













УДК - 631.372..629.3.07/08 
ББК-40.721 
М 15 


Автор: Макаренко Ннколай Грі/ігорьевнч 
Рецензенты; 


Александров Е.Е. - проф., Доктор техн; наук, зав. кафедрой «Колесные н 
гусенмчные машмны» Нацнонального технмческого уннверснтета «ХПМ» 

Лебедев А.Т. - проф., доктор техн. наук, зав. кафедрой «Тракгоры н 
автомобплн» Харьковского государственного технмческого уннверсптета 
сельского хозяйства 


Эксплуатацмя п ремонт тракгора Т-25А. ООО "Украгрозапчасть", 2004 г.- 467 с. 


Учебно-промзводственное нзданне 

Кннга содержнт краткое опнсанпе п прмнцмп работы основных узлов \л 
агрегатов, а также рекомендацнн по техннческому обслужнваннго, 
дмагностмрованню, б|наруженню, предупрежденпю п устраненню отказов м 
ненсправностей агрегатов н снстем трактора Т-25А. 

Кннга предназначена для мнженерно-техннческнх работннков предпрнятнй, 
частных владельцев, заннмаюідпхся эксплуатацней н ремонтом трактора Т-25А, 
а также может быть полезна студентам сельскохозяйственных технпческнх 
учебных заведеннй. 


Предупрежденне! 

Все права заіцнаіены. Эксклюзнвные права на нзданне этой кннгн прннадлежат ООО «Украгрозапчасть». 
Охраняется законом об авторском праве. Воспронзведенне всей кннгн млн любой его частм (перензданне, 
фотокопнрованне, запнсь на магннтный носнтель, формнрованне компьютерных баз данных н т.п.) запрешается 
без посменного разрешення ООО «Украгрозалчасть». 

Нарушнтель закона об авторском праве будет прнвлечен к уголовной ответственностм в соответствнн с 
действуюшпм законодательством. 


ДК №111 от 5.07.2000Г. 


© Макаренко Н.Г. 

© Нздательство "Украгрозапчасть", 2004 г. 


Т-25А 


Введенне 


Введенпе 

Тракторы Т-25А, Т-25А2, Т-25АЗ (в дальнейшем мменуемые Т-25А) ішроко нсполь- 
зуются в технологнческнх процессах сельскохозяйственного промзводства. Оня предна- 
. значены для основной обработкн почвы, носева, посадкй овоіцей, ухода за посевамн, 
междурядной обработкп пропашных культур й садов, уборкм сена, для прмвода 
стацяонарных машнн, а также для транспортных работ. 

Особой популярностью тракторы Т-25А пользуются у фермеров, арендаторов іл ча- 
стных сельскохозяйственных предпрйннмателей благодаря высокнм эксплуатацнонным 
возможностям, малому расходу топлява, надежноста в эксплуатацян, простоте управле- 
ння, обслужнванмя м ремонта. 

Длнтельная н надежная работа тракторов Т-25А обеспечнвается правнльной эксплуата- 
Цйей, своевременным проведенмем техннческого обслужнванпя н качественным ремонтом. 

Для успешной эксплуатацпн тракторов необходммо постоянно поддержнвать мх в 
нсправном состоянмн. Прй этом важно, чтобы лмца, обслужйваюідне трактора, владелй 
достаточной ннформацмей по устройству, технмческому обслужнванню, пойску н устра- 
ненйю немсправностей, текуіцему ремонту трактора, на основанш чего моглй быстро н 
безоішбочно установнть прнчнны ненсправностей, кваляфнцярованно м качественно 
восстановйть его работоспособность. 

Данное пособне составлено на основанйн аналнза эксплуатацнн п ремонта тракто- 
ров Т-25А, йнструкцнй по эксплуатацян іл техннческому обслужнванню, а также руко- 
водств по текудему ремонту. В нем предоставляется ннформацня по йспользовэнйю дй- 
агностаческнх прнборов ГОСННТП н понска немсправностей простейшммн способамн, 
опясывается методйка разбор'очно-сборочных п ремонтных работ, прікводятся эскнзы 
спецйальных прйспособленнй., 

В основу пособня полоЖен рацйональный процесс агрегатной разборкй, сборкн й ре- 
гулнровкй механнзмов, позволяюідйй намболее эффектйвно проводнть замену нейсправ- 
ных агрегатов й узлов, а также быстройзнашйваемых деталей отремонтарованнымн йлй 
новымй. В поообйй прйведены таблйцы дефектацйй деталей, которые чаіце всего прнхо- 
дйтся заменять прй текудем ремонте. Кроме того пряводятся краткяе опйсэнйя устройстаа 
узлов й агрегатов, проведення йх техняческого обслужйванйя й Дйагностйрованйя. 

Прнведенные в настояіцем пособш рекомендацкш позволяют провестм текуіцйй 
ремонт тэкйм образом, что болышнство откаэов й нейсправностей устраняются непо- 
средственно на тракторе без снятйя с него агрегатов й узлов, что в значйтельной отепенн 
сокрадает время простоя трактора. 

В целом пособне представляет собой комплекс йнформацнн, предоставленной в 
доступной фарме по грамогйой эксплуатацйй, поддержанню работоопособностм трактора 
й рекомендацйй по его текуйіему ремонту. Оно предназначено для тракторйстов й янже- 
нерно-технйческнх работнйкёв, занймаюіцйхся эксплуатацней Т-25А, а также может быть 
полезно прй подготовке спецпалйстов данной квалйфйкацйй, 

В связй с постоянной работой завода по совершенствованйю тракторов повышаю- 
іцей мх наде^кность й улучшаюшей условйя эксплуатацйй, в конструкцйй трактора воз- 
можны незнаДйтельные йзмененйя, не отраженные в настояіцем посОбйй ' 

Прннятые сокрашенйя й условные обозначення: 

ВОМ — вал отбора моіцностй; 

ЗНП — запасные часта, янструмент й прйнадлежностн; 

ТО-1 — первое технмческое обслужйванйе; 

ТО-2 — второе технйческое оболужйванйе; 

ТО-3 — третье технйческое обслужйванне; 

НМТ — нйжняя мертвая точка; 

ВМТ — верхняя мертвая точка; 

ЗХ — заднйй ход; 

КПД — коэффйцнент полезного действйя. 

Автор выражает благодарность преподавателям й сотруднйкам кафедр «Тракторы 
й автомобйлй», «Ремонт машнн», «Технйческая эксплуатацпя машян й оборудовання», 
научно-йсследовательского технологйческого ннстйтута Харьковского государственного 
технйческого унйверснтета сельского хозяйотва, сотруднякам пройзводственного обье- 
Дйнення «Владймйрскйй тракторный завод», ОАО «Харьковскнй тракторный завод» за 
помоіць в подборе норматавно-технйческой документацнй по эксплуатацйй іл ремонту 
трактора Т-25А й его модйфйкацйй. 

Оообая благодарность рецензентам кнйгй Александрову Евгенмю Евгеньевйчу й 
Лебедеву Анатолмю Тнхоновнчу за крйтнческйй аналнз поообйя, : а также лйчно ректору 
Харьковского гооударственного техннческого унйверснтега еельского хозяйства Мазо- 
ренко Дмнтрйю Нвановнчу за поддержку в йздэнйй серш лоообйй. 
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1. Обіцне сведенмя 


&8ММС шшт 


Трактор Т-25А является уннверсальным колесным трактором тягового класса 6 кН 
(0,6 тс). Он предназначен для механпзацпм трудоемкнх работ в агрегате со сменнымн 
навеснымн іл прлцепнымн сельскохозяйственнымн оруднямн (предпосевная обработка 
почвы, уход за посевамн, посадка овоідей, междурядная обработка полевых культур н 
садов, уборка сена н т.п.), транспортнровання разлнчных грузов, выполнення отдельных 
операцт в промышпенном пронзводстве м стронтепьстве, связанных с перевозкой гру- 

Трактор рассчнтан для эксплуатацнн в условнях равнннной \л пересеченной мест- 
ностн лрм температуре окружаюшего воздуха от ппюс 40 до млнус 45°С н прн среднеме- 
сячной относнтельной влажностн воздуха 80 % прн температуре 20 в С. 

Основные отлнчня модпфпкацпй трактора: 

на тракторе Т-25А установпена кабнна (рнс. 1.1); 

на тракторе Т-25А2 установлен тент; 

на тракторе Т-25АЗ установлен каркас безопасностн (рнс. 1,2). 



Рыс.1.1. Обш,цй выд трактора Т-25А 

Трактор Т-25А нмеет полурамную конструкцню Полурама состонт нз двух труб. со- 
еднненных между собой передннм кронштейном. 

Остов трактора состонт нз полурамы, картера маховнка, соеднннтельного корпуса 
(корпуса сцеплення), картера главной передачн, двух рукавов н двух картеров бортовой 
(конечной) передачн. В передней частн устанавлнвается днзель Д21А1. Фланцем карте- 
ра маховнка он жестко крепнтся к соеднннтельному корпусу м прн помоіцк двух опор на 
резнновых подушках устанавлнаается на полураму. В передней частн трактора на крон- 
штейне полурамы установлены топлнвный бак трактора н грузы. Непосредственно за дн- 
зелем расположены механнзмы снловой передачн: сцепленне; соеднннтельная муфта; 
механнзм реверса н коробка передач, обеспечнваюіцне двнженне трактора 8-ю переда- 
чамн вперед н 6-ю передачамн назад; задннй мост с днфференцналом, бортовая пере- 
дача п односкоростной вал отбора мошностн с завнспмым прнводом. Механнзм реверса 
коробка передач н заднт мост с ділфференцнапом обьедннены в обіцем корпусе (кар- 
тере) н называются главной передачей. Как дополннтельное оборудованне справа (по 





Т-25А 


Обшне сведемня 


ходу трактора) на гнездо подшнпннка промежутонного вала главнон передачн. с прнво- 
дом от него, устанавлпвается прпводной шкнв 



У трактора Т-25А переднне колеса направляюідйе, заднне — ведуіднё. Для улуч- 
шення управляемостн трактора на передннй кронштейн полурамы устанавлйваются до- 
полннтельные грузы. Передннй мост, соедннен с переднпм кронштейном полурё'мы осью 
качання, это позволяет переднему мосту вместе с колесамн качаться в поперечной плос- 
костн Колеса снабжены пневматнческнмн шннамн ннзкого давлення. 

Раздельно-агрегатная гпдравлнческая снстема обеспечнвает работу тракторов с 
сельскохозяйственнымн машннамн н оруднямп. На соеднннтельном корпусе расположен 
насос гйдроспстемы с прпводом. Распределптель гмдроснстемы. закрепленный на пе- 
редней опоре платформы, нмеет два вывода к выносным цнлпндрам сельскохозяйствен- 
ных машмн. В задней чэстн трактора, на картере главной передачн, установлены корпус 
гндромеханнзма н механнзм для навешпвання сельскохозяйственных машнн н орудпй. 
Корпус гндромеханнзма является одновременно баком для рабочей жндкостм гндроснс- 
темы. На корпусе гпдромеханйзма закреплен основной цнлнндр гндросйстемы. Для ра- 
боты с прпцелнымй машйнамн на продольных тягах механнзма навескн устанавлнвается 
полеречмна, прн транспортных работах может устанавлнваться гндрофнцмрованный 
крюк с управленмем от гмдросйстемы. 

Электрооборудованне — постоянного тока, с номннальным напряженнем 12 В. В 
снстему электрооборудовзння трактора входят: генератор переменного тока, стартер, 
аккумуляторные батарен, свеча подогрева, фары, указателн поворота, стоп-снгналы, га- 
барптные фонарн, электрнческнй стеклоочнстнтель. звуковой спгнал, плафон, штеп- 
сеяьные розеткн, переносной светнльннк с лампой, контрольно-йзмернтельные прнборы 
н коммутацноннзя аппаратура. 

Кабпна трактора Т-25А улучшает условня труда тракторнста в любое время года н 
в разлнчных клнматнческнх условнях, а ее жесткнй каркас предохраняет тракторнста в 
случае опрокндывання трактора. В кабнне установлены: блокй отоплення н вентнляцнн 
воздуха, одноместное снденье с амортнзатором, термос, плафон, стеклоочнстнтелм н 
протнвосолнечный козырек н зеркало заднего внда. Непосредственно перед снденьем 
расположены рулевое колесо, рукояткн, рычагй й педалн управлення трактором, а также 
ідйток прйборов с указателямй температуры масла. давлення масла в днзеле, указате- 
лем тока (амперметром), контрольнымн лампамн м переключателямн. Естественная вен- 
тнляцня кабнны осудесталяется через люк, расположенный справа от водптеля, іл через 
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Т-25А 


дверь кабнны. зафнкспрованнуга в открытом лоложеннн. Дверь кабнны нмеет замок п 
устройство для фнксацнн в открытом положеннн 

Каркас безопасностн трактора Т-25АЗ —- сьемный жесткнй, сварной конструкцнп нз 
труб прямоугольного сечення, предназначен для заіднты водптеля в случаях опрокнды- 
вання трактора. 

Капот трактора крепнтс я шарннрно на л ереднем кр онштейне лолурамы м лрн необ- 
ходпмостн удержнвается в открытом положеннн ограннчнтелем (ремнем). 

Для нанболее эффектнвного нслользовання тракторов предусмотрены регулпровка 
колен, продольной базы, дорожного просвета, переналадка для длнтельной работы на 
заднем ходу, 

По заказу потребнтеля тракторы могут быть укомплектованы следуюіднмн сбороч- 
нымн едпннцамп п деталямп: прнводньім шкнвом, пусковым прнспособленнем 5ПП-40А, 
дополнмтельнымп грузамн (6 шт.), тентом (дпя Т-25А2) п сборочнымн едпнпцамн п де- 
талямн для длнтельной работы на заднем ходу. 

1.1. Техннческне данные 

Таблнца 1 1 


Техннческне данные трактора 


Напменованме 

1 Еднннца 
нзмерення 

Г Значенне 

Обіцпе данные трактора 

Гтп 


Колесный,уннверсаль- 

1 


ный, с ревеоснвным хо- 



дом класса 6 кН (0,6 тсі 

Марка 


Т25А, Т25АЗ 

Габарнтные размеры: 

[ 


длнна (с навесной спстемой, с передннмн грузамн, 


•^180 

в средней наладке) 



шнрнна (прн нанменьшей колее переднпх н зад- 

т 

1472 

! ннх колес} 



высота по капоту, в завнснмостн от наладкн: 



высокая 

I мм , 

1420 

средняя 

мм ' 

1350 

ннзкая 

1 ММ I 

1200 

высота по кабнне нлн каркасу безопасностн, в 



з^внспмостн от наладкн. 



1 высокая 

мм 1 

2570 2545 

средняя 

мм 

2500 2475 

! ннзкая 

мм ) 

2350 2325 

1 Продольная база, в завпснмостн от наладкн: 

■ 


I высокая 


1630 

, средняя 

ММ ; 

1775 

ннзкая 

ММ 1 

1837 

) Угол поперечной статнческой устойчнвостп трак- 1 



тора лрп эксплуатацпонной массе, высокой налад- 


,А 

ке н ммнммальной колее зэднмх колес 1100 мм не ! 

раДУ | 


менее 



■ Угол продольной статнческой устойчнвостп 



1 трактора прн эксплуатацнонной массе п высокой 



наладке, не менее 



прн подьеме 

градус | 

31 36 

прн слуске 

градус 


Агротехннческнй просвет (лод тормознымп рука- [ 

“1 


вамн), в заенснмостн от наладкн: 



- высокая 

мм 1 

657 

средняя 

ММ | 

587 

ннзкая 

мм ) 

450 
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Т.23А 




Шнрнна колен, регулнруемая с ннтервалом 100 мм 

Ешінмш 

нзмеренн* 


по передннм колёсам 

_™ 

1200—400 

1100—1500 

Мннммальный дорожный просвет 

мм 

278 

Расчетные скоростн двнження (прн 1800 об/мнн 
коленчатого вала днзеля): 


вперед назад 

І^передача 

III передача 

IV передача 

V передача 

VI передача 

замедленная 1 передача 

замедленная II передача 

замедленная 1 передача прн 900 об/ммн колен- 

чатого вала. 

I 1111111 1 

4,95 4,95 

7,29 7,29 

8,1 8.1 

11.9 11,9 

14.9 14,9 

21.9 21,9 

1,39 — 

2,04 — 

0,7 — 

Расчетные тяговые уснлня 



1передача 

II передача 

III передача 

IV передача 

V передача 

VI передача 

замедленная 1 передача, не более 
замедленная II передача, не более 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

Н (кгс) 

7930 (793) 
6210(621) 

5390 (539) 

3000 (300) 

1990 (199) 

690 (69) 

7930 (793) 

7930 (793) 

Масса 


Т-25А Т-25АЗ 

конструктнвная 

эксплуатацнонная (без прнкладываемого к 
трактору дополннтельного оборудовання) 

кг 

1780 +а “ 1690 +5 ° і 

2020 +50 1930 +і0 

Днзель 

Тнп 

- 

Двухцнлнндровый четы- 
рехтактный с непосред- : 
ственным впрыском топ- 
лнва (камера в поршне) 

Марка 

— | Д21А1 

Эксплуатацнонная моідность после 60 часов на- 
работкн 

кВт (л.с.) 

18 ^ г ' 5 (25 +3 ) 

Удельный расход топлнва прн эксплуатацнонной 
моіцностм по ГОСТ 18809—80 после 60 часов на- 
работкн, включая обкатку 

г/кВтч 

(г/л.с.4) 

253 

(186) 

Частота враідення коленчатого вала прн эксплуа- 
тацнонной моідностн (номннальная) 

об/мнн 

1800±27 

Частота враідення коленчатого вала в режнме хо- 
лостого хода: 



маконмальная 
мнннмально устойчнвая 

об/мнн 

об/мпн 

1950 

800 

Порядок работы цнлнндров. 

— 

1—2 

Направленне враіденпя коленчатого вала днзеля 
по ГОСТ 22836—77 

- 

Правое 

Расположенне цнлнндров 

— 

Вертнкальное, в ряд 

Днаметр цнлнндра 

мм 

105 

Ход поршня 

мм 

120 

Номннальная степень сжатня (расметная) 

— 

16,5 
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1-25А 

Обіцме сведенмя 

Нанменованне 

ісднннца 

нзмеренн? 

Значенне 

1 Чмсло передач' 



| вперед 

шт. 

8 

назад 

шт 

6 

Днфференцнал 


Простой коннческнй 
двухсателлптный, с ме- 
ханнзмом блокнровкн 

Конечная передача 


Цнлнндрнческая зубча- 
тая пара в отдельном 
корпусе 

Управленне трактором 

і Управленне подачей топлнва 

— 

Рычагом й педалью 

Управленне декомпрессором дмзеля 

— 

Тягой 

Улравленне сцепленнем 

1 


Педалью, сблокнрован- 
ной с механнзмом пере- 
ключення коробкн пере- 

Переключенне скоростей 



Управленне механмзмом блокнровкн днфференцнала 

- 

Педалью с автоматнче- 
скнм возвратам 

•' Управленне вапом отбора моідностн 

— 

Рычагом 

Рулевое управленне 

| 


Наклонная рулевая колон- 
ка с рулевым колесом н 
червячная пара (глобон- 
дальный червяк с ролн- 
ком), помешенные в корпу- 
се. Направленне вра- 
цдення рулевого колеса 
совпадает с направленнем 
повооота тракгора 

Тормоза 



1 ™ П 

колнчество 

шт 

Ленточные, плаваюо(его 

2 Спо одному на каждое 
колесо) 

Управленне, тормозамм 

- 

Раздельное, с блокмров- 
кой педалей 

Ручное управленпе тормозамн трактора м прнцепа 
(стояночный тормоз) 

- 

Рычагом 

Управленне насосом \л распределнтелем гндросмс- 


Рычагом прпвода гмдро- 
насоса н двумя рычагамн 
распределнтеля 

Остов н ходовая смстема 

Остов трактора 

— 

Полурамный 

Тпп ходовой снстемы 


Колеса на пневматаческнх , 
шннах ннзкого давлення. 1 
Заднне — ведуідне. пе- 
реднне — направляюоіне. 1 
Передней мост с жесткой 
баланснрной подвеской 

Нанменьшйй радпус поворота по середнне следа 
переднего наружного колеса с прнтормажнва- 
нмем внутреннего заднего колеса (в завнснмостм 

1 от колем н направлення поворота трактора) 

■ 

3,5—4 

Размеры шнн по ГОСТ 7463—80: 



передннх колес 
задннх колес 

мм (дюймы) 
мм (дюймы) 

170—406 (6,00—16) 
240—813 (9,5—32) 
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Обіцне сведення 


Т-25А 


Нанменованнв 

Едйннцэ | з 

нзмерення, 

Оборудованне 

Глушнтель 

- 

Реактпвного тнпа 

Грузы 



колнчество 

і масса одного груза 


2. .6 

20 

Прнвод тормозов прнцепа 


Сблокярованный с тор- 
мозамн трактора 

Вал отбора моідностн 


Расположен сзадп трак- 

прнвод 


Завнснмый, одно скоро- 

направленне враіценмя 

частота враідення прн 1775 об/мнн коленчатого 
вала дпзеля 

об/мпн 

По часовой стрелке (по 
ходу трактора) 

546 

Гндравлмческая навесная снстема 

1 Т/іп 


Раздельно-агрегатная с 
незавпснмым прнводом 
гндронасоса 

і Грузоподьемность 

кг 

550 

Насос 

- 

Тнла НШ-10ЁЛ шесте- 
ренный певого враідення 

прнвод 

включенме н выключенне 

частота враідення вала 
промзводнтельность прн 1760 об/мнн н обг>ем- 
ном к. п. д. 0,9 

направленне врацдення (с торца вала) 

об/мнн 

м 3 /с 

(л/мнн) 

От шестернн, закреплен- 
ной на трубчатом повод- 
ке сцеплення 

Рукояткой, расположен- 
ной на корпусе прнвода 
насоса 

1760 

26,3-10 -5 
(15,75) 

Левое (протнв часовой 
стрелкн) 

І\/іакснмальное рабочее давленне 

МГІа 

(кго'см 2 ) 

14' (140) 

Г т распределнтеля 


Р75-22, двухэолотннко- 
вый, с фнксацней золот- 
ннков в положеннях: ней- 
тральное», «подьем». 
«плаваюіцее» н, « опуска - 

нне» с автоматнческнм 
возвратом нз положення 
«подьем» н «опусканне» 
в «нейтральное» 

Рабочая жндкость 


Масло моторное нлн ве- 
ретенное 

Фнльтр очнсткн, рабочей жндкостн 

- 

Набор нз десятн сетча- 
тых, элементов 

Гндроцнлнндр 



Колнчество 

днаметр 
ход поршня 

мм 

1 (основной) 

Двустороннего действня, с 
гндромеханмческнм огра- , 
ннчнтелем хода поршня 

75 

до 110 
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Т-25А 


Обі. 


Нанменованне 

нзмеренм 

і Значенне 

1 Механнзм для навешнвання сельскохозяйственных 
машнн н оруднй 

_ 

| Шарннрно-рычажный 

прнсоеділненме сепьскохозяйственных машмн іл 

, _ 

В трех точках 



расположенне 


1 Сзадн трактора 

подьем н опусканне 


. Прн помошн основного 
гндроцнлмндра 

размеры прнсоеднннтельного треугольннка; 



высота 

мм 

460 

Основанне 

мм 

600 

размеры прнсоеднннтельных шарннров 



верхней тягн 

мм 

25,5X51 

ннжнмх тяг 


28,5X38 

ход осн пОдвеса (расчетной) 

мм 

600 

Грузоподьемность навесной смстемы 

кг 

550 

Электрооборудов 

анне 


Смстема проводкм 


Однопроводная, отрнца- 
тельный полюс нсточннка 
тока соедннен с «массой» 

Номмнальное напряженне сетн 

В 

12 

А'.жумуляторные батарен 

— 

ЗСТ-155ЭМ 

1 Напряженне 

В 

6 

Емкость 

Ач 


Колнчество 

шт. 

2 

Генератор 

— 

466.3701 с встроеннымн 



в него выпрямкітельным 
блоком н ннтегральным 
регулятором напряження 

номмнальная моідность 

Вт 

700 

номннальное напряженне 

В 

_14 

Напряженне генератора прн работе с аккумуля- 


гт 

торной батареей должно быть: 



прн положеннн «Л» переключэтеля посезонной 


13,2-14,1 

регулнровкн 


прн положеннн «3» перек'іючателя посезонной 


14,3-15,2 

регулнровкн 


Стартер 

— 

СТ-222А 

номннальная мошность 

кВт (л.с.) 

2,2 (3) 

номннальное напряженне 

В 

12 

Свеча подогрева 


СН150 

Фары: 



Переднне 


ФГ305Е п ФГ305Д с двухннте- 
вой лампой А12-50+21 для 
блпжнего іл дальнего света 

заднне 


ФГ304 (две штукн) с лам- 
пой А12-32 

Заднне фонарн 

I 


ФП209 н ФП209Б с двух- 
ннтевой лампой А12-21+6 : 
(стоп-снгнал н габармт- 
ный свет) н лампой А12- 
21 (указатель поворота) 1 

Переднне указателн повората 


ПФ204 н ПФ204Б с лам- 
ПОЙА12-21 (указатель 
поворота) лампой А12-6 
(габарнтный свет) 
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Обідне сведення 


Т-25А 


Нанменованне 

Еднннца 

нзмерення 

Значенне 

Фонарь освеіцення номерного энака 

— 

ФП200-А с.лампой А12-3 

Плафон кабнны 

— 

ПК201А с лампой А12-21-3 

Фонарн контрольных ламп: 



включателя массы н обрыва ремня прнвода 
вентнлятора 

- 

ПД20-Е с рассепвателем 
рубннового цвета 

указателей поворота 

— 

ПД29-Д с рассенвателем 
зеленого цвета 

дальнего света 

— 

ПД20-М с рассенвателем 
сннего цвета 

свечн накалнвання 

— 

ПД20 с рассенвателем 
рубннового цвета 

Световозвраідателн 

— 

ФПЗГО-Е рубннового 
цвета 

Светмльннк переносной 


ПЛ-64РІД-6 с лампой А12- 
15 (прнкпадывается в ЗНП) 

Штепсельные розеткн: 



для вкпючення переносного светнльннка 
для подключення освеідення прнцепа (клейма V) 
н кнопкм снгнала (клемма III) прнцепной сельско- 
хозяйственной машнны, указателей поворота — 
правого (клемма IV), левого (клемма II) іл габарпт- 
ных фонарей (кпемма VI) транспортного прнцепа 


47 к 

ПС300А 

Звуковой снгнал 


С311, безрупорньій 
электромагнптный внб- 



рацнонный 

Включатель механнзма блокнровкн, нсключаюіцнй 
пуск днзеля прн вкпюченной передаче 

- 

ВК403 

Включатель свечн подогрева н стартера. 

— 

ВК856 трехпозпцпонный 

Прерыватель указателя поворота 

— 

РС410-В 

Замок-вкпючатель «массы» 

— 

ВК318-Б, нажпмной 

Переключателн (трн штукн): «блнжнего» н «даль- 
него» света; указателей поворота; плафона н вен- 
тнлятора 


5106.3709, перекндные 
на трн положення 

Включатель стоп-снгнала. 


ВКЮ-Б, рычажный, вклю- і 
чается прн нажат т на 
правую тормозную педалы 

Включателн (трм штукн): задннх фар; освешення 
іднтка прнборов, освеіцення номерного знака н 
габарнтных фонарей; вентнлятора отопнтеля 

- 

4606.3710, перекндные 1 
на два' положення 

Предохраннтелн: 



для эпектрооборудованпя кабнны (электродвп- 
гателей вентнлятора, вентнлятора отопнтеля, 
стеклоочмстнтеля н плафона) 
для электрооборудовання платформы трактора 

" 

— 

ПР310 термобпмегаллм- 
ческнй на 10А 

ПР106 блок плавкнх пре- 
дохраннтелей 

Электродвйгатель вентнлятора отопнтеля вентн- 
лятора снстемы вентнляцнн кабнны (два электро- 
двнгателя) 

Вт 

МЭ219 

Номннальная мошность электродвнгателя 

Вт 

25 

Электрнческнй стеклоочнстатель 


СЛ230М, одноідеточный, 
односкоростной 

Электродвнгатель стеклоочнстнтеля 

— 

МЭ237Б 

Номннальная моідность электродвнгателя 

Вт 

12 
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Т-25А _ Обшне соедення 


Нанменованне 

Ед " тца і Значенне 

Інзмерення 

Контрольно-нзмернтельные прнборы 

| Счетчнк моточасов 


1 СЧ-102В 

Указатель давлення масла днзеля 


, . МД219, мембранный 

Указатель температуры масла дмзеля 

і — 

1 .УК133М алектрнческнй 

Датчнк указателя температуры масла 

Г~ 

тмюов 

Указатель давлення воздуха в шннах колес 

1 Указатель тока (амперметр) 


. ІУІД209 (прпкладывается 
р'ЗНП) 


- 

I АП.9Д, с двусторонней 
Шкалой на 30А 

Прнцепное устройство 

1 Тнп 

' 

Шарннрное, обьедннен- 
1 ное с механнзмом навескн 

^ Возможное перемеіденпе точкн прнцепа: 



в горпзонтальной плоскостн в обе стороны от 
среднего положення 

в вертнкальной плоскостн от грунта (в средней 
наладке) 

1 расстоянне от торца ВОМ до осй поперечнны і 
прнцепного устройства 

- 

До 180 (с йнтервалом 90) 

160—768 (бесступенчатое 

400 

Г ндрофнцнрованны 



Тпп 

. ^ 

Жесткнй, управляемый 
гндроснстемой трактора 

Вертнкальная нагрузка на крюк от прнцепа, не болееі 

НМ 

7650 (765) 

Номннальное расстоянне в трансііортном положе- 
н т отосй крюка (в средней наладке); 



до осн ВОМ 


168 

I до грунта 

ММ 

460 1 

і Зев крюка 

мм | 40 


1.2. Органы управленпя трактором 

Расположеже основных органое управпвння трактором показано на рілсунках 1.3 м 1 .4. 

1. Управленче сцепленыем пронзводнтся педалью 4 

2. Управленііе коробкой передач осуідествляется рычагом 1 (рнс.1.3) п рычагом 
15. Положенне рукояток рычагов реверса н переключення передач показано на рнс.1.5 п 
на таблнчке, закрепленной на крышке яідмка для ннструмента 

Переключенне реверса, ступеней удвонтеля н передач осуідествпяется только прп 
полностью выжатой педалн сцеплення. 

3. Управленче тормозамц, обеспечнвается педалью 17 правого тормоза, педа- 
лью 20 левого тормоза, рычагом 12 прнвода тормозов трактора н прйцепа. На правой пе- 
далн нмеется планка 19 блокнровкн тормозов 

Для фнксацнн трактора в заторможенном положеннн сблокнруйте педалн тормозов 
17, 20 планкой 19 н отведнте рычаг 12 управлення тормозамн трактора н прпцепа (стоя- 
ночный тормоз) в заднее положенне, обеспечнв полную остановку трактора. Рычаг 12 
управлення тормозамн фмкснруется прн помоідн собачкн. 

Прн растормажнваннн трактора нажмнте кнопку на рычаге 12 м отведяте его в 
крайнее переднее положенне. 

4. Рулевое управленле состопт нз рулевого колеса, наклонной рулевой колонкн н 
червячной пары (глобондальный червяк с ролнком), помеіденной в корпусе. 

5. Управленче механчзмом блокчровкч дчфференцчала пронзводмтся педалью 
3 с автоматнческнм выкпюченнем. Прн нажатнн на педаль колеса блокнруются. Меха- 

І ннзм блокнровкн днфференцнала можно включать только прн выключенном сцепленнн. 

6. Управленче діізелем обеспечнвается рычагом 13 управленмя подачей топлнвэ, 
педалью 18 ножного управлення подачей топлнва, тягой 6 управленпя декомпрессором. 

Прн перемеіденнн рычага 13 вперед (от себя) увелнчнвается подача топлнва, прн пе- 
ремеіденнн рычага назад подача топлпва уменьшается. 
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у алУ) 5\ лОООО'- 

Рыс.1.3. Органы управпончя трактором: 

1 — рычаг первключенуп первдач. 2 — кутіса 
3 — педаль управпвння механозмом блокцровксі 
ділфференцііала ; 4 — педаль управленця сцепле- 
нчем, 5 — трубка; 6 — тяга управленіія деком- 
прессором дызеля; 7 — насос пускового пріюпо- 
собленця 5ПП-40А; 8 — сцсток прыборов; 

9 — рычаг левый управленся основным цііліін- 
дром; Ю — рычаг правый управленся выносным 
цолііндром; 11 — копонка рулевого управпеніія; 

12 — рычаг ручного пріовода управлені/я тормо- 
замч трактора о прііцепа (стояночный тормоз); 

13 — рычвг управленіія подачей топлчвв; 

14 — рычаг управпеніія ВОМ; 15 — рычаг реверса 

Прн нажатнн на педаяь 18 увеяпчнвается 
подача топянва. Когда педаяь отпуіцена, подача 
топянва завнснт от пояоження рычага 13. 

Прн перемеіценнн тягн 6 управяення де- 
компрессором днзеяя назад (от днзеля) вклю- 


Рчс. 1.4. Органы управленчя 
трактором: 

16 — панель отопчтеля; 17 — педаль 
правого тормоза; 18 — педаль ножного 
управленця подачей топлава; 19 — 
планка блокііровка тормозов; 20 — пе- 
даль левого тормоза; 21 — включатель 
вентітятора счстемы отопленіія 























Т-25А_ 


Обшне сведенмя 


7. Управленые насосом сі распределнтелем гіідросчстемы пропзводнтся с помо- 
ідью рычага прнвода гмдронасоса н рычагов 9 н 10 распределнтеля (рнс.1.3). Рычаг 9 служнт 
для управлення основным цнлнндром, а рычаг 10 — для управлення выносным цнлнндром. 

Прн отклоненнн рычагов 9 млм 10 вверх до отказа (см. рмс. 1.6) пронсходнт подьем 
опудня, среднее положенме рычагов, соответствует нейтральному положенню, ннжнее — 
опусканню орудня; прн отклоненнн рычагов вннз до отказа — плаваюідее положенне 
Схема управлення рычагамн распределнтеля показана на рнс. 1.6. 

8. Управленче валом отбора моіцностіі проіізводіітся рычагом 14 (рнс 1.3). 
Включенне н выключенне вала отбора моіцностн пронзводптся только прн выклю- 

ченном сцепленнм. 

Органы вкточеніія прсіборов электрооборудованчя ч контрольные прчборы. 

Органы включення прнборов электрооборудовання н контрольные прнборы показа- 
ны на рнсунке 1.7 


1 

2 

3 


Рііс. 1.7. Органы включеніія прчборов электрооборудованця о контрольныв прііборы: 

1 — переключатель блчжнего ь дальнего света: 2 — лампа освеіденця ьццтка праборов: 
3 — указатель температуры масла; 4 — включатель звднсіх фар; 5 — включатрль осветеноя дііт- 
ка прчборов, габаріітных фонарей ч переднах срар: 6 — лампа контрцпьнвя обрыва ремня вентопя- 
тора іі положвнця включателя «массы»; 7 — лампа контрольнвя свечй подогрева; 8 - указатель, 
п.ока (амперметр); 9 — лампа контрольная переключателя дальнего света; 10 — указатель давле- 
нчя маспа; 11 — пампа контрольная включателей указателей поворота; 12 — включатель свечч по- 
догрева ч стартера; 13 — переключатель указателей поворота: 14 ч— кнопка звукового счгнала, 
15—Дііток прііборов; 16 — включатель « массы» аккумуляторных бётарей, 17 — тахостідометр 
1.3. Заправочные емкостн топлпва н смазок 
Трактор может работать с ‘макснмапьной эффектнвностью топько прн ілспольэова- 
нт чнстых смазок, рекомендуемых заводом (см.табл.) Малейшее попаданне в жндкне н 
конспстентные смазкн абразнвных частнц даже нз воздуха наноснт значнтельный нзнос 
труідйхся деталей, так как прн налнчнн абразпаных частнц в результате тренйя появля- 
ются металлнческне частнцы іа. со временем йх колнчество возрастает. 

Для хранення смазок нспользуйте чястые" емкостн. Храннте.топлнво н смазкй в 
местах, заідйЦДенных от пылн, влагн п другнх ннородных загрязнемнй. Не заправляйте 
трактор топлйвом й смазкамн открытым способом (напрнмер, нз ведра). 

Прй значнтельном йзмененнн температуры окружавшего воздуха йзменяются свой- 
ства топлнва н смазок, напрнмер, вязкость н другне показателн. Разработаны воесезон- 
ные масла, однако большйнство топлн»а н масел удовлетворнтельно работают, напрн- 
мер, прн высокйх температурах н неудовлетворнтельно прн нйзкнх нлй наоборот Поэто- 
му прн повышеннн среднесуточной температуры окружаюідего воздуха выше 5 в С нлн 
поннженнн нйже 5 в С проводнтся замена топлнва й масел на сорта, соответствуюідне 
данному перноду временн. 

Схема смазкн трактора Т-25А гцказана на рнс. 1.8. 
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Таблнца 1.2 

1ОПЛНВО н смазочные матерналы н пх анапогн 

Нанменованне мест 
заправкн п смазкн 
(№ поз. на рнс. 1.8) 

Обьем.топлн- 
ва. омаакн (л) 

Маркн топлнва, масел н 
конснстентных смазок 

основные | - заменнтелн 

Топлнвный бак 

53 

Топлнво днзельное летнее ’ 

Л-О, 2—40 | Л-О, 5—40 

Топлнво днзельное знмнее 2 

3-0,2 мпнус 35 Г 3-0,5 мннус 35 

Картер Двнгателя (1) 

7 

Масло моторное летнее 

МІОГ^ Т 1 М10Г 1 

Масло моторное знмнее 

М8Г 2 М8Г \ 

Корпус топлнвного насоса (2) 

О.Г 

Масла моторные, прпменяемые для 
картера двпгателя 

Поддон воэдухоочнстнтеля (13) 

0,8 

Отработанные отстоенные моторные 
масла, прпменяемые для картера двн- 
гателя 

Гндроснстема (11) (бак — 5,85. 
Основной гндроцплнндр, насос, 
распределнтель, маслопрово- 
ды —1,65 л) 

7,5 

Масла летнне 

І/120А нлн 1420А М10В? 

Всесезонное МГ-30 

Масла знмнне 

| М8Б, млп М8В 2 

| Картер главной передачн (7) 

10 

Масло трансмнсснонное 

ТЭП-15 | ТАП-15В 

Картер бортовых передач (10) 

1,5+1,5 

Масло, прнменяемое для картера 
главной передачн 

| 1 Корпус прнвода гндронасоса (6) 

0,3 

Масло, прнменяемое для картера 
главной передачн 

Корпус рулевого механмзма (5) 

0,75 

Масло, прмменяемое для кзртера 
главной передачн 

' Ось поворотного кулака (8) 

нагнетанне до 
выхода нз 
соедпненнй 

Лмтол-24 
Смазка 1-13 

СолндолЖ 
Солндол.С 

Верхннй подшнпннк рулевой 

1 колонкн (4) 

5-6 нагнета- 
ннй шпрн- 
цем 

Смазка, прнменяемая для осн-поворот- 
ного кулака 

і Подшнпннк переднего колеса 
(9) 

0,2X2 

заполненне 
крышкн 1 

Смазка, прнменяемая для осн 
поворотного кулака 

Выжнмной подшнпннк сцепле- 
ння (12) 

5-6 нагнёта- 
ннй шпрі/і- 
цем 

Смазка, прпменяемая для осн 
поворотного кулака 

Подьёмный вал навеской спс- 

ТеМЬі (3) 

Нагнетанне 
до выхода 
нз соеднне- 
ннй 

Смазка, прнменяемая для осн 
поворотного кулака 

Топлнвный бак 

0,2 л (на 4 
лнтра топ- 
лмва) 

Замедлптель коррознн АКОР-1, 
прнменяемый прп храненнп 

Открытые металлнческне по- 
верхностн 


Антакоррозмйная смазка ЗВВД-ІЗ \лт 
ПВВС, прпменяемая прн храненнн 

Выводы клемм н наконечннкн 
ілроводов 


Вазелнн техннческнй ВТБ-1 

I' Летніяе топлнва н смазкч прнменяются от +5°С к выше. 

В ! 3нмнпе топлнва п смазкн прпменяются от +5°С й ннже. 

В 3 Пеомод/чность уменьшается до 250 моточасов. 1 

■ 

19 
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1.4. Технкческое обслужнванне трактора 

Для увелнченпя срока службы трактора н его механнзмов своевременно іл правмль- 
но выполняйте операцнн техннческого обслужмванмя. 

Своевременное й качественное техннческое обслужнванме трактора значнтельно 
увелнчнвает его ресурс, реэко уменьшает простон трактора нэ-за возннкновення вне- 
запных отказов, позволяет сократііть трудовые н матернальные затраты на его эксплуа- 
тацню. 

Техннческое обслужнванне трактора, является плановым н заключается в выпол- 
ненкій операцмй, обеспечнваюіднх работоспособное состоянне трактора. 

Для трактора установлены следуюідме внды й пернодйчность техннческого обслу- 
жнвання: 


Техннческое обслужнванне нового 
трактора в теченяе первых 60 мо- 
то'часов его работы 

Перед началом эксплуатацйн нового трактора. 

Ежедневное (ЕТО) 

Через 10 моточаоов 

Первое (ТО-1) 

Через 125 моточасов 

Второе (ТО-2) 

Через 500 моточасов 

Третье (ТО-3) 

Через 1000 моточасов 

Сезонное (СТО) 

Прн переходе к осенне-знмнему н весенне- 
летнему перподам эксплуатацпн 

В особых услові/іях нспользовання 

В условнях пустынн \а песчаных почв, повышен- 
ной запыленностн воздуха, на каменнстых грун- 
тах, в высокогорных условпях 


Своевременное н правнльное выполненне работ по техннческому обслужнваняю 
позволят увелнчять срок службы трактора, сократнть расходы на устраненне отказов. 

Рекомендуемые срокн проведенмя работ по техннческому обслужмванйю относятся 
к усредненным эксплуатацнонным условням. Определенне перноднчноста пронзводнтся 
по счетчнку моточасов. Отклоненйя от указанной перноднчностй не желательно превы- 
шать более чем на 10%, 

Еслн трактор работает в более тяжелом режнме: (в условмях пуотынн н песчаных 
почв, повышенной запыленностн воздуха) технмческое обслужнванне осуідествляйте 
чаіце в завнснмоста от условнй работы 

Прм работе в вьісокогорных условйях на высоте выше 1500 м над уровнем моря, 
для обеспеченпя нормальной работы двнгателя уменьшнте часовой расход топлнва до 
велнчйны 0 = 4,57 . .4,3 кг/ч. І/1змененкіе расхода топлнва пройзводнте в мастерской. 

Внііманце! Эксплуатаціія трактора без проееденця работ, по техныческо- 
му обслужчеаніло не допускается. 

Таблнца 1.3 

Намменованме н срокн проведення работ по техннческому обслужнванню 


Нанменованйе работ 

Пеойодйчность в моточасах 

8—10 125 

250 

500 

1000 

2000 

1 Промойте (очнстате): 






оребренне головок н цнлнндров 


+ 





сапун гндромеханнзма* 







фмлыр тадросйстемы* 







отверстае в крышке й фйльтр топлйвного бака 





+ 


масляный фйлыр двнгателя 




+ 



сапун топлнвного насоса 




+ 



фйлыр грубой очйсткй топлйвэ 




+ 



воздухоочн стнтел ь 




+ 


венталяцйонные отверстая в пробках аккумуляторных 
батарей 






— 

выводы клемм н наконечннкн проводов 


+ 




Протрмте касухо верхнюю поверхнооть аккумуляторных 
батарей 


+ 
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Нанменованпе работ 

I Перноднчность в моточасах 

8—1С 

125 

250 

г 500 

1000 

2000 

Проверьте н прн необходнмос н долейте масло 







в картер двнгателя 

+ 






в корпус топлнвного насоса 


+ 





в бак гндросмстемы 


+ 





в корпус рулевого механмзма 





+ 

| 

Проверьте н прн необходнмостн долейте днстнлнрован- 
ную воду в аккумуляторные батарем 


+ 

_ 

_ 

_ 


1 

1 Заменнте масло: 

яя 

т 


ШЙ 

Мі 

ЯНМ 


шш 

яш 

шя 


шш 

\шл 

■■жзшшшгсЕ" т 

ш 

яя 


■ 

яя 

■1 


ь= 

шя 

Ві 


\шя 

1 

в картере главной передачн 






+ 

в картерах конечных передач 






+ 

в корпусе прмвода гндронасоса 






+ 

в баке гмд оснстемьі' 







Заме нте фмльтр тонкон очнсткн топлнеа 





+ 


Смажьте 







втулкн осей поворотных кулачков 



+ 




подшппннкн передннх колес 






+ 

верхнмй подшнпнмк рулевой колонкн 





+ 


выводы клемм н наконечннкн проводов 


+ 





вь жнмном подшнпнн муфты сцеплення 





+ 


подьемный вал навесной снстемы 





+ 


П ове. ьте н прн необходммостм отрегулнруйте: 







і натяженме ремня регулятора 


+ 





давленпе воздуха в шннах 


+ 





юфт рулевого колеса 



+ 




свобрдный ход педалн сцеплення н механмзма блокнровкн 



+ 




вобсдны ход пелалн то мозов 



+ 




свободный ход оычага ручного тормоза 




+ 



зазооы межцу клапанамн н коромысламм 




+ 



фоссункм на качество оаспыла* 




+ 


оплмвнь й насос" 



+ 

шарнн ы рулевого лрпвода 


+ 

осевой зазо подшнпннков пеоеднмх колес 




1 + 

сходнмость пе еднмх колес 




+ 


оаботу генеоатора** 





+ 


Проверьте работу стартера** 






+ 

овесьте состоянне электооповодкм 




+ 



1! Проверьте плотность электролмта м прм необходнмостн 
гсдзаряднте батарем** і 



+ 




1 Определнте моідность ы часовой расход толлнва двмгателя** | 


__1 

+ 


I і ромзводмтся прм сезонном обслужмванмм. 

“Работа п^омзводмтся в масте ской 

Таблмца14 

Работы, выполняемые по каждому вмду технмческого обслужмванмя 

Содержанме работ м Технмческме требованмя 

методпка нх п оведення і 


1.4.1 Твхнмческое обслужмванке нового трактора в теченне первых 60 моточасов 


I__ Каждые 10 моточасов _ | 

ВіЬоеерьте уровень маспа м грн необ- Уровень масла проверяйте через 10 мннут после ] 
«анмоста долейте его в картер дцеля остановкн днзеля 

Уровень масла в картере должен соответствовать 
метке «В» на указателе (іцупе) 

I Работа дчзеля с уровнем масла в масляном картере і 
__ _ 1 ннже меткн «Н» на указателе уровня запреіцается і 
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Содержвнне рвбот м 
метод мка т проведенмя 


Техннческне требовання 


і 


Через 6 0 моточасов 


| Заменкіте масло в кар ере дмзеля 

і 

Поверхнос м, маслозалнвной орловмнь должны 

6ь ТЬ ЧІ/ІСТЬ мн 

Слнв масла і роводнте сразу лосле остановкн дмзеля 
прн температуре масла не ннже 55 С (по указателю 
тем ературьі) Слнвную пробку затяннте моментом 
не менее 50 Н-м (5 кгс м) Крь шку маслозалмвной 
горловнны открывайте вверх с одновременным пово- 
ротом ее. В дязель залмвайте 7 л чнстого моторного 
масля в соответствнн с сезоном работы 

Заменмте масло в корпусе топ- 
лнвного насоса 

Масло залнвайте до ннжней кромкн контрольного от 
верстмя 

Проверьте н 'прн необходнмостм 
отрегулнруйте натяженне ремня 
вентнлятора 

Не допускается замаслнванме ремня Ремень дол 
жен Бьть натянут так, чтобы прн нажатнн на не'о с 
усі/ілнем 40 Н (4 кгс) стрела прогнба ремня составн- 
ла 'і 5—22 мм 

Помойте трактор, сняв кожух вен- 
тнлятора, среднпй дефлектор н 
сетку вентнліттора н прн необхо- 
днмостн очнстмте оребренне го- 
ловок цнлнндров н цнлнндры 

Мойку начннвйте спередп Осо- 
бенно тідательно мойте поверх- 
ностп ребер, межреберное про- 
странство цнлнндров, головок \л 
лопаткм ротора вентнлятора 

Накройте аккумуляторы. стартер ы генератор зашнт 
нымм чехламн Чехлы должны надежно заштцать 
электрооборудованне от попадання воды. Дефлек- 
торы іл сетку сннмайте прн остановленном днзеле 

Очнстнте \л промойте масляный 
фмльтр. Прочнстнте сопловые от 
верстня 

Поверхность колпака н стык корлус—колпак должны 
б-.іть чнстымн Сопловые отверстня н отрвжетель 
прочншайте мягкой проволокой 

Уплот ятельное копьцо должно бьтьцельм 

Зазор между упорной шамбой м буртаком осн ро ора 
должен бьть 0.4—1 мм Ротордолжен тегко вра 
ьцаться на ося 

После остановкн лрогретого днзеля (температура 
масла не ннже 55°С по указателю ем ературы) ро 
тор должен враідаться о ннерцнн до полнон оста 
новкн не менее 30 с (определяется на слух) 

Проверьте \л прн необходпмостн 
отрегулнруйте форсункн на дав- 
ленме начала впрыска н качество 
распыла топлнва 

Прн хорошем качестве распыт а топлнва н ннзком 
давленмн отрегулнрунте форсунк»! Прі/і неудовле 
твормтепьном качестве распыла разбернте форсун 
кн, промойте внутреннпе полоста корпуса раслылн- 
теля в лрочнста е сопловые о верстая; собрав фор- 
сункі/і. отрегулкрунте давленне начала впрьска до 
велнчнчы 17° 05 МПа (170+ 5 кгс/см г ) м г роверьте ка- 
ество распыла толлнва. Прі/і необходнмоста опера 
цйю повто інте 

Проверьте \л прн необходнмостн 
отрегулнруйте зазоры между кла- 
панамн \л коромыслвмн 

Зазоры в клапанах регулпруйте только на холодном 
днзеле в последовательноста соответствуюідей по 
рядку работы цнлннДров (1—2). Зазор дпя впускного 
н вьп скного клапанов должен бьть 0,3 мм 

Проверьте \л прн необходнмостп 
восстановнте герметнчность воз- 
духоочнстнтеля н впускного трак- 
та днзеля 

Герметнчность воздухоочнстмтеля \л впускного трак- 
га проверяйте на работаюіцем днзеле прн средней 
частоте враіцення коленчатого вала 
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Т-25А 


Обідме сведенмя 


Содержанме работ н 
методмка нх проведення 

Техннческне требовання 

Проведпте обслужнванне аккуму- 
ляторных батарей: 


1) очнстнте н протрнте насухо 
верхнюю поверхность 

1 

Верхняя поверхность должна быть чнстой н сухой 
Течь электролнта не допускается. Выводы (клеммы) 
н наконечннкн проводов должны быть чнстымн, без 
следов коррознн 

2) проверьте м прн необходнмостн 
очнстнте выводы (клеммы) н на- 
конечннкн проводов 

Выводы должнь быть чнстымн контакт — надежным 

3) прочмстнте вентмляцмонные 
отверстня в пробках 

Очнстку отверстмй промзводмте до полного удале- 
ння грязн 

4) проверьте уровень электролнта 

Уровень электролнта должен быть, на 10—15 мм вы- 
ше заіцнтнон решеткн 

| 5) долейте днстнллмрованную воду 

В холодное время днстнллнрованную воду долнвай- 
те перед пуском днзеля, нлн во время его работы 
После долнвкн пролнтую воду удалнте ветошью 

6) смажьте частн выводов (клемм) 
н наконечннков проводов техннче- 
скмм вазелнном 

Техннческнй вазелнн наноснте ровным, тонкнм сло- 
ем 

Заменнте масло в картере глав- 
ной передачн, в картерах конеч- 
ных передач н в корпусе гндроме- 
ханнзма трактора с промывкой 
фнльтра н сапуна 

Установнте трактор на горнзонтальную плоідадку. 
Слнв масла нз картеров главной, конечных передач 
н корпуса гндромеханнзма начннайте сразу после 
остановкн трактора 

Пробкн картеров завннчнвайте плотно, течь масла 
не допускается 

Масло залнвайте в картер главной передачн до 
уровня залнвного отверстая, а в картеры конечных 
передач—до кромкн контрольного отверстня, уро- 
вень масла в корпусе гндромеханнзма должен дохо- 
днть до меткн «П» на іцупе. 

Набнвку сапуна (фнльтруюодме элементы) промы- 
вайте дмзельным топлнвом. Слнв масла нз снлового 
цмлмндра промзводнте прн полностью выдвннутом 
штоке прн этом рычаг распределмтеля установнте 
в «плаваюідее» положенне, одновременно слейте 
масло нз гнбкнх шлангов. Скручнванне н чрезмерное 
перегнбанне шлангов не допускается 

Проверьте н прн необходнмостн 
отрегулнруйте давленне воздуха 
а шннах колес 

* 

На транспортных работах давленне в ішнах должно 
быть 

1) для передннх колес — 0,18...0,2 МПа 
(1,8. 2,0 кгс/см 2 ); 

2) для заднмх колес — 0,09 .0,12 МПа 
(0 9. .1,2 кгс/см 2 ); 

Прн выгюлненмн сепьскохозяйственных работ дав- 
ленме воздуха в шннах устанавлнвайте в завнснмо- 
стн от моделм сельхозорудня, с которым будет ра- 
ботать трактор, т. е. от нагрузкн на шнну (см раздел 
«Регулнровка давлення воздуха в шннах») 
Запреш(ается 

1) длнтельная стоянка трактора на ішнах с понн- 
женным давленнем 

2) замена золотшков заглушкамн н другнмн прн- 
способленнямм не позволяюцднмм замерять давле 
нне в шннах 
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Обшне С‘:едг-ннг; 


Содержанме работч 

ме тізднка нх провед е ння _ 

Проверьте ч прм необходнмостч 
дтрегулмрулте сцепленне 


| Проверьте ч прн необходнмостн 
і отрегулнруйте тормсза 


Проверьте м прм необходммостм 


Технмческме требованмя 

Прн сзсбодном ходе педапн менее 25 мм нлн более 
50 мм отрегулмруйте звзор меаду рычагамн выклю- 
чення н упорным подшнпннком. Этот зазор должен 
быть 2—2 5 мм 

Перемеіценме корпуса о водкм по каправлячнцей 
должно быть плавным, без заеданмй Псве .хностм 
отжнмных рь-ча ов должнь находкться в одьом 
плоскостн, отклоненнв не болееО.Імм Регулнров- 
ку іронзводмте после ость вання сцеппенмя 
Поворачнвать коленчатый вал дмзеля нажммая ры 

чаго м на стаканы пру ж нн сцепленмя, за пр ешает ся_ 

Свободный ход обенх педапей должен бь ть одмна 
ковым м равным 40—60 мм. 

По мере того как ход тормозных педалей вследст- 
впе нзі іоса фрнкцноннон накладкн становнтся боль 
ше 75 мм отрегулмрунте ормоза 
Правмльная регулнровка тормозов обеспечнвает 
одновреме ное торможенне обонх ведушнх колес 
прм сблск рованных педалях тормоэов 
Педал. должнь перемеідаться без заеданкп н свобод- 
но возвраіда ься пружннамкі в нсходное положенме 
Прм плавном нажатям на одну нз тормозньх педален 
рактор на гормзонтальном участке должен повора 

чнва ься без ывков_ 

Переключенне передгч должнс пронсходнть только I 


отрегулнруйте механнзм блокнров- прн по.'нос ью выжа' ой педалн сцеп ченмя Прн на- | 
кн переключекня передач с сцеп- рушенян этого условн отрегулнруйте, ход педалн 
леннем сце ленмя с блокнровкоп короокп ередач нзменяя 

длмну тя ч соедн яюіцей валнк блокнровкн / вапнк , 
внлкн вь ключення „целлення 
Перед регулнровкой выключнте сцепленне 
Прн свободном ходе педалн сцеплення 25—50 мм 
азор мехзду рычагамн вьключення н упорньм под- 

_ шмпнмком до женбьть2—2 ,5 мм _^ 

Проверьте н прн необходнмостн Крепленпя должны быть надежно затянуты 
подтяннте наружные крепле ня 
всех сборочных едпннц трактора 
(кроме гаек анкерных шпнлек, 

креп, іцнх цнлннд ры н головкч) _ 

1 4.2, Ежеднев н ое техн нческсе обс лужнванне (ЕТО) _ 

чПроверьте уровень маспа м прм Уровень масла проверянте через 10 мнн после оста- 
еобходммостм до емте ето в кар- новкм дпзеля Уровень масла в картере должен со 
тер дмзеля ответствова ь метке «В» на указателе ’іцупе). Рабо 

га дмзеля с уров ем масла в масляном картере нм 

I_ же ме км «Н» на казателе овня залрешается _ 

іроверьте работоепособность тракто- 
I ра дмзеля рулевого у равленмя смс-1 
темь освеіценмя мсмгналмзацмм. 

I стекпоочмстмтеля м тормозов тракгора ____ 

1-4.3. ПервО': технмческо е обслужмванме (ТО-1) _' 

| Помой етрактор сняв хожух вен- ІРІакромте аккумуляторь стартер м генератор за- 
тмлятора дмзеля Прн необходм- | іцмтнымм чехламм Чехль должн і надежно зашм- 
I мостм прочмс мте оребренме го- іцать электрооборудованме от попаданмя воды. 
ловок м цмлмндров Мойку начмнайте спередм Особенно тіцательно мой- 

| те . оверхностм ребер межреберное пространство 
_і цмлмндров м головок, лопаткм ротора вентмлятора 


тмлятора дмзеля Прн нэобходм- 
I мостм прочмс мте оребренме го 
ловок м цмлмндров 




Т-25А Обіцме сведення 

1 _._ 

Содержанпе работ н 
методмка нх проведення 

Технмческме требованмя 

1 Проверьте уровень маслэ ч прч 
необходнмостм долейте его в кар- 
Ітер рнзеля 

См. ЕТО 

' Проведнте обслужнванне топлнв- 
ного насоса: 

1) проверьте уровень масла н прн 
необходнмостн долейте в корпус 
топлнвного насоса 

2) Заменмте масло в корпусе тол- 
лмвного насоса 

Уровень масла в ксрпусе нвсоса проверяется по 
контрольному отверстмю на боковой стенке кор ’уса 
насоса 

і 

Проверьте н прп необходнмостн 
отрегулнруйте натяженне ремня 
вентмлятора 

Не. ..опускается замаслмванме ремня Ремець, должен 
быть натянут так, тобь прм нажатмм ма него с усм 
лмем 40 Н (4 кгс) стрела прогмба составмла 15—22 мм 

Проведнте обслужнванне аккуму- 
ляторов: 

| 

1) очнстнте м протрнте насухо 
верхнюю поверхность 

Поверхностн должны быть чнстымн н сухнмн. Течь 
электролнта не допускается Прн обнаруженпм тре- 
шнн банкн аккумуляторной батарем—батарею заме- 
ннте нсправной 

1 2) прочнстпте вентнляцнонные 
. отверстня в пробках 

Очнстку отверстнй проводпте до полного удалення ^ 
загрязненпй 

3) проверьте уровень электролнта 
н прм необходммостн долейте 
днстмллмрованную воду 

1 

Уровень электропмта должен быть на 10—15 мм вы- 
ш зашмтней решеткм. Долмвать элекіролмт в бата 
рем эапрешается 

В хслодное время дмстмллмрованную водудолмвам- 
те перед пуском дмзеля млм во время его работы 
После долмвкм вод с і оверхностм удалмте ветошью 

4) проверьте п прм необходнмостн 
очпстнге выводы (клеммы) м на= 
конечннкн проводов 

Поверхностм выводов м наконечнмков проводов за 
чмьцамте до полно о удаленмя рязм, м продуктов 

окмсленмя 

5) смажьте неконтактные частп 
Боіводов н наконечннкн проводов 
^ехнмческмм вазелпном 

Технмческмй вазепмн наносмт ровным тонкмм слоем 

Проверьте плотность электролмта 
м прм необходммостм подзарядмте 
| батарем 

Установмте сте :ень разряжанностм аккумупяторов 
ло глотностм электролмта млм сделамте это с помо- 
Шью нагрузочном вмлкм Разность . апряженмй акку» 
м лятопов батарем не должна превышать 0.2 В 

Проверьте м прм необходммостм 
отрегулмруйте давленмв воздуха 

1 шмнах колес 

На транспортных работах давленме а шмнах должно 
быть 

для переднмх колес 0,18—0,2 МПа (1,8—2,0 кгс/см'), 
для заднмх колес 0,09—0,12 МПа , 0 9—1,2 кгс/см ) 

Прм вылолненмм сельскохозямственнь х работ дав 
ленме воздуха в шмнах колес устанавлмвамте в за- , 
вмсммостм от моделм сельхозорудмя с которым бу- 
де работать трактор, т. е. от на рузкм на шмну. | 

Запреіцается; длмтельная стоянка трактора на шм- і 
нах с ..онмженным давленмем; замена золотнмков 1 
заглушкамм м другммм прмспособленмямм не позво 
ляюіцммм заме ять давленме в шмнах 

'роверьте м прм необходммостм 
отрегулмруйте люфт рулевого ко- 
л-са 

!_ 

СвобоДным ход рулево о колеса до начала двмже 
нмя сошкм должен быть не более 15 радусов Сво- 
бодный ход рулевого колеса проверяется на тракто - 
ре установленнсм на ровной плоіцадке м положенмм 
переднмх колес для двмженмя «прямо» Механмзм 
рулевого управленмя должен работать плав:- о без 
заеданмя м заклм- мванмя 1 
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Обіцмя сведенмя 


Т-25А 


Содержанне работ н 
методнка нх проведення 

Технмческме требованмя 

Проверьте \л прп необходнмостн 
отрегулнруйте сцепленне 

Прп свободном ходе едалм менее 25 мм млм более 
50 мм отрегулмрумте зазор мехеду рьчагамы выклю 
ченмя м упорньм подшмпнмком ;>гот эазор должен 
быть 2—2,5 мм. Поверхностм отжммных рычагов 
должнь находмться в одном плоскоетм отклоненме 
не более 0,1 мм Регулмровку промзводмте после ос 
тьванмя сцепленмя. Поворачмвагь коленчатый вал 
дмзеля, нажммая рычагом на стаканы пружмны муф 
ть ецелленмя запреіцается 

Проверьте п прн необходпмостн 
отрегулнруйте тормоза 

Свободнь м ход обемх педапем должен бь ть одмна- 
ковым м равньм 40—60 мм По мере того как ход 
тормозных педалек вследствме мзноса фрмкцмонном 
накладкм ста овмтся больше 75 мм отрегулмрумте 
тормоза. Педалм должнь перемеіцаться без заеда 
нмй к свободно возвраіцатьея пружмнамм в мсход ое 
оложенме 

Проверьте уровень масла н прм 
необходнмос™ долеяте его в кор ■ 
пус гндромеханмзма (бак ндро 
с-мстемы) с промьвком сапуна 

Уровень масла должен быть не выше верхней н не 
ннже нмжней меткн Еслн уровень масла находнтся 
на нпжней метке долейте масло до верхнен меткн 
«П». Набнвку сапуна промывайте многократным по- 
груженнем в моечную жйдкость 

Смажьте втулкн осем поворотных 
кулаков 

Очнстнте масленку н нагнетайте шпрнцем смазку до 
выхода старой смазкн в эазоры между осью н корпу- ' 
сом поворотных кулаков 

Проверьте надежность креплення 
грузов, днсков \л ступмц колес 

I 

Проьнстате деревяннон шпнлькой 
(сгійчкой! дренажное отверс не в 
к ышке оплмвно о бака. 

Дренажное отверстне крышкн должно быть прочн 1 
ідено Крышка топлывного бака должна быть чыстой 
н без следов топлмва 

Проверьте работоспособность Дй- 
зеля, рулевого управлення, смс 
тем освешення н снгналнзацнн 
стеклоочнстнтеля н тормозов. 


1.4.4. Второе техннческое обслужмванме ТО-2) 

' ’омочте трактор сняв кожух вен- 
талятора н средннн дефлектор дн- 
зеля Прй необходнмоста прочмс- 
тпте оребренне головок н цнгіннд 
лов 

См ТО 1 

Очпстнте п промойте масляный 
фнльтр Прочнстнте сопловые от- 
верстпя 

Поверхность колпака м стык корпус—колпак должнь: 
быть чкістымн Сопловые отверстня н отражатель про- 
чншайте мягкой (медной нлп латунной) проволоксй. 
Уплотнмтельное кольцо должно быть целым. і 

Зазор между упорной шайбой \л буртнком осн ротора 
должен быть 0 4—1,0 мм Ротор должен легкс вра 
шіаться на осп 

Очястатв н промойте фнльтр гру 
бой очмсткн топлмва м его стакан 

Течь топлнва в местах соедпненнй не допускается 

На промытой поверхностн не должно оставаться 
следов отложеннй, сетку фнльтруюшего элемента 
промывайте многократным погруженнем ее в дн- 
эельное топлнво Успоконтель должен быть уста- 
новлен конусом вверх Стакан фнльтра установпте 
без перекоса Не допускайте подсос воздуха в со- 
едмненнн стакан—корпус 
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Т-25А 


Обшне сведення 


1 Содержанне работ н 

! методнка нх проведення 

| 

Техннческпе требовання 

■ Г роведчте обслужмванне зоз 
духоочнстнтеля 

1) очмстнте н промойте все его 
сборочные едмннцы н деталн 

2) прочнстнте отверстмя в чашке 
маспяной ванны 

3) заменнте масло в поддоне 

Пенополмуретановь е элементы м кассету промывам 
те многократным погруже мем в ванну с моечном 
жмдкостью (водным раствор смнтетмческого моюіце 
го средства мз расчетв 50 г- моюіцего средства на 10 
л воды до полно о удаленмя пылевьх отложенмм м 
следов масла (допускается промывка в незтмлмро 
ванном бензмне) Фмльтруюіцме элементь после 
промывкм отожммте м лросушмтс 

Запреіцается опрокмдь ва ь млм держать в го 
рмэонтальном попоженмм заправпеннь й воздухо- 
очмстмтель 

6 процессе сборш обеспечьте герметмчность всех 
соедмненмм еоздухоочмстмтеля м воздушного тракта 
дмзеля 

Проверьте на работаюшіем дмзеле прм средне;і час- 
тоте враіценмя коленчатого вала герме мчнос ь воз 
духоочмстмтеля м впускного тракта. 

Заменнте масло в картере днзеля 

Поверхностм маслозалмвтіой орловмны должнь 
быть чмстымм. 

Слмв масла проводмте сразу после ©етановкм. дмзе 
ля прм температуре масла не нмже 55°С (по указа- 
телю тем ературы) 

Слмвная пробка должна быть эатянута моментом не 
менее 50 Н-м (5 кгс м) 

В дмзель залмвайте 7 л чмстого моторного масла в 
соответствмм с сезоном работь 

Крышку маслозалмвном горлгвмнь открывайте вверх 
с одновременнь м ее поворотом 

Уровень масла должен доходм ь до меткм «В» на 
указа еле уровнт, (шупе) 

Заменнте масло в корпусе топ- 
, лнвного насоса 

Масло залмванте до уровня нпжней кромкп контроль-і 
ного отверстня . 

Проверьте н прн необходнмостн 
отрегулнруйте натяженне ремня 
вентнлятора 

См ТО-1 1 

і 

Проверьте п прн необходпмостп 
©трегулпруйте зазоры между кла- 
панамм \л коромысламн 

Зазоры в клапанах 0,3 мм проверямте м регулмрумте 
только на холодном дмзеле в последовательностм 
соответствуюіцей порядку работы цмлмндров (1—2) 

1 Проверьте н прм необходчмостч 
(« стрегулнруйте люфт рулевого ко- 
еса к -левое упцавленме) 

См. то-і ! 

Іроверьте н прн необходнмостм 
ІІопегулі'Т уйте сцепленне 

См ТО-1 

'"роверьте \л прн необходнмостн 
« т егулпр уйте тормоза 

См. ТО-1 

П Проведнте обслужмванне ак- 
1 1 *і,мулятора 

I 1) проверьте плотность элект- 

Іі ролмта V. прм необходммостм под- 
: рядмте батарем 

НС) очмстмте м протрмте насухо 
*- рхнюю поверхность, 

I I 3 проверьте м прм необходммостм 
Ц ' - мстмте выводы (клеммы) м на- 

•* нечнмкм проводов; 

См. ТО 1 
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Т-25А 


Содержанне работ н 
методнка нх проведення 

Технчческне требовання 

4) прочнстнте вентнляцнонные 
отверс ня в пробках 

5) проверьте уровень электропнта 

6) долейте днсталлнрованную воду 

7) Сл'ажьте неконтактные часта 
выводов н наконечннкн проводов 
-ехннческнм вазелчном 


Проверьте уровень масла н прк 
необходпмостн долейте ето в кор- 
пус гкідромеханнзма (баг гндро- 
спстемы с промывкон сапуна 

См ТО-1 

Смажьте втулкн осей поворотных 
кулаксв 

См ТО-1 

Проверьте н прн необходнмостн отре 
гулнруйте давленне воздуха в шннах 

См. ТО-1 

Проверьте надежность креплення 
грузов днсков \л ступнц колес 

См. ТО-1 

Прочнстате деревянной шпнпькой 
(спнчкой) дренажное отверстае в 
| крышке топлнвного бака 

См ТО 1 

Проверьте работоспособность дн- 
зеля, рулевого управленмя; смс- 
тем освешення, снгналнзацнн, 
стеклоочнстнтеля н тормозов 

] 

1.4.5. Третье техннческое обслужмванме (ТО-3) 

1 Іомойте трактор, сняв кожух вен- 
тмлятора, средннй н задннй де- 
флекторы дмзеля 

См ТО-1 I 

1 

Очнстате сегку венгнлятсра. Прочж- 
тате оребренне головок н цнлнндров 

I 

Проверьте м прн необходнмостн 
отрегулнруйте натяженне ремня 
вентнлятора 

См ТО-1 

Проверьте н прн необходнмостп 
отрегулнруйте эазоры между кла- 
панамн \л коромысламн 

См. ТО 2 

Проверьте п прн необходнмостн 
отрегулнруйте форсункн на дав- 
ленне начала впрыска н качество 
распыла топлнва 

Прч хогошем качестве распьша топлчеа м ннэком 
давленнн отрегулнруйте форсункн 

Прі/і неудовлетворітгельном качестве раслыла разбе 
рі/іте форсункн промойте внутреі.нне полоста корпуса 
раслылнтеля прочнстате сопловы; отверстня і/і, со- 
брав форсункн отрегулнруйте давленме начала впры 
ска до велнчйны 17+0 5МПа (170* кгс/см 2 ) н лроверьте 
качссгво раслыла топлчва. Прн несбходнмостн олера 
цню овторйте. 

Проверьте в мастерской на спе- 
цнальном стенде топлнвный на- 
сос в комплекте с форсункамн (с 
последуюшей проверкой угла 
опереженмя впрыска топлпва на і 
днзеле) 

і 

і 

Вверннте заіцітгные пробкн в накндные гайкн топлн- 
вопроводов высокого давлення, на штуцеры насосв 
навернітге колпачкп, поворотные угольннкн топлнво- 
проводов ннзксго давлення оберннте промасленной 
бумагой, а в корпус фмльтра заверннте болты пово- 
ротных угольннков с заіднтнымн втулкамн. 

После снятня насоса закройте отверсгтне в крышке рас- 
пределмтельных шестерен Поспе регулнровкн часовой 
подачн проверьте н прн необходнмостн уточннте регулн- 
ровку скоростного режмма н др. параметров Положенне 


[ тягн отрегулнруйте так, чтобы прн перемешеннн рычага 
регулятора назад до упора (макснмальная подача) рычаг 
управлення топлнва занял крайнее переднее положенне 
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1 ра6 °і: 1 Техннческне требовання 

методнка нх проведення 

! Проведмте обслужнванне возду- 
! хоочнстнтеля 

См ТО-2 

Очнстнте м промойте масляный 
! фнльтр, прочнстнте сопловые от- 
верстня 

См ТО 2 

Очнстнте ч промойте фнльтр гру 
бой очнсткч топлнва н его стакан 

См ТО 2 

і Очнстате ч промойте колпак 
фнльтра тонком очнсткм топлнва, 
заменчте фмльтруюіцнй элемент 

На промытых поверх остях не должно оставаться 
следов г рязевых отложеннй 

Не допускается течь оплнва в соедмненнн корпус— 
стакан 

После заполнення снстемы топлнвом заверннте до , 
отказа рукоятку насоса для ручнон прокачкн на резь- ' 
бов ю часть корпуса 

Проверьте работу генератора на 
тракторе 

Напряженне генератора должно быть равно 13,2 — 1 

14,1 В прн установка переключателя посезонной ре- 
гулнровкн в положенме «лето», 14 3—15,2 В — «зн- 
ма» 

Проверьте состоянне коллектора 
якоря, ьцеток стартера п контактов 
тягового реле. Обнаруженные 
ненсправностн устраннте 

! 

Отложнвшуюср на деталях стартера пыль ч рязь 
удалнте протнраннем замшей, смоченной в бензнне, 
й продучте сжать м воздухом. 

ІЦеткм в іцеткодержагеле должны двйгаться 
свсбсднс без заеданнн Давленне іцеток на коллек 
тор в момент отрыва должно быть 7—21 Н (1 7— 

, 2,1 кгс). 

1 Протрнте ламеля коллекгора ветошью, смоченной в 
бензйне. Подгар поверхносм когшекгора удалйте шлп- 
фованнем мелкой нахедачнон бумагой, а затем продум- 
1 те сжатьгм воздухом Прч налмчнн на контактах рвла 
стартера сйлыого подгара зачмстате его надфнлем. 

В случае снльного подгорання контактньх бол ов і 
стар ера м невозможностн устра енчя путе« зачнст 
кй надфмлем нх следуе повернуть зокру осн на 
І80”, а контактнь.н днск повеон ть др ггой сторонон і 

Заменмте масло в карте е днзеля См. ТО-2 

Заменнте масло в корпусе топ- 
г чвного насоса (с промывкой кор- 
г са а сап на) 

См ТО-2 

Корпус насоса н сапун промыванте чнсть м Дйзель- і 

НЫМ ТОПЛЙВОМ 

Определнте моідность н ча- 
совой расход топлнва дпзеля 

В 1 

Карданный вал тормозной установкн ограднте за- 1 
шнтным кожухом, трактор поставьте на ручной тор- 
моз, рычаг управленмя коробкой передач, установн- 
те в нейтральное положенне. 

Течь топлнва н подсос воздуха в местах подключе- 
ння расходомера не допускается 

Перед торможеннем прогрейте дпзель на средней і 
нагрузке до температуры масла (75—85)°С 
Эксплуатацнонная моіцность днзеля 18.4+ 3 кВт (25+ 4 
л. с.) прн частоте врашення коленчатого вала 
(1800±27) об/мнн, удельный расход топлнва—не бо- 
лее 253 г/кВт- ч (не более 186 г/л с-ч). В случае от- | 
клонення показаннй велпчнны мошностн, частоты | 
врашення коленчатого вала н расхода топпнва от 
указанных пропзведше проверку н регулнровку топ- 
лнвной аппаратуры 

Проверьте н прн необходнмостн 1 
сгрегулмруйте сцепленпе I 

См ТО-2 і 

. І 
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Т-25А 


Содержанне работ н 1 _ 

методніІнхп веденкя Технмческне требовання 

Проверьте н прн необходнмостн 
отрегулнруйте тормоза 

См. ТО 2 

Проверьте м прн необходнмостн 
отрегулнруйте шарннры рупевого 
прнвода 

Проверку пронзводнте перемешеннем продольной м 
поперечной тяг в шарннрных соеднненнях. 

Затяжка пробкн шарового пальца должна быть та- 
кой, чтобы нсключмть эазор в этнх соеднненнях 1 

Проверьте п прн необходнмостн 
отрегулпруйте осевой зазор под- 
шнпннков передннх кслес н до- 
полнпте свежей смазкой крышку 
ступнцы передннх колес 

Проверку п регулпровку осевого зазора проводмте 
прп положеннн колеса поднятом над поверхностью 
грунта 

Домкрат установнте под баланснр переднего моста 
Стрелка пнднкатора должнв стоять на нуле прп ка- 
саннн ножкн ннднкатора поверхностп шпны с не- 
бапьшнм натягом. 

Допустнмый без регулнровкн зазор в подшнпнн- 
ках— 0,1...0,2 мм. 

Прн отсутствнн ннднкатсра допускается проверка осе- 
вого зазора перемеіценнем колеса рукамн в направ 
ленпп, перпенднкулярном его плоскостн враідення 

После регулпровкн колесо должно легко н плавно вра- 
шіаться от рукн без оідутммого зазора в подшппнпках. 
Крышку ступнцы переднего колеса заполняйте смаз- 
кой полностью 

Проверьте н прм необходммостн отре- 
гулмруйте люфт рулевого колеса 

См ТО-2 

Смажьте верхннй подшнпннк ру- 
левого управленпя, проверьте 
уровень м прн необходнмостн до- 
лейте масло в корпус рулевого 
механмэма 

Очнстнте масленку от грязн н сделайте 5—6 нагне- 
танпй шпрпцем і 

Масло залпвайте в корпус рулевого механнэма до 
уровня залнвного отверстпя 

Смажьте втулкн осей поворотных 
кулаков 

См. ТО 2 

Промойте фнльтр н крышку топ- 
лпвного бака м прочмстмте дре- 
нажное отверстме в крышке 

Очнстоте крышку топлнвного бака. Фнль р іл крышку 
залчвной горловнны промывачте в ччстом дмзель- 
ном топлмве Дренажное отверстое долж о быть 1 
очніцено 

Проверьте м прн необходнмостн 
отрегулнруйте сходнмость перед- 
і нмх колес 

Поверннте рупевое колесо в одно мз крайннх поло- 
женнй затем аналоточно. счмтая обороты колеса в 
другое крайнее положенме После зтого повернмте 
рулевое колесо в среднее положенме. 

Замерьте лннемкой расстоянне между буртамм 
фланцамм) ступнц переднмх колес спередн м за ба- | 
ланснром. Расстоянме замеряйте на высоте осй сту- 
пнцы Оно должно быть на 4—3 мм меньше такого . 
же расстоянмя эа балансмром (по шмнам сходнмость 
колес4—11 мм’і 1 

Заменнте масло в картерах глав- 
ной, конечных передач к прнвода 
гпдронасоса 

Слмв масла пз картеров главной п конечных пе- 
редач начннайте сразу после остановкн трактора 
Масло залпвайте в картер конечных передач ы прн- 
вода гмдронасоса до ннжней кромкн контрольного 
отверстня, а в картер главной передачн — до кромкн 
звлпвного отверстня 

Проверьте уровень масла н прн 
необходпмос™ долемте его в кор 
пус гмдромеханмзма (в бак гмдро 
снстемы) с промь вком сапуна 

См. ТО 2 
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Т-25А 


О біцме сведення 


Нзоляцмя провояов должна быть ровной, плотной, 
не мметь следов перегрева м другмх поврежденнй 


Содержанне работ м т _ 

Техннческме требовання 

методнка нх проведення _ ___ _ _ 

Проведмте обслужмванн.і аккуму- См ТО-2 
Гіятора 

! 1) очнстнте й протрйт; насухс 
верхнюю поверхность 
і 2)прочмста евентнляцнонные 
отверстая в пробках 

3) проверьте уровень зпектролмта 
V, прн необходммоста доленте 
смстмллмрованную воду, 

4) проверьте плотность зле?;- 
тролмта й прм необход -мостм 
подзарядмте батарен 

6) проверьте м прм необходнмосте 
очнстнте выводы /клеммы) м на 
конечнмкм проводов; 
б) смажь ге неконтактные частм 
' Ь-водов (клемм) м наконечнмков 

проводов технмческмм вазелмном __ 

Проверьте состоянме злект- Нзогяцмя проводов должна быть ровной плотной. 

ропроводкм м прм необходммостм не мметь следов перегрева м другмх поврежденмй 

і ізолмруйте повоежд ннь е места ___I 

Проверьте м прм необходммостм См. ТО-1 1 

стрегулмруйте давленме зоздуха 

в шйнах кол ес 1 _ 

Проверьте н прм, необходммостм 1 

подтянмте наружньге крепленмя 
есех сбороч, ь.х едннмц трэктора 
(кроме гаек анкерных шпмлек, 

крепяіцмх головкм м цмлмндры ) __ 

Проверьте правмльность по- Прогрейте дмзель до темпервтуры масла в картере 

язаннй прмборов по эталону не нмже 75°С. Разнмца в показанмях контрольного м 
I рабочего манометров должна быть не менее 0 02 
і ЛПа (0 2 кгс/см 1 ') Разнмцв в пгжазанмях контрольного 
I м рабочего термометров не должна превышать 5°С 
ГІрн большем разнмце указатель температуры масла 
| (млм датчмк) м монометр заменнте 

І , Указатель тока прм средней частоте вракіенмя ко 
; енчатого вапа дмзеля м мсправ; ом генера ор в 
?реым момент дрлжен локазь вать зарядн'ьій ток не' 

_ более 13 А ___I 

Проверьте работу механмзмов 
▼Т актора, на холостом ходу я под 

ряц узкой | __ __ 

1.4.6. Сезонное техннческое обслужнванне (СТО) 

■ О нне-знмнее СТО ( прм установнвшейся температуре окружаюоіего воздуха 5°С м нмже) | 
’і&аменмте масло в картере дм.зе- 1 См. ТО-2 1 

Вгпз в корпусе топлмвного насоса, , Слмв масла мз гмдросмстемы трактора начннайте 
а также в корпусе гмдромеханмзма сразу после остановкм трактора 

Г тсм зммнмх сортов предварм Скручмванме м чрезмерное гіерегмбанме шлангов не | 

■но промыв моюьцом жмдко- допускается 

з фнльтр м сапун корпуса тад- Набмвку сапуна промывайте бензмном а фмльтрую 
эханмзма (бака гмдросмстемы) шне злементы — дмзельным топлмвом Пробкм кор- 
I пуса гмдромеханмзма завмнчнвайте плотно течь 
масла не допускается. 

Уровень масла в корпусе гмдромеханнзма должен 
_ доходнть до меткм «П» на т’.'Пе _ 
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Т-25А 


Содержанне работ н 
методнка нх проведення 

Техннческне требованпя 

Уствновнте дроссельный днск под 
кожух вентнлятора днзеля 

Прм повышен т температурь масла в смсгеме 
смазкн вь ше 20°С очмстмте охлаждаюідне ребра 1 
, млн снмммте дмск 

Установнте вннт переключателя 
посезонной регулнровкп регуля- 
»ора ; напряження генератора в 
положенне «3» (знма ) 

‘ Регулятор напряження должен поддержмвать напря- 
женне 14,3—15,2 В 

I ... _ . . 1 

Промойте топлнвом крышку топ- 
лнвного бака \л его фнльтр. За- 
правьте снстему пнтвння днзель- 
ным топлнвом знмннх сортов 

1 Фнльтр \л крышку мойте в чнстом днзепьном топлнве. За- 
| правка снстемы пптанпя должна пронзводнться отстоен-1 
ным н профілпьтрованным топянвом, Расходованпе топ- 
лнва \лз бака до уровня нмже 5—7 п не допускается. 

В холодное время года, в конце каждой рабочей | 

смены полностью заправьте бактоплмвом 

Проверьте работу свечн подогрева 
воздуха 

Прм включення свечн подогрева на іднтке прнборов ) 
должна загораться контрольная лампа 

Установнте рычаг дросселя смс- 
темы отопленмя кабнны в поло- 
женне «3», — (зяма) 


1 Весенне-летнее СТО (прм становявшейся температуре оксу»аюідего воздуха выше 5 <> С) 

Снммнте дроссельный днск нз-псд 
кожуха вентнлятора днзеля 

1 

Установмте вннт переключателя 
посезонной регулмровкн регуля- 
тора напряження генератора в 
лоложенне «Л» (лето) 

Рвгулятср на ряження должен оддержмвать напря і 
женяе 13.2—14,1 В 

Фнльтр л крышку мойте в чмстом дмзельном топлнве До-| 

Дозаправьте топлнвный бак дп- 
зельным топлмвом летннх сортов, 
предварнтельно промыв крышку 
топлнвного бака н его фнльтр 

заправка смстемы пнтанпя должна проводмться отстоен- 
ным н профнпьтрованным топлнвом Расходованне топ- 
лмва нз бака до уровня нпже 5—7 л не дбпускается 

Уетановнте рь:ча дросселя счс- 
темы гтоплення кабмны в поло 
женме «Л» лето 


1.4.7. Технмческое обслужмванме в особых 
условмях нспользованмя (дополннтельное) 

Техняческое обслужііванпе трактора прн работе в условнях пустынн н песчаных почв 
| Прм ежедневном техннчвском обслужнваннн | 

Гіроверьте уровень масла в кар- 
1 тере днзеля іл прн необходямоста 

1 ^олейте его зак ытым с особом 

Допнвку маслв пронзводнте с помоідью закрытой 
посуды в условмях, эаьцнідаюіцнх место заправкн от 
ветрв н пылн. Оствльные требовання см ЕТО 

| После 30 моточасов 

1 Проведнте обслужнванпе возду- ! 
хоочнстнтеля 

1) очнстнте \л промойте кассету \л 1 
і фнльтруюідне пенополнуретано- 
■ вые элементы 

| 2) прочнстнте отверстня в чашке 
і масляной ванны. 

3) заменнте масло в поддоне 

См. ТО-2 

і Прн очередном Т0-1 

| Прнведнте обслужпванне воз- 
| духоочнстнтеля: 

1) очнстнте н промойте все его 
сборочные еднннцы а деталн 

2) прочнсті/іте отверстня в чашке 
| масляной ванны 

См. ТО 2 1 


3) эаменпте масло в поддоне 
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Содержанне работ іл 

1 ] методнка пх проведення 

I Техннческнетребовання 

| Техннческое обслужнванне трактора прм работе в условнях повышенной 

запыленностм воздуха. Прн очередном ЕТО 

і Очмстнте заіцнтную сетку вентн- 
лятора дпзеля 

Заіцнтную сетку вентнпятора разрешается сннмать 1 
прм остановленном днзеле 

Проведнте обслужнванне возду- 
хоочнстмтеля; 

прочнстнте шелн ввтоматнческого 
сухого пылеотделнтеля, очнстнте 
сго сетку (прн необходнмостн 
операцню проведнте несколько 
раз в теченне рабочего дня) 

См ТО 2 

Прн очередном ТО-1 

' Очнстмте заіднтную сетку вентн- 
лятора дмзеля 

Заіцнтную сетку вентнлятора снцмайте прн останов- 
ленном дпзеле 

Проведнте обслужмванне возду- 
коочнстнтеля: 

1) очмстнте м промойте все его 
сборочные еднннць ч деталм 

2) прочмстмте отверстая в чашке 
асляной ванны; 

3) заменмте масло в поддоне 

См. ТО-2 

і 

Прн очередном ТО-2 

Очмстнте заіцнтную сетку вентн- 
лятора дмзеля 

Заіцнтную сетку вентнлятора сннмайте прн останов- 
ленном днзеле 

Проведмте обслужнванпе возду- 
хоочнстнтеля; 

1) очнстнте н промойте все его 
сборочные едннмцы м деталн 

2) прочнстцте отверстня в чашке 
масляноп ванны 

3) заменнте масло в поддоне 

См ТО-2 

_ . _ . . ! 

Техннческое обслужнванме прн работе трактора на каменмстом грунте 

Прн очередном ЕТО 

Наружным осмотром проеерьте 
отсутствне поврежденнй ходовой 
, частн. заіцптных устройств трак- 
тора налнчне н затяжку слнвных 
| пробок 


Техннческое обслужмванне тсактоуа в высокогорных условмях эксплуатацнм 

| Нзменнте часовую подачу топлн- 
! ва в соответствнн со средней вы- 
| сотой расположенпя трактора над 

1 , уровнвм моря 

С высоть 1500 м до 2000 м над уровнем моря для і 
обеспечення нор'іальной работь днзепя уменьшвде 
часовон расход топлява до велмчмьы Сгп = 4,57 .-4,3 | 
кг/ч. Нзмененме часовом подачм топлмва пронзво.цц- - 
на стенде млм с омошью прмспособ енмя КН-4818 

1.5. Днагностнрованне трактора 

Устраненне отказов н ненсправностей требует значнтельных трудовых затрат н 

1 временн, во многом завнснт от совершенства оборудовання, прнменяемого для установ- 
1 лення техннческого днагноза н квалнфмкацнн обслужмваюіцего персонапа. 

Одна нз главных целей дмагностмрованпя — зто сокраіценме временл простоев 

1 -ракторов нз-за технпческмх ненсправностей. Быстрота — одно нз основных требованнй, 

Н гредьявляемых к днагностнке. «Еслм на днагностнрованне машнны требуются суткн, то 

Н г^дно проіце ее разобрать м посмотреть, что у нее делается внутрм, чвм манмпулнро- 
вать с прнборамн»,— пнсал однн нз основоположнмков днагностнкн сельскохозяйствен- 
■ х тракторов кандндат техннческух наук Б В. Павлов 
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Дмагностмровйнме как составном элемент ланово предупредмтельной смстемь 
технмческого обслужмванмя в разнь х обьемах входнт во все вндь ехнмческо о обспу- 
жмванмя Обьем его нарастает от ТО-1, ТО 2 ТО 3 к екуаіему ремонту м состав яет 
20,..30% всей трудоемкостн ехнмческого обслужмванмя. 

Дмагностмрован е трактора прм технмческо» обслужмванмм м текуьцем ремонте 
ммеет некоторье отлмчмя Прм технмческом обслужмванмм оно носмт смстематмческмм 
характер м выполняетск планово’ время прсведенмя м продолжмтельность кэждого вмда 
■ехнмческого обслужмванмя (ТО-1, ТО 2 ТО-3) планмруется 

Дмагностмрова .ме прм гекуідем ремонте, во ервьх, выполняют по по ребностм 
так как немсправноста м отказы т актора можно предвмдеть но нельзя эалланмровать 
Прм этом большмнство о квзов м немсправностем носмт явнь й открытый характер м все 
начальные м вспомогательнь е прмэнакм налмчмя в агре ате немсправностем ле ко обна 
ружмваются ооганамм чувств человвка нлм с помоіцью прмборов устансвпеннь х на трвк- 
торе. Некоторые начальные прмзнатм сразу свмдетельствуют о налмчмм одном млм не 
сколькмх ко кре ньх немсправностей Во-в орьх, дмагностмрованме прм текудем ремон 
те не регламентмровано по временм хотя м ммеются прммернье трудоемкостм дмагно 
старованмя трактороа прм вь явпенмм отребностм мх в ремонта 

Дма ностмроввнме прм екушем ремонте должно помочь быстрому полученмю обь- 
ектмвной м достоверной м формацмм о технмческом состоянмм машмн для определенмя 
прмчмн отказов м немсправностем потребноста в ремонте Прн этом выполняют не об 
іцее (обязательное) а заявочное (поз ементное) дмагностмрованме Ведь для того что- 
бы мзьять трактор мз эксплуатацнм во время посева млм уборкм урожая, доказательства 
необходммоста прекрагценмя рабо ы должны быть чрезвычамно убедмтельны Также 
должны быть убедмтельнь м доказательства необходммостм замень двмгате рактора 
млм другого вгрегата 

Прм помске прмчмн отказов м немсправностем рексмендуется рмдержмваться 
следуюаім; правмл 

Помск немсправностей начмнают с ростейшмх роверок намменее надежных зле- 
ментов, і рмдержмваясь прмнцмпа: от более вероятно о к менее вероятному от простого 
— к сложному 

Помск ведут так. чтобы затрать труда на вьяв енме прмчмн немСправнос, м былм 
ммнммальнымм 

Трактор м его проверявмые агрегать тшательно очншают от пылн грязм м раста- 
тельньх оста ков Дмагностмрозанме вьполняют мнженерь дмагность. а помогают мм 
трактормсты, ммеюшме достаточный опыт работы на тракторе м хорошо знаюшме его 
конструкцню м правмла эксплуатацмн 

Прм дмагностмрованмм тракгора в голевьх условмях прмменяют контрольные 
прмспособленмя м прмборы, которьмм уком лектовань! передвмжная ремонтно- 
дмагностаческая мастерская МПР-9924 ГОСННТН м передвнжная дмагностаческая уста 
новка КН 13905М. 

Еслн текушмм ремонт трактора вь полняют в спецналмзмрованной мастерскем то 
рекомендуе: ся прм помске м устраненмм прмчмн немсправностей пользоваться следую 
іцммм контрольно-дмажостаческммм средствамн проверка велмчнны зазоров в механмз- 
ме газораспределенмя — КН 9918 проверка давле мя впрьска м к'ачества распьла топ 
лмва форсункамм—КН 9917 млм КП-16301 лроверка момента нача а подачн то лмва — 
КП-4941 млм КП 13926 проверка разряженноста аккумуляторной батарем КН 13917, 
проверка электрооборудованмя, см.стемь о свеш енйя м смгналмзацмм—КП- 093 о реде 
пенме расхода газов, прорь ваюшмхоя через неппотностм гмльзо : оршнево -: группы м 
проверка неплотностей кпапанов механмзма газорас ределенмя — КН-4887; определе 
нме промзводмтельностм нассса м проверка перепускного предохранмтельного кла анов 
м автоматов золотнмков распреде .мгеля гмдросмстемы — КН 097Б млм КН 5473; про 
верка осі овного фмльтра гмдросмстемь м масляного манометра смстемы смазкм — КН 
5472; проверка мошностм м частоть враіценмя коленчатого вала двмгателя — НМД 2М 
определенне давленмя, развмваемого і лунжернь мм парамм, м плотностм нагнетатель- 
нь.х клапаноз секцмй насоса — КН-4802 проверяз функцмонмрованмя смстемы топлмво 
подачм ннзкого давлэнмя — К14 48С1 проверка загрязненностм воздухоочмстмтеля — ОР 
9928 проверка обшего состоянмя гмльзо гюршневом группь — автостетоскол «Экранас» 
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Неебходнмос ь в текушем ремонте отдепьных гоставньх ча?т?й ТСаМОВа ОПОК.ПР- 
лнют следуклцнм оерззом сцеплення - по велм ;нне мзноса фрнкцнонньх накпадок днс- 
ков главном передачм коробкм передач м прнвода вапа отбора мошностн — по велнчнне 
зазоров в сопряже: мях н зацепл : ннях; подшмі нмковых сбсрочны: едннмц ходовом частн 
трактора — по велмчнне зазоров в сопряженнях масляного насоса гндравляческом смс 
темы механмзма навескн — по промзводмтельностм насосов сборочных едннцц электро 
:зборудованмя. распределмтеля снлсвь х цнляндрсв гмдроснстемь — по ях работоспо- 
собностн 

Контрольно-днагностмческне работы рекомендуется вьполнять в последователь 
носта мзложенной в технологмчвском маршруте В завмснмоста от состоянмя агрегатов 
■рактора н конкретных условмй технологмческнм маршрут по усмотренмю кастера 
днагноста может бьть несколько мзме ен В процессе днагностарованяя зыявляют н 
устраняют ненсправностн м отказы препятствуюідне правмльном постановке днагноза 
Еслм основнье агрегать (двмгатеяь с ловая передача ходовая смстема н меха 
нязмь управлення не требую ремонта рактор направляют в сферу оослужнванмя—на 
ТО 3. Еслн же еыявлена потребность в ремонте отдельных составных частем нлн а рега 
тов напрнмер, головкн цнлмндров нлн двнгателя в целом, то нх нужно лнбо заменн ь 
пнбо подвергнуть ремонту. Прм напм мм немсправ остем большмнства а рега ов трактор 
направляют в сферу ремонта полноком лектно 

Параметры технмческ го ссстоянмя тракторов прмведень в тексте. Прм предельном 
выбраковочн-м) мзносном Состоянмм основных агрегатов ракторв м ненс равностял: 
зносе) базмсных еталем требуюід х механмческой обработкм нв станках соответ 
: вуюіцме а-. регать м трактор в цвлом подлежвт капнтальному ремонту 

Достоверность результатов контроля характермзует способность методов м средств 
ммеренмя правмльно отражать фактачвское состоянме обьекта контроля е момент дмаг 
гостнрованмя. Она завмсмт, с одной стороны от полнотг получаемой в процессе дма но- 
старованмя мнформвцмм. которая, в свою очередь о условлмвается вь бором контролм- 
ьіх араметров а с другой — от возможных потарь мнформацгм мз за несовершен 
ства контрольно-дмагностаческмх средств 

Обьектмвные методы дмагностмре ванмя намболее перспектмвны Онм дают колмче- 
венну > оценку состоянмя проверяемых обьектов без м.х разборкм что позволяет зна- 
г 'ально сократнть затраты денежных средств на технмческое обслужмванме м ремонт 
зшмн за сче* снмженмя трудоемкостм проверочньіх м ремонтных работ м увелмченмя 
. жремонтных сроков службы обьектой дмагностмрованмя 

Обьектпвные методы днагностнрованмя позволяют прогнозмровать ( редсказь 
ть) пермод безо: казной работы элементов машмнь до момента возні .кновеняя пре 
(льного состоянм.я, оговор нного в технмческой документацмм. млм до ремонта, в завм 
моста от условнй эксплуатацмм м задан того уровня безотказностм В большшнстве слу 
і технмческое состоянме эпементов машннь намболее олно отражают структурные 
метрь 1 Но ввмду рудностм млм евозможностм мх замеров безразборнымм метода 
• обычно определяют значенмя соответствуюіцмх мм дма ностмческмх тараметров. По- 
днме в отдельных случаях по сравненню со струюурнымм несут более полную мн 
мацмю о работоспособностм некоторых элементов машмны Напрммер, технмческое 
оянме цмлнндро-порц невой группь двмгателя трактора в условшях зксплуата дмм це- 
-ообразнев оценмвать по угару картерного масла м лрорьву газов в картер чем по 
енн і ізношенностм деталей, так как мзнос сопряженнй зто о узла дает сравнм е ьно 
ую мнформацню о его работоспособноста, К тому же для опредепення знач ьмй 
ктурных параметров сушествуюшммн средстваын контроля ііеобходмма разборка 
'ателя. 

Точность результатов контроля, как к кх достоверность, завмсшт, прежде всего, от 
вяльностм выбора проверя гмых параметров обусловлмваюшя’і методмческую по- 
Iшность м степенм совершенства контропьно дна ностмческмх средсТв обусловлш 
цмх мнструментапьную погрешность. Большме погрешностм мзм.еренмм прмводя к 
шбкам в сценке технмческого состоянмя обьектов контроля В результате часть обьек- 
- ножет быть ошмбочно забракована, а дру ая — ошмбочно рмзнана годном 

Дмагностмрованме составных частей трактора перед текушмм ремонтом (по ресурс- 
араметрам) проводмт мастер-дмагност, прошедшмй спецмвльную подготовку 
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Тдблнца 1 5 

Технологнческнй маршрут дмагностнрованмя 


г № * 

1 пЛі | Нвнменованне работ 

Дмагностмчесхое средство 

1 

Проверкв давлення масла в главной магнстрвлн \л 
нсправностп штатного манометра 

XVI-5472 

_ __ 

2 

Определенне обіцего состояння цнлнндро-поршневой кн-4887 II ГОСННТН 

группы по колнчеству газов, прорываюшнхся в картер | 

3 

Проверка работоспособностн центробежного масло- 
очнстнтеля 

Автостетоскоп секундомер 

4 

Проверка состоянмя подкачнваюшего насоса, фнльт- 
руюіцего элемента тонкой очмсткн топлнва 

КН-4801-ГОСННТН 

5 

Определенке суммар ого зазсрг в ннжней іл верхнем 
головкак шатуна 

КН--11140 

е 

Проверка состоянпя уплотненнй в каждом цнлнндре 
по велнчнне разреженпя 

КМ 5315 

7 

Определенне состояння прецнзнонной пары топлнв- 

ного насоса 

К14-4802 секундомер 

8 

Определенне фаз газораспределення по моменту 
открытмя впускного клапана 

КН 13902 

9 

Опрвделенпе неплотностей клапанов газорас 
пределення 

КН-4887-ІГГОСННТН 

10 

Прове ка обьцего состоянмя снловой передачм 


11 

Проверка нзносного состояння снловой передвчн по 
велнчнне суммарного зазора в кннематпческ'йй цепн 

КН-4813 

12 

Проверка состояння детапей коробкн передач н 
главной передачн 

КН-4850 штангенцпркуль 
ШЦ II штанген лубомер 
0-4850 

13 

Проверка зазоров в подшнпннковых спряженнях хо- 
довой частн трактора 

КН-4850 

к 14 

Проверка обіцего состояння гндравлнческой снстемы 
навесного устройства 

- 

15 

Оценка состояння распределнтеля гндроспстемы на- 
весного устройства по расходу масла 

КН 5473 ГОСНМТЦ 

-.-.. - - . . | 

16 

Проверка давлення открытня предохраннтельного 
клапана іл автомвтнческого возврата золотннков рас- 

пределнтеля 

т 5473 ГОСННТЦ 

17 

Провеі -ка сосгоянмя гмдроцмлмндра о усадке штока 
(поршня'і 

КН-5473-ГОСНМТІ4 

18 

Проверка состоянмя клапана ограннчення хода 
поршня гндроцнлпндра 

КН 5473 ГОСНІ4ТН 1 

19 

Проверка подачн насосв гндроснстемы 

К14-5473 ГОСН14Т14 

20 

Проверка аккумуляторной батарен 

ЛЭ 2 

21 

Проверка реле-регулятора (регулятора напряження) 
на стенде 

КІ4-8927 ГОСННТЦ 

22 

Проверка генератора на стенде 

КІ4-Б927 ГОСН14ТІ4 

23 

Проверка с артера а стенде 

КМ 8927 ГОСН14Т14 

24 

Проверка реле-регулятора с помошью прнбора 

КМ 093 

25 

Проверка генератора с помоідью прмбора 

т оэз 

26 

Проэеркв стартера с помоідью пркбора 

КН 093 
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1.6. Обіцне указанмя по текуіцем ремонту трактора 

Содержанме п обьем текушего ремонта определяются по результатам дмагноста- 
ческого іонтроля состоянмя тракторз н его составных частей. 

Как мсключенне, до: ускается выполненне отдельных операцнй текуше о ремонтг, 
без дмагностнческого контраля прн устраненям псследствмй гростых отказов первой 
группы сложностн 

Нелременньм условнем качествен'ного выполнення ремонтных рабс явлпется 
полная очнстка трактора перед ремонтом н его сос авных частей в процессе ремонта 
Поступнл трактор в ремонт — вымонте прежде чем поставнть мастерскую демсн 
нровалн агрегат — вымойте, прежде чем разбнрать снялн де апь — вьмом е прежде 
чем проверять ее технмческое состоянке 

Помншпе! Сэкономчв на мойке, — многократно патеряете е качестве 
В мастерскнх наружную очмстку трактора рекомендуется вь полня -ь с помоіцью па- 
ро-водоструйных установок вь соко о давлення в помеіценнм поста наружном монкя В 
теплое время грда (+ 5° С м выше) очнсіка може выпопняться на спецмальной плоіцад 
ке, оборудованной эстакадон устройсівом для стока н отстойнмкамм для улавлмвання 
рюче смазочнь х матермалов 

Мойку сборочнь х едмнмц. снятьх с трактора, рекомен .уется прозоднть в камерньх 
сечных машннах ОМ-837Г, ОМ-4810 нлн водоструйнымн установкамм высокого давле- 
ння. Прм зтом деталм должн быть уложены в спецмальные контемнерьі (корзмнь ). 

Прм большом обьеме моечных работ могут бьт-, мспользованы камернье моечные 
машмны ОМ 8036 

Нагар м ржавчпну рекомендуется удалятк іцеткамм 
Прецмзмонные деталн с чмшіают керосмном в ванне ОМ-1316 
Для очмсткм рекомендуется прмменять следуюшне моечнь в средства: Лабоммд-101 
ТУ38 ; 0378—73; Лабоммд-102 ТУ 6-18-152—73 МС-6 ТУ 46-806—72 

В пособмм прмведены у;-азанмя по разборке всех составньх частей трактора Одна- 
ко мз этого не следует что трактор прм текушем ремонте н; обходммо юлностью разбм- 
I рать. Необоснованная разборка трактора е о узлов, агрегатов нарушает прмработку де 
талем вызывает м.злмшнме затраты труда м средств Трактор, агрегаг уэел следует раз- 

[ (бнрать лмшь в тех пределах которье необходммь для установлснмя прмчмн немсправно- 
тей м нх устраненмя. 

Агрегаты м узлы, подлежаіцне ремонту, следует снммать с трактора только в том 
случае. еслм без это о за руднено устраненме немсправностей 

Еслм трактор частачно разобран, слесарю-ремонтнмку не следует огранмчмват; 
внмманме только отказавшммм элементамм. Необходммо сценм ь технм еское состоянме 
ежных деталем м механмзмов, осмотреть узлы к которь м открылся доступ после раз- 
йоркм 

Перед разборкой агрегате мпм узла проверьте нет гм следов подтеканмя масла. 
Прн оі наруженмм подтеканмя соответствуюіцме уплотненмя должны быть заменены. 

Прм разборке агрегатов м узлов, не допускайте раскомплектовкм прнработавшмхся 
талей годнь х к дальнейшем эксплуатацмм 

Прм выпрессовке м за ірессовке подшмпнмков, стаканов, гнезд вапов, осей пользуй- 
»*сь наставкамм с меднымм бойкамм. 

Прн выпрессовке м запрессовке подшмпнйков следует стреммться, чтобы усмлме к 
маемому кольцу ередава ось не через твла каче йя (шармкм, ролнкм) 

Прм разборке непьзя мзгмбать маслопроводы м топлмвные трубкн Промойте ш проверь- 
- нх на герметмчность, прм необходммоста эаменнте новь мн нлм отремонгпрованнь мн 

После снятая с трактора агрегатов гмдросмстемы отверстмя в нм.х дпя подсоедмне- 
- маслопроводов закройте пробкамм. Все деталн, псдпежашме дефектацмм, а таюке 
частмчно разбмраемые узлы м агрегаты промойте, предвармтельно отвернув слмвные 
бкм картеров. 

Проверьте подшмпнмкм, снятые прм разборке, на легкость враіценмя, мзмерьте ра- 
альный зазор с помоіцью прмбора 70-8019-1501 м размер колец У конмческмх одшмп- 
ов замерьте монтажную вьсоту с помошью прмбора 70-8019 1502 (прм отсутствмм 
бора можно мспольэсвать угмверсальным мэмерм ельный мнс румент) 

Допустммые радмальные зазоры м дмаметры колец подшмпнмков прмведены в табл. 1.6. 
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Таблнца 1.6 

Требоеанмя к дефектацмм подыінпнмков качення шасся трактора 


Обозна- 

ченне 

подшнп- 

ннка 

Намме- 

нованне 

подішг- 

нмка 

Место установкн 

№ под- 
шнп на 
рнс 1.9 

Допустнмый 
дйаметр кольца 

мм 

Раднальный зазор 
нлн монтажная высо- 

та, мм 

внут- 

реннего 

наруж- 

ного 

по 

чертежу 

допус- 

тнмый 

104 

ШРО 

Валнк муфты рмвода 
гмдпонасоса задннн' 

1 

20,01 

4 98 

0,010—0,020 

0,10 

•110 

ШРО 

Поводок сцеплення 

18 

50,02 

79 97 

0 012—0,026 

-0 05 

206 

ШРО 

Валнк.рг мводнон 

17 

30 01 

61 98 

0,010—0 024 

0,10 

207 

ШРО 

Вал дополнптельной 
передачн 

15 

35 01 

71,98 

0 012—0 026 

«07 

209К5 

ШРО 

Вал о .бо а мсшноота 

7 

45,02 

84,97 

0 0 .2—0 029 

0 05 

214КЗ 

ШРО 

Корпус дмфференцма 
ла (левый лравь й 
шкяв прмводной (внут- 
ренннк наружньй) 

4 

70,02 

124,98 

0,016—0036 

0,05 

! 305 

ШРО 

Вал дополннтельной 
передачн; вап рулевого 
управлення 

13 

25,01 

61,98 

0,0 0—0024 

0 05 

306КЗ 

ШРО 

Вал первнчный главной. 
передачн 

2 

30 01 

7і эа 

0 010—0 024 

0,05 

308 

ШРО 

Вал первнчный главной 
передачн 

5 

40,01 

89 98 

0 012—0.024 

0 07 ' 

**09К 

ШРО 

Вал ведуьцмй бортовой 
передачн 

10 

45,01 

99,98 

0,012—0,029 

0 07 

406 

ШРО 

Вал промежуточный 
(левая олора) ■ 

14 

30,01 

89 98 

0 0 0—0 024 

0,10 

407К 

ШРО 

Вал промежуточный 
(правая опора) 


35,01 

99 98 

0 012—0 026 ! 0,05 

1204 

ШРО 

Вал сцеп енмя 

24 

20 01 

46,98 (0,010—0,024 

0,07 

1209 

ШРО 

Вал отбо а мошностн 

6 

45,01 

84,98 

0,010—0 024 

0,07 

50308 

ШРО 

Вал вторнчный гпав- 
ной, передачн 

12 

40,02 

99,97 

0 0 2—0,026 

0.05 

60309К 

ШРО 

Вал ведуаінй бортовой 
передачн 

11 

45,01 

99 98 

0,012—0 029 

0;10 

70305 

ШРО 

Вал рулевого управлення 

25 

25,01 

61 98 

0 010—0,024 

0.07 | 

102506М 

ШРО 

Вапнк прнводной (зад- 
няя опора) 

16 

30 01 

89 98 

0 010—0,024 

0,10 1 

8207 

ШУО 

К /лак пово ;Отный 

22 

35 01 

61 98 

— 

— ~~| 

9588217- 

09 

ШУО 

Корпус отводкн сцеп- 
лення 

19 

84,98 

- 

- 

- 

.305 

РКО 

Колесо переднее(левое, 
правое) 

20 

25,01 

61,98 

Монтажная 

18,25 і 

высотв 

17,00 

— 

7306 

РКО 

Колесо переднее (левое, 
правое) 

21 

30,01 

71 98 

20,75 

19 90 

7512 

РКО 

Ось заднего колеса 
(левая, правая) 

9 

60/02 

109,97 

29,75 

27,00 | 

7608К 

РКО 

Ось заднего колеса 
(левая, правая) 

8 

40,02 

89 97 

35 50 

34 50 

977908К 

РКО 

Червяк вапа рулевого 
управлення 

23 

- 

65 98 

і 

Прчмечанче. В таблнце нспольэованы следуюідне условные обоэначення ШРО — шарнковый 
раднальный однорядный подшнпннк; ШУО — шармковый упорный однорядный РКО — ролнковый 
коннческнй однорядный. 
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Рос 1.9 Схема установкч подшчпнцкое кгченіія на ша ссо тракторов Т-2БА Т 25А2 Т 2БАЗ 


Не допускаются треіцммь плй выкрвшмванме металла на кольцах м телах каче- 
нмя цвета побежалостм, выбомнь м отпечаткм (лункн) нв бе овьх дорожках колец; корро- 
змя шелушенме метапла чешумчатье отслоення, раковнны глубокне рмскя я забонны 
на беговых дорожках колец н телах каченмя; надпомы сквозные треіднны на сепараторе' 
тсутствме ілпіл ослабленне заклепок сепаратора; забоянь іл вмятнны на се араторе 
• репятствуюідне плавному врйідрнмю одшмпнмка; неравномерный мзнос бегсвьх доро 
жек образсванме «елкм» в упорнь х іл радмапьно упорных подшнпняках заметная на глаз 
н на ошіупь ступенчатая вьіработка рабочен оверхносго колец. 

Допускаются: царапяны, рмскм па посадочных поверхностях наружных іл внутрен- 



5, 16 — гзйка; 7, 12 — ноні/усные р амкц; 
'3 — шкапы нонцусов: 10 — упор, 11 — подвііж- 
* губка; 19 — шестерня 


ннх колец годшнпнмков, матовая по- 
верхность беговых дорожек \л тел каченпя. 

Пвред проверкой на легкость вра- 
іцення подшнпннк следует промыть Про- 
верку проводят, враідвя наружное кольцо 
н удержмвая внутреннее Прн этом коль- 
цо нсправного подшнпннка должно вра- 
іцаться легко без заметных местных прн- 
тормажнваннй н заеданнй, останавлн- 
ваться плавно, без рывков н стука. Во 
время враіденмя должен быть слышен 
глухой шнпяіцнй звук; резкнй метаплнче- 
скнй нлн дребезжаіцнй звук свндетельст- 
вует о непрнгодностн подшнпннка к дапь- 
нейшему нспользованню 

Дефектацня подшнпннков пронзво- 
днтся только прн ремонте данного узла. 

Проверьте шестернн, снятые прн раз- 
борке. От допжны отвечать техннческнм, 
требованням, прмведенным в табл. 1.7. 

Дефектацня шестерен пронзводнтся 
только прн ремонте данного узла 

Дпя дефектацнн шестерен необхо- 
днмо нзмернть толіднну мх зубьев с по- 
моьцью штангензубомера (рнс.1 10) п 
сравннть пх с техннческнмн требовання- 
мн прнведеннымн втаблнце 17 

Штангензубомер прнменяют для 
нзмерення толіднны зубьев шестерен на 
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заданном расстояннн от окружностн выступов. Гірн контроле техннческого состоянця уз- 
лов н агрегатов тракторов нм определяют юнос зубьев шестерен снловой передачн по 
толіднне Штангензубомер представляет собой сдвоенный штангенцнркуль. Он состонт 
мз двух взанмноперпенднкулярных штанг Л (рнс. 1.10) н 9 .со шквламн Шкала штангм 1 
служнт для установкн заданной высоты зуба, а шкала штангн 9 — для нзмерення толшм- 
ны зуба (длнны хорды) на этой высоте Высоту-зуба, на которой необходнмо замернть 
его толіднну, фнкспруют с помоідью подвнжного упора 10, жестко соеднненного с нонн- 
усной рвмкой 7 н мпкрометрнческнм впнтом 3. ДЛя точной устйновкп упора в нужное по- 
ложенне на штанге 1 посажен ползунок 4, в прорбзн которого помеідена гайка, сндяшая 
на вннте 3. Штанга 1 вннзу заканчнвается нэмернтёлБКой г'убкой. На штанге 9 посажена 
ноннусная рамка 12, к которой жестко прнкрелленй подвілжная губка 11 с мнкрометрмче- 
скнм вннтом 15. Для точной установкн губкшіі прй нзмереннн толідпны зуба служнт пол- 
зунок 17, посаженный на штанге 9 В прорезн зтого ползунка помеьцена гайка 16, навнн- 
ченная на вннт 15. Для фнксацмн ползункбв \л ноннусных рамок служат стопорные вннты 
2, 6, 14 н 18. Шкалы 8 п 13 нонмусов выполнены на отдельных пластннах, которые закре- 
плены на ноннусных рамках. 

Таблнца 1.7 

Технлческме требовання на дефектацню шестерен 


Контролнруемая 

деталь 

Уста- 

новоч 

ная 

высо- 

та зу- 
боме- 
ра мм 

Размеры, мм 

по чертежу 

допустнмые 

предельные 

1 

Нанменованне 

V чнсло зубьев 

обознв- 

ченне 

Толшнна 
зуба, шн- 
рнна шлн- 
цевого па- 

эа 

Длнна 

головкк 

зуба 

непо- 

стоянно 

замкну- 

тых 

шесте- 

рен 

Толіцн- 

на зуба, 
шнрнна 
шлнце- 

вого 

паза 

■ Дляна 

голсвкн 

зуба 

непо- 

стоянно 

замкну 

ТЬІХ 

шесто- 

рен 

Тол- 

Ш^на 

эуба 

Шнрн- 

на 

ШЛЙ- 

цевого 

паза 

Дпнна 
гопов- 
кн зуба 
непо- 

стоян- 

но 

замк- 

нутых 

шесте- 

Рен 

1 

2 

3 

4 

5 

е 

7 

8 

8 

Вал сцеплення 
2=14 

25.21.102 

1.5 

4 2іб 

- 

3 80 

- 

3.60 

1 

Поводок 2-14 

25.21.116 

1,5 

4,216: “'52 

— 

380 

— 

3 60 

— 

Шесте ня 2=43 

25 21.118 

3,00 

4,71 

— 

3,60 

— « 

3,40 

— 1 

Шестерня прн- 
вода гндрона- 
соса 2=44 

25 21 103 

3,00 

4 71 

- 

- 

‘ 

3,60 

- 

3 5 40 


Шестерня 
оеверса, 2=35 

25 37 036 

2.78 

5,5:52 


5,20 

- 

4,80 


Шестерня, 2=21 

25.37 228 

4,00 

6,28 

17,00 

6.00 

16 00 

5 80 

15 00 

|іі]П-6 


— 

10 ^ 50 

— 

11,00 

— 

12 00 

— 

Шестерня 2=19 

25.37156 

2,30 

6 28 

— 

6,00 

— 

5 80 

— | 

2-25 


7,20 

8 67 

30,00 

8,20 

28.00 

8,00 26 00 

Шестерня З'й 
скоростн ведо- 
| мая, 2=36 

7 37 120 

4,06 

6,28 

15 00 

5,30 

12.00 

5,10 

10,50 

ГШп-6 


— 

13,00 

— 

14,00 

— 

15 00 


Шестерня ма- 
лая 2=14 

А25.39.106 

8,14 

10,83 

- 

9,90 

- 

9 60 


шп-6 


— 

10,00 

— 

11,00 

— 

12 00 

- 

Шестерня ма- 
лая, г=12 

7 39.106 

7,32 

ю :8В 

- 

10,00 

- 

9 70 

- 

ШП-6 


— 

10 00 

— 

11,00 

— 

12 00 

— 

Шестерня 
большая, 2=54 

7 39.107-1 

7,10 

10.27 

- 

9,30 

- 

9,00 

- 

ШП-18 


— 

4 70 * 0 - 100 

— 

5,20 

— 

5.70 

— п 

Шестерня 
днфференцна- 
ла ведомая 

11^1 _ 

7.37 145 

3,00 

5.65 


4 60 

- 

4 40 

1 
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Сателлнт, г=18 

7.37.147 

5,18 

гіенец шестер- 
т дпфферен- 
цмала, 2=66 

; 37 144 2 

4 04 



-ШШХ2ШЕЕШ 


шшшш 

2-31 


3,60 | 

5 99 

а.-18 

4 00 

6.28 

Шестепня 2=18 

25 37.211 

4,00 і 

6 28 

ШП-6 

: - □ 

8 00 

Валмк шестер- 
т дополнн- 
тельной пере- 
дачм, 2=29 

25.37.213 

2,77 

5,51 

ШП-6 1 

— 

8,00 

ХйСгерня до- 
ч^г.чмтельной 
■•-•редачн конн- 
-•ская 2=15 

25.37.212 

5 62 

7,68 

'ШН 

;_ ] 

— 

8,00 


5 70 | 13 50 1 5 50 1 3,00 

6 0Й | 16 50 5 70 15.00 

5,40 20,00 | 5.00 18 00 

9 00 — 10 00 — 


_I_ | — 8 .00_ — | 9,00 — | 9,00 |_— | 

Проверьте упругость пружнн с помоаіью рнборов КІ4 040 н М14П 100 путем замера 
і4лня (Нагрузкм) сжатея (растяженмя до рабочем высоть (табл.1.8). Неравномерность 
інага внтков пружнны не допжна превышать 20% 

Таблнца 1.8 

Требова. мя к дефехта нн пружмн 


Г 

Нанменованме 

Номер пру- 

Длнна (вьісота) пружн- 
ны, мм 

Усмлпе (нагрузка) пружнны 
сжатой (растянутой) до рабо- 
чей высоты (длнны), Н (кгс) 

пружнны 

тежу 

В свобод- | 
ном со- I 
стояннн | 

В рабо- 
чем со- 

стояннм 

^ По чертежу | 

Допустнмое 

Вружнна 

А25 20 127 

28 2 

21 5 

боо± іо ;бо± і о 

500 50 

' - ,жнна оттяжная 

А25.21 119А 

148±85 

182 

461± 88 46+9 

400 40 

ге -жнна 

150 21 221 

36 

28 

121 ±16 (12,1± 1,6! 

95 (9,5) 

^ ; жнна 

А25.37.251 

72,8 

46 

23Т± 49 23,1± 5 

20 (2) ' 

К ,жкна 

1 Т30.37 120 

100±15 

60 

74 ±1,5 (7,4± 0,15 

68 6,8 

Лружнна 

А25 21 103А 

65 

45 

ЗЗЗІрд 

(зз : 2 5 ) 

280 (28) 


Проверьте техннческое состоянне резнновых армнрованньх гаанжет Рабочая 
кнка должна бь ть острой н ровной без вырывов н зауеенцев треіцнн надрь вов пу- 
н другнх дефектов 

Шплннть. шплмнтовочную проволоку, картоннье уплотннтельнье прокладкм. 
бгошче треіднны, вырывы расслоенмя, устэ авлнвать повторно не разрешается 
Медные іл алюмннневые шайбы снятые с трактора, отож мте 
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Обшме св еденмя 


Т 25А 


Болты м гайкм с сорваннь мн ннткамн резьбь более даух) млм со смятьмн ранямм 
заменпте 

Войлочные сальннкн новь е н бь вшне в эксплуата нн) должны бь ть пропнгань в те- 
ченме 30 мнн смесью состояіден мз 20% чешуйчато о графмта н 80% солндола. тідатель 
но перемешанной прн темлературе 80—90 С До ускается уста овка старых войлочных 
сальннкоа. очніііенных от масла пылн грязн лрокн яченных в воде н лромьтых днзель 
ным топлнвом, а затем пропнтанных смесью графмта н солндола как сказано выше 

Устанавлнваемые на трактор деталм не должны нметь следов коррознм м остатков 
консервнруюідего матермала Участкн поверхностем нмеюідме дефекгы окрасочного по 
крытня необходммо очнстнть н подк . асмть 

Болты н гайкн должны бьть затянуты равномерно моментом соо ветс вуюаімм 
днаметру резьбы 'табл 9), кроме резьбовых соедмненнн оговоренных особо. 

Таблмца 1 9 


Уснлне затяжкн богтгов п гаек 


Номннальньій 
(днаметр 
резьбы, мм) 

6 

8 

10 

12 

14 

16 

18 

20 

22 

24 

Момент за- 
тяжкм, кгс м 

0.6-0.8 

14-1.7 

3 0-3,5 

5,5-60 

8,0-9,0 

12,0- 

14,0 

16,0- 

19,0 

23,0- 

36,0 

34,0- 

38,0 

42,0- 

48,0 


Головкм шплмнтов прм установк допжнь: утоі ать в прорезях аек До ускается вы 
стуланне головок на 1/3 дмаметра шплмнта. Концы шллннтов должны бь ть разведень на 
болт н на грань гайкн. 

Перед установкой агре ата на тракгор проверьте 

— налмчме н качество смазкн соответствне ее временк года; 

— напмчме м правнльность шплннтовкн п стопоренмя осем гаек, болтов; 

— надежность креплення узпов п деталей 

Прн ус ановке масло роводов уппотннтельньіе колыіа сіавь е с обонх ко цов со 
еднннтельных штуцеров, поворотных угопьннков йлн соедннмтельнь х муф т. 

Прн сборке і роверьте надежность креппення шлангов стяжнымн хому амн н налн 
чне резнновьх прокладок тод соедн мтель ыг.ш лла камн т кронштейнамм крегпення 
трубопроводов к а регатам тракгора. 


1.7. Рвгулмровочные параметры 


Таблнца 1.10 


Регулнровочкые показателн 


Нанменованне 

Еднннца 

мзмеренмя 

Значенне 

Дызель 

Зэзор между стержнямн впускных н выпускных кла- 
панов н коромысламн на холодном (непрогретом) дн- 
зеле устанавлнвается по ідупу толідмной 

мм 

0.3 

Давленне начала подьема нглы распылмтепя форсункн 

МПа (к с/см 2 ) 

17*" 5 (170’ 5 ) 

Установочный угол олереження впрыска топлмва до 
ВМТ поршня по такту сжатмя (по углу поворота ко- 
лен^атого вала) 

градус 

24—26 

Температура масла в матастра н (тепловом режй'л) 

°С 

40—120 

Дааленне маспа в смстеме смазкм: 

прм номмнапьной частоте врашення коленчатого 
вала 

прн мнннмальной частоте враьценпя холостого хо- 
да, не менее 

МПа (кгс/см 2 ) 

МПа (кгс/см 2 ) 

0, ; 5—0 35 
(1 5-3 5) 

0 08 (0 8) 

Прогмб ремня вентмлятора прм нажатнм на него с 
уснлнем 40 Н (4 кгс) 

мм 

15—22 

Номннальная частота враіденмя кулачкового вала 
топлнвного насоса 

об МЙН 

со 

о 

о 

Макснмальная частота враьценмя кулачкового вала 
насоса в режнме холостого хода 

об. мнн 

950 20 


42 







Обіцме сосдсннг 


Еднннца 


Найменованй 


Значенне 


частота зрааіе.чня кулачкового вала насоса в моменг 


об мнн 


начала автоматнческого действмя е лято а 


Частота враіценйя кулачкового вала насоса, прй кото- 
рей пройсходнт полное автоматнческое выключенм® 
годачн топлйва через форсункй регулятором не более 


Об/МІіН 


I Средняя цйкловая подала топлнва по штуцерам на без- 
моторном стенде со стеццоаымн форсункамм прм дй 
зельном толлйве с удельным весом 830 кг'м 3 (0.83 гсм") 
прм номннальной частоте враіцення кулачкового 
вала насоса 

прн максймальной частоте врааіення кулачкового 
_вала насоса в .ежйме холостого хода не более 


гол начала подачй топлйва первой секцйей насоса 
і. менйску до ВІУІТ толкателя (поворот к >лачка 


граду' 


’гоп нач а ла п одач н топлнва се кцйя мн насоса 


млне затяжкн на плече 0 5 м _ 
гаекшатунных болтов 


200 240 
(20—24 
220—260 
(22—26) 
360—400 
(36-40) 
380—420 
38- 42 


гаек крепленйя головкй й цйлй дра 


гаек шпйлек коренных подшйпнйков 


болта крепленйя ведуіце о шкнва вентнлятора 


чр за яжкй гэйкй кре: лення форсункн кпючом, 
ложенным в ЗМПе (без прнменення у дпннйтеляі 


Сце плетіе, г лавная передача ц тор м оза 


эднь н ход педалн сцелленйя 


между отжймнвмй рьча амн й отводкой (под- 


нйком) сцепленйя 


ца зазо ов межд огдельнымй пь чагамй не более 
і между зубьямй конйческнх шестере реверса 
інйтельных пе едач й дйфоерен .нала 


X о н зсть 


»5 ой тазор в подшйпнйках 
редннхколес 


«аднйх колес 


юсть гере нйх колес (по фланцам на высоте 


тлееое .правленче 


тднь й ход рулевог о колеса не более 


нне в гндросйс еме ограннчйваемое і редо 


»тельчый кла аном 


тйе срабзтыва, ня клапана мгсля ого фйльтра 
нстемы_ 


МПа (кгс/см 2 ) 


Механцз м для навескц машцн ц ооудцй 


'туда раскачйванйя поднягого орудйя у шарнй 


юдольнь х тя е бо ее 


Элект рообор ўдованце 


енйе прй положеннй ереключателя посезон 
гулнровкй регулятора напряже.чйя тока 
/зйма) 



Обіцме сведення 


Т-25А 


1.8. Способы восстановленмя деталей 

Мзношенную деталь восстанавлнвают под номннальный млм ремонтный размер, 
прндают деталп правнльную геометрмческую форму н соответствуКіідне поверхностные 
свойства млн устраняют разлнчные механнческне повреждення, а нно^дв н аварнйные 
немсправностн. 

Для этого нспользуют следуюід^е методьг 

восстановленне посадкн с прммененнем деталей ремонтных размеров; 

восстановленне посадкн с прнмененмем дополннтельных ремонтных детапей, 

восстановленне посадкн путем полученмя начальных размеров наплавкой, метал- 
лнзацней, злектролмтнческмм \л хнмпческмм нараідмванмем, покрытмем полнмернымн 
матерналамн н т. д.; 

устраненне разлнчных механнческнх поврежденмй. 

Восстаноеленое посадна с прцмененыем деталей ремонтных размеров за- 
ключается в том. что нанболее дорогую п ответственную деталь обрабатывают под ре- 
монтный размер, а сопряженную деталь заменяют новой Напрнмер, прм ремонте шеек 
коленчатого вала мх дмаметры обрабатыаают под ремонтный размер, а вкладышн под- 
бнрают новые (ремонтного размера), обеспечмвая соответствуюіднй зазор между дан- 
нымн деталямн. Такнм образом, ремонтный размер — это блнжайшнй размер от номн- 
нального, который прн обработке нзношенной деталн обеспечнвает требуемую г еомет- 
рнческую форму н шероховатость поверхностн. 

Разлнчают стандартные, регламентнрованные н свободные ремонтные размеры. 

Стандартные ремонтные размеры прнменяются для поршней, поршневых колец 
й пальцев, толкателей, тонкостенных вкладышей. Указанные деталн ремонтных размеров 
нзготавлнваются заводамн по пронзводсгву запасных частей Ремонтные предпрмятмя про- 
нзводят восстановленне сопряженных деталей (блок цнтндров, коленчатые еалы м т. д.) в 
соответствнн со стандартнымн ремонтнымн размерамн рассматрмваемых деталей 

Регламентарованные ремонтные размеры устанавлмваются технпческммн ус- 
ловнямн на ремонт ряда деталей, напрнмер, на днаметры шеек кулачковых валое н нх 
птулок, клапанов н нх направляюццмх, н другмх деталей. Недостатком стандартных м рег- 
ламентмрованных ремонтных размеров является то, что в процессе обработкм прнходнт- 
ся сннмать не только дефектный ловерхностный слой металла, образовавшнйся в- ре- 
зультате нзноса, но н вестн дальнейшую обработку до тех пор, пока не будет достмгнут 
ремонтный размер деталн. Однако важное пренмуідество данных размеров заключается 
в том, что онм позволяют заранее нметь готовые деталм \л осуідествлять ремонт методом 
частнчной вэанмозаменяемостн 

Свободные ремонтные размеры предусматрнвают обработку деталей до лолу- 
чення правнльной геометрнческой формы н требуемой шероховатостн рабочмх поверх- 
ностей. Прн ремонте однн н те же деталн могут получнть разлнчные размеры в завнсн- 
мостн от велнчнны н характера нзноса. Сопряженная деталь подгоняется к отремонтнро- 
ванной до велнчнны свободного ее размера. В этом случае эаранее нзготовнть деталн с 
окончательнымн размерамн нельзя. Поэтому прнходмтся осуідествлять подгонку деталей 
по месту, В ремонтном пронзводстве восстановленне деталей под свободные размеры 
пронзводнтся у разлмчного нестандартного оборудованмя 

Восстановленце посадкч с прнмененыем дополніітельных ремонтных де - 
талей шнроко прнменяется прн восстановленнн деталей под ремонтный \л особенно под 
чоммнальный разглер. 

Суідность способа состонт в том, что на нзношенную поверхность предварнтельно 
обработанной деталн устанавлнвают спецнально нзготовленную дополнмтельную деталь 
(насадок). Дополннтельные деталм — насадкн — нзготавлнвают в внде разлнчных вту- 
лок, гнльэ, колец, резьбовых ввертышей, зубчатых венцов шестерен п т. д. Этнм спосо- 
бом ремонтнруют блок цнлнндров, гнезда клапанов, посадочные отверстмя под подшнп- 
нмкн качення в картерах коробок передач, задннх мостов. ступмцах, корпуса масляных н 
водяных насосов, отверстня с нзношенной резьбой в корпусных деталях н др. 

Крепленне дополннтельной деталн чаіде всего осуідествляют за счет гарантмро- 
ванного натяга выбранной посадкм. В отдельных случаях прмменяют дополннтельные 
крепленмя в внде прнваркн в несколькнх точках нлн ло всему сеченню торцовой поверх- 
ностн, стопорных вмнтов нлн шлішек Стопорные вннты нспользуют для креплення вту- 
лок н резьбовых ввертышей 


44 


Т-25А 


Обчіне ЕВедення 


В условмях ремонтных і редпрнятнм сборку дополнмтельных детапен с ремонтм 
руемой осуідестеляют обьчно од рессом. Прм этом пронсходыт нзмененне размерое 
втулкн, которые необходнмо учнтьвать прн окончательном о работке ее рабочен по- 
еерхноста 

Восстаноаленме посадкл путем получення номн альных. размеров незавмсммо от 
степенм нэносз возможно разлмчнымй ьтодаш еслн прочность де алн достаточна ц, вы- 
бранным метод экономнческм целесообразен. В ремонтном пронзведстве прнменяются 
. едуюідне способь наплавка металлнзацмя электролнтаческое нарааінванне давле 
»«е покрытае полнмернымн матерналамн н др Опыную проверку проходя г ллазменная 
наплавка, сварка треннем, наплавка жндкнм металлс злектрофнзнческме способь свар- 
Т»чнффуэнонмая ультразвуковая, лазером. электронно і учевая нмпульсно дуговая), 
Наплавка. Шырокое внедренне наплавка полу ,нла прн восстэновленнн олорных 
стерхностен деталей враідення разлнчных рь ча ов м нх направляюнімх шлмцевых по- 
рхностей мзношенных зубьев шестерен н т. д. Прн прммененмм высококачес венного 
на авсчнсго матернала значн епьно увелнчмвается срок службы восстан влмваемых 
деталей. Мспользуя лнть е твердые сплавь получают твердую, мзносостомкую н не тре 
буюшую термнческой обработкн наплавленную говерхность. 

Наплавка осуіцесгвляется вручную і/лн автоматнческн элекгрн еском ду ой С рас 
ГіЛавленмем элекгрода (г роеолокн) подплавляется н металл деталн 

Прн ручнсй наплавке грмменяют электроды с толстой бмазкон втоматаческая на- 
лпавка пронзводнтся под споем сыпучего фпюса которы, зааіншіает зону горенм дута н рас- 
ігавленный металл оі кнслорода н азот. воздуха м обе печнвае устоіічмвое горенне дуга 
Для наплавкм н сваркн прмменяется элекгродная проволока дмаметром і 5—2 5 мм 
уюшнх марок: Св08 Св08А Св08Г ы в08ГА, Св'072, Св15Г м др. В качес ве флюсог 
аплавке намбольшее пр/менемме по; учнлм вь сокомарганцовмстые м вьсококрем 
г-е флюсь марок АН-348А АН 348АМ ОСЦ-45. 

Для наплавкм рмменяют также порошкбвую прово ску м ленточные электроды 
ковую лроволоку нз отовляют мз тонкон стальной ленты которая прм сворачнва 
і трубку заполняется смесью горошкс железа м ферросплавов. Прмме.-іяя разлмч- 
состав порошкое можно олучмть м наплавленньта металл с разлмчнь мн механмче 
войствамн 

Наплавку лнтьх "вердьх сплаво:, осуіііествляю ацеталено кнслородным науіле- 
аюшмм пламенем с нзбытком ацеталена. Перед наплавкон поверхность деталг, 
а быть пцательно очнідена. Еслн у деталн болыдой нзнос, превь шаюідмм толідмну 
аплавкн то рекомендуется предвармтельно осуідествм ь 1 аварку. Дпя наваркі- 
ен.яют соответствуюідмй прмсадочным матермал После наваркн поверхносгь под- 
іют механмческой обработке 

азковмднос ью ду овон наплавкн квляется внброруговая наплавка. На лавка прн 
юсобе осуідествпяется внбрнруюаінм элеюродом прн помоідн автоматнчевкой 
:кн с прммененнем охлаждаюіден кмдкостн Процесс протекает прн слабом нагреве 
авлмваемсіл деталн отсутствмм деформацмн, незначмтельнон велмчнне зоны 
меского влмянмя в результате чего хммм ескмм состав м фмзмко механмческме 
де алм почтм не мзменяютсп 

В авторемонтном промзводстве намбольшее прммененме ммеет наплавоч ая голов- 
і-6 конструкцмм Н1414АТ. 

'і>ет$штзацця Металлмзацмен назьвается роцесс нанесенмя металлмческмх по- 
на поверхность деталм путем распыленмя жмдкого металла струей сжатого воздуха 
мнертчого. аза Прм зтом прмменяются спецмапьнь е ап: арать; — металпцзаторы 
В заемсммостм от способа расплавленмя металла разлмчают азовую м злекгрмче- 
мзталлмзацмю Последняя одразделяется на дуговую вь сокочастотную м плаз- 
■дуговую металлмзацмю. В ремонтном промзводстве намбо ее рас ространена 
еская гчеталлмзацмя когда расгы енме металла осуідествл, ется прі-т плавленмм 
окм млм метаплмческо о порошка. Шмроко прмменяют проволочнье металлмзато 
І-6а, ЯК-12, ЭМ 3 ЭМ 6 МВЧ 2 МВЧ 3 

С помоідыо металлмзацмм можно восстанавлмвать мзношенные лоскме наружные 
кнме цмлм дрмческме поверхн стм задельівать реідмнь на коргусных де алях; 
іать алюмм мем поверх ость деталм с целью повь шенмя жаростойкостм; получать 
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псевдосглавы, обпадаюаіне вьсокммн антнфрнкцноннымн свонствамм, осуцдествлять де 
коратмв ;ые покрытмя н т д 

Прн восстановленнн детапен металлнзацней вначале осушествляют подготовку по 
верхічостм к нанесенмю покрытмя. затем собственна мета.плмзацмю н последуюідую меха- 
ннческую обработку Про. -есс металлмзацш/і вкрючавт трм этапа плавленне твердо о 
металла распьшенме расплавленно о металпа іт форммрованме покрытня 

Процесс плавленкя металпа пррцсход|лт трн горенмм н коротко.,: замыканнм электрм- 
неской дугн м отлнчаетЬя высокон температуром цкіклйчностью н кратковременнеегею Рас- 
плавленнын металл подхватывается дутьёвом струен воэдуха імнертного аза н распы- 
ляется на мельчайшне частмць с бо: ьшом скоросіью Част.іцы достягают подгот.-вленной 
оверхностн деталн в пластнческом состоянмм.. Ударяяс о поверхность, онм дефор- 
ммруются, наклепываются, Охлаждаются образул пормстое неод ородное покрьтне 8 по- 
следуюіцем нанесеннын слой обрабатывается механнческнм слособом до ужного размера 
Практмческй металлмзнровать можно не только металлы, но н дерево, стекпо гмпс 
й т п. Прн металшзацня получают слом разпмчного металла толаіннон от 0 03 до не 
скопькмх ммллнметров не вызывая перегрева деталм Поллжнтельным свойством ме 
; аллнзацнонного слоя яв яется также то, что он обладает доста очно вьсокон нзносо 
стойкостью прн жндкостном н полужмдкостном тренйй 

К недостагкам метэ лнзацнн следует от еста в ервую очередь недостаточно высокую 
ірочность сцеплення окрытмя с металлом восстанаалмваемон деталм зна нтельную порхіс- 
тость н хрупкость слоя трудноста подготовкн закаленных поверхуостей детапм к металлнза 
цнй, значмтельнье потерн металла прм главленнн м распыленмм особе но прн металлмзацнм 
малогабарнтных деталей Металлмзацйю нельзя прнменять для Босстановленмя деталей ра 
ботаюідмх лрн болышх уде ьных давленнях на едвн н сжа ме кулачкя распредалнтельных 
валов зубья шестерен п др} без смазкм нлн с перноднческя одаваеман сма коп 

Электролштіческое нараіцтаные Прн восстановленмн мзношенных поверх 
ностей детэпей элекТролнтнческнм пособом осушеств яют нараіцмванме следуюіднх 
металяов хрома железа ннкеля медн. Элекі'ролмта еское нараіцілва: ;не ме алла осно- 
вано на явленнм электролмза. 

Элвктролм ом называется хмммческйй процесс который лротекаёг ірн прохохаденйм 
электрмческогс тока через электролмт Схема лроцессэ электролнза показана на ркс 1 11 
Молекуль элекгролйта распадаются на понь облздаюшійе злекгрнческнмй зарядамм. Всего 
образуется два рода нонов нз которьх однм заряжены положм ельно (катноны). а друп/іе 
отрмцательно 'анноны Гірн лропуска іта тока через электролмт нонь лрмходят в двкженне 


н нач нают перемеіцаться по двум направленйям катно ы на равляются к катоду а анноны 
— к аноду Сопрнкасаясь с элекгродамн нонь разряжаются п превраідаются в ентральные 
атомы нлм группы атомов, которые выделяются нз растаора в вмде металла млн образуюг 
новые вешіества У кяслот ос ован т м солем положн- 



тельно эаряженнымм являются атомь водорода н ме- 
талла а отрнцательно заряженнь мн — кнслотнье ос- 
таткн Процесс электролмза протекает непрерывно так 
как злектролнт пололняется все время новьмй нонамм 
за счет растворенмя анода В качестве катода одвешм 
бается в ванне деталь одлежаіцая покрытаю. 

Технологйческме лроцессы э ектролн мческо о 
осажденмя состоят нз трех групп операцнн: • од с ов 
км мзношіенной поверхноста осажденйя й обработк 
іараіценного слоя. Под отовка нзношенном оверхно 


Рос. 1.11. Схема процесса СТ к деталем закпючается в механнческой обработке, 


злектропоточеского нараіцц обеэжнрмвачнм трэвленнн м декапмрова мн Прн на 


венця 

1 — іісточніік токв 2 — еаннв 
3- катод 4 — анод 


раіцмваннн мспользуют разлмчные металлы даюшне 
намменованне г роцессу й обес ечмваюшне необхо- 
днмые свонства восстановленном поверхностм 


Хромцроеан н Восстановленне нзношенных детапен нарашмванмем хромового 
покрытая возможно лрн небо ьшнх п едельньх нз: осах Хромярова нем не тольхо вос 
С'анав нваю первоначальные размерь детапен но н увелячмваюг м3' осостопкость 
Прмменяется оно также м для декоратавных покрытнй. На ка оде восстанавлмваема 


деталь) промсходнт осажденме металлмческого хрома. Анодом служнт пластана, нзго 
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тселенная нз свннца с прнмесью 5— 10% сурьмы В качестве электролнта мспользуется 
імстеор хромового ангмдрмда, серной кнслоты н днстнллнрованном водьі 

Хромовые покрьтмя могут нметь порнстое м гладкое стрленме. Гладкне окрытня 
одразделяются на блестяідне мояочные н матовь е 

Для повышення мэносоетойкоста детален прнменяют п рнстое хроммрованме ко- 
*орое хорошо удержнвает масло в результате чего обеспечмвае ся шдкостное тренйе в 
соеднненнях с зазором. Важнь м свойством порнстого хрома является его способность 
вь(держйва>ь большне удельные давленмя. а также вьсокме емпературь 

Порнстое хромнрованне прмменяется длй 1 повьшенмя нзносостойкостн рабочнх по- 
■верхностей поршневых коле , н пальцее тальэ цнлюідров шеек юленча ых валов зубь 
ев - ервячнь х шестерен н друтах деталем 

р Осталцванче Электролмтаческое осталнванне 

— ,„і . . оснсвано также на явленмн электроллЗа Прн осталя 

і~~ і §у |; _ 11 | 1 1 ваннн нараіднванме подготовленной поверхностн де- 

I і ігІГІ' ягр| I [$-\ талн осуідествляется злекгролмтаческмм железом. 

I / ‘і Ц і і\ 1 1 I 1 1Ретлонтаруемую деталь :омеіцают в ванну'с злекгр . 

о; і) В) лнтом н лодвешййают ее к ка оду В качестве анода 

Рчс 112. Схема еосстанбе- нспользуют пластаны. і зготовленнье мз малоуглеро- 
4КНЦЯ деталей баеленцем дмстой стапм Нанбольшее прнмененйе попучмп 

I а — осадка б — разйача, элекгролпт е м едуюідего состава дв -ххлорнстое же- 
В — обжатце Р — йаапенца лезо ■ 200 г/дм' хлормстын натрнй —100 г/дм э хло- 

рнстын марганец — 10 г/дм соляная кнслота— 0 5— 
8 г;дм 3 . Электроды соеднняют с мсточнмком тока н пропускают через электролйт посто- 

1 ‘ок Процесс ротекает прн температуре 60—75 С н ппотностм тока 5—60 А/дм 2 
ют слом толшйном до 1,5 мм е ммкротвердостью поверхноста 600 — 650 кгс/мм 
ванмем мож; о получмть пріл другом составв элекгропмта слон тСлііійной до Э мм 
М ожно восетанавпмвйть деталн с ремонгнык до номкнальньіх размеров обес 
і сохраненме лрмнцйпа пзаймозаменяемостп 

:талмваннем восстанавлмвают цнлйпдрлческне оверхностм толкателей клапа 
:йкн под лодшйпнйкй распредйпмтельных валов валмков масляного й водяного 
подшйпннкй с ольження й др. 

эсстановленче деталей йаелеяоам Даннь й способ основан на нспопьзованйн 
іескйх свойсте ме алла. Под пластачностью понймаюі свойство металлов й йх 
і прнннмать соо ве ствуюідую ф "-рму под влйяннем давлення н сохраняі ь ее ко- 
пенйе прекраідается 

рвмонтной пракгйке найболее распространеннымй вйдэмй рассматрйваемого 
і яаляюгся: осадка, правка, раздача й обжатае ркіс 1.12, а 6 е) 
зсстаноаленно давленнем може суіцесталяться нагревом іі без нагрева деталн 
гталн, і«зготовл*нные нз сравнйтепьно мягкнх нмзкоу лероднсты*. сталел :термй 
еобработаннь:е) а также цветных металлов й сплавов (латунь, бронза), обраба- 
давненнем без нагрева. 

зй этом устраняют небольшне механйческйе говреждення легкпе вмятаны і ротабы 
Крупные деталй й деталн йз сталей с содержанйем углерода более 0 3%, а также 
оіцйх малой вязк -.ст.ію обрабать вают давленнем раздача обжнм с нагтгевог. 

5 й обработке дааленйем меняются форма й размерь де ал і, в гакже пропсход ; 
>ое йэмененме механнчесгаіх свойств п структуры металла. В резуль ате колоднон 
іескон деформацйй наб юдае ся накпеп, а прн горячей деформацніі — окалйнв 
зуглероженный поверхностный слой 

зэтому деталм после восстановленпг давленлем одвергают термнческой обработке 
йроко прнменяют праяку. Правке подвергают балкй лонжероны рамь колег ча 
аспределм гельнь е аалы, шатуны м друтае деталн 

адка прнменяется в ос -овном для восстаноалення нар жногс й внутреннего дйа 
юлых детапей напрнмер, бронзовьх втупок, а также увелмченйя наружного дпа 
:плошных детаген Мэмененме азмеров осушесталяется за счет уменьшенмя 
іеталн 

іздэчей можно восстамовйть наружным дмаметр труб атьіх (польх) деталей йлй 
рхностей 
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Данным способом восстанаапмвают поршневые пальцы посадочнье поверхностн 
под кольца гіодшмпнмков качення, цнлпндрмческме поверхноста кож>хов м труб полуосей. 

Оожатме прнменяется для уменьшенкя внутреннего днаметра втулок за счет 
уаеньшенмя наружного дмаметра Прсле обжатня наружнь н дмамет может быть вос- 
становлен электролмтнческнм нарашмваннем (осталнванме нлн медненне) до номнналь- 
ного размера Внутренннй дкамст втулкн .акже восстанавлявается под номйнальный 
йлй ремонтный размер 

Восстановленііе деталей поллмернымц матероаламц. Все большее пркмененме 
в ремонтном ройзводсіве находят палймерные матерналь; Сушіносгь процесса заключа 
ется в том что на пзношеннь е металлйческйе поверхноста деталм наносятся тонкослойные 
пласгмассовые покрытня Нанесенне гокрьткй осушествляют напыленйе.. 1 Пркменяк» га 
зопламенное вйхревое млн внбрацноннов напыленме Матермаламн служа' полнмеры, ко- 
торые лодразделяются на трн большне груплы. пластнкй, эластомеры м волота. 

Прй ремонте находят прнмененне в основном пластнкй Онп лодразделяются на 
термопласты н реактопласть Мз термопластов прм напыленйн прйменяют аммдопласты 
(лолнамйдь ) Полйамнды — твердые термоп.. ;астаческ:,-.е полнмеры плавяіцйеся прн вы- 
сокой температуре. Пс механнческой прочноетй й нзносостойкоста онн нревосходят все 
другйе вйды пластмасс Найбольшея прнмененне получмлй полнамйдные смоль марок П- 
54 П 68 П-548 АК 7 полйкапролактэм (капрон) й отходь капрона Капрон йспользуют для 
восстаковлен я одшмпнпксв скольженпя шеек валог й пгльцев а также для нзготовле- 
нйя втулок й в качестве декоратмв ь х й антйкоррозййных покрытнй І4з реакгопластов шн- 
рокое распростракенйе получмлй эпоксйпласты связуюаілмй которьх являются элокснд 
ные смолы В ремонтном пройзводстве нанбольшее прнмененйе нмеют зпоксмдные смопь 
ЭД-5 н ЭД-6. Мх мспользуют для «гогоаленйя раэлмчных паст которь мй выравннвают 
вмятйцы в металл; .ческйх обшмвках для прлготовленйя клеевых композйцйй прм заделке 
т реіЦйн в норпусных деталях а также для кпеевых сеставов прй помоідй которых прк 
клейвают. напрнмер фрнкцнонные накпадкм к аедомому днску сцеплення 

Прм заделке треіцян й восстановленнй отверстнй в корпусных деталях прнменяют 
клеевые ком озйцйй состав когорых указан в табл. 1 14 

Составы № 1 н 4 прйменяют прн ремонте чугунных деталей, № 2 — стальных N8 3 
— алюмйнневых, а N6 5 — пластмагсовых детапей 

Подготовка корпусном деталн к заделке треіцнн осушествляется в такон последова- 
тельностй 

Таблйца 1.14 

Состав эпоксйдного кпея в весовых частях 


Г Компоненть 

№ 1 


№3 

№4 

№5 

Э: оксндная смола ЭД-6 

100 

100 

100 

100 

100 

. нбутйлфтала. 

15 

15 

15 

15 

15 

Чугунный порошок 

150 

— 

— 

— 

—- 

Окнсь желез 

— 

150 

— 

— 

— 

Графмт 

— 

— 

— 

50 

— 

Молотая слюда 

20 

20 

— 

— 

— 

Алюмннневая пудра 

— 


20 

— 

90 

Этроп 

■ — 

- 

— 

— 

90 

Полнэтмленпопнаммн 

10 

ю ...... 

10 

10 

10 


По концам треаійны сверлят отверстая днаметром 3 мм Разделывают её прй по- 
моіцй шлйфэвального круга. Металлйческон гцеткой зачйаіают поверхнооть корпуснок 
деталй вдоль треіцйны й по обе стороны ее на расстоянйк 10 — 15 мм 

Затем трешйн/ й зачйіценный участок обезжйрнвают бензнном йпй ацетоном й на 
сухо вытнрают. Наносят тонкйй слой клея втнрая его в треіцйну м го обенм сторонам оі 
нее на ішрнну 10 — 15 мм После небольшой выдержкн (3 — 6 мнн) наносят второк 
слой По окончанйй закпейвання детапь выдержйвают прм комнатной температуре 20 — 
24 ч до полного отвердення кпея Срок выдержкн можко уменышнть еслн корпусную де 
таль нагреть Напрммер, прн нагреве до 60°С продопжйтальность отаердення составляе' 
4—5 ч. 

Шнрокне треіцйны длйной более 400 мм заделывают заплатамн йз сетчатой стек- 
ло- тканй Рекомендуется устанавлйвать не более чеі ырех заплат Первую заплату шй- 
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рнной 15 — 20 мм кладут на эпоксндный клей, предварнтельно внесенный прн помоідн 
шпателя в разделанную канавку. Заплата пропнтыаается кпеем м уппотняется прмкаты- 
ваннем спецнальным ролнком. Аналогмчно накладываются м остальные заплаты 

Клеевой композйцйей можно заделывать треідмны в блоке двнгателя картере сцеп 
пенмя, коробке передач, редукторах, корпусах водяных й масляных насосов, й другнх де- 
•апях 

Восстановленче деталей сеаркой. Сварка в ремонтком пронзводстве находнт 
очень шнрокое прнмененме Многйе дефекгы н повреждення устраняются сваркой, в 
том чмсле раэлмчные треіцйны, отколы, пробомны, срыв йлн йзнос резьбы й т. п. Сваркой 
называется процесс соеднненмя металлйческмх частей в одно неразьемное целое прн 
помоідй нагрева металла в местах соеднненйя Прм ремонте автомобмльных дета- 
лей нагрев металла осуідествляют газовым пламенем нлм электрмческой дугой Так 
«сак деталм мзготавлмваются мз раэлмчных металлов (сталь серый й ковкйй чугун, 
цеетные металлы й сплавы), то прпменяют соответствуюідйй способ сваркм. 

Сварка стальных деталей. Детглм трактора мзготавлнвают йз углероднстых й 
легмрованных сталей. Малоуглеродмстые м среднеуглероднстые сталн хорошо свармва- 
ются газовой сваркой. Труднее сварнвать газовым пламенем сталм с содержанмем угле- 
рода более 0,4%, термнческй обработанные й лвгнрованные сталн. Это связано с тем, 
что с повышеннем содержання углерода температура плавлення углеродмстой сталй по- 
нйжается м пламенем азовом орелкм пегко ее г.ережеч:> 

Прй свврке легмрованных сталей образуются тугоплавкйе окйслЬі, которые остают- 
ся в сварных швах й прмдают йм хрупкость. Поэтому для деталей, йзготовленных йз вы- 
сокоуглеродмстых, терммческм обработанных й легмрованных сталей. рекомендуется 
г рйменять сварку элекгрйческой дугой так как температура сварочной зоны у нее ннже, 

) чем у газовой сваркй. 

Сеарка чугунных детглей чмеет определенные трудностц, так как серый чу- 
гун йз твердого состоянйя сразу переходнт в жндкое Прн местном нагреве вознйкают 
внутреннне напряження, которые могут прмвестм к появленню 'ресцйн в основном ме- 
твлле. Быстрое охлажденне деталей, особенно тонкостенных, ведет к отбелнванню чугу- 
на в зоне сваркн. Это прндает чугуну высокую твердость й хрупкость, п деталь становнт- 
ся непрмгодной дпя кеханнческой обработкя 

Сварку чугуна можно выполнять двумя способамн; холодным, т е без предварн- 
гельного нагрева деталн, й горячнм, прн котором деталь предварнтельно подогревают в 
Ьечй. 

Прп горячей сварке деталь медленно нагревают до температуры 600—650 5 С в 
спецнальных печах йлн горнах. Чем больше содержанне углерода в чугуне, тем медлен- 
нее должна быть скорость нагрева. Предварнтельный нагрев осушесталяют прн сварке й 
заварке трегцнн в ответственных деталях й деталях сложной конфйгурацйн. После подо- 
грева деталь помеццают в термонзоляцнонный кожух со спецнальнымм задвнжкамй нлй 
ззкрывают лйстовым асбестом, оставляя открытым то ько место сваркм 

В процессе сваркй допускается охлажденне деталн до температуры 350—400° С. 
Еслп за это время сварка не закончвна, то необходнмо деталь вновь нагреть й продол- 
-дть сварку После сваркй деталь следует медленно ох аждать Рекомендуется преду 
і;з«отреть отпуск для деталем слохоюй ког фйгурацілн й разной топшйны стено Дпя зто о 

[ х нагревают до температурь 600—650 С й медленні охпаждают 

Сварку можно вестн элекгрнческоя дупой йлй азовым пламенем Прн газово свар- 
прнменяют нентрагьное пламя йлй лламя с небопьшнм нзбьтком ацетй ена В каче- 
тве прйсадочнот • матернала йспользуют чугунные пруткй днаметром 6—8 мм йлй ма- 
оу леродйстую сварочіую прово оку Прй сварке чугуннымн пруткамм прнменяют флю- 
сь: следуюідего состава: бура смесь состояідея нз 50% буры, 47% двууглекнсло о на- 
рня й 3% окйсй крем: йя; смесь состояшая нз 56% бурь 22% углекнслого натрня й 22% 
«глекйслого калйя. 

Флюс вносят в сваро , ную ванну путем по руженйя в неі о на ретого конца прнсадоч- 
го прутка 

Сеарка деталеч, цзготоеленн і ш сплааое цеетных металло Латунные 
талы сварнвают газовой сваркон Прнменяю: окнслйтельное пламя с неболышм нз- 
ком Кйслорода. В качестве прнсадочного матерйапа йс: ользуюг явтумные пруткк; со 
ержаьцйе кремннй й элюмйнйй, сннжаюшйе вь гсра не цннка йз сварочной ваннь- 
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Бронзовые йеталч также сеарпвают гааовом сваркой Сварочное пламя должно 
Бь ть нентральнь м В качестве пг мсадочно о матернала прнме яют бронзовь е пруткм с 
содержанмем фосфора до 0,4%. Последннй хорошо раскнсляет металп шва н Загрудня 
ет выгоранме олова н другнх прммесем После сваркн деталь нагревают до 450—500 С а 
затем быстро охлзждают 

Детал цз апюмцныя н его сплавоі? лучше сварнватс ацетнлено кнслородным 
пламенем. Прн плааленмн на поверхноста сварочнон ванны образуется тугоппавкая 
пленка окнсн алюмнння, которая препятствует процессу сваркн Температура плавлення 
пленкм оі-нсн алюмнння составляет 2050°С что значнтельно превы : ает температуру 
ллаалення сплава млм алюммння равную 860°С Дпя растворенмя окнслов н удапення нх 
нз сварочного шва прнменяют спецнальные флюс»; Нанболее распространеннымн яв 
ляются два внда флюсов нмеюаіне в составе (% )■ первый — хлорнстого натрня— 17 
хпорнстого калня — 83 второй — хлорнстого калня — 45 хлормстого натрня — 30 хло 
рнстого лнтая—15. фторнстого калня—7, сернокнслого на рня — 3. 

В качестве прнсадочного матернала нспользуют пруткн нлн кусочкн такого же ма 
тернала нз которого нзготовле а деталь Перед сваркой рекомендуется подготовленную 
деталь медленно нагреть о 250—300 С Сварку следует веста быстро нормальнь м пла 
менем м держать мундштук сварочнон орелкн под углОм наклона не более 30‘ к по 
верхчоста сварнеаемо детелн Для удаленмя о латков флюса н предотераіде іія корро 
з т шва осушествляют лромывку его слабым раствором азотном кнслсть с добавленнем в 
раствор 2% хромпмка Дпя улучгсенмя механмческнх свойств сварного шва ответственные 
деталн отжнгают с нагревом до 300—350 С н оспедуюццмм медленнь.м охлажденнем 

1.9. Обкатка н подкраска трактора 

Обкатка трактора Обкатка рактора после текушего ремонта сромзводмтся с це 
лью проверкн качества сборкй н регулнровкн отремонтаоованных механнзмов й а ре а 
тов машнны 

Обкатка тракгора должна проводнться іа холостом ходу на каждом мз ередач в 
еченме 5...15 ммн Обаіая продолжмтельность обкаткм 1.0...1 5 ч. 

Перед пуском дмзеля проверьте надежность крепленмя механмзмов узлов м от- 
дельных детапем уоеі мтесь в отсутствмм течм масла в соедм енмях через прокладкм, 
сальнмкм м др. Гамкм м болты должн ы‘ бь ть затянутьі до отказа м застолорень (еслм это 
предусмо'грею конструкЦмеУй) Течь мвсла не допускается. 

Продолжмтельность работь стартера более 15 с не допускается. 

Гіовторные включенмя стартера допускается 'ромзводмть с мнтервалом не менее 
2...3 ммн 

Пустмте дмзепь м прогремте его Прогретый дмэель должен работа ь на всех режм 
мах устойчмво без перебоев, с бездымнь м вь хпогом; прм закрытмм всась ваюгцей трубь 
воздухоочмстмтел дмзель должен останавлмеаться (глохнуть) Допускается незна 
чмтельное дь мленме прм перегрузках. 

Прм обка, ке тракгора должны выпо няться следуюіцме требованмя течь масла м 
топлмва в резьбозых соедмненмях уплотненмях м местах разьема не дог-ускае ся 
подсос воздуха в смстеме пмтанмя не допускается; 
ереключенме передач должно быть пегкмм без резкбго шума шестерен г.рово 
дмться без заеда, імй м заклмнмввнмй м только прм выжатой педалм сцепленмя прм верх 
нем поноженмм педалм пеоекпюченме передач не должно проводмться 

прм выкпюченном сцепленмм осм бортовь-х передач не должнь враіцаться 
прм торможенмм правого м леваго тормозов ось соответствуюідем заторможенной 
бортовой передачм не должна враіцаться педалм долж ы свободно возвраідаться в мс- 
/одно- положенм- 

рукояткм распределмтеля должнь надежно удержмваться во асех положенмях м ав 
томатмческм возвраідаться в нем гра ьное оложенме но окончанмм хода поршня цмлмн- 
дрв мз положен/я «подьем» м «опусканме»; 

герметмчность гмдросмстемь долж а бы-ь провере а пя.мкратном опрессовком ка 
ждом секцмм распределм е я Прм усмлмм (груза) 650 кгс прмложенном к механмзму на 
еескм он должен поднмматься м о ускаться сво іодно без заеданмм время подьема ры- 
чагов мз крайнего нмжнего в крвй ее верхнее по оженме прм максммальнь х оборота> 
вала дмзеля не должно превышагь 2,2 с, а время опусканмя — не менее 1 с О усканме 
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Тзуза прм ней ральноы положеннн эолотнмка н крайне о верхнего лоложенмя не должн:; 
іревышать 10 мм по ш оку ндроцнлнняра в теченме 20 мвіі; проверя ь с помошью стен- 
да ОР 20447 

тормоза должны обеспечнвать полную остановку трактора н -адежн;: удержнвать 
трактор на подьеме млм спуске нв сухом грунте с уклоном 20°; ход педалн тормозов 
М жен быть в пределах 40—60 мм (проверять лннейкон поверочной ГОСТ 3749—77)- 
свободный ход рулевого колеса должен быть не более 15° (проверять ннднкатором 
• 13949) до начала двнження направляюшнх копвс, прл кх положеннн, о тветствую- 

прямолннейному ходу. Поворот трактора должен быть плавным, без заеданнн 
сцепленме должно легко выключаться н полностчю разьедннять днзель н транс- 
- 'чгмю а прн включе: пн обес: ечнвать плавное троганье трактора с места сце ленне 
шкно работать без пробуксовкн. Перекпюченне передач должно бь ть легкмм без рыв- 
I скрежета Свободным ход педалм 25—50 мм, проверять поверочнон лкіненко.і 
прн включенной блокнровке днфференцнала трактор д^лжен двнгаться о прямой 
- зменяя направлення прн торможенын правого нлн левого колеса; 

провернть работу генератора н реле-регулятора 'регулятора нагряженыя) конт- 
; - >ная лампа должна гореть до запусет трактора (лампа красного цвета); амперметр 
ін показывать (н) пр зарядке й (—) прн разрядке 
температура масла должна бь ть лрн прогретом днзгле не ныже 40 С; 
рычаг ручного управлення подачен тоглыва установленкыч в переднее крайнее 
оженпе (нлн пры нажатнн на педал. кселератора до упо; а) должен обеспечнва ь 
большую пода у топлнва. Пря перемеіде нн рыча а ручного управле ня подачей то- 
ва в краннев заднее гюложенне должна обеспечнваться остановка днзеля; 
после прекрашення нажатня на гедаль подачы топлмва дог'жнь уменьшаться обо- 
днзеля до заданных 

давленне масла прн номннальных оборотах должно бьть 2,0-Ю 5 —3 5 10' Па (:. 5— 
5 кгс/см'; прн мнннмальных оборотах — не менее 0 8 10' Па (0,8 кгс/см 2 ) 

давленне в шннах ередннх колес должно бьггь 3.3 3,5 кгс/см 2 , заднмх — 9—32 — 
2,8 кгс/см 2 , заднмх 10—28 —2 3...2.5 кгс/см 2 

расстоянне между ступнцамн передннх колес (сходнмость передннх колес), нзме 
юе спередй на высоте осн ступнць: допжно бьть на 1—3 мм меньше анвлогнчного 

ояі ;ыя, нзмеренного за баланснром проверять лнненкой КН 650)._ 

Проверьте работу электрооборудовання, правнльность подсоедынення всех элек 
гыборов н надежность электрнческон проводкн. Для этого 2—3 раза включнте каж 
кз лрмборов как прн работаюшем, так н прн выключенном днзеле. Проверьте уро 
злектролнта в аккумуляторах, которым должен бьть 10.. 15 мм выше предохранн 
ного шнтка, установгенноі о над сепаратором Аккумуляторы должны быть надежно 
ллены. 

Показателм эксплуатац онно-техннческой характернстнкн капнтально отремон™ 
інного трантора должны соответствова ь оказателям ново о трактора установпен 
в конструкторскон докумен ацнн 

Подкраска трактора . Іоверхностп детален н сборочнь х едннкц подлежаші'"'- ок- 
і, должны бьть чнстьмн без следов масла, пь лн грязм н ржавчннь, 

Перед окраской на предварнтельн подготовленную металлнческую оверхності:, 
н быть нанесен ровный тонкнй слой грунта без одтеков н про усков На нзделыя 
,не сварньіе швы. грун ГОСТ 4056—63 наноснть с тшательной растушевкон до за 
іення всех пор шва. 

Невыправленнь е прн ремонте неровностн іл сварные швь герад окраской должнь 
зашпаклевань нлн обработаны газопламенным напьленыем. Колкчестео слоев 
евкн завнснт от вег.нчнны неровнос еп н чнстоть о: работкн сварных швов поспе 
онта детален Голшяна слоя шпаклевкн -іе должна превь шать 0.5...1.0 мм, 

Полы рь чагн педалн, выпускные трубь сето обшцовок эаіцелкм ручкн н секто 
олжны быть окрашены в чернын цве 

Маслен н залнвнье н спускные пробкн крышкн маслозалявных горловнн должны 
окрашены ннтрозмалью красного цве а 

Юкрашенный трактор должен отве ать следуюшнм тр бованням пократме всех на- 
іых н внутренннх гіоверхноствн должн : бьть стоіякнм к а мосферным осадкам, мас 
со: нечной рацмацнн пылн п грязя вь держнвать температуру от мннус 60 до глюс 
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60°С 'н относмтельную влажность воздуха до 65% грн емпературе 25° С; покрытае внут- 
ренннх поверхностей базовь х деталей должно бь ть стойкнм к постоянному воздэйствню 
смазочньіх масел 

Окрашенные поверхнос не должны нметь подтекое пузырен я пропусков 

1.10. Храненне трактора 

Подготовка трактора к хр неніію Есш трактор длнтельное вр мя (более ме- 
сяца) не будет нспользовать я подготовьте его к храненн® Это поэволпт сннзпть корро- 
8мю а, следовательно м мзнос трактора 

Слейте топлнво нз топлнвного бака м запейте в него 4 лмтра прнготовленного (пе 
ремешанного с 5% замедлнтеля коррознн, прмсадкн АКОР-І) топлмва. 

Смажьте конснстентной смазкоя все точкн смазкн. 

аведнте двмгатель, прогрейте его до рабочей температуры ;5-8 мнн) н остановнте его 
Ослабьте на яженне ремня вентнлятора 

Сннмнте с ті. актора ак умуляторные батарен я хранпте мх в сухом прохладном 
месте в заряженном состояннп 

Тіцательно очнстате трактор подкрасьте все поцарапанные нлн облупнвшнеся по 
ерхностн 

Покройте открытые металлнческпе поверхноста (резьбовые поверхноста навесного 
о срудсва ігя Еіггокм гндроцялнндров, клеммы электропроводов, ручья шкявов н др ) ан 
нкоррознйной смазкой ЗБВД-ІЗ п НВВС 

Установнте подставкн под мосты трактора так чтобы колеса не касалнсь грунта м 
заіцмтнте вх от жары в солнечных лучев 

Снвзьте давл' -ве в швнвх прммерно на 70% от номвнального 
С помоіцью полвзталеновых пакетов в клевкой ленть ллотно закройте (эагермета- 
эврувте) воздухозаборнвк выхлолнув трубу крышкв топлввного бака залі>вной орловв 
ны трансмвссвв гвдросвстемы в дру вх свстем, связанных с атмосферон 

Еслв трактор будет хранвться на открытой плогцадке закровте его водонепронв- 
цаеыым матервалом (пленков) 

Подготоека трактора к эксплуатацш после х аненчя Удаляте антвкорро 
знйнукз смазку с лоаерхностен т рактора м отаровте все закрьітые пластмассовымв паке 
тамв отверстая 

Доведнте давленве в швнах до нормального 
Удалвте под тавкн вэ под мостов трактора. 

Дозаправьте топлввный бак свежвм тоглввом 
Отрегулвруйте нагкженве ремня вентвлятора 
Установяте аккумуляторные бвтарев. 

Подготовьте дввгатель к эапуску в загуствте его. Проверьте работу дввгатвля в 
трактора в целом. 

После чего трактор готов к работе 

1.11. Указанвя о мерах безопасноств прв экс луатацвв н ремонте 

Про эксплугтацші трактора. Перед началом работь осмотрвте трактор убедя 
тесь в его ясправностя (проверьте блокяровку пуска с кОробкоя передач) я только тогд. 
пряступайте к пуску дязеля. 

Все работы. связанные с техннческілм обслужяваняем, устраненяем неясгравно 
стея, очястко днзеля я трактора от грязя. смазываняем я реіу'ляровкоя, выголняті 
олько прп неработаюіцем дязеле. 

Перьд тро аняем трактора с места обяза ельно предупредяте об зтом сягналог 
скрўжаюіцях я работаюіцях на гряцегных яля навесных машянах 

Во время двяженяя рактора запреіцается входять в кабмну я вь ходя ь яз нее. 
Гіеред юдьемом я оі усканяем навесного сельскохозяйственного орудяя, а такжі 
прв поворстах трактора предварвтельно убедятесь что нет огасностя кого-лвбо зедет 1 
яля зацеляться за какое лябо препятствяе Перед транс ортнь мя перееэдамя укоро ят 
огранячя ельные цепя навесного устрояства для нсключвняя раскачяванйя. 

Находяться под поднятым орудяем категоряческя запрешается 
Все пряцепы к трактору должны яметь жесткяе сцегкя, не позволяюіцяе ям набе 
га ь на трактор 

Пря длятельной оствновке не оставляйте навешенное орудяе в годнятом положеняя 
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Через канавы бугры н другае препятствмя переезжанте осторож о на малой ско- 
ростн, не допуская резкнх наклонов рактора С горы н крутьх склонов спускамтесь на 
">;рвон передаче. 

Помнмте, что прн возннкновеннм аварнйньх с»ітуацнй мгновеннс остановнть трак 
тор невозможно незавнснмо от условнй его двнженпя — по стерне вспаханному полю. 
• . нтсвой нлн асфгльтнрованной (бетонной) дорогах. 

Ммнммальный ормозной путь трактора для его аварнйной сстановкн обеспечмва- 
гтся путем выполнення воднтелем следуюіднх операцнй: 

голного вь ключення поданп топлява ( лушенмя) днзелк н одновременного ажатня 
-а педалн остановочньх тормозов; 

Во время спуска яля подьема, прн работе трактора на круть х склонах нспользова 
і :«е вь ключення сцепленмя для аварнтнсй остановкн рактора запреідается 

Холостые гереезды н работа на тракторе поперек крутых склонов крутнзной более 
0 26 рад (15°) запреідаются 

Прн остановках тракгора обязате ьно поставьте рь чаг коробкй в неятральное поло- 
женке перемеідая рычаг коробкп передан в поперечном на равленяй убедн есь что пере- 
вьключена (ход рукояткм прм этом с ставляет не менее 60 мм) а прн вьходе нз кабя 
трактора затянмте остановочнмч тормоз : :утем установкй равой педаля на заіцвлку 
Прн работе в ночное время трактор дслжен нметь нсправное освеіденне 
Заі реідае ся подносм ь к топлявному баку о онь, а -акже курнть прн заправке трак- 
о После заправкн бак необходнмо закрыть пробко і н обтере ь 
Пря работе трактора в агрегате с машннамм нлн орудяямя, пряводямымя от вала 
бора моніностн с раждвйт. заіцйтным кожухом кардан пряаода машяны плн орудяя. 

Следмте, чтобы в оплнвных баках м топлмвопр: водах не бьло течн. Пря обнару 
чмм течн немедленно ее устранйте, а подтекн вь трмте 

Пря сгуске горячего масла яз картера остерегантесь ожогое 

Следмте за надежностью креппенйя н состоянмем .золяцня злектропроводов. Нс- 
чяе в местах поврежде яя язоляцня провода может вызвать пожар особенно в лет- 
зремя года 

Одежца тракторнста не должна нметь развеваюідяхся час /ей которые могут 6ь ть 
вачены врашвюідямнся элемен амн трактора 
Вь полненне остальнь х требованяй техннкм безопасностн промзведнте со ласно 
інлам технякя безопасноста пря работе на трактораь свльскохозянственных я спе- 
язнрованных машнна. 

Про технчческом обслужчванші Технпческое обслужяванме трактора проводят 
«о после его ос-ановял прн неработоюідем днзепе установке рьчаіа коробкм ере 
в нейтральное положанне, опуіденном навесном устройстве н вьключен-ом включн- 
«массы». 

Прнменянте только ясправньй янструмент, без треіцнн, забонн, заусені ев 
Прнменянте гаечные ключн соотв тствуюідего размера Запреідается пряменять 
адкя между зевом кпюча н граням'-і гаек 

Прн подтягнваннн крепежных деталей остере амтесь расположенньіх вбпнэн дета- 
с острымя угламя н кром амп 

Прм контроле уровня «асла в конечньіх передачах остерегам есь Еыброса горячего 
■сла который може прогаойта нз за повышення давлпняя в картере конечнон перадз- 
врн засореняп отеерстая в сапунз 

Во нзбежаняе отравлення не засасывайте янзельное топлнво н бензнн ртом пря 
пванілн его с гомошіью шлвнга. 

Не пользуйтесь открытым огнем прн проверке уровня топлнва, уровня электролнта 
е | нках аккумулятора я заправке топлнвных баков 

Осматрмвать н обслужнваі ь аккумуляторные батарен надо . • срсжнс так как элек 
нт попадая на кожу зук выз: івэет ожота Прн пркі стсвле х ‘ э ектролнта сначана 
к йте в посуду воду з затем непрерывнс перемешмвая тонкой стрункон долнванте 
эту Обратный порядок не допускается 

Прн роверке степенм заряженноста аккумуляторнон батаре..; нагрузочнон внлкон 
Іьэя касаться нагревшегося сопротавлення, так как это может прявеста к ожогу 
Прн демонтаже н монтаже детапей вблнзн горячего вьхлопного кол ектора опа 
есь прнкосновеннм к нему во нзбежанне ожогов 

Очнстку н обмь вку деталей н сборочньх еднннц пронзводмте скребком, ветошью 
ідеткой. 

Остерегантесь врашаюіднхся лопастей венталятора днзеля 
Контроль натяження рем: я венталятсра ропзводнте только рн неработакжцем дйзеліг 

Про ремонте. 

К текуідему ремонту трактора допуекаются лнца, прошедшне спецмалы-ое обуче 
лолучнвшне нструктаж по техннке безопасноста на рабочем месте н овладевшме 
нческммн навыкам« безо асного вы лолнення работ. 
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Перад началом работ необходнмо надеть спецодехаду, спецобувь головнон убор н 
прн необходнмостн средстза заіднты паз 

Спецодежда не должна нметі сзнсаюшмх концов волосы должны бьть убраньі пбд 
головной убор 

Прмступая к. работе роверые нсправность ннструмента прн.способленнй оснаст- 
кн, подьемных механмзмов 

Бонкн мопоткоз не должнь наеть заусенцев іл решмн поверхность нх должна бь ть 
слегка выпуклон гладкон н не сбмтом ручкн молстков должны бьть заклннень ях по 
верхность допжн' бьть гладкой без треіцмн заусенцев н сучков. На ударнон поверхно 
стн зубнл крейцмемселен бородко. не должно быть заусенцев вьбонн рецішн На 
пнльннкн, шаберы, ножовкн ц другой мнструмент с засс реннымн рабочнмн концамн 
дОі :жны нметі: рукояткн с бандажнымн кольцамм. 

Не допускаетсп прнмененне ключей зевь которых не соответствуют мерам аек Не 
. араіцнвайте н не удлкіняйте ключн другнм ключом не ставьте прокладкн «ежду ключс 
н гаякой. Не погьзум есь зубнлом м мо отком для отверть ванмя гаек 

Сыемннкн должнЬі нмёть нсправнь;е лапкн, вннгь тягн упоры Прн установке 
сьемннка необходнмо обеспечявать соосность снлового вньта н сннмаекон деталн а 
также надежный заХват деталя лапкамп. 

Прн демонтаже н монтаже сосТавных частен трактора со спкрапьнь мн пружннамн 
прнменяйте спецнальные сьемннкг чтобь: предупреднть возможность вылет; пружн 
Совмеіценне отверстай собнравмых детален прОЕерянте бор дком, а не пальцем 
ПневмВтнческне м электрнческне ганковерты включапте в работу лншь после уста 
новкн нх на гаяку ялм оловку оол а 

Запрешаетсл работать нз заточном ста ке без заьцн ного зкрана нлн заіцнтных оч 
ков. Расстоянне между одручннком чі эбразнвньм кругом должно быть не болеа 3 мм. 
Прп обрабст іе деталн не прнжкімакпе ее сн> ьно к абразнвному кру у во кзбежанне е:о 
разрушенпя. Прн замене абразпвного кру а укладь ван е между кругом н закнм.нымн 
фланцамн спецнальные зластачные прокладкн толіцннон не мёнее 1 мм За яжку гаек 
крепленмя круга необходнмо проводн ь равномерно н надежно. 

Прн мойке трактора струю мою ..его раствора нлм гара следуе направлять на об 
мываемую поверхноста ак чтобь брызгм н отлетаюшіге частнцы загрязне нй не мо: лн 
нанестн рабочему травмы 

Прм монке детапей машнн кероснном дпя технн' ескнх целей растворнтелямя н 
другкмп подобнымн моюшпмк жнд остямк смазьванте рукн предохрзнцгелы-.ьімн пас 
амн. Для заіцнты от возденЕтвня нефтепродуктсв прнменяются іасты ХМОТ-6 нлн НЭР 
1; орга /ческмк растворг тс'ем н масе — ласта Селксского клк паста «М/колан» неф 
тепродуктов м орга нческмх растворнтелем— «бмологн ескне перчаткн» на основе ме 
тнлцеллюлозь 

Прежде чем прнступнть к подьему тяжелых агрегэтов н узлов, опробунте рузо 
подьемным механнзм н, лмшь убедявшясь в его технн' ескон нс равносгн н соответст- 
внн чалочных прнспособленпй тканатов цепей захватов н др весу поднпмаемого груза, 
начннаніе работу. Запрешае ся пользованне сраіценньмм кана амн н цепямн, соедн 
неннь мм боптамн. 

Прм накладываннн цепей нлн каната на подннмаемый груз следнте чтобь онн не 
перекручнвалнсь н на ннх не образовывалясь узлы. 

Для предохранення цепей н канатов от г еретнранмя на острых ребрах груза под 
кладывайте : од канат соот:-.етствуюіцне проіспадкк: 

Не допускайте косое натяжеьпе цепей нлп ка атов Псднямайте н о усканте г руз 
строго вертнкалько н плавно, без р вксв 

Прн перемешеннн груза следмте чтобь путь его двнженпя был свободен 
Не оставляйте груз на весу рп перерыве в работе. 

Сннмайте стропы цегій н захвать с груза то--ько г осле надежной уста овккі его на место. 
Груз укладьівай е належно н ке загромождамте проходы н проездь . 

Пр’н работе с злектроннструме том рассчічтанным на напряженне 220 В н выше 
ользуйтесь дналектаческнмн средствамн—перчаткамя ботамн (са огамн), коврнкамк 
Электроннструмент должен быть заземлен. 

Не располагайте электроннструмент н его токопроводяіцнй кабе ь на влажком ілт 
за рязненном м-.слом полу. не допу кайте наезда на ннх машнн. 

Не включайте электромнструмент в ненсправную розетку. 

Не переносяте с места а место включеннь я в злектросеть ннс румент 
Смену сверла, головкн ключа в злектроянструмен е і роязводя е только после пол 
нон его остановкн 

Прн внезапном прекраіценніі прдачн злектроэнергнн во время работы нлн ереры 
ва в аботе отсоедя нте злектроннструмент от электросета 

По окончаня: работь злектроннс;румен,ом выклю нте его нз злектросетм Остав 
лять янструмент включенным в электросет запреіцается. 
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-25А_ 06 ме сведенмя 

Очнстку поверхностн аккумуляторных ба арен проводнте обтнрочным матерналом, смо- 
--чь м 10°/Ь-ньм рэствором нашэт рного спнрта. Работы вьполнямте в резмновьхперчатках 
Сннманте аккумуля орные ба арен с машмн в резнновых перч тках а перенеснте 
с пс=мошью спе^ .пального прнспособлення. 

Прн замере напряження аккумуляторнь х бзтарен нвгрузочной внлкой остврегам 
: жога рук нагретым солротнвленнеі: Выполнянте эту операцню прн закрытых проб 
банок во нзбежанме езрьва. Не прнменяпте для этнх целей ме од ігороткого за- 
кання клемм. 

Определяя уровень электролнта мерной трубочко>' (уровнемером) не относнте ее 
заліівного отверстня аккумуляторной батарем во мзбежанне гопадання электролмта 
дежду н открыть е частн тела. 

Долнвку злектролмта нлн днстнллпрованной воды в аккумулятор- ые банкм промз 
>днте резнновой грушей. 

На участке текушего ремонта трактлра должно Зыть установпено протнвопожарное 
5зрудованне согласно нормам пожарнон безогасностм. 

Все рабочне должнь знать сн наль одовеідвнйя о пожаре ме. та рас оложення 
,'вопожарного оборудованмя п уметь нмм погьзова ь н 

Не допускайте нспользованяя лрогнвопожарного оборудованпя для другнх целей 
Запреіцается загромождать проходы н доступ к протнвопожарному оборудованню. 
Не допускайте подтекання нефтег родуктов в топлілвопровода 
Пролнтые о: неопаснь е жндкоста должны немедленно убнраться 
Нспользованныя обтярсчнь й матервал следует убнрать только в спецнальные ме- 
■Пйческкіе яііінкн с крышкаміл Сжнганке обтарочного матермала промзводнть на спе- 
ьно о веденном месте. 

Запреіцавтся прнмененне открытого огня в местах хранення н работы с огнеопас- 
0 Ля гкндкостямн н матерналамн 

Запреіцается курнть возле мест хранення н заправк - маішн неф егродуктамп. Ку- 
азрешается только в с: ецмвльно отведенных местах 
Г Воспламеннвшнеся нефтегродукты гаснтв, прмменяя брезент, кошму, песок н огне- 
елм 

Загоревшуюся электропроводку сначала следует обесгочнть а затем тушпть одннм 
доступных методов В случае невозможностн обесточмвання пряменянте только угле- 
іые огнетушмтега 

Основную опасность прн ремонте аккумуляторов представляют работы, овязанные 
ененнем электрнческо о тока, а таюке с мспользованнем токснчесетх н ядовнтьх 
• еетв (серноп кмспоты ч ее паров, сеннцэ н его соедянвнкін) 

Поскольку сопротшвлекяе человеческого тела зэвкіскіт от йэстдянйя наружного по- 
рм то прн попаданнм серной кнслоть шлм злектролнтв на тжнье покровы резко снн 
> 'ся сопротмвленне органпзма н даже напряженне 6.. 12 В в э.нх условнях может прн- 
іа к пораженйю электрпческнм гокон 

Серная кнслота электролят) разьедае хлепчатобумажную ткань н обувь, кмспота, 
зшая на деталі/ машпн выводя:' нх нз строя 

Пары серной кчспоты раздражают слнзілстую оболочку дыхательных путей, вызы- 
«ханне, насморк м жженне в глазах. Прп большой концентрацнн паров серной кн- 
_ в воздухе у работаюшнх пояаляются кровавая рвота н тяжелые эаболеванмя лег 
■Ьедельно допустамая концентрацмя паров рерной кнспо ь в воздухе не должна 
. шать 2 мг/м“ 

Свмнец н его соедннення — медпенно действуюшне опасные яды. Онп могут по- 
в ор аннзм человека через нос прн вдь ханнкі в внде опнлок, пылн н пагов (прн на- 
вь шз 4С0 ) Предельное содержанне гаров свкінца млм пылч в впздухе допуска- 
ке более 0,01 мг/см Очень опасно, еслп свм ец через открьтую рану попадет в 
к тек как в этом случае промсходят отравлекне всего органпзма, которое може 
острым н хроннческнм. Прмз аком остро о отравле мя является сладюввтый вкус 
(у, тошнота обнльное слюноотдвленне, рвота Ьолп в желудке Хроннческое о рав 
вьзывает іэлокровне, обшую вялость отерю аппетата Оно может прнвестн к 
-зням поче. печенм судорогам расстройству речй Попаданпе свн ца в глаза вызы 
воспаленпе нх слнзнстой обо очкн 

Бо ьшую пожарную опасность представляет гремучнй газ (смесь кнслорода 'Л во- 
_а) выде яюшнйся прн зарядке аккумуля оров Концентрацшя ремучего газа в по 
т може вызвать взрыв ч пожар 
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2. Дпзель 


На тракторе устанавлнвается дмзель Д-21А1—двухцплнндровый, четырехтакгный, 
воздушного охлажденмя, с непосредственным впрыском топлмваі Обьцмй внд дмзеля 
Д-21А.1 показан на рнс. 2.1. Разрез днзеля-— на рнс. 2.2 м 2.3 



Ріі с. 2.1.ДцзельД~21А1 (еіід слееа ь спраеа): 


1 — счетчьк моточасое; 2 — насос топльвный, 3 — кронштейн; 4 — сеечэ подсгрева всасы- 
ваемого еоздуха; 5 — трубопровод впускной, 6 — трубопровод выпускной, 7 — фіільтры топ- 
ліівные ; 8 — лробка маслозатівной горловпньг 9 — указатель уровня масла (шуп-масломер) 
10 — пробка спьенея; 11 — картер масляный; 12 — гвнератор, 13 —- картер діізеля 
14 — стартер, 15 — хомут креппеніія вентіілятора, 16 — кожух направляюшой венггшпятора 
17 — фьльтр масляный (центрпфуга); 18 — вентьлятор; 19 — указаталь ВМТ 

Днзель состонт кз картера, крнвошнпно-шатунного механпзма, механнзма уравно 
вешнвання, механмзма газораспределенпя, декомпрессмонного механмзма, а также снс- 
тем: смазкн, пнтання м охлаждення. 

2.1. Устройство механмзмов н снстем днзеля 
2.1.1. Остов дмзеля 

Картер дызеля. 

Картер 8 (рпс. 2.3) является основной корпусной детапью днзеля. В расточках 
картера установлены два цнлпндра 7, уплотняемые в нмжней частн меднымп прокладка- 
мм. На заднем торце картера дмзеля установлен картвр маховмка, посредством которо- 
го дмзель соеднняется с остовом трактора. К переднему торцу картера днзеля крепмтся 
переднмй лнст, на котором уствнавлмавются топлнвный насос н крышка распреде 
лнтельных шестерен Снмзу картер дмзеля закрыт масляным картером 

Картер (рнс.2.4 н 2.5) отлнвается пз серого чугуна Внутрн картера нмеются трн 
опоры коренньіх подшппннков коленчагого вала, две опоры подшнпннкоб распределм- 
тельного вала п две опоры подшнпннков валнка уравновешнваюідего механнзма На 
верхней плоскостн блок-картера раслоложены два расточенных отверстня 4 (рнс. 2 4) 
для установкп цмлнндров, восемь резьбовых отверстнй 3 для вворачнванмя снловых ан- 
керных шпмлек, крепяшнк головкн цнлнндров.н цнлмндры, н четыре отверстня 5 под за~ 
прессовку втулок толкателей Для предотвраіценмя течн масла нз картера между блок- 
картером н опорной поверхностью цнлнндра ставнтся прокладка нз медной фольгн тол- 
ідпной 0,3 мм. Крышкн коренных подшнпнмков (бугелн) фнкснруются боковымм торцамн 
(устанавлнваются с натягом по боковым поверхностям) п каждая крышка крепнтся на 
двух шпнльках с помоідью гаек н замковой шайбы Постелы коренных подішіпнііков 
расточены еместе с крышкаьш, поэтому замена крышек на ноеые оліг переста- 
новка ых недопустіімы. На каждой крышке нанесен порядковый номер начпная от пе- 
редней плоскостн картера. Крышкп коренных подшплннков устанавлнваются в блок- 
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■артере прм сборке двнгателя такпм образом, чтобы паз под ус вкладыша был обраіден к 
5В0Й СТОрОне двнгателя Для удобства демоніажа каж,цам крышка нмеет резьбйвОе От- 
рстне М10 в которое вворачнвается спецмапьный сьемнмк нлп болт. 


Рііс. 2.2. Продольный разрез двчгателя Д-21А1: 
масляный насос 2 — шатун, 3 — поршань; 4 — вентцлятор, 5 — головка цр/юндра; 
клапан' 7 — картер, 8 — маховпк 9 — коленчатый вал 

Подшппннкамн распределйтельного вала служат втулкн нз антнфрпкцмонного чугу- 
запрессованные в расточкн картера каждая втулка ммеет отверстне для подвода 
к шейкам распределнтельного вала Передняя втулка снабжена буртмком в кото- 
упнрается торец шестернп распределнтельного вала 
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Рі/с. 2.3. Попвречный разрез бецгателя Д-21А1: 

1 — маслопраемнші, 2 — стартер. 3 — кожух вентолятора , 4 — впускной трубопровод 
5 — свеча накатіванья ; 6 — выпускной трубспровод; 7 — ціітіндр 8 — картер; 9 — ватік 
уравновеішіваюіцеао мвханшма; 10 — пробка 
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Подшнпннкамн валнка уравновешн- 
ваюідего механмзма служат бронзовые 
втулкн, которые пмеют канавкн по наруж 
ной поверхностн й сггверстмя для подвода 
смазкм к шейкам валмка. 

На передней стенке (рнс. 2.5) вы- 
полнвны канап для подвода масла от 
первого коренного подшмпнмка коленча 
того вала к передней шейке распределн- 
тельного вала, канал подвода масла к от- 
верстню под палец промежуточной шес- 
терн^ распределення, а от него — к 
пальцу 1 промежуточной шестернм прм- 
вода вапнка уравновешнваюідего меха- 
нмзма н дапее к переднему подішпнмку 
валмка уравновешмваюшего механмзма н 
к шестерне прмвода топлмвного насоса 
Отверстне 3 на фрезерованной плоідвдке 
служнт для подвода масла от масляного 
насоса в магнстраль двмгателя. На той же 
стенке сделаны гладкме отверстпя под 
установочные штмфты 2, фмксмруюідме 
переднпй лнст, н резьбовые отверстня 
крепленмя переднего лмста. 

На задней стенке размеідены каналы 
подвода масла от третьего коренного под- 
шппннка к заднмм подшнпннкам распреде- 
лнтельного вала н валмка уравновешп- 
ваюідего механмзма н канвл, выходяшнй 
на левую ствнку блока в верхней задней 
частм для полсоедмнення трубкн подвода 
масла к головкам цнлмндров Здесь также 
предусмотрены два отверстмя для запрес- 
совкн установочных штмфтов 2, фнксн- 
руюшнх положенне картера маховмка от- 
носмтельно картера двмгателя 

В верхней задней частм выполнено 
отверстне 4 от которого по трубке подво- 
дмтся масло к головкам цнлмндров, н в 
середнне вверху — резьбовое отверстне 
5 М12 для прнсоедннен^я трубкм, связы- 
ваюшей масляную магмстрапь с мано- 
метром 

Рчс. 2.5. Картер (ецд спередч) Картер маховсіка . 

палецпромежуточнойшестерніі;2 — штііфт; Картер маховнка (рнс. 2.6) предна- 

отверстііе для подвода масла; 4 — отверстсе ЗН ачен для креплення двнгателя к трак- 
подвода масла к головкам црпііндров 5 от- т ору огражденпя маховнка, установкн 
іепод трубкумасляного маномвтре стартера. Оглнт он нз чугуна. В центре 

ра маховнка нмеется расточка для размешення заднего конца коленчатого вала 
теля. В этой расточке установлен корпус 1 заднего каркасного сальннка 2, прмкреп- 
ій шестью болтамп к картеру маховнка. На верхней плоскостм картера расположено 
отверстне М12 дпя рым-болта 3. Снмзу ммеется фрезерованная плоскость под 
юю полку масляного картера 

Справа н слева на картере маховнка сделаны лапы дпя установкн двпгателя на 
трактора прн монтаже мспользуемые также прн транспортпровке двнгателя. 


Рііс. 2.4. Картер (тід сзадіі): 

' — постель третьего подшопнііка 2 — ус- 
^сновочный штііфт; 3 — отверстііе под ан- 
мерную шпіільку; 4 — отверстііе под ціітіндр, 
5 — отверстце под толкатель, 6 — бобышка 
іленця редукццонного клапана; 7 — зэдняя 
распредепцтвльного вала ; 8 — крышка 
тьего коренного подшыпмака 
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Рііс. 2.6, Картер маховыка: 

а — віід со стороны подсоедііненоя деіігателя к трансмнссііо 6 — ві/б со стороны побсоебше- 
нйя к картеру двіігателя; 1 — корпус заднего каркасного сапьнчка; 2 — заднцО сапьніік 
3 — рым-болт, 4 — гнезд о дпя размаьценіія зэбнего грузэ уравновеішіваютего механіізма 


Переднйй лйст ы крышка распределчтельных шестерен. Передннй лмст от 



Рііс. 2.7. Крышкараспределотельных 
швстерен: 

1 — плоскость для кронштейна топльвно- 
го фнльтра ; 2 — плоскость для корпуса 
масляного фііпьтра, 3 — фланец для мас- 
лозальвной горловііны; 4 — отвврсггше под 
о сь корпуса натяжного мехэншма; 5 — по- 
верхность под вентьлятор, 6 — устано- 
вочный цітііфт; 7 — ухо; 8 — трубка; дпя 
подаода маспа. 


штампован нз сталн. Перадняя м задняя егс 
плоскостн отшлпфованы Крышка распреде 
лмтельных шестерен (рмс 2.7) отлмта м: 
алюммнмевого сплава. Передннй лнст і 
крышка крепятся к передней стенке картерг 
двмгателя болташ. Между картером двмгате 
ля н передннм лнстом н крышкой устанавлн 
ваются пароннтовые прокладкн Переднн; 
лнст м крышка центрнруются по двум устанс 
вочным штнфтам, запрессованным в перед 
нюю стенку картера двмгэтеля. Это обеспечк 
вает правнльное зацепленне шестерен прн 
вода маспяного насоса 

Б крышку распределнтельньіх шестере/ 
запнты трм медные трубкн В подвода масл; 
от масляного насоса к масляному фнльтру і 
через сверленме в картере двпгателя ко вто 
рой коренной шейке коленчатого вала. 

Мапенькая трубка в левой ннжней часті 
крышкн подает масло от передней опоры ва 
лнка уравновешнваюшего механпзма к втулкі 
шестернн прнвода топлнвного насоса. К нмж 
ней плоскостн крышкн н переднего лнста кре 
пнтся поддон картера двнгателя. 


2.1.2. Крмвошмпно-шатунный механмзм 

Крмвошнпно-шатунный механнзм (рпс. 2.8) служмтдля преобразованпя возвратнс 
поступательного двнження поршней во враьцательное двнженме коленчатого вала 
Цшшндр 

Цмлмндр (рнс.2.9) отлнвается мз спецмального чугуна На наружной поверхност 
цмлмндра предусмотрены тонкостенные ребра охлажденмя По всей высоте цмлнндр 
ммеется 18 ребер. 

Для более равномерного охлаждення цмлнндра высота ребер по окружностм вь 
полнена неодннаковой Со стороны вентнлятора ребра нмеют меньшую высоту, а н 
лротнвоположной стороне большую, так как здесь ребра обдуваются уже прогретым во: 
духом. Впередн н сзадм (относнтельно двнгателя) высота ребер уменьшена для 
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Рчс. 2 8. Крцвоіішпно-шатунный механьзм: 

- шкыв прсівода вентіілятора е генератора , 2 — спешальный 6 олт; 3 іі 4 — ведуіцае шестер- 
пріівода масляного насоса е распраделеніія 5. 11 V 15 — вкладышн шатунного іі коренного 
ііцшпншов: б — шатун ; 7 ц 8 — маслосьвмные ^ компресснонные кольца 9 — поршень, 10 ь 

— верхнее ь нпжнее упорные полукольца, 12 — маховьк с венцом; 13 — самоподжіімной саль- 
» 14 — подшііпніік 18 — гайка шатунного болта; 17 — коленчатый вал, 19 — протіівовес 

-х сокраіцення длнны двнгателя В углах цнлнндра по еертмка- 
лн ребер нет а сделаны вырезы для размеідення анкерных 

В ннжней частн цнлмндра раслоложен опорный фла- 
’ г ^у нец. Поверхность ннже фланца обработана для установкн 

цнлнндра в расточку картера 

- ■ р 0 д ф лане ц прм установке в блок ставнтся прокладка 

нз медной фольгн толідмной 0,3 мм 

Верхннн торец цнлнндра нмеет две лабнрпнтные коль- 
цевые канавкн для улучшенпя уплотнення в стыке с головкой 

Внутренняя поверхность цнлнндра (зеркало) закалке не 
• подвергается так как цнлнндр нзготовлен нз спецнального 

, | Ч у Г у На обладаюідего высокой нзносостойкостью Зеркало 

г в | * 1 і'ЯРр цнлнндра обработвно с высокой степенью точностн н чнсто- 

По внутреннему днаметру цнлнндры разбнты на трн 
размерные группы (см табл 2 1) 


Рьс. 2 9 Цыльндр 
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06 зьаье уе размерной группь цмлнндра вьбнто на обработа ном наружнон по 
ве хностм в ннжнам чвсто цнпмндра 

Головка ціілцндра 

Головка цнлнндра (рнс. 2.10} отлыта нг елюммнмевого сплава АЛ-10В. Отлмвка 
термн іескн обрабать вается Головкн отдельных цмлнндров взанмозаменяемы Для 
лучшего охлахадення головка нмее' : :. ебра анутрн м снаружл По высоте головкн снаружі; 
рас сложен 11ребер 

Со стороны ннжнеіі плнть в оловку залрессовань седлз 14 клапанов нз жаростон 
кого спецнального легнрованного чугуна вьсокон твердоста На ннжней плнте преду 
смотре.' уплотняюіцмй поясок обеспечіяваюіцкм герметмчное соеднненне газового стыка 
мехаду цнлнндром н голов :ой н сделана расточка глубннон 3 мм для цвнтрнровання го 
ловкн на цнлмндре. 

Для установкм н крепленпя форсункн в головку ввернута н раскернена стальная 
резьбовая вставка 3 Сть к форсункн с головкой уплотняется медном прокладкой наде 
ваемой на корпус распылнтеля 

Смазка к клапанному механнзму подводнтся через резьбовое отверстаз, в которое 
пворачмвБвтся штуцер соедмненный с трубкокі подвода смазкм от блока двнгателя. 


В верхней ллнте головкн ест два отверстая, в ко?орье устанавлнваются резнно- 
вые уплот' мтетьнь.е кольца с кожухамм штанг толкателей Торец кожуха штангм не дол- 
жен аыступать выше торца уплотнмтельного резкінового кольца 



Рнс. 2 10. Головка цшшндров : 

1 — прокпаока крышк к апанов 2 — штіхрт 3 — реэьбсвая втулка-вставка 4 — шпшіька 
стойкч коромысел; 5 — мапая ш цпька стойкь коромь се. 6 а 7 —шпалько 8 — пробка 9 — 
еьпускной кпапан: 10 — тарепкя пружчнь клапана, 11 — сухарь клапана 12 — епускнсн клапа- 
13 — пружцча клапана 14 — свдлоклапана 15 — втупка кла ана 16 — олорная шайба пружьнь 
кпапана 

Поршень 

Поршень отлнт нз алюммнневого С: лава АЛ 25. В днніде поршня вылолнена сфе 
рмческа камера сгора мя радмусом 28 мм Обьем камерь 47 2 см ' На наружной по 
верхноста лоршня сдеі аны лять канавок под кольца 7 м 8 (рмс 2 8), трн верхнне канавкн 
для компрессіюннь х, а две нюкнме — для м: слосьемньх когец В канавках под масло 
сьемные кольца н на коннческой поверхноста под этамн канавкамн росверлены отвер 
стмя для отвода масла, сннмаемо о с поверхноста цнлнндра 
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Головка поршня на длнне 45 мм от днніца нмеет меньшнй днаметр, чём юбка 
ня (105“$й мм) В процессе работы головка подвергается воздейетвню более высо- 
темпервтур \л поэтому больше расшнряется 
Юбка поршня на длнне 82 мм нагревается меньше, По днаметру юбкн поршня раз- 
е .ют на трн размерные группы (см табл. 2.2.). 

Таблнца 2 2 

Размерные группы поршнвй 

Днаметр юбкн поршнн в ннжней частн по нанбольшему 

_ нзмесенню, мм _ 

номйнальныйIсемонтный 

105 1 

Ю5 ? 

105 

Нв расстояннн 77,1 мм от днніда поршня размеідены две бобь ш м с отверстнямн 
I ром 35 мм под поршневом папец Канавкн в этмх стверстнях редназначень дпя 
новкн стопорных колец поршневого пальца 1о размеру этах отверстнй ооршнн так 
о іэбнваются на трн руппы (см табл 2.3) 

Табпнца 2 3 

Размерные группы поршней н поршневых пальцев 


аэмерная группа 
ігеймо) поошня 

Дкаметр отверстнй в 
бобышке поршня, мм 

Размерная группа 
(клеймо) пальца 

Днаметр пальца мм 

01 

35 :Ж 

01 

35 

02 

35 сстз 

02 

35 

03 

35 

03 

35 :&$§ 




2 11. Установка п :ршнееых колвц 
хнве компрессвонное кольцо; 2 — втррое 
соонное кольцо: 3 — третье компрессаон 
ьцо 4 іі 5 -—• маслосьемные копь а 


Для уве.т/ченмя жестхостн бо 
бьшкя поршня связвнь с днгадем 
поршня ребрамн 

В бобышках просвер ены от 
верстня для подвода смазкн к порш 
невому пальцу (разбрызп, ваннем) 

Для уменьшення вмбрацмн двп- 
гателя поршнн подбнраются по весу 
Разнмца в весе поршнем ндуіднх на 
комплектацню двнгателеп Д-21А1 не 
долж а превышать 10 г. Вес поршня 
в граммах, а также его размернап 
группа по дкаме рам юбкн м отвер- 
стня под поршневон палец вьбнаа- 
ются на днніде. Для подгонкн порш 
ней пс весу металл сннмается в 
ннжнен внутренней частн юбкк 

Поршнетые кольцв (рмс. 2.11) 
отлнвают нз серо о чугуна, легнро 
ванного хромом ннкелем н молнбде 
ном Зазор в замке у новых компрес- 
снонньх н маслосьемных копец, ус- 
тановпенных в цнлнццр. равен 0,64± 
0 16 мм. 

Для увелнченмя мзносостонко 
стн верх ее компрессноннсе кольцо 
по цм. нндрнческой поверхностн под- 
вер ается хроммрованмю Обідая тол 
ідпнв слоя хрома 0 13 — 0,2 мм тол 
іднна слоя порнстого хрома 0 04— 
0,06 мм После хромнрсва іня кольца 
лудят для лучшен прнрвботкн. 
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В качестве второго компрессно ного кол цв нспользуется кольцо с вьточкон по 
вну реннему днаме ру у ве хней плоскоста (торскіонное кольцо) (ірм работе двыгателя 
кояьцо с такой выточком скручмвве ся м прмлегает к поэерхноста Цйлмндрв только нмж 
ней кромкой і аружной поверхносп Зто способствует Более быстрой прмработке кольца 
У третьего компрессмонного кольца вь точка вь полнена сннзу по наружному дна 
метру. Это сдвлано для уменьшення поверхноста прмле анмя кольца к цмлмндру н уве 
лмченмя удельного давленмя кольца на цнлмндр КрОме того, эта вь точка дае возмож 
ность кольцу работать в некотором степенм как мавлосьемное. 

Зазор по высоте мегвду ллоскостью поршневого кольца м пі оскостью канавкм уста 
новлен для компрессмоннь х колец 0 095 — 0 135 мм м для маслосьем -іых колец 0,27— 
0,355 мм. 

Для двнгател;-: Д-21А1 в качестве маслосьемных нспо ьзуют скребковье кольца. Е 
каждом канавке устанавлнвается два скребковых кольца Верхнее кольцо на своем нкж 
нем плоекостм ймеет радмальньіе пазы для прохода снммаемого со стенок цнлмндр*. 
масла. Кольца в канввке допжны устанавлмва ься так как показано на рмс 2 11 Непра 
вкльная установка колец прмводмт значмтельному увелмченмю расхода масла так ка 
в этом случае оно буде ерекачмваться в камеру сгоранмя 

На двмгателях бопее позднмх выпусков в качестве маслосьемнь х колец могут ус 
танаелмваться ствльнь е составные. 

Гіоршневой лалец плаваюшего тапа Прм работе двмгателя между пальцем й от 
варстаем в бобышке оршня образуется зазор в результа е на рева 

Размернуга группу пальца наносят на его торце млм цмлмндрмческой поверхноста 
Шатун. 

Шатун 6 (см. рмс 2.8) мзготавлмвается мз хроммстом стадм 45Х. На ксжцах стержн 
шатуна расположены верхняя м нмжняя головкм. В верхнюю го овку за рессоаана втулкі 
нс бронэь ОЦ 10-2. 

В верхней головке шатуна м втулке ммеется отверстае для подвода смазкм к порш 
невому пальцу Во втулка с внутренней поверхноста протмв отверстмя сделан мэслянь 
карман глубмной 12 мм для лучшего рас ределенмя смазкм 

На боковом поверхностм крь шкн нмжней головкп н шатуна около разьема выбмт мх нс 
гер комп. екгноста Перестгновка крышек с однего ц/*туна на другой нв допускаетс- 
Шмрмна нмжней голозкм вм сте с крьшком составляет 1С5_ 0 ,4Мм Это позволяе 
(прм необходммостм) вынммать шатун в сборе с поршнем через цмлмндр. 

Крь шка нмжней : оловкм крепм ься к шатуну двумя спецмальнымм болтамн мэ хрс 
монм: елевой сталм м гамкамм Гамкм корончатье м законтрмваются шплмнтамм От прс 
ворачмванмя относмтельно шатуна болт фмксмруется плоской гранью его оловкм. 

Шйтуны комплектуются по раэмеру отверстмя под поршневом палец м разбмваютс 
на две ругпь (см табл 2 4) 

Таблпца 2 


Размерны: груп ы втулок верхннх головок шатунов н поршневых пальцев 


Размерные группа 
клеймо; шат на 

Днаметр отверстня 
втулкн шатуна мм 

Размерные группа 
кпеймо пальца 

Днаметр пвльца, мл 

Б 

35 

01 м 02 

35= . 00 08 

М 

35 Ж 

02—03 

35 Ж 


Прчмечатл Размерная рулпа цм нндра нанесека на обработаннон оверхност 
(выемке) под шпмльку окого нмжке о ребра поршня — на днміде, пальца — на торц 
шатуна — на верхнем головке 

Клеймо группы обьчно набмвает. я на горце верхней головкм шатуна, а многда вм« 
сто клеммення окрашмвается стержень шатуна для групны М в красный авет, для груг 
пы Б стержень не окрашнвается. 

Вес шатунов строго кон ролмруется Вес большой головкм шатуна прнведенны 
осм под вкпадьшм составпяет 1080 ±10 г вес малом головкм, прмведенный к осм отве[ 
стая под поршневой палец — 800 -10 г Под онка по весу обес ечмвается за счет снята 
ме алла нмжней поверх оста крышкм м на в'.рхней головке шатуна. 

На поверх оста отверстмя под вкладышм у разьема с одной сторонь вь полнен 
пазь под ус вкладьшем Прм установке на г вмгателм ўс допжен располагаться с право 
сторонь коленчатого вала по ходу двмгателя 
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бклццышн ннжней головкн Вданмцлнплнняемы. На о авлківагеісн нл оів опіій 

ггы, покрытой с одной стороны антнфрнкцмонным сплавом АО-20. Толіцмна слоя со 
т 0,42 — 0,855 мм, у ллоскос н разьёмз вкпадь ша она можат уменьшаться до 0 2 
Внутренняя поверхность вкпадыша покрыта оловом. Толіднна слоя полудь 0,003 мм 
От осевого перемеіііення н проворачмванмя вкладышн фнкснруются выштам ован- 
усом который входнт в прорезн в шатуне м крышке шатуна 

Для новых двнгателей нспользуются вкладышн первого (1Н) н второго (2Н) номн- 

• ■■ Юв маркнровка номнналов наноснтся на тыльнон стороне вкладь ша кнслотой. 

Вкладышн коренных подшмпннков нзготовлены нз бнметаллнческой ленты (основа 
— стальная полоса), на которую нанесен ан нфрі/ікцнонный сллав АСМ. Толіднна слоя 
елгава 0,5 — 0,7 мм. Поаерхность тренмя вкладышен покрытв оловом Толідмна слоя 
’удь 0,003 мм. Нажнче а верхнш екладыша отлччаются друг от друга о ме- 
—ть чх местаміі нельзя. 

Для первого м третьего подшяпнілков вкпадь шм одннаковы 

На верхнмх вкпадышах ммеются кольцевые проточкн для подхода смазкм к шатун- 
-. подшмпнмкам, а на верхнмх вкладь шах первого м третьего подшмпнмков — еіде по 2 
.' - = рстмя для подвода смазкм к подшмпннкам распределмтельного, вала м промежуточ- 

• шестерне распределенмя. Вкладышм второго коренного подшмпнмка шмре остальных 
-. 4 мм так как этот, подшмпннк более нагружен. 

На вгором верхнем вкпадыше сделана прорезь шмрнной 8 мм, через которую; масло 
| ает по сверлекням в коленчатом вале к остальньім коренным м шатунным шейкам 

* Чтобы вкпадышм не гроворачмвалмсь м не смеідалмсь, у плоскостм разьема выштампо- 

• ус который входмт в паз прорезанным в отверстмях под вкладышм в крышках м каргере 

Коленчатый еал. 

Коленчатый вал 17 (см. рмс.2.8) опмрается на трм коренных подшмпнмка. Нзготав- 

- ется он мз хроммстом сталм 45Х. Шатуннь е шемкм развёрнуты друг по откошенмю к 

на 180°. Шемкм закалень токамм высокой частоты Оі первой шатунном шемкм про 
лены два масляных канала дмаметром 8,5 мм: одмн к первой коренной шемке, а дру- 
ерез вторую коренную ко второй шатунном шейке От втором шатунном шейкм про- 
"пен канал к третьей коренном шейке. Вторая коренная шемка ммеет еіде два вэам- 
’ ргендмкулярных отверстмя для забора масла мз маллстрэлм в картере м расі реде- 
я по каналам ко всем шатунным м коренным шейкам вала. 

Наклонные каналы заглушены конмческммм пробкамм со стороны ідек шатунных 
в» На переднмй конец вала устанавлмваются маслоотражательная шайба, ведуідая 
ерня распределенмя, шеетерня прмвода масляного насоса м шкмв вентмлятора, на 

- нмм конец — маковмк. На заднем торце коленчатого ввла ммеются два гладкмх отвер 

дмаметром 12 мм под установочнье штмфть по которым центрмруется маховмк, м 
резьбовых отверстмй М12 XI ,25 для его крепленмя Болть крепленмя маховмка — 
хромонмкелевой сталм маркм 40ХН. 

Переднмй м заднмй концы вала уплотняются самоподжммнымм каркаснымм саль- 


В переднем конце копенчатого вала сдвлано резьбовое отверстме М16 для спецм- 
о болта, которым затягмвается шкмв прмвода вентмлятора. В шатунных шейках 
ся полостм внутрь которьх вставлены через отверстмя в шейках м развальцовачы 
•уть е трубкм для отбора очміденного масла мз центра полостм. Очмстка достмгается 
фугмрованмем мас.ля в полостм шеек, прм врашенмм вала Полостм в шатунных 
-X глушат спецмальнымм пробкамм. 

Коленчать й вал снабжен четырьмя протмвовесамм, закрепленнь мм на ідеках бол 
Золты в протмвовесах заварены электросваркой. 

Коленчатый ва. балансмруется дмнаммческм в сборе с п о маовесамм Балансм 
достмгается высверлмванмем металла в протмвовесах по мх цмлмндрмческом по 
остм в спецмально редусмотренных местах. 

От осевых перемеіденмм вал фмксмруется в блоке в ором коренном шемком, упор- 
ртмкм которого упмраются в упорнь е полукольца в картере 
В заднем торца коленчатого вала ммеется расточка для переднего подшмпнмка 
зала сцепленмя. Чтобы смазка мз подшмпнмка не вь текала здесь же установлен 
тоджммной каркасным сальнмк. 
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Маховш. 

Маховпк (рнс 2 12) отлнвается нз серого чугуна Он пред 
назначен для повь шення равномерностн работы двнгателя н дл* 
передачн крутяніего момента к трансмнсснн трактора через сце 
пленме Маховнк нмеет расточку \л шесть отверстнй для крепле 
ння болтамн \л два отверстня под установочные штнфты колен 
чатого вала необходнмые прн центрнрованнн К шлнфованно 
поверхностн маховнка прнжнмается днск сцеплення На торц 
маховнка редусмотрены шесть реэьбовых отверстнй М10 \л дв 
гладкнх отверстня днаметром 10 мм под шткфты для установкн 
креплення кожуха сцелленн^ 

Внутрн расточкн дмаметром 280 мм есть трн отверсі» 
днаметром 10 мм вьходяідпхна наружную цнлнндрнческую п< 
верхность маховнка для удалення продуктов нзноса накладс 
днсков сцепленмя н улучшення вентнляцнн 

На коннческон поверхностн маховнка просвврлены два н; 
клонных отверстня для слнва масла в случае : его попадання 
маховнк нз двнгателя нлн корпуса трансмнсснн 

Два резьбовых отверстня М8 на ступнце маховнка нсполі 
зуют прн сьеме маховнка с коленчатого вала 

Венец маховнка 1 нзготавлнваемын нз сталн 45 напресс< 
вывается с натягом 0,155 — 0 57 Перед напрессовкон венец н; 
гревается до температуры 250—300°С Венец нмеет 133 зуба Зубья венца закалнваютс 
токамн высокой частоты Вес мвховнка с венцом около 50 кг. 

Механцзм ураенсвешсіванця. 

Механнзм уравновешнвання служнт для уравновешнвання крнвошнпно-шатунноі 
механнзма. 

Валнк 9 (рнс, 2.3) механнзма уравновешнвання прнводнтся во враіденме от пром 
жуточной шестернп распределення через промежуточную \л ведомую шестернн мех 
ннзма урввновешнВання Враідается валнк с твкой же скоростью как \л коленчатый ва 
но в протнвоположную сторону 

Ўравновешнваюіднн мехвннзм (рмс.2.13) состонт нз валнка 3 грузов 1 п 4 шесте 
нн прмвода 2 \л деталей крепленпя грузов на валнке Валнк 3 располагается в расточкі 
блока Подш^пннкамн служат бронзовые втулкн запоессованные в этм расточкн 


1 2 



Рііс. 2.12. Маховак: 
1 — венвц маховнка 
2 — мэховык 



Рцс. 2.1 3. Механцзмы уравновешііванця двіігателя 

1 — переднцй груз. 2 — ведомая шестерня механнзма, 3 — валш механазма; 4 — заднай гр 
5 — маховнк 
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Шестерня прпвода 2 напрессована на валнк м удержнвается от поворачнвання сег- 
^ной шпонкой. Передннй 1 \л задннй 4 грузы устанавлнааются на концы валнка 3 м закре- 
^тя с помоідью шайб \л болтов. От проворачнаання груэы удержнввются сегментнымн 
жамн. Шпонкн для шестернн н переднего н заднего груэов вэанмозаменяемы 

2.1.3. Механнзм газораспределенмя 


Механмэм газораспределення (рнс 2.14) служнт для управлення рабочнм процессом 
* 1 пронэводкгт своевременный впуск воздуха в цнлнндры л выпуск отработавшнх газов. 



Рвс. 2.14. Механйзм газорзспрвдвленая: 

хлапан редукціюнный сцстемы смазкі/; 2 — рейка рычагов; 3 — рыяаг декомпрессора, 4 — 
. дазеля; 5 — еап распредепцтельный; 6 — толкатель клапана; 7 — еалш декомпрессо- 
і : — втулка топкателя; 9 — кольцо уплотнптепьное; 10 — штанга толкателя; 11 — кожух 
ря*~- _ ц 12 — впнт регуларовочный; 13 ■ — крышка клапанов; 14 — коромысло клапана 15 

Е а пружіін клапана; 16 — сухарь клапана, 17 — пружпна, 18 — клапан; 19 — головка ць- 
20 — втупка клапана; 21 — седло клапана; 22 — ццлцндр; 23 — поршень; 24 — шатун; 
естерня промежуточная распредепення: 26 — лчст переднай, 27 — шестерня прьвода 
Ш>- -•ного несоса, 28 — шестерня ведомая правода механьзма уравновешнванья; 29 — груз 
^шп^нй; 30 — шестерня промежуточная механцзма уревновешііваніія; 31 а 36 — трубка; 32 
Ьшв- терня ведушая масляного насоса; 33 — шестерня ведомая масляного насоса; 34 — насос 
^шный; 35 — шестерня еедуьцая распределенця; 37 — шестерня ведомая распределвнця 
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Двнгатепь 


Т-25А 


Кпапаны прнводятся в двнженне от распределнтельного вала через толкателн, 
штангн, регулнровочные вннты іл коромысла 

Шестернн распределення размеьцены в картере, образованном передннм лнстом 
26 н крышкой распределт-ельных шестерен. Для сннхронной работы механнзма гаэо- 
распределення с снстемой пнтання шестернм установлены соответственно по меткам 
как покаэано на рнс. 2.14. 

Механнзм газораслределенпя (рйс. 2 15) нмеет следуюшпе частн. 



Рйс. 2.15. Схема механцзма газораспределенчя: 

1 — нартер: 2 — реслределімпельный вал; 3 — толкатель, 4 — вальк декомпрессцонного механ 
ма ; 5 — втупка толкателя; 6 — уплотніітельное кольцо; 7 — штанга толкателя; В — ко> 
штангц; 9 — регутіроеочный вцнт ; 10 — крышка клапанов. 11 — коромысло; 12 — тарелка кла 
на; 13 — сухарь; 14 — пружцна клапана; 15 — клапан. 16 — головка ццландра; 17— втулка клапа 
18 — седло клапана. 19 — ццпцндр, 20 — поршень; 21 — шатун; 22 — промежуточная шестеі 
газореспределення, 23 — шестерня прцвода топлавнозо насоса; 24 — шестерня прцвода еал, 
уравновенювеюіцего механпзма; 24 — промежуточная шестерня валша уравновешнваюіцего 
ханнзма; 26 —еедуіцвя шестеоня: 27 — шестерня прцвода респределцтельного вапа 
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Рцс. 2.16. Фазы гаэораспределвнйя. 


1. Шестернн газораспределення 22 н 27, 
обеспечнваюідне прмвод от коленчатого вала 
к распределнтельному валу 2, к валмку урав- 
новешнваюшего механнзма. к топлнвному н 
масляному насосам 

2. Раьпрвделн іельный ысіл 2. 

3. Клапанный механнэм с прмводом, вклю- 
чаюьцнй толкателн 3, штангн 7, стойкн коро- 
мысел ы коромысла 11, клапаны 15, пружнны 
клапанов 14 н деталн креплення клапанов. 

Механнзм распределвння работает сле- 
дуюіднм образом. 

Шестерня 26 коленчатого вала череэ 
промежуточную шестерню 22 передает вра- 
ьценме шестерням распределнтельного вала 
27, топлмвного 23 н масляного насоса н через 
ю промежуточную шестерню 25 валнку уравновешнваюшего механнзма. 
Распределнтельный вал 2 прн врашеннн свонмн кулачкамн подннмает вверх толкателн 3 н 
штанпі 7 н коромысла 11 сткрывает впускные н выпускные клапаны 15. Прн дапьнейшем 
распределнтельного вала выступ кулачка отходітт от толкателя н прд еоздействнем пру- 
клапан закрывается; коромысло, штанга н толкатель возвраідаются в нсхрцное положенне 
этотцнкл вновь повторяется в соответствмм с выбраннымн фазамн газораспределення 
Дпаграмма фаз газораслределення для двнгателя Д-21А1 прнведена на рнс. 2 16. 
Впускной клапан открывается в конце такта выпуска за 16° до ВМТ поршня н закры- 
я в начале такта сжатня через 40° после НМТ поршня Такнм образом, впускной кла- 
открыт в теченне временн поворота коленчатого вала на 236° Выпускной клапан от- 
'ся в конце рабочего хода за 40° до НМТ поршня для лучшей очнсткн цнляндра от 
ів сгорання н закрывается в начале такта всасывання через 16"'тюсле ВМТ порш- 
также открыт в теченне временн поворота коленчатого вала на угол 236° Перекрытне 
эв. т. е. время, в теченне которого открыты оба клапана, составляет 32° по углу по 
коленчатого вала в конце такга выпуска н начале такга всасывання 
Шестернн распределення с шестернямн прнвода валнка уравновешнваюідего ме- 
а. топлнвного н масляного насосов (всего семь шестерен) раэмеьцены в передней 
двнгателя (рнс. 2.17) Все шестернп нзготовлены нз хромнстой сталн Шестернн 
аются по шнрнне. Ведуьцая шестерня на коленчатом валу нмеет шнрнну венца 20 
Ш у всех остальных шестерен шнрнна венца 15 мм 
Все шестернн нмеют спнральный зуб (угол спнралп 2646). Это обеслечпвает 
хода к бесшумность работы. У всех шестерен на торце одного нз зубьев нлн у 
зуба нанесены меткн для сборкн После установкп всех шестерен распределення 
проконтролпровать боковой эазор в эацепленнн, который должен быть в пределах 
0 3 мм прн любом положеннн коленчатого вала. Шестерня 8 коленчатого вала на- 
ана на шейку вала н от лроворачнвання удержнвается сегментной шпонкой 
іестерня распределнтельного вала 2 закреплена на валу тремя болтамн 4 м цен- 
тся штнфтом 6 (рнс. 2.18). Спрессовывать шестерню с вэла н выпрессовывать 
ннк пз валв рвэрешается только прн эамене шестернн во время ремонта. 
Промежуточная шестерня (рнс. 2.19) устанавлнвается на пальце 3 эапрессованном в 
дополнптельно закрепленном двумя болтамп 8. Между ступнцей шестернн н фланцем 
расположена бронзовая улорная шайба 7. Шестерня на пальце удержнвается упорной 
4, крепяшейся двумя болтамн 5. Палец 3 нмеет сверленне для подвода смазкн, от 
й магмстралн 5 ндуідей от первого коренного подшнпнпка к переднему подшнпннку 
лнтельного вэла, к втулке промежуточной шестернн. С переднего торца отверстме в 
закрыто цнлнндрнческой заглушкой, которая запрессовывается с нвтягом 
Прцвод топлцвного насоса. Топлнвный насос (рнс. 2.20) прнводнтся в действне 
ней 3, которая враідвется от промежуточной шестернк распределення Шестерня 
мнена с кулачковым валнком топлнвного насоса. шлкцевым фланцем 9. который 
гся к фланцу шестернн двумя болтамн 11. Этнмн же болтамм со шлнцевым флан- 
.вязана соеднннтельная планка 12 прнвода мотосчетчнка 1 
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Рцс. 2.17. Устансвка шестерен газораспределеніія ь прсівода 
вспомогательных механіізмов: 

1 — масляный насос, 2 — ведомая шестерня прііводэ масляного насоса: 3 — ведушая шестерня 
распределенья 4 — ведомая шестерня распределенйя, 5 — передніій лцст, 6 — промежуточ- 
ная шестерня распределеніія 7 — шестерня прцвсда тспппенор.с насоса- 8 — ведуіцар шес- 
терня прпвода масляного насоса, 9 — промежуточная шестерня прс/вода уравновешаваюіцего 
механіізма, 10 — ведомая шестерня прсівода уравновешііваюіцего механі/зма. 



Рчс. 2.18 Установка шестерны пры - 
вода распределсітельного вала. 

1 — распредепіітельный вал, 

2 — шестерня прпвода, 3 — шейба ; 
4 — болт; 5 — подпятніік, 6 — ус- 
тановочный штнфт 
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В отверстня шестернн прнвода топлнвного на- 
соса запрессована бронзовая втулка. Втулка пмеет 
буртнк, упнраюіднйся в торец фланца 5 (рнс. 2.20) 
топлнвного насоса, что нсключает тренне сталн по 
сталн. Осевые перемешення шестернн огранн 
чкваются прнлнвом в крышке распределнтельны> 
шестерен. 

На фланце шестернн 3 расположено через 22 с 
30' шестнадцать резьбовых отверстнй М8, а на шлн- 
цевом фланце 9 через 21"10 , 35’ 1 —семнадцать глад- 
кнх отверстнй 

Угол опереження впрыска топлнва регулнрую? 
врашеннем шлнцевого фланца относнтельно флан^ 
ца шестернн, совмеідая выбранные отверстня, 
Смешенне шлнцевого фланца относнтельно фланца 
шестернн на одно отверстме нзменяет угол опере- 
ження впрыска топлнаа на 4° по углу поворота ко- 
ленчатого вала. 





Мвнгетзль 


і Ппппопт ііілішппвгв япанця етнпвнталыіп 

ШЛДНШ ШААТАЁ Н Н(4*Тпп йшпюн отро „г. Іпг.п.і 

смдтрать нд прноод ш дгсраны нрышнн пмн 

а пределнтельных есгтерен) увелнчнвает в повсрот 
по часовой стрелке меньшает угол опереженмя 
впрьіскз топлмва Уасло ■ труіднмся поверхностям 
втулкн шестерн м установочного фланца топлмвно- 
го насоса подается под давленнем ц трубке в крыш- 
ке распредвлнтэльных шестврен от порол. о опоры 
вапнка уравновешмваюідего механ зма 

Правод валііка уравновеішіваюіцего ме- 
хэшіэмэ. Валнк 1 уравповошмва оіцого моха ша 
ма (рнс 2 21) врашается от промежуточной шес 
-V. У///////Л тернн раопраделеннгі через ромежуточную шес 

терню 10 механнзма уравновешнвання Шестерня 
-ІЬгу ’фу УяА Ю устанквлнвается на папьце 11 за рессован 

у] ном в блок 2, н держмвается упорной шанбон 8 
\/д которая крепнтся к торцу пальця двумя болтамм, 
М6 с замковой шайбой 9 В тверсгне стулнцы 
шестернн 10, эапрессована бронзовая втулка. 

• Осовоо отвсрстнс в пальцс 11 с садногс орц 

'ромежуточноч аакрьіто Ч нлнндрнческой заглушкой 
ш . Распределчтепьный вал {рнс 2 22) нз 

шстерн 2 _ сталм 45.- Он враіцае ся в двух втулках мз антн- 

упорная шайба. фрнкцмонного чугуна зэпрессованных в картер, 
а 7 — уппрппя Для удобства установкн в хартер спорные шейкн 
іолт валв нмеют раэнын днаметр, задняя — 47 мм. а 

передняя — 51 мм 


Рнс 2 20. Прцеод топлненого нососа: 

— счетчш моточасов; 2 — маслсзатвная горповша' 3 — шестерня провода топпненого насоса, 
■ — прокладка; 5 —- фланец топлценого насоса, 6 — рокладка 1 — передной тісгг 8 — крыцжа 
Ьс * редетітельных шестерен: 9 — шл цевоч фланец 10 — ша- ба 11 — бслт 12 — соедцнч- 
- -ная пла ка 13—прокладка 








Рыс. 2.21 Правод ез/шка уравно - 
еешыеаюіцего механозма. 

7 — ватін уравновешцваюіцего 
механцзма; 2—картер; 3 — пе- 
реднвй лііст; 4 — шестерня прш 
вода еаплка уравноеешчеаюімего 
мехвнйзмв; 5 — груз; 6 — бопт; 

7—упорная шабба, В — упорная 
швйба промежуточной шестернл, 
9 — шайба; 10 — промежуточная 
шестерня прлвода еалііка ураено- 
вешііааюідего механлзма; 

11 — палец 


По длнне вала размеідены четыре кулачка: пе^ 
вый м третмй (от переднего конца) — для управленн 
впускнымн; второй м четвертый — выпускнымм кл; 
панамн. Профмль всех кулачков одннаковый. Дг 
обвспеченмя выбранных фаз газораспределені- 
вершнны кулачков смеідены на разлнчные углы отн 
сптельно вершмны первого кулачкв, управляюшв 
всасываюіднм клапаном 1-го цнлнндрв. 

Поверхность опорных шеек, н кулачков шлнф 
вана н закалена токамн высокой частоты. 

На переднем конце вала нмеется шейка для } 
тановкм шестернн, которая крепнтся тремя болтаі 
М8. Положенне шестернн относнтельно кулачков с 
рвделяется штмфтом Осевое перемеіденме ва 
вперед ограннчнвается подпятннком, запрессовг 
ным в передннй торец вала, н бобышкой в крыш 
распределнтельных шестерен. Смеіденме вала наз 
ограннчнвается торцом ступнцы шестернм 

На задней опорной шейке вала профрезерова 
канавка, через которую масло поступает в сверлен 
в блоке м далее через трубку к головкам цнлмндрс 
Такнм обрвзом, масло для смазкн деталей клапанг 
го мвханнзма, размешенных на головке цнлнндрс 
поступает под давленнем, определеннымм пррцмяі 
(чнсло порцнй в мннуту равно половнне чнсла обор 
тов коленчатого вала в мннуту). 

Толкателіі ы штангіі толкателей. Толкате 
3 (см. рмс. 2.15) клапана мзготавлмввется нз хром 
стой сталм. цементмруется н закалмвается Сн^ 
толкатель нмеет тарелку, в которую ут рается куг 
чок распределнтельного вапа 2. В средчей частн тс 
кателя выполнена кольцевая проточка днаметром 
мм. В эту проточку глубмной 4 мм входнт конец ваг 


кв декомпрессноннрго механнзма. Для взаммоэаменяемостн проточкв есть на всех тс 


кателях, хотя для работы она необходммв только на толкателях, работаюшмх в прнво, 
впускных клапанов В верхнвй частн с торца толкателя сделано полнрованное сфер 
ческое углублвнмв, в котдрое входнт наконечннк штангм 7. 



Рсіс 2.22. Распределшлельный вал. 


Для повышенмя мзносостойкостм поверхностей толкателя. работаюшнх а сопряжен 
с кулачком м штангой, м для обеспечвнпя стабмльностм зазора мехаду бойком коромыс 
11 м торцом стержня клапана 15 в процессе работы ось толкателей смеіцена относмтель 
осн кулачков. Вследствне этого смешення топкатель получает врашательное двнженна 
мзнос сопрягаемых поверхностей уменьшается н делается равномерным. Втулкн 5 толі 










онгатолі. 



тепей знпрег"пннііныр н ь'артмр гытгутыны птпшті. мі «ытмфрмн імгыырсп ыугуыа Нтупм 
...ннСжуны пруду іьньім ііод-ім діін і;ічкй маі.і а. Іішуііаютцеш йй іііжулам штьні. ті оівар- 
Г.ТНі*»м дпя прпкпцл плпнка декпмпррпгмонногп метвннзмв Свердгу втудкн.чмеет рветоыку 
ДЛЯ рВЗННСЕОГО уПЛПТННТйЛЬНОГЛ КЛІІвцЛ П, КОТПрпр I Л|імп I нлкіру 11 ікіпділнпныв Ііпжуя .1 8 
штангм 7 с вту; ікай 5 талкатепя Нурток на втупке тппкатяпя гпужят дпг уппра в врру; ;юю 
лвілшаш шртнрв штяцра таліателп мгет вппвтвг яя дврапівмыііявввг® етярнпл дна 
метром 10 мм н длнной 316 мм По ко цам стержень штан п на дпілне 55 мм обработан до 
яаметра 9 мм, чтобь пзбежать его задеванііт за кромку кожуха На конць штанто напрес- 
соаань ствльнь е сфартаскне наконвчнкікы оРвспвчківаюц;не адежную ц дг.н ельную 
работу сопряженкія олкатель — штанга 6е.: гначмтельнь х нзносов 

Стойка осч ц ось коромысел Стойкз йзромысел (рнс 2 23) отлнта йз серого чугуна 
Ннжняя плоскость стойкн коромьсел обработана для установкн на головку цмлмндров К го- 

І довке цплпндров стойка крепнтся тремя шпнлькамй одной (передней М8 я двумя М10. В 
-ерхней часто стойкя пмеется о верстпе дна етром 16 мм, в которое ка горячвп посадке 
запрессована ось коромь сел От ннжней гшоскоста стойкн до этого отверстня росверлен 
канал дмаметром 5 мм, по которому годводпт масло от канала в галовке к ося коромь сел 
Ось коромысел пзготовлена нз сталп ц пред- 
ставляет собоп стержень дмаметром 16 мм внутря 
которо о росверлено стверстяы для подвода смазкуі к 
коромьслам 

Наружная оверхность осп цемвнтпрована п 
закалена. В середмне осй сделана ольцевая выточ 
ка лубпной 0,9 мм п шпрнной 8 мм с радпапьным 
е отверстаем дпаметрон 3 мм к центральноау каналу 
для подвода масла от- стопкп в этот анал н далее 
по радпагьньм сверленмям ш кольцевым выто кам к 
сопрягаемь м поверхностям осей коромьсел п вту- 
лок коромысел На о цах осп сделаны кольцевыв 
вь точкп для стопорных колец удержява ; тцых коро- 
мысла от осевого перемешіенйя, 

Корамыспа клапанов (рнс 2 23) ста.пьньіе 
лмтые, На кахедой головке цплпндров устанвв- 
' 'Л/Л//Г////// лнвае ся два коромьсла левое (вы ускного хлапа- 
/уу/Су/уу/УУ/УУ на ) н правое впу кного клапана) бун (іазлмчаются 
‘ ' '''' ' мз пбом переднего конца со ст: ронь гайкп) На пе- 

Рсс 2 23 СтоОка осо реднем конце кором.. сла предусмотрен боек кото 

коромыСвл е сборе: рьій нажммает на торец стержня- клапана. Рабочая 

- регутіровс ныО ецнт 2 — ко - оверхность бопка закалена токамт вь сокоп часто 

ромысло 3 — етулка; 4 — ось коро- 

мысеп;5-большакштільк а ;6- ™ н отпойнрована 

с'іюОкв осп коромь сел 7 — мелвя за Д нем (коротком) конце оосмь слі. вы- 

штілька полнено езьбовое отверстне М12 под регу 

лпровочный впнт Зазор мехаду торцом стержня 
апана н бойком коромьсла регулпруется вынтом Впнт фмкснруется контргайкой. В от- 
верстое коромьсла запрессова а ме аллокерамяческа, втулка Нз верхнен плоідадке 
оромысла просверлено вертпкальное отверстае для одвода смазкн к сопря аемым по 
верхностям бойка коромь сла й орца клапвна. В заднем торце коромь сла высверлена 
родольное отверстае для подвода смазкн к сопря аемь м поеерхностям вынта п штангп 
С этокі же целью на впнте сделана кольцевая роточга с отверстаем, нвунінм к цен ру 
;пнта_ где она соедпняется с глухпм осевым сверленнем в сфере ву.нта Втулка коро 
ысла нмеет отверстме п кольцевую проточку лубпноп 0,5 мм н шнрпной 4 мм для под 
ода смазкм по сверленпям к регулыровочному вынту м бойку коромьсла. 

Клапаны о клапанные пружііны. Впускной п вьпускной клапаны пйгогавлены нз 
ггіпьх омоноп сталы. 

У впускного кпапана дпаметр тарелкп 44 мм, а у вь. 'ускною — 38 мм 

Тарелка клапана своей конп .еской поверхносгью садятся на рабо ую (ко яческую) 

1 'Вбрхность седла ‘8 (см рмс 2.15} запрессованного в оловку цплмндров Эта конпче- 
че поверхноста прптер ьі друг к другу, за счет чего создается герметпчность соедпне- 
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нмя клапан — седло. РаДнус ме>еду тарелкО^ клапана й стержнем выполнвн бсльшнм V 
п лавным для повышенмя прочностн н улучшення условмй газообмена. 

На стержне выпускного клапана нмеется скребок для удапення нагара с поверхносп 
втулкм. Место перехода от тарелкн клапана к скребку для упрочненмя накатано ролнком. 

Стержень клапана шлнфовйнный. Но хоостнке стержня гдяпана кольцевая выточкі 
под буртнк сухаря 13 для его фнксацнн нв клапане 

Клапаны установлены в направляюідмх втулках 17 нз антмфрмкцмонного чугуна, эз 
прессованных в головку цмлмндров 16. Пружмна 14 клапана нзготовлена мз спецнально 
проволокн дмаметром 4 мм Пружмна обеспечнвает плотную посадку клапана на седлс 
Для того чтобы пружмна не разбнвала посадочные места в головке, лод нее устанавлі 
вается стальная шайба. 

Для прмтмркм клапанов на нмжней плоскостм тарелок сделана прорезь. 

Крышка 10 клапанов отлмта нз алюммнневого сплвва. Снмэу крышке нмеет обрабі 
танный уплотнмтельный поясок шнрнной 6 мм н два отверстня для фнксацнн ее н 
штмфтах головкм цнлнндра. Сверху в крышке развальцованы два отверстмя Меж^ 
крышкой \л головкой цмлмндра установлена пробковая прокладка 

Декомпрессііонный механшм. 

Декомпресснонный механнзм (рмс. 2.24) облег^ает прокручнввнме двнгателя пр 
запуске п регулмровке путем выключенмя компресснн в цмлнндрах двнгателя В экстре^ 
ных случаях его прнменяют для остановкм днзеля. 

Устройство декомпресспонного механнзма позволяет держать в открытом сост< 
янмм впускные клапаны обомх цнлнндров. 

Декомпресснонньій механмзм состопт мз двух валнков 9 с лыскамн на 'концах,. устаноі 
ленных в отверсгнях блока с правой стороны. От выпадання валмкн удержнваются крышка^ 

7, закрепленнымн кахедая на блоке болтом 2 с пружннной шайбой. Вапнкн декомпресснонноі 
механмзма нзготовлены мз хромнстой сггалн Концы валмков, нмеюшме лыскн, входят в кол 
цевые проточкн толкателей впускных клапанов. Этм концы закалены на длмне 5—8 мм. Н 
протнвоположные концы валпков ммеюіцне рнфленую поверхность, напрессованы рычагн 
Рычагм соедмняются между собой рейкой 1. Прн устанСвке в блок герметпзацкія валнкс 
обеспечнвается резнновымм уплотннтельньімн кольцамн 10. 

Декомпресснонньій механмзм р, 
ботает следуюіцмм образом 

Прм запуске двнгателя рейку 1 у 
танавлнвают в крайнее заднее полож 
нне. Прм этом концы валнков 9, вход 
іцпе в проточку толкателей, поворачмВі 
ются цнлнндрнческой поверхность 
вверх, через штангу н коромысло прі 
подннмают толкателн; апускные клапан 
открываются (опускаются). В таком п< 
ложенмм декомпресснонного механнзм 
коленчатый вал будет проворачмваться 
намменышм уснлнем 

В момент запуска когда обороты коленчатого вапа достнгают своей максммальнс 
велнчмны рейку декомпрессмонного механнзма отводят вперед до отказа. Прн зтом вс 
валнкй повернутся лыскамн вверх впускные клапаны закроются н клапанный механпз 
начнет работать нормально 

Декомпресснонный механйзм собнрают до установкн штанг п кожухов штанг толк 
телей. Перед сборкой необходймо осмотреть резйновые уплотннтельные кольца Колы 
должны быть эластйчнымм н не нметь надрывов, треіцйн н пузырей Затем следует н. 
деть резйновое кольцо на валнк, установмть валнк в сборе с рычагом м резнновым кол 
цом н закрепмть болтом крышку. 

Прн установке валмков в блок следят за тем чтобы не промэошло срезання резмн- 
вого кольца. После этого на осн, запрессованные в рычагн, устанавлмвают рейку. 

2.1.4.Спстема смазкп. 

Смстема смазкм днзеля (рмс 2.25) комбмнмрованная Намболее нагруженные тр 1 
іцнеся поверхностм деталей смэзываются под давленйем, остальные — разбрызгнвані 



Рчс. 2.24. Декомпрессіюнный механшм; 
1 — рейка, 2 — болт; 3 — пружііна ; 4 — планка; 
5 — шппчнт; 6 — рычаг, 7 — крышка, 8 — ось; 
9 — еаліік; 10 — уппотнйтельное кольцо 
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ем Коренные м шатунные вкладышм втулкн распределмтельного вала, втулкю валнка 
механнэма уравновешмбанмя, втулкн промежуточной шестернм распределенмя. шестер- 
нм прнвода топлнвного насоса, промежуточной шестернм механмэма уравновешнванмя м 
коромысел клапанов, смазываются под давленнем от шестаренного насоса. Остальные 
деталн смазываются разбрызгйваннем 



Рііс. 2.25. Схема састемы смазку діізеля: 

— насос масляный; 2 — еалйк механазма ураеновешйеаная - 3 — указатепь давленая масла; 

■ шестерня правода топтівноес насосв, 5 — еал распределатвльныО; б — указатель тем- 
рятуры масла, 7 — цантрафуаа, 8 — шестерня газораспредепеная, 9 — клапан редукцчон- 

10 — датчак указателя температуры масла 11 — еап коленчатый; 12 — шатун; 13 — 
і* мыслс клапана 

Давленне в смстеме смазкм, создаваемое масляным насосом, регулмруется н прн 
•■'ннальном чнсле оборотов двйгателя состааляет 1,5...3,5 кг/см 

На мнннмальных оборотах холостого хода двмгателя давленне в смстеме смазкм 
цжно быть не менее 0,8 кг/см 2 . Повышать дааленме масла выше 3,5 кг/см 2 не рекомен- 
гтся, так как Еознмкает опасность появленмя течм в соедмненпях трубопроводов н 
<.усходнт перегрузка масляного насоса. 

Для созданмя постоянства давленмя в смстеме смазкн, для его регулнрованмя м 
^.дохраненмя маслопроводов от поврежденмя на двнгателе (на левой стенке картера 
^яедн в'ннзу) устанавлмвается редукцмонный клапан 9. 

Для очнсткн маслв от продуктов мзноса н другнх загрязненнй прмменен масляный 

- ьтр — реактнвная полнопоточная центрнфуга 7 Центрнфуга установлена на крышке 
іределмтельных шестерен. 

Масло для смазкн двмгателя находнтся в масляном картере. В него залнвается 7 л 
►*ла Для смазкн двнгателя могут мспользоваться как основные масла так н масла- 
^еннтелн. Пернодйчность нх замены указана в таблнце смазкм 

Сыстема смазкг/ работает следуютым образом. 

Прм работе двмгателя насос 1 через маслозаборннк засасывает масло н нагнетает его 
ц давленнем в сверленпе картера двмгателя через трубку, соедмняюшую насос со сверле- 


















ЛЯЫГЙТЙЛЬ 


Т-23А 


ннем на лередней стенке картера. По этому сверленнго масло подходілт к редукцмонному кла- 
пану 9, который отрегулмрован на давленнн 5,5 кг/см' Чаогь масла слнвается в маелянсій 
картер, а часть по сверленмю проходнт в крышку распределнтельных шестерен н по трубке 
залуітой в крышке, — в центрнфугу 7. Мз центрнфугм очмш;енное масло по каналу в крышке пр- 
ступает в горнзонтальный канал картера. Мз этого канала масло подводптся ко второй корен 
ной шейке коленчатого вала іл к трубке соедмняюшей масляную магнстраль с дмстанцмонным 
манометром 3 : а также к трубке клапанного механмзма, От второй коренной шейкн масло раз- 
деляется на два потока Однн поток ндет по сверленням в коленчатом вале на первую шатун- 
ную, затем первую коренную шейкн, а аторой — на вторую шатунную л третью коренную шей- 
№. От первой коренной шейкн масло по сверленмям в передней стенке картера поступает к 
передней опоре распределнтельного вала іл к пальцу промежугочной шестернм распределе- 
нмя. От папьца промежугочной шестернй по наклонному сверленмю масло подводш-ся к 
пальцу промежуточной шестернн прмвода валнка уравновешмвакхдего механмзма іл дапее к 
передней шейке валйка уравновешмваюідего механмзма. Отсюда по другому наклонному 


сверленню через полый установочный штнфт масло подходнт к крышке распределнтельных 
шестерен іл по П-образной трубке через сверленме в переднем лмсте к фланцу топлмвного 



Рцс. 2.26. Масляный насос 
ы его праеод. 

1 — корпус насоса, 2 — ось 3 — ведо- 


мая шестерня прлвода насоса 4 — ее- 
дуіцая шестерня; 5 — взппк; б — крыш- 
ка; 7 — еебомая шестерня; 8 —■ шес- 


насоса. По сверленню во фланце масло подводнтся 
к втулке шестернм прмвода топлмвного насоса. 

От третьей коренной шейкн масло проходнт 
по сверленмю в стенке, картера к задннм опорам 
валнка уравновешнваюідего механнзма 2 н рас- 
пределмтельного вала. 

Масло поступмвшее под давленнем ко всем 
труіднмся поверхностям, через зазоры в сопря- 
гаемых деталях стекает в масляный картер двн- 
гателя. Шестернй распределення смазываются 
разбрызгмваннем масла. 

Масло, поступнвшее в горнзонтальное свер- 
ленме картера через поворотный угольнмк в его 
задней частн, іедет ло трубке к головкам цілтнд- 
ров н далее по сверленням к стойке коромьісел н 
по вертмкальному каналу к осм коромысел. По осн 
коромысел через радмальные сверлення оно под- 
воднтся к коромыслам іл через сверленмя в коро- 
мыслах к регулнровочным вмнтам іл штангам. Бо- 
ек коромысла смазывается раэбрызгмванмем че- 
рез вертмкальное сверленне в коромысле. Масло. 
скопмвшееся в ванночке под крышкой клапанов, 
через кожуха штвнг слнвается в картер, смазывая 
по путн толкателм л втулкй толкателей. 

Масляный насос. 

Масляный насос (рнс. 2.26) односекцмонный 
шестеренчатого тмпа. Основнымм деталямм мас- 
ляного насоса являются корпус 1, крышка 6, ве- 
душая 4 л ведомая 7 шестернн, валнк 5 ведушей 
шестернн н ось 2 ведомой шестернн. Корпус н 
крышка насоса отлнты нз серого чугуна. В корпусе 
выполнены: впускное дмаметром 17 мм н выпуск- 
ное дмаметром 12 мм отверстня для забора мас- 
ла через трубку нз маслопрнемнмка л нагнетання 
масла в магпстраль; отверстня под втулку валнка 
ведушей шестернн л ось ведомой шестернм дна~ 
метром 19 м 15 мм; четыре резьбовых отверстня 
М6 для болтов креплення крышкм; четыре отвер- 
стмя дмаметром 8,7 мм для крепленмя насоса к 
переднему лмсту двмгателя іл два отверстая дма- 
метром 8 мм для штмфтов. по которым центрнру- 


теоня попвода. 9 — коленчатый вал ется насос прн установке на двпгатель. 
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Е крыішв ! рЫДуСМО рвны ВКЖВ В НІ ІІП 'івр ыіулку ЫсЫ НКсІ м ІЫЬ шеыервн НсІЫЫ 
еа днанетром 19 н 15 мм че+ь'ре отверстая для крепл ;нмя крышкн к кор усу ,-асоса от 
■ерстая днаметром 6 мм >*од уЬтановочнь е штнфты, центрнруюіді е крь шку по корпусу 
гышка шшфуется с обемх сто)зон до размера отоліднне 10. 0 мм 

Желёзокерамнческне втуіпкн под вапмк ведуідей шестернн насоса запрессовывают 
Ей в корпус н крышку с натя бмтзт 0 02?’ до 0 095 мм посл^ че> 0 онм разворач ваются до 
дтамегра 15 м.м. Ёрлм между втулкон н орлусом цлн етулкой н крь ш ой нет натяга, 
рпус н крышка подлежат рецдрн^у. 

Ведуідая 4 м ведодлая ^шестернн масляного насоса нзготовлен:.і нз хромнстой ста- 
л Обе шестернн нмеют по 11 зубьев Шнрмна шестерен выполняется с высокой точно- 
ью — 12-11035 мм. Ведуідая шес ерня устанавлнвается на валнк по скользяіцей ссад 
ірн этом мехаду валмком н шестернен может быть натяг до 0,024 мм нлн зазор не бо- 
ІМ 0 05 мм. Прн зазоре 0,1 мм требуется ремонт нлн замена детален От роворачнва- 
ня на валнке шестерня удержмвается сегментнон шпонкой прн посадке шестернн на 
іапнк между азом под шпонку ц шпонкой :беспечнвается натяг от 0 017 до 0 07 мм. Прм 
онте допускается оставлять деталн с зазором до 0,2 мм вместо натяга но прн зазоре 
( р 5 4 5 6 7 0 3 мм детал: подлежат ремонту нлн замене 

» В ведоную шестерню за рессована с 
натягом от 0,027 до 0,095 мм железокерамн- 
ческая втулка Внутренннн днаметр втулкн 
развернут до размера 15 ■ ' мм. На ось, дна 
метр которой 15 ± 0 012 мм, ш стерня уста 
навлнвается с зазором от 0 03 до 0 072 мм. 
Допускается оставля ь детапн для дальней- 
шей работы, еслм зтот зазор доходот до 0,2 
мм, но Прі/і зазоре 0,25 мм деталн подлежа 
ремонту нлн замене 

Рыс 2 27. яеаукдыснньш клалан Редунцнонный клапан рнс 2 27 уста 

-олйкаклрпана 2 -шайба;3-реаупа- новлен на правом станке ар.ере в ннжнен 
- чная пробне 4 — шардк клапвна реднен частк С помоідью редукц^онного 
— гіружіінная шайба; € — бопт 7 — кор- клапана регулмруется н поддержнва^тся по- 
*г клапана, 8 — уллотнііггел ная про- стояннь м давленне в снстеме смазкм двн 
вгі-'ка, 9 — пружігна гателя. 

Масло от насоса через трубку поступает 
редукцмонному клалану Проходя через корпус редукцнонного клапана масло давмт на 
ірнк 4, через него на пружмну 9, Пружмна сжнмается, шарнк отходгт открьівак отвер 
Тгі через которое часть масла слнвается в маслянын картер Пружілна упнрается в ре- 
ровочную пробку 3, с помоідью которой регулмруется давленне Для увелнчення дав 
- -я пробка заворачн а тся поджммая пружм у. На ало открь тня клапана должно со 
—«етствовать давленню 5—5,5 кг/см 

Корпус клапана отлмт мз -чуіуна Перед сбрркон он подвергается гмдраапмческому 
п "ьтанмю под давленнем 6 кг.см' в теченме 3 ммн Течь масла н потенме стенок кор уса 
г анв не допускаются 
Центробежныч масляныч фіільтр. 

Центро : ;;ежнь;й масляный фмльтр (центрмфугаі установген на крышке распределн- 
ных шеетерен днзеля. Устройство фмльтра показано на рмс 2 28 
Ротор центробежного масляного фнльтра монтаруется на ось ротора н фмксмрует- 
гайкой 5 (рмс 2.28). 

В результате действмя реактавных смл. возннкаюідмх ірм вытеканнн масла нз со- 
. вых отверстнй ротор прнводмтся во враіценме 

Под демствмем центробежных смл по. ороннме прнмесн, -;одержаідмеся в масле, 
рась ваютск к стенкам крь шкн 2 роторэ 

2 1.5.Смстема охпажденмя. 

Двнгатель Д 21А1 воздуш ого охлахеде ня Воздух подается прм уднтельно с по- 
іью осевогс ве ннлктора 9 (рмс 2.29). 

Для облегчення отвода тепла поверхностм головок н цмлмндров двнгателя оребре- 
- что значнтельно увелмчнвает поверхност охлахаденмя. 
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Рос 2 28. Цснтрсфуга для очйстнц масла: 
7 ■ сопло 2 — крышкаротора 3 — колпах 
4 — шайба упорная 5, 6 11 7 —аав кч; 8 —коль 
цостогюрно" 9 — осьрстора 10- стргжа- 
тепь 11 -- основен еротора 12 - корпус 



Рыс. 2.29 Направляюіццй ножух ч дефлек- 
торы сцстемы охлажбеннн: 

1 кожух еентьлятора; 2 — замок 3 — верк- 
няя планка: 4 — ццлцндр; 5 — дефл ктор 3 ад- 
ны ': 6 — сребнцй дефлекто 7 ередннй 
дефлектор; 8 — хомут вент: лято а е сборе; 
9 — вентчлятор' 10— ремень прнеода вен 
тііпятора ц аенераторз 


Смстему охлазаденмя двн ателя 
обраэуют осевой вентнлятор 9, на- 
правлякжцмй кожух 1 V. дефлекгорь 5 
6 7, прйвод вентйлятора м ремень 10 
(рнс 2 29) 

Смстема охлахадення работает 
следуюіднм образом Ременной пере 
дачен от ведуідего шкнва установ 
ленного на переднем конце колен 
чатого вала прнводнтся во враіценне 
вентнлятор двнгателя Ротор (крыль 
чатка) венталятора враідается с обо 
ротамн 5100 в мі/інуту Пронзводм 
тельность его 1100—1200 м воэдуха в 
час На лрнвод вен млятора затрачн 
вается 0 9 л. с Ротор нагнетает воз 
дух под кожух вентмляторе в про 
странство меязду ребрамя цнлнндров 
н головок На вь ходе воздуха (с левой 
стороны двйгателя) установлен сред 
ннй дефлектор 6, в котором і ,о осн цм 
лнндров вьполнены узкме вертнкаль 
ные вырезы Воздух охввтывает 
большую часть поверхноста цй 
лнндров н через вырезь в дефлеіго, 
выбрасывается наружу 

Для равномерностн охлажденнн 
высота ребер цнлнндрой по пернметру 
неодннакова С певой стороны кудз 
поступает уже подогревшіійся возду 
рабра по высотй больше чем справа 
куда поступает воздух с температурой 
окружаюідон среды 

Оребренне головок цмлнндров 
выполнено такмм образом, чтобь 
обеспечнть намболте мнтенснвное ох 
лвжденйе форсункя м перемычкм ме 
жду клапанамн. 

Опмсанное устройство смстем: 
хлажденкя обеспечмвает надежную 
работу двнгателя прн полноі/і нагрузке 
без перегрева прм температурах окру 
жаюідеп среды до 45—50°С, прм этом 
температуря перемьчек между кпапа- 
намн не превышает 220 С, температу 
ра цнлнндрое меяеду первым я вторь м 
ребром (в верхней частн) 200’С м тем 
пературз нйжней часта распылнтеля 
форсункн 200'С 

В ссенне-зммннй пернод когда 
температура окоужаюідего воздух.г 
становатся нтже 5‘С на венталятор с 
задней его сторонь под кожухом вен- 
тнлятора устанавлнвается дроссель- 
нын днск уменьшаюіднм колнчество 
воздуха поступаюіде о а снстему о, 
лажденпя Температура масла де[ 
жнтся не ннже 70' С 
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Вентнлятор прнводнтся во врвіденме клпноременной передачей, которвя состомт мз 
уідего шкмва, закрепленного на коленчатом валу, шкмва вентмлятора расположенно- 

Ш го на валу вентйлятора м шкнва гене- 

ратора Натяженме ремня промзво- 
днтся перемеіденнем генератора. 

Эффектмвность охла>еденмя 
двнгателя завмсмт от колмчества н 
напора воздуха, подаваемого вентм 
лятором под кожух 1 Колнчестао н 
напор воздуха, в свою очередь, завп- 
сят от оборотов ротора вентмлятора 
Поэтому очень важно обеспечнвать 
правмльное натяженме ремня прнво- 
да вентмлятора. Прм правмльно отре- 
гулнрованном натяженнн ремня его 
верхняя ветаь прм нажатнм на нее 
уснлмем 4 кг должна прогнбаться не 
более чем на 15 — 22 мм. 

Показателем нормальной рабо- 
ты снстемы охлахеденпя является 
температура масла в магнстралн дн- 


&№ Пшшкшшпл ОйПОШМ ЮЯЙШІ ІЙІв 

- тетка заідйтна'я; 2 ,— гайка: 3 — шкіів авдомый 
а еентвпятсра; 4—рвмень прііаодной; 5 — 
мшпнцк, 6 — апгіарат направляюіцнй, 7 — вап 
ппятора, 8 — ротор вентйлятора і; 9 — втулка 
передняя; 1р — бо пт стяжной; 11 — втулка 
з адняя; 12 — шайба заіЦіітная; 13 — кольцо 
орное; 14 — отражатель , 15~ гайка-барашек 

овок Устройство вентйлятора показэно на рнс. 


зеля которая должна быть в преде- 

лаіво-ігоіз 

Вентцлятор. 

Вентйлятор установлен с правой 
стороны дмзеля м крепйтся хомутом к 
верхней частм крышкм распределм- 
тельных шестерен. Он создает воз- 
душный поток, служаіднй для йнтен- 
снвного теплообмена цмлмндров н 
2.30 


2.2. Технмчвское обслужнванне днзеля 
2.2.1. Техннческое обслужнванне крмвошппно-шатунного механнзма 

Прй нормальных условнях работы м правмльном обслужмванмн днзеля м его агре- 
ов мзнос деталей крмвошнпно-шатунного механмзма незначмтелен вследстанн чего 
жная рвбота его обеспечмвается в теченне всего ресурса дмзеля. 

Для предупренедення преждевременных нзносов дмзель подвергают прмработке 
катке) прн постоянно увелйчнваюіценся нагрузке. Прм этом трушнеся поверхностй 
блнжаются к расчетным гаометрмческмм параметрам. Поэтому загружать на полную 
ность новый млн отремонтмрованный дмзель можно только после его обкаткм на 
кторе с постепенно увелмчмваюідейся нагрузкой в теченне 30 ч согласно йнструкцнй 
эксплуатацнй 

Непрогретый днзель не может развмвать полной мош;ностм мз-за нарушення про- 
сов смесеобразованмя н сгорання топлнва, а также нз-за резкого (по сравненмю с ра- 
нмн температурамм) ухудшення условнй смазкн. Прн работе непрогретого днзеля по- 
шается нзнос его деталей в первую очередь гнльз поршней н поршневых колец, а 
•акже пронсходнт осмоленме этнхдеталей. 

Поэтому началу работы днзеля с нагрузкой после пуска предшествует пер^од про- 
ва на холостом ходу. Прн достмженмм температуры масла в смстеме смаэКй до 50°С 
жно увелмчнть нагрузку. 

Нельзя допускать длмтельную работу дмзеля на мнннмальных холостьтх оборотах 
льку это прнводнт к закоксовыванмю поршневых колец н распылмтелейгфорсунок 
В холодное время года для ускоренмя прогрева дмзеля следует прогревать масло в 
тере. Температура в картере прн работе под нагрузкой должна быть не менее 55°С 
В процессе эксплуатацнн нельзя долускать длптельную работу днзеля с перегру- 
м, а также с ненсправностямн, вызываюіднмм перегрев. 
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Категормческм запреідается работа дпзеля со стукамн, дымным выхлопом, а также 
с ннзкнм давленмем масла Е что может прнвестм к выходу мз строя деталей крмвошмпно- 
шатунного механмзма 

В процессе эксплуатацмн нужно прмменять только рекомендов'анные для днзелей 
сорта масел н топлнва. 

Запреідена работа двнгателя без воздухораспределмтельного кожуха нлм прн не- 
плотном прнлеганнн его к прнвалочной поверхностн. 

Не допускается работа днэеля на сортах масла, не рекомендованных заводом, бе- 
воздухоочмстмтеля млн с подсосом неочніденного воздуха через соедмнення всасываЮі 
шнх трубопроводов. 

Прй снмженнм мошіностм, давлення масла в главной масломагмстралн ннже 0, 
МПа (1,0 кгс/см 2 ), прн снльном дымленмм, появленмн ненормальных стуков, свмдетельст 
вуюіцнх о немсправностн крнвошнпно-шатунного мехэнмзма а также прн ннтенснвнон 
выгораннн смазочного масла дмзель должен быть остановлен п осмотрен 

Большннство указанных недостатков может быть также вызвано немсправностьь 
топлнвной аппаратуры, засоренностью воздухоочнстнтеля, Только убедмвшмсь в мсправ 
ностн \л нормальном технйческом состояннп этмх узлов, можно прйступать к разборке дн 
зеля для проверкн крмвошнпно-шатунного механмзма. 

Еслн дмзель остановлен нз-за снмженмя давлення масла в магнстралм нмже допус 
тнмого, необходнмо в первую очередь убедмться в налнчнн масла требуемой вязкостм 
правнльностй показаннй манометра нсправностн редукцнонного клапана герметмчності 
заборного трубопровода, а также в нсправностн масляного насоса. Лншь убедпвшнсь 
йсправностм этмх узлов, можно прмступать к проверке техннческого состоянпя н зазоро 
в коренных н шатунных подшнпнмках. 

Разбмрать днзель разрешается только в закрытом помеіденмм Прн достаточно» 
опыте большннство деталей крнвошнпно-шатунного механмзма на тракторах (кроме зз 
мены коленчатого вала н коренных вкледышей) можно заменять, не сннмая дмзель 
трактора 

2.2.2. Техннческое обслужнванне механнзма газораспределення 

Прн чормальном техннческом состоянмм механмзма газораспределення обеспечк 
ваются заданные углы открытня й закрытня клапанов относмтельно верхнмх п ннжнм 
мертвых точек лоршней, 

В процессе эксплуатацнн дмзелей зазоры между стержнямн клапанов н бойкам 
коромысел в большннстве случаев увелпчнваются. Прм болышх зазорах между бойкоі 
коромысла н стержнем клапана под клапанной коробкой появляется звонкмй металлмче 
сшй стук Прм увелмченнм зазоров пронсходйт запаздыванне открытмя \л опереженне зг 
крытня клапанов, т.е. уменьшается перпод пх открытого состоянмя Это ухудшает прс 
цесс наполнення цмлнндров \л очнстш мх от лродуктов сгорання. С увелнченнем зазоро 
возрастэют дннамнческне нагрузш на деталм газораспределення н повышается йнтен 
смвность мх мзноса, особенно фасок клапанов 

Для предотвраіденмя указанных недостатков необходнмо своевременно проверят 
н регулмровать зазоры между клапанамм н коромь/сламн. Регулмровкой этмх зазоро 
компенснруется мзнос толкателей, штанг, регулмровочных вннтов, бойков коромысел 
стержней клапанов. 

Регулігоовка теплового зазора между торцэмо клапанов о бойкамц коромь 
сел промзводнтся после завершення эксплуатацмонной обкаткм нового двмгателя н чере 
500 моточасов (прм выполненмм ТО №2), а также после снятня головкм цнлнндров, по^ 
тяжкн гаек крепленмя головкн цмлнндров н прм появленнм стука клапанов. 

Зазоры мехеду стержнямн клапанов п бойкамм коромыслов регулмруйте только ь 
холодном двмгателе. 

Регулнровку зазоров в клапанах промзводят следуюшнм образом' 

откройте капот двмгателя; 

отвернмте гайкн 2 (рпс. 2 31) н сннмнте крышкн 1 клапанов. 

проворачнвая коленчатый вал по направленню врашення ключом за болт крепл. 
ння шкнва вентнлятора до тех пор, пока закроется (поднммется вверх) всасыввюші' 
клапан 3 первого цмлмндра (второй спередм); 
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прпноранывав дапыпа, угта^пвытв мать-у (п ыа вадуіцем ііік-ыва парад матк’пн 7 ыв 

^оішкс роопрсдсгпт'бГіоЙоііі ШіЛтірсі і, 

проверьте ідупом зазор между бойкамн коромыслов н стержнямн клапанов первого 
цплнндра, который должен быть 0,3 мм (прн правнльно отрегулнрованном эазоре шуп 
должен проходмть со слабым уснлнем), 

прм увелмченном млм уменьшенном заэоре ослабьте контргайку 4 н регулнровоч- 
ным вннтом 5 установнте зазор 0,3 мм, после чего надежно затяннте контргайку м по- 
вторно провврьте зазор; 

после регулнровкн теплового зазора клапанов первого цнлнндра проверннте коленча- 
тый вал на 180° по направленню враіденмя н отрегулнруйте клапаны второго цплнндра; 


установнте крышкн клапанов. 



Рцс. 2.31. Регулчровка теплового зазора е газораспределательном механьзмв: 

— крышка клапаное; 2 — гайка; 3 — клапан, 4 — контргайка; 5 — регутіровсчный віінт; 
б— метка на ввдуідем шкіівв вентіілятора ; 7 — метка на крышке распределательных шестерен 


2.2.3. Техннческое обслужнванне снстемы смазкм 

Показателямм состоянмя снстемы смаэкн являются давленне масла в магнстралн н 
еготемпература, которые должен постоянно контрслнровать механнзатор 

Срок службы днзеля сохраненне его мошностм м экономнчностн в теченне длн- 
• ?льного временн эавнснт от соблюдення правнл обсЛужнвання снстемы смаэкм 

смазочные матерналы необходнмо прннять в соответствнн с рекомендацнямн нн- 
ттрукцнн по эксплуатвцнм; 

смазочные матермалы следует предохранять от загрязнення, залнвать масло в дн- 
:-?ль только нз чнстой посуды через воронку с сеткой; 

заменять масло в днзеле м смазывать агрегаты нужно согласно таблнцам смаэкн н 
^ »кам, указанным в ннх. Своевременно очмідать центрмфугу от отложеннй. Слнвать мас- 
I п нз картера прн замене надо сразу после сстановкн днзеля, отвернув пробку 4 (рнс. 2.32) 
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Рііс. 2.32. Операццц технцческого обслужііеаніія саствмы смазкіі: 

1 — іцуп; 2 — затівная горловііна ; 3 — пробка; * — славная пробка, 5 — колпак; 6, 7, 8 — гайка 
9 — ротор, 10 — колпак ротора; 11 — соппа 

Прн замене маслв промойте центробежный фнльтр очнсткн масла Для зтого от- 
верннте гайку 6, сннмнте колпак 5, отверннте гайку 7 н сннмнте ротор 9 Отверннте гайку 
8 н разбернте ротор, выверннте солла 11 

Очнстнте осадок внутрм колпака 10 ротора деревянным скребком, а сопловые от- 
верстня медной проволокой. Промсйте деталн фнльтра в водном растеоре. Прн сборке 
ротор должен свободно враідаться нв своей осм 

Перед эалнвкой масла н смазкой необходммо тшательно обтереть от пылн н гряэ 
места у заправочных отверстнй 

Перед пуском дмэеля обяэательно провермть прп помоідн маслонзмернтеля уро 
вень масла в ннжней крышке картера. Уровень масла прн неработаюідем днзеле должеь 
быть между верхней н ннжней меткамн маслонзмернтеля 1 (рнс. 2 32) Мзмерять уро 
вень масла н долнвать масло в картер нужно не раньше чем через 5 мнн после останов 
кн днзеля, когда основная масса масла стечет со стенок днзеля в картер Прн прежде 
временной долнвке картер переполняется, что выэывает повышенный расход масла 
закоксовыванне колец прсі уровнв масла в картвре нцже нцжней меткц на маслоцз 
мерлтеле работа длзеля категорцческц запреіцена! 


слі/івного отверстня Прн этом темлература масла должна быть не нмже 55°С. Горячее 
масло нмеет меньшую вязкость н лучше стекает, увлекая за собой ннородные частнцы. 

Уровень масла должен быть между меткамн "Н" м "В" на шупе Залнвайте масло 
через маслозалнвную горловмну 2. предварілтельно сняв пробку 3 (рнс. 2.32) 
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Т-25А 


Двнгат ель 


Ппедаіть аа ппотаостью соедмнеымй в смазомі ой омотомо ьолоэп допуокоть точн 

Во время работы дмэеля необходнмо следмть за показанмямн манометра В случае 
женмя давлення масла надо немедленно ос'ановнт . днзель, установнть прмчмну п 
аннть ее 

Регутіроека рвдукцчонного клапана для повышенця шш поншкеноя даеле- 
- шсла е снстеме смазко. 

Регулмровкой редукцмонного клапана можно повь смть нлн поннзнть давленме мас- 
V Перед регулмровкой ото нмте стопорную шайбу 2 (рнс 2 27) отверннте гамку 1 

Прн вворачнваннн пробкн 3 пружнна 9 сжммается н клапан регулмруется в сторону 
нчення давлення масла, а прм выворачмванмм пробкм 3 — в сторону снпженмя. По- 
Ге установкн в снстеме смазкм давлення не няже 0,15 ?/1Па (1 5 кгс/см‘) на мн- 
льных оборотах іл не вь ше 0,35 МПа (3,5 кгс/см 2 ) на аксямальнь х заверннте гайку 
« законтрнте ее шанбой 2 


2.2.4,Техннческое обслужнванне снстемы охлаждення 

От нормальном работь снстемь охлахаденмя в значнтельной степенм завмснт рабо- 

- двнгателя 

Показателем нормальной работы снстемы охлаждення является температура мас- 
а ьагмстралм которая должна быіь в пределах 55—100° С (не выше 110‘ С прн рабс 

- двмгателя в тяжелых условнях 

Температура масла в магястраля двягателя не нйже 55° С прн температуре окру- 
“ ошіего воздуха до —25°С обеспечнвается установкой под кожухом вентн ятора днска 
за рузкой двнгателя не менее 40% от номмнвльной моідноста. 

В случае перегрева двмгателя (температура масла поднялась выше 110°С)> необхо- 
і с остановнть, двнгатепь н устраннть следуюідне возможнь е немсправност которы- 
могут бь ть 

1. Мзнос нлн обрыв ремня прнвода венталятора — заменять, ремень. Прм обрыве 
рвмня прнвода венталятора на цнтке прмбсров зажмгается красная кон рольнэя лампа. 

2. Засоренпе межреберного Пространства млм загрязненне ребер, цнлнндров н го- 
ясвок цмлмндров — очмстать прм необходммосгн сняв кожух вен м Ятрра сред т м 

•жй дефлекторь 

3. Зйсорйлйсь .заіцятная сетка венталятора — снять сетку й очмстнть ее от пыпн н другнх 

- ркгі-елей Для поддержанмя нормального теплового режнма двмгателя прм отрмцательной 
р* .. .ратуре воздуха нбобходнмо прм среднесуточной температуре асздуХ няже 5°С устано- 

V . лод кожухом ве тал тора на передннй дефлектор дроссельным дпск венталятора 

Прн положнтельной температуре окружаюідего воздуха дмск следует снять н сдать 
храненме 

Допускается работа двкгателя с установленным дроссельнь м дкском прк темпера- 
воздуха до + 10°С прг: температуре масла в матаРтра н не вь ше 1 Ю'С 
Прм работе двнгателя в особенно пыльных условмях ежесменно очмідать зашнтную 
с*~ку венталятора 

Пбсле бб часов работы прн обмывка двкгателя обратать вннманне на ч стсту про- 
». вш ребер н межреберного ространствэ цнпмндров іл головок двмга еля лопастем ра- 
Ь*го леса н направляюшего а парата вентмлятора (прл снятом ожухе ве гмлятора 
Через 125 часов работы двнгателя отрегулмровать натяженме ремня прмвода венталятора. 
Через 1000 часов работы удапять прм мойке двнгателя грязь с охлаждаюідкх по- 
►- іхностей ребер к межреберного ространства цнлмндров іл нх головок логастей рото- 
я направляюшего аппарата венталятора {со с ятаем заднего м среднего дефлек 
* в а также кожуха венталятора 

Оччстка сыстемы охлажбеноя. 

Откройте зажнм 2 (рмс. 2.33) отведнте капот вперед Открой е зажнмы 1 п снмммте 
Р-У7 4 ентялятора Отвер мте гайкн барашкн 3 іл снмммте сетку венталятора О вернм 
*• айку барашек 6 м снммнте среднмм дефле ор 7 

Оребренме 5 головок м цмлмнрров с обонх сторон двнгателя очтдайте деревянным 
Эгрнбком, шеткой м промывайте водой. Сетку м остальные часта трактора промьіеанте 
ой м ідеткой. 
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Т-25А 


Рііс. 2.33. Проведенііе работ по технііческому обслушцеатло сі]стемы охлажденоя 
1,2 — зажцмы; 3. 6 — гайкіі-барашкіі; 4 — кожух; 5 — о ребренііе; 7 — среднчй дефлектор 


Регулцровка натяженця ремня прйвода вентолятора. 

Регулнровка натяження ремня прнвода вентнлятора н генерал-тора осуідествляет 
ся нзмененнем положення генератора. 

Перед регупнрсвкой ослабьте болт 9 (рнс. 2 34) на регулнровочной планке н гайкн дву 
болтов 5 крепленмя генератора, а после рег} 



Рос. 2.34. Прцвод еентштятора і/ генератора: 
1 — шкіів колвнчатого вала, 2 — ремень прц- 
водной; 3 — гвнератор , 4 — гайка, 5 — болт. 
6 — ппанка 7 — шайба, 8 — шайба пружцнная; 
9 — болт; 10 — ш/ше вентнпятора 
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лнровкн — затяннте нх. Ремень должен бьгг 
натянут так, чтобы прм нажатмн на него с уо 1 
лнем 40 Н (4 кгс) стрела прогмба ремня сс 
ставляла 15—22 мм (проеерка пронэводнтсі 
прн помоідн двух мерных металлнческнх лм 
неек н пружпнного дннамометра). 

Натяженне ремня проверяйте в сред- 
ней частн ветвн, между шкпвамн коленча- 
того вала н вентнлятора 

Замена ремня прчвода генераторг 
ч еентолятора . 

1. Сннмнте эаіднтную сетку вентнляторг 
н іднток ограждення, шкнва коленчатого вала 

2. Ослабьте гайкн болтов крепленнз 
генератора н натяжной планкн 

3. Разверннте генератор на болтах і 
сторону ділзеля сннмнте вытянувшнйся млі 
мзношенный ремень н установнте новый 

4 Разверннте генератор в протнво 
лоложную сторону н завернмте гайкн бол 
тов креплення генератора м гайкн натяж 
ной планкн, проверьте натяженме ремн? 
прнвода генератооа (натяженне промзве 
дмте разворотом генератора). 

5 Установнте зашнтную сетку вентн 
лятора н ьцмток огражцення. 
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2.3 Дмагносгнрованме двмгатепп 

Нередко, прн зксплуатацнн тракгора для о ределеняя техннческого состояняя аг 
ре ата нпн снстемы двнгателя его частнчно нлн полностью разбнрают Однако, любая 
оазборка отрнцательно влняет на его дальнейшую работоспособность С каксн бы тіца 
Ьельностью не была пронзведена разборка н сборка, режмм затяжкн крепежньх соедмне 
ннй всегда отлмчается о' первокачальнс : Вследствне деформацмп ма ерпала деталей 
рзменяется его геометрнческая форма. нарушается соосность м т. п. Это ведет к новой 
рмработке деталей, что сопровохедается повышеннон скоростью мх нзноса По некотг 
рыім данным, на втормчную прнработку 3 трачмвается до 30% ресурса безотказной рабо 
ы механпэмов, что резко сннжает срок мх службы. 

Технйческое состоянне отдвльньх снстем м механмзмов двмгатвля можно о ределнть 

І ак по внешннм косвенным прнзнакам тек г разлмчнь мн днагностнческнмм средствамн 

Чрезмерньш расход (угар) картерного масла, бопьшое колччество газов вы- 
ходяіццх нз сапуна, голубо-сіпый дым отработавшчх газов, сводетельствуют 
ітб чзносв цчландропоршневоч груплы ш закоксовыванцц поршневых колец 

О чрезмерном угаре масла судят по его расходу в процентах к расходу топпнва, а 

( акже по налнчню в отработавшмх газах смнего дь ма н частнц нес оревшего «асла вы 
брасываемого в вь пускную трубу В результвте прорь ва газов нз отверстая сапуна вь 
ходнт большое копнчество дыма 

Такнм образом, основные локазателн технмческого состояння цмлмндро поршневой 
оуппы — расход картерного масла на у ар в процентах к расходу оплнва м колнчеств 
газов прорь ваюшнхся в картер в едмннцу аременн Как показывают наблюденмя, эта по- 
I казателн в бсльшмнстве случаев соі ласуются между собо Но наблюдаются случан ко- 
да угар масла чрез 1 ерно бсльшс , а колнчество газов, прорь ваюшмхся в картер не 
ревышает допустнмых значеннй н, наобсрот, прн незначмтельном угаре масла промс- 
коднт уснленное дымгенме нз сапуна Прнчмнамм отмеченньх явленнй могут быть нару 
шенмя процессов нормального нзнашнвання м закономерностен нзменення техннческо о 
остоянмя деталей цнлнндро-поршневон группы вследствне некач с венного ремонта 
рвнгателя а также несоблюдення требованнй эксплуагацнн (нарушення тепловое н на- 
тузочного р .жпмоч работы двмгателя несоблюдення режмма картеркон смазкн непра 
йльной регулмровкй топлнвной аппаратуры м др). Напрнмер, прп плохом качестве кар- 
тарного масла млм после часть х перегрузск двмгателя может ромзомта закоксовыванне 
ресснонных колец вследствне чего начнется уснленным прорь в газов в картер хотя 
угар картерного масла может оставаться г. допустамьх пределах. 

Прн чразмерном нзносе гнльз цмлмндров н значнтельной потере упругост і поршне 
ых олец пронсходнт отрьв колец от рабочей поверхноста гнпьз обусловлнваюіцнч 
юорыв в картер большого колнчества газов н влекуіднм за собон усмленкое старенме 
-ртерного масла т. е ухудшенне его фнзкко-хнмнческнх сеой.сті С другоя сторонь 
тбрацпя маслосьемнь х колец а также насосное денствне компрессмонных колец (в 
сеязм с мзносом нх н канавок поршнеп по высоте) спосоі ствую : уснлеітному попаданню 
асла в камеру сгорання, что вьзьвает образованме нагара на дннідах поршнен н голов 
<ах цмлнндров й затрудняет отвод тепла через стенкм цнлмндров Кроме того ухудшенме 
рабо ы горшневых колец н овязанНый с зтам прорыв в картер большого колмчества га- 
*ов влекут за собон образованне на коль ах лаковых отложеннн н как следсгвме этого 
закоксовыванме колец (прнгооанме нх к поршням). 

Чрезмернь н прорыв рабочнх газов в картер уснленные лакоотложення на поршневых 
кольцах н нагарообраэованне на д мідах поршней прмводят к последствмям могуі там вы 
аазТі> аварню так квк развнваюфнеся прм этом вредные процессы все более усмгеяаотся 
іазьвая взанмное .пмянме друг на друга й п мобретая в конечном счете лавмнным харак 
тер Промсходмт усмленное нзнашнванне не только колец м гнльз цнлмндров, но также шеек 
вкпадышей коленчато о ввла. Чтобы предотератать отмеченные последствйя несбходнмс 
своевременно определять состоянне двм ателя м заменять нзношенньіе деталм. 

Отсутствме достато но точного эксгресс-метода определення угара картерного 
■‘■■ асла не позволяет обьектавнс судмть о состоянкім крнвошнпно шатунного механмзма 
Угар масла в теченмм длмтельно'о врэменн работь двмгателя мзменяется незначмтельно 
м начннает резко воэраста ь грм большом нзносе детшіем поршневой руппы ( рехеде 
все о поршневых колец) Намбэльшее расі ространенме для оценкн сос оянмя цмлмндро- 
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поршневой группы получнл способ определенмя колнчества газов, прорываюіднхся в 
картер. Этот параметр нзмеряют прнбором КП-4887- II 

Днагностмрованме двмгателя должен проводнть мастер-днагност, прошедшнй спе- 
цнальную подготовку Реэультаты дмагностнровання заносятся в контрсльно- 
днагностнческую карту. 

2.3.1- Проверка давленмя масла в главной магмстралм 

Подключнте к масляной магнстралн днзеля прнспособленне КМ-5472 н прогрейте 
днзвль до нормвльного теплового состоянмя (температура масла 70...80°С) 

Проверьте давленме масла прн номннальной (1800 об/мнн) м мнннмальной устой 
чнвой (600 об/мнн) частоте враіденмя коленчатого вала. 

Прн нсправном состоянмм крнвошнпно-шатунного механнзма, а также агрегатоЕ 
спстемы смазкн н номннальной частоте враіденмя коленчатого вала давленне масла е 
магнстралн должно быть 2,0 . 3,0 кгс/см 2 Предельное давпенме масла прм номннальноі 
частоте врдідення 0,8 кгс/см 2 , прн мнннмальной устойчнвой частоте враідення 0 5 кгс/см 2 
допускаемое давленне масла соответственно 1,0 н 0 7 кгс/см 2 . 

Еслн давленне меньше допускаемого значення, отрегулнруйте слпвной клапан снс- 
темы смазкн. Еслн регулнровка клапана не дает положнтельных результатов, проверьте 
зазоры в сопряженмях крнвошнпно-шатунного механнзма 

2.3.2. Определенне обідего состоянмя цнлмндро-поршневой группы 
по копнчеству гаэов, прорываюіднхся в картер 

Установнте на выхлопную трубу днэеля зжектор 1 
(рмс 2.34) мнднкатора расхода гаэов КН-4887-11-ГОСНЙТМ 
нлн опустнте свободный конец отсосного шланга ннднкато- 
ра во впускную трубу воздухоочмстнтепя сняв фнпьтр гру- 
бой очнсткн воэдухв. Пустнте н прогрейте дпзель до м тем- 
пературы картерного масла 55 е С. Сннмнте крышку масло 
залнвной горловнны н загерметнзмруйте пробкой отверстне 
сапуна Выверннте пробку нэ левсго канала днфманометрз 
4 м залейте в канал воду Уствновнте макснмальное значе 
нне шкалы расхода ннднкатора м полностью откройте дрос- 
сель отсоса 2. 

Вставьте конусный наконечннк 5 заборного шланга нндн- 
катора в маслозалнвную горловнну н мзмерьте расход газов 
Для этого, мзменяя положенне рычага управленмя днзелем на 
секторе, установнте номннальную частоту враідення коленча- 
того вала (1800 об/мнн). Удержнвая ннднкатор в вертпкалынсш 
положенмм й попеременно враіцая втулку 3 шкалы расхода п 
заслонку дросселя отсоса 2, добейтесь, чтобы в момент нэме- 
ренмя уроеень воды в крайнпх каналах днфманометра 4 был 
одпнаковым м на 15 мм (7,5 деленнй) ннже уровня воды в сред- 
нем канале (прн снятой пробке левого канала) 

Допускаемый расход газов 37 л/ммн Еслм колнчество га- 
зов, прорываюшмхся в картер правышает допускаемое значе- 
нпе, то для установлення внда ремонта проверьте состоянне 
уллотненнй в ка>едом цнлнндре. 

Внд ремонта определнте по состоянню цнлнндропоршневой группы. Как правнло 
прн ловышенном расходе газов у нового млм капнтально отремонтнрованного двнгателя 
в первый раз заменяют поршневые копьца. Прп повьшенном расходе газов после заме- 
ны колец н нх прмработке, двнгатель обычно требует капнтального ремонта 

В практнке нередко наблюдается выход нз строя' не всех цнлнндров, а одного, что 
обусловлено поломкой нлм закоксовыеанмем поршневых колец млн налнчнем заднров на 
рабочей поверхностн гнльзы. В таком случае после проверкн обідего суммарного расхо- 
да газов проверяют состоянне каждого цмлнндра в отдельностм по велнчнне разреженмя 
нлн компресснн 



йелені/я состоянчя 
цнлцндро-поршневой 
группы: 

1 — эжектор; 2 — дрос - 
сель отсоса 3 — етупка 
шкалы расхода, 

4 — водяной дцнамометр; 

5 — конусный наконечнцк 
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2 3.3 Опродол нме аэряження в цнлнндрак 

Д. ія о ределення разреження в цнлнндрах ос- 
тановнте двнгатель н снммнте с него форсункм; эа 
тем, прокручмвая двмгатепь с помошью ’ ускового 
устройствэ і/ усіанавлдвві :мя поо еред в отвер- 
стме каждой форсункй наконе-нмка вакуум 
аналйзатора КМ-5315 йзмерь е разреженме. 

Разнчц между значвнцямц разреженця е 
отдельном ццлондре ц среднцм значенцем раз- 
реженця е обошг ццландрах должна быть не бо- 
лее 0,2 кгс/см 2 

Среднее значенце разреЖенця должно 
б ыть не менее 0,6 нгс/см 1 . Прй больше раэнйце 
разреженмя й меньшем абсолютном значенмн раз- 
реження двнгатель подлежнт ремонту Ізамена 
горшневых колец во всех цмлнндрах 

2.3 4. Нзмеренне компресснв в цнляндрах 

Прм отсутствйй вакуум-аналйзатора КМ-5315 
проверьте сос ояняе уппотненмм в ' аждом цмлмндре 
с помеіцью компресснметоа КН- 861 (см. рй': 2 35) 
Чтобы цзмерцть компрессцю е ццлцндре 
прнбо» уд ганавлйвают ,ка двй атепе вместо форсу., 
кіл. Коленчать й ввл двнгателя прокручнвают уско 
аым устройством стартером) закрьваю запорным 
вйнт компрессмметра мяаблюдают за перем іценйем 
сгрелкн маноме ра 9. Как только показан я маноме. 
ра досгагнут макснмума (стрелка остановмтся запн 
сывают это давленме й сбрасывают воздух мэ трйбо 
ра открыв запор.іЫй вннт 8 Чтобы овысілть точ- 
ность, шмеренмя проводят с рехкраіной ловіорно- 
с ью 

Номцнальное дааленце конца такта сжа- 
тця для ноеого дцзельного дечгателя должно 
пь е пределах2,6...2,8МПа (2Ё...28 кгс/см 2 ), а у предельно мзношенного— 1 •...1,8 
з (13 18 кгс/см 2 ) Однако достаточно точное осределе не абсолюткых значенйй 
грессйм затруднено йз-за н. стабмльностн частоть Ераіценйя коленчатого вапа прм 
крутке его пусковьм устройством. Намболее точные показател'і получэют пря опре- 
пенйй раэнмцы в значенмях ком рессй кахедого цнлнндра 

Еслц разнцца между знгченцямц номпрессцц е отдельном ццлсндрі- о среднцм 
ченцем компрессші е обочх цолцндрах прееышает 0,2 МПа (2 кгс/см *) то это 
цдетельстеует об нецспраеностн данного цшшндра, соотеетстеенно децга- 
, подлежцт ремонту Сндже ке компрессмм в цідлындре сейдете ьствуе: об йэносе 
?лей цнлйндропорші :евом групп-лі млм нарушення герметачноста клапансв 

2 3 5 Определенме неплотностен клапанов азораспределення 
Снмммте с выпускной трубь устройство для о вода выхлспньх газов а со впускной 
бы воздухоочйстйтеля — фмльтр грубой очйсткй воздуха (моноцйклон). Сннмйте с 
ателя фсрсункй. Установйте поршено проверяемого цйлнндра в положенне, прн ко- 
і.м оба клапана закрыы а в остал ньх цйлйндрах нет пере рытня клапанов Указвн 
ву положенню соответствует угоп 90* после ВМТ натактерасшнренйя. 

Застопорйте коленчатый вал включйв одну йз передач Установйте й закрепнте в 
уночном отверстйй головкй проверяемого цплнндра аконечннк воздухораздаточно 
. ійілвнга компрессорно-вакуумной установкй. Снймнте зжектор ынднкатора расхода га- 
й прйсоедйнйте выпускной трубопровод йнднкатора (см. рнс. 2 36) к вентйлю рвсйве 
I оазреження 

Вкпючйте компрессорно-вакуумную ус-тановку, соэдайте е ресмверах сазреженй 
0 8 кгс/см 2 . Подготовьте йнднкатор расхода газов вьверннте пробку левого кана'.а 


Рцс 2.35 Компрессцметр унц- 
ерсальный КН- 861: 

1 — наконечнш; 2—спецгаВка 
3 — стержень; 4 — гайка седло 
5 —сбратный клапан 6 — пружц - 
на 7 — корпус 8 — запсрный 
®іін гп' 9 — менбметр 10 — резы 
овый наконечнш, 11 — етулка 
~2- флянец 
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дмфманомегра, эалемте в канЗл воду пол- 
ностью откройте дроссель отсоса н устано- 
внте макснмальное значенне по шкале рас- 
хода. 

Подайте разреженне в выпускной тру- 
бопровод мнднкатора а давленме в прове- 
ряемый ціллмндр Плотно прнжмнте конусный 
наконечннк заборного шпанга нндпкатора к 
отеерстню выпускной трубы н нзмерьте не- 
плотность выпускного клапана в соотеетст- 
вмн с технологмей, нзложенной в разделе 
2.32 

Мзмерьте неппотность впускного кла- 
пана, прнсоеднннв наконечнмк заборного 
шланга к впускной трубе воздухоочнстнте- 
ля. 

Проверьте неплотность клапанов дру- 
гого цмлнндра. Прн этом устанавлнвайте 
каждый раз коленчатый вал в положенне 
указанное в табл. 2.1 Предельные значе 
ння неплотностей клапанов двнгателя Д- 
21А1: впускного — 40 л/мнн выпускного - 
35 л/мнн; допускаемые значення соответ 
ственно равны 12 н 10 л/ммн. Еспп неппот 
ность хотя бы одного клапана превыша 
допускаемое значенне, головка цнлнндра 
подлежпт ремонту. 

2.3.6.0пределенме суммарного зазора в нмжней н верхней головках шатуна 

Суммарный заэор в ннжней н верхней головках шатуна можно провермть прнспо 
собленнем КМ-11140 в следуюідей последовательностм 
Сннмнте с двнгателя форсункн. 

Установнте поршень проверяемого цнлнндра в положенне, соответствуюшіее уста 
новочному углу опереження подачм топпмва. н эастопорнте коленчатый вал 

Установпте в форсуночное отверстпе датчнк устройства КМ-11140 с ннднкатором 
144—10 для нзмеренмя перемеіденпя поршня 

Прмсоеднннте шланг распределнтеля К14-4817.600 к штуцеру датчнка. 

Включмте компрессор м создайте давленне м разреженме в ресмверах соответст- 
венно 0,6... 1 н 0,6...0,7 кгс/см 2 . 

Переключая распределнтель, осуідествнте 2...3 цнкла подачн давлення н разреже- 
ння в надпоршневое пространство до получення стабнльных показаннй ннднкатора. За- 
тем включнте подачу сжатого воздуха н настройте ннднкатор на ноль. 

По показанням ннднкатора определнте суммарный зазор в сопряженнях шатуна п 
зафнкснруйте показанне ннднкатора 

Опредвлнте температуру масла в картере двмгателя м, пользуясь табл. 2 5, прм- 
бавьте к показанмю ннднкатора поправку. 

Таблнца 2.5 

Поправка к показанмям мнднкатора 


Температура масла в картере, °С 

Значенне поправкн, мм 

20 

0,07 

40 

0,04 

70 „80 

0,03 


Еслн суммарный зазор хотя бы у одного шатуна превышает 0,6 мм, двнгатель под- 
лежмт эамене. 

Номннальный суммарный заэор равен 0,08. 0,14 мм, предельный — 0,85 мм. 



Рцс. 2.36. Прчнцчпцальная схема опреде- 
лені/я неплотностей клапанов газорас- 
првделенця 

1 — влускнсй кпапан, 2 — выпускной клапвн; 
3 — епускная труба, 4 — жцдкостной ма- 
нометр; 5 — газовый ресходомер 6 — 
дроссель, 1 — ресіівер разреженного возду- 
ха; 8 — еакуум-насос; 9 — рвсыввр сжатого 
еоздуха; 10 — редуктор; 11 — наконечнш 
подвода сжатого еоздуха 
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2 Л 7 Првн^рі/й рйбйТйСПбСоЬностн цвнтроЬ«жпого млслоо'іньтнгелп 


ыішіше кшпак п рлілр пласлоочмсімшля. 

Однмм нз прнзнаков нсправного состоянмя ротора являетея о сутствне за рязненмй 
а его наружной поверхноста Допускает, налмчне следов подтека ня масла 

Очнстате й промойте ротор в дквельном топтйве. Провеуьте путем осмотра 
остоянйе ротора й его подштпнйков 

Усгановйте ротор на ось закрепйт гайкой й проверьге осевой зазор которьй не 
олжек превышать 2 мм УБеднтесь в ле коста враіценйя ротора от рукй 

Установнте на место колпак Пустате й прогренте днзель до емгературы 
ртерного масла 70...80" С 

Установйте номннальную частоту враіденйя оленчато о ва> а г рйс авьте к колпаку 
тслоочйстйтеля автостетоскоп й прймерно через 30 с резко выключйте одачу топлнва. 
Как только прекратйтся враіценйе венталятора, включйте секундомер й, прослтшйвая 
ум ротора вь ключйте секундомер в момент полного затуханйя шума 

Ротор мспрааного маслоочйстйтелг; волжен враіцаться после остановкй дйзеля не 
бнее 35 с. 

2 3 8 Спредеяенне фаз газораспределення по моменту открытмя впускного клапана 

Г роверьте й прн необходймсстн о регулнрунте зазор межцу стержнем впускно о 
аг іа й бойком коромь сла первога цйлйндра Покачнвая коромь сло впускного клапа 
округ его осй прокрутйте коленчатый вал до полного выбора зазора мехеду бонком 
ь сла й стержнем клапана. 

Закрегйте указатель грйспособленйя КМ- 3902 ГОСНМТМ йлй ку счек стальной 
яроволокм окопо гпадкон цмлйндрйческо оверхностй шкйва водяно; о насоса іа нанесн 
те на говерхность шкйва протав указателя рнску. Прокр нте коле чать н вал протмв на 
злення врасценйя прймерно на 1/8 оборота Затем медленно прокручнвайте коленча 
тый вал по направленйю врашенйя до сов аденпя указате я с меткой ВМТ на цйлйндрй 
чкой поверхностп шкнва м пзмерьте угол (с помгпцью шаблона-углг мера пркслособпе- 
•я КМ-13902) йлй длйну дугй межДУ рйскамй 

Нормальные зна «нйя угла соответ вуют 16‘3* до уркаемые 13 28’ Прн откло- 
*.»йй араметра от допускаемого значення следует за іенйть распределнтельные шес- 
іррнй. 

2.4. Возможные ненсправностй днзеля, способы обнаруження н устранення 

Г пухче стукч в средней шш ножней частях картера, усутіваюіцііеся прч 
. чом цзмененіяі частоты враіценіія коленчатого вала прн поншкенном даеле- 
~ лі масла а магчстралч, указыеают н чзнос подшчпнчкое коленчатого еалк 
О состоянйй подшйпнйков коленчатога ввла можно суднть по зазорам в нйх. Суіце- 
ует несколько способов опреде еняя йх техннчес ого состоянйя Нанболее нзвес нь 
обы сснованн е на определенмй следуюшйх показателей: давлення масла в глав 
ггагйстралй колйчества масла протекаюіце о через подшйпнйкй; шумов й стуков. 
нкаюіцйх от ударов в сопряже йях прй работе івнгателя стуков вознйкэюіцйх от 
. -гарення детален в результате йскусственного еремешення порлня й швтуна на ве- 
іну зазоров в согіряже йях 

Предварйтельную оценку состоянйя коленчатого ввла обычыо определяют по дав- 
мю масла в магйстралй й стукам. Текушпй контроль давленйя масла в ма йстралй 
іествляют !«!анометрог. контрольно-йзмернтельнь х прнборов трактора, а прн дпагно- 
оованйй-прйспособленйем КМ- 4940 Даелвнче масла е ма чстралч праретог 
| гателя прц номіінальной частот враіценая должно быть е пределах 
15. 0,35 МПа (1,5...3,5 кгс/см г ), преде ьное — 0,08 МПа (0,8 кгс/см г ); прц мцнц- 
ьно устойчцвоц частоте враіцент — не мене’ 0,05 МПш (0,5 кгс/см ) 

Шйрокое распростране ме получйп способ оспушмванйя двм а елр во ере -я его 
оть Мэвестно что по достаженн і огределенных зазоров в сопряженных деталях в 
ьтате йзнсса появляютоя дннамйчес йв нагрузкй й сопровождаюшйе йх стукй, про 
лйваемые в опредгленньх зонах й прн соответс вуюіцйх режнмах работы двнгателя 
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Ослушмванне двнгателя без прнменення спецмального оборудовання недостаточно 
достоверно н является субьек'гмвной проверкой его техннческого состояння. Достовер 
ность оценкн в данном случае завнскіт от квалмфмкацнн оператора. В большннстве слу- 
чаев стукн начннают прослушмваться только тогда, когда эазоры значнтельно превыша- 
ют допустнмые, то есть когда уже нмеют место авармйные нзносы. Начнная с некоторого 
гранмчного эначенмя эаэора, ннтенсмвность дмнаммческой нагрузкн на сопряженме дета- 
лн становнтся настолько большой, что вызывает форспрованный мзнос деталей. 

Для ослушнвання двнгателя нспользуется стетоскопы меднцннскне м электронные, а 
прн нх отсутстамн можно воспользоваться сухой деревянной палкой, одмн конец которой 
прнслоняют к ослушнваемой зоне двмгателя, а другой - к уху оператора. Двмгатель трак 
тора прогревают, проверяют показання контрольно-нзмерптельных прнборов н ослушнва- 
ют сначала с лравой стороны для оценкн состояння сопряженмй шатунно-поршневой груп- 
пы, азатем с левой -для оценкн сопряженнй газораспределнтельного механмзма. 

Звукц глухого сребнего тона в зоне передвцженіія поршня сначала пра мч- 
нцмальной частоте враіценця, а затем прц макслмальной свлдвтельствуют об 
чзносе іілч проворачііванші вкладыша шатунного подшчпнчка. 

Звонкіій сіільный звук металлцчесного тона пріі тех жв условлях проверкіі 
свіідетельствует о предельном іізносе лліі подплавке шатунного вкладыша. 

Звук гл^хой, нлзкого тона, четкіій, |э ег^лярный, прослушііваемый в зоне ко- 

ренных опор коленчатого вала, прч номлнальной частоте его ерасденыя с пе- 
ріюдііческіім увелчченчем до максчмальной, свчдетельствует об лзносе вкла■ 
дышей коренных подшііпнііков. 

Зазоры в подшнпннках коленчатого вала проверяются прн днагностнрованнн млм 
прн ремонте путем нзмерення днаметров шейкн вала н соответствуюшнх ей вкладышей, 
зажатых крышкамн в постелн картера нлн шатуна 

Мзмерення пронзводятся в плоскостн, перпенднкулярной к плоскостн разьема под- 
шнпннков. 

Прм зазоре в шатунных подшмлннках 0,4 мм н коренных, 0,35 мм м овальностм шеек 
0,15 мм необходнмо перешлмфовать шейкм вала н заменпть вкледышм 

Для демонтажа крышек ксренных подшнпннков рекомендуется нспользовать рым- 
болт, который ввернут в картер маховнка коленчатого ввла. 

Шейкм коленчатого вала нзготовляются двух стандартов (номнналов), которые прн- 
ведены в таблнце 2.6. 

Таблнца 2.6 

Размеры шеек коленчатого вала 


Обозначенне стандарта 
нлн ремонтного размера 

Днаметр шейкн коленчатого 
вала, мм 

Шнрнна вто 

Толіднна упорных 

шеек копенчатого вала, 
вкладышей н упорных 
полуколец 

коренной 

шатунной 

рой коренной 
шейкн, мм 

коренной шейкм, 
мм 

Пронзбодственные 

1Н 

2Н 

70 25 

7о:і?і 

65 25 

65 

46 * а ’ 

46 *“■’ 

4.5 4$§ 

4.5 


рГ 

69 5 

6« 5 :8й; 

46 2 * а ’ 

4.6 

Ремонтные 

Р2 

69 5 :іЛ! 

64 

46 4 * а1 

4.7 

РЗ 

68,5 

63,5 :Ж 

46,6 *°' 

4.8 - 0075 


Р4 

68 8Й 

бз 

46.8 *° 

4.9 Ісот? 


Валы, коренные н шатунные шейкн которых нзготовлены по размеру первого стан- 
дарта, спецнального обозначення не ммеют. 

Валы, коренные н шатунные шейкн которых нзготовлены по размеру второго стан- 
дарта, пмеют на четвертой ідеке обозначенме «2КШ». 

На валах, коренные шейкн которых нзготовлены по первому стандарту, а шатунные 
— по второму, нанесено обозначенне «2Ш». На валах. коренные шейкн которых выпол- 
нены по второму стандарту, а шатунные — по первому, нанесено обозначенне «2К». Но- 
мер стандарта вкледышей шатунных н коренных подшнпннков нанесен на наружной цп- 
лнндрпческой поверхностн каждой половнны вкладыша. 

На вкладышах первого стандарта нанесено обозначенне «1Н», на вкладышах вто~ 
рого стандарта — «2Н». 





-25А 


Устанаппмпатн на паннпін аап вкпадыгп ммпгп гтаыдарта ые гоответгтвуюпіа о ус- 
зному обозначенмю на валу запреіііаетсі Нельзя также уста авлпвать верх нй вкпа 
ш аместо ннжне о м наоборо 

Прн подборе коренных вкпадышем надо братмть внмманме на нх комплектность О 
плектностм вкпадь шен судят по номерам (нроме номера стандарта м мар н двмгате 
на: есенным на вкладь шах 

В таблмце 2 7 прмведены номвра корен. ых вкпадышем по маркнроеке для двмгате 
Д37М м места мх установкм на двмгатель Д-21. 

Таб м -а 2 7 

Номера коренных вкладышен дпя двнгателя Д-21А1 по маркнровке Д37М 


№ коренных вкладышей' 
для двнгателя Д37М 

Место установкп вкладышей на двпгатель Д-21А1 

15В 

Верхняя половннка вкладыша первого н третьего подшнпнн- 
ков 

1245Н 

Ннжняя полоаннкь вкпадыша первого іл третьего Подшнгнм- 
коз 

ЗВ 

Верхняя половннка вкладыша второго подшнгіннка (устано- 
вочного) 

зн 

Ннжнйя :оловннка вкладыша второго годшнпннка (устано 
вочного) 


На двнеателе Д-21 прцменяются вкладышн двшателей ВТЗ—Д37М 
Верхнюю н нюкнюю половннкн вкпад.тішей оставляемые в запаснье частя под- 
рают на зааоде мзгетоамтеле. Нарушенне омглектностм двух половннок вкпадь шей 
- эпустнмо 

Кроме двух рочзводственнь х ствндар ов суідествует четь ре ремонтных размера 
«атуннь х V, коренн.ых вкпадышей которье обозначаются, следуюідмм образо ! вкпады 
.. первого ремонтно о разме а — Р1 вкладь шіл второго ремонтного развера^- Р2 ік т д 
Налогнчная маркмровка наноснтся нв боковой поверх оста упорных полуко ;ец только 
онтных размерое 

Прн перешлнфовке шеек коленчатсго вала на оемонтный мазмей «еобходнмо вьі- 
швать размеры шеек как укаэан в табл 5, н соответственно полученному ремонг- 
:чу размеру госле перешлнфов -н подбмрать н устанавлпеать вклэдьішм как было ука- 
I о ранее 

В процессе шлнфовання следуе стрсго еыдержмвать радмус кряаош 1 па равнык 
±0 09 мм, м раднус ереходнь.х алтелей 6_ = л мм так как грм увелччен «л раднуса крм- 
.шмга возможен удар оршня в клаган нлм головку цнлнндра, а лрм уменьшенмн ра 
са галтелн вероятнь поломкм коленчатого вала 
Правмльно уложенный коленчатый валі.должен свободно враідаться в эатянутых 
ідшнпннках без лрязнахоа заеданмй а нмжнме головкм шатунов — геремеідаться вдопь 
к от усмлня рук« 

Затрудненньш пусн перебоч прц работе деіігателя на малых оборотах 
ст чла шцпент воздуха во епускнот шш еыпускном трубопроводах пры про- 
цваніш колеі чато -о вала свіідетел ствует о неплотном прчлеганші кле 
ое к седлам шш подгораніш фасок 

К характерным ■-емсправ. -остям газораспределмтельногс механнзма можно отнестп так- 
нарушеняе регулнровккі тепловь х эазоров в прнаоде клапанов потерю упругосткі ялн по- 
кпаганньх пружмн нлн штангм толкате я нзнос толкагелей направляюіднк втулок кпа 
распределнтельных шестерен одшнпняков м кулачкоа рас ределнтельного вала 
еплотное прчлеган е клапвно к седлам может бь ть вь звано нарушемнем ре 
імровкн зазора в прілводе клапана. Зазор должен обеспечмвать глотную посадку м 
шумную работу механнзма. В процессе работы двнгателя вследствне мзноса дефор 
деталей механмзма газораспределенм * вел.-чнна заэора мзменя . тся Уаелпчен 
\лт уменьшеннып за орь нарушают нормальную работу двнгателя Прн отсутствнс 
ра между кпапаном п коромьслом нарушается глотность посадкн клапэна В резуль 
это о во вре я рабочего хода поршня газы прорываются через негло ностн подго- 
ют кпапвнь м нх седла с нжается томлрессмя в цмлмндрах особенно прн усксвь х 
отах, что вызыаает за рудненный гуск двіігателя н сннже не моід ос™ 
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Увелмченный зазор между клапаном м короыыслом менее опасен но аюке прнво- 
днт к нежелательным оследствкіям Прм увелвченмм зазора уменьшае ся пернод на 
который открь вается клапан іл уменьшается рабочее сеченме межд, клапаном м седгом 
Ь результате этого ухудшается наполненме цнлмндров воздухом іл нх очнстка от отрабо 
тавшмх газов что скмжает мвідность двм. ателя п ухудшает его пускоаые качества. Уве 
і мченный зазор в клапанном механмзме обычно легко обнаружмваю- прослушмвая двм- 
гатель прм работс Еслм прм любой часготе враіденмя коленчатого вала в зоне располо 
женмя клапанов прослушмвается металлмческмм стук с вы сокмм тоном м часто-ом на фо 
не обідего глухого шума следстве: < ю, увелмчен зазор между клапаном м его прмводом 
Уменьшенае мыцноспш двцгателп сопровождаюіцеесн дымным выхлопо 
счнегс цввта сендетельствует об тнссе деталеа поршневоч группы 

Поршнеаые кольца подлежа' іамене, еслм эаэер в замке компрессмонного кольца 
вставленного в ноаую шльзу преа, шает 5 мм млв еслм зазор по аь соте между компрес 
смонным кольцом м горшневой канаакой гревышает 0,5 мм. 

Прм замене поршневых колец н;.обх 4 цммо тідательно очмстмть от нагара днміде поршня 
канавкм год'кольца м маслоотводяшіме отверстмя м промыть оршень дмзег.ьным топ мвом 
Прм надеванм колец на поршень нельзя разводмть замкм колец более чем на 30 мм 
оршневь е кольца оставленнь е на поршень должны свогодно перемеіцаться канавках бе 
заеданмя Прм установке колец нужн;, хроммрованное кольцо ставнть в ерхнюю канавку ато 
рое компресснонное кольцо спавмтьторсмонной проточком вверх третье—нгружной проточкок 
внмз Маслосьемные кольца сгаветь г едуюіцйм образом в верхнюю часть кажцом канавкм— 
кольцо с дренажнымм пазамкі (пазамм енмэ) а в нкжнюю часть — кольцо без дренажнь х лазов 
Прм установке поршня в цмлмндр замкм коле следует располагать под углом 90 дру 
к другу Запреіцается раслола ать замкм колец протпв отверстнм под поршневой пвлец. 
Поршнм нужно стввмть в те же цмг мндры в которых онм работалм. 

Зеркало цнлмццра перед остановкой поршня должно быть смазано дмэег.ьнь м мзслом 
Псршнм следуе заменять, ког: а зазор по вь соте между верхней канааком м новыь 
компресснонным кольцом превьсмт 0 5 мм млм когда зазор меход» юбком поршня м цм 
лмндром превь смт 0 5 мм прм положенмм горшня в ВМТ В последнем случае одновре 
менно с горшнем нужно заменнть м цмлйндр. Прм замене цнлмндра необходммо также 
заменмті- медную уппотнмтельную лрокпадку тсльцмном 0 3 мм установленную мехед 
фланцем цмлмндра й верхней глоскостью картера 

Ноаые поршень м цмлмндр геред установкоп должны бь ть годобраны друг к друг) 
го р азмерам 

Размерная руппа цмлмндра нйнесена на обработанной поверхностй (выемке) пор 
шпйл ку около нйжнего ребра ,з горшня — на днміце Поршень м цмлмндр должнь бь ть 
одном размерном груггы. Прм сборке зазор ;,іежау нммм проверяемый длмнным ленточ 
ным іцупом шмрмной 12 мм, должен быть в пределах 0,16—0 20 мм Для обеспеченмя 
праамльного сопряжечмя (по дмаметру отаерстан в бобышках поршнн м поршнеаые 
гальцы сортаруются на трм размерные группы м прм сборке подбмраются 

Размерную группу пальца наносят на е;о торце млм цмлмндрмческой поверх остй ’а 
поршня — на днміце 

Шатун м палец комплектуются в одну комплектчую группу го выбмтьм на нмх номе- 
рам соо ве с венно вбл. 2.4 м прй гборке одбмраются. 

Размерную группу і альца нанося г на его торце млм цмлмч, іряческом поверхностм а шату 
на — наверхней оловке (млм прм, гру пе М частьполкй матунаокра мвается в крэснь й цвет 
Дпя предотврагцРнмя порчм поршня прм сборке его с пальцем которь й ставйтся в от- 
верстме легкмм остукмва мем деревянного молотка пі ршень прадвармтельно нагреваетсг 
в масле до температуры !20 — 150 С Пагнц в шатуне, будучм несмазанным должен легкс 
от рукм по. орачмваться м вь падать мз него под дейстанем собсгзенного веса. 

Прм снятам с двм ателя шатуна нельзя допускать обезлмчмванйя шатуно; м крышеь 
нмжнем головкм 

Каждый шатун долже : устанавлмва. ься на дамгатель только со своем крышкоп 
Гайкм шатуннь х болтов прм крепленмм крь шек ьужно затягмв ть равномерно с усм 

' мем 20.24 кгс на плече 0 5 м П рестановка болтоа не допускается Гайкм шатунных 

болтов должны быть - адежно зашплмнтовань Прч крелленйй цмлмн ра с головкой к 
картеру гамкм анкерных (Сйловых) шпмлек нужно затягмвать равномерно (в 3—4 лрмема) 
накрес окончательную затяжку про зводмть усм мем 22—26 кгс на пле е 0,5 м 
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В ВМ верхня : плоскость каждого оршня относнтельно верхней плоскостн нлнццра 
жна уто ать на 1 2 мм, ко да цнпнндр прнжат руком к картеру двмгателя Зазор между тор- 
втулкн шатуна н бобышкон поршня должен быть для всех цнлііццров не менее 0 25 мм 
Поршнн в сборе с шатунамн нужно уста іавлнвать на двнгатель такмм образом, 
обы полусфермческая выемка, находяідаяся в днншів поршня, рас; олагалась на сто 
не распределмтельного вала. 

Ловышеюе уровня масла в картере с одновременной потерец его вязквстц 
ннем) может наблюдаться прм емсправностях топлмвного насоса Топлнво 
гронмкая через зазоры в плунжерных ларах млм мз-за слабой затяжкм штуцеров 
гнетательных клапанов попадает в картер топлпвного насоса откуда через сальнмк в 
ртер двмгателя Качество мо орного масла оценмвается целым рядом фмзмко-хмммческях 
раметров такммм, как кмнематмческая вязкость зольность, шелочность кмслотность 
юьцме свойства, содержанме механмческ х прммесей, воды м т. д. Такую оценку маспа 
но провеста толыю а условмях спецмалмзмроввнных, стацмонарнь х лаборатормм что не 
зволяет получмть мнформацмю о качестае масла непосредственно в хозямсгве 

В настояідее время разработано есколько простьх м достуі ных способов м 
дств для оценкм важнейшмх параметроа качества масла. Так в ПО «Звезда» разра- 
тан комплект зксглуатацмоннмка для оценкм текуідего состоянмя смазочного масла — 
ОМ-1, лозволяюідмй г роводмть аналмзы в голевых условмях. 

Его мспспьзуют следуюідмм образо- Нз смаз чном смс> емы двмга еля в стакан от- 
рают небольшое колмчесгво масла (10—15 см 3 ) Сначала устанавлмвают что в масле 
водь. для чего я гробу на 2—3 мм опускают жало предварм е >ьно разогретого па 
ьннка. Еслм в масле водь; нет его оверхность остаетет с окойном Прм налмчмм воды 
• а поверхностк появляюгся гузырькм пара. наблюда. тся волненме м к лебанме масла 

Мзвестен м другой сгособ. Небольшую порцмю масла налмвают в чмстую сухую 
гробмрку на 1/3 обьема м медленно подо ревают на керосмновой плм спмртоаой орелке. 
'асло сбдфжагдее воду прм 100°С вспенмвается на поверхностм гробмркм отчетлмво 
- блюдвется конденса воды. 

Масло, содержаіде^ воду (незавмсммо от ее колмчества) дальдге не гроверяюг; та- 
масло нелрмгодно к мспользова мю 

На в ором этапе аналмза необводненное масло проверяют на аязкость Сравнмвая 
емя мстеченмя через калмброванное отверстае одмнакового обьема роверяемо о м 
алонного масла той же маркм, делают вьаод о прмгодностм масла к дальнемшему мс- 
ьзованмю Масло разжкженное нлм загугденное более чем на 30% (определяют по 
ременм мстеченмя) как м в случае обводненмя подлежмт замене 

Для определенмя мсправностм агрег тов очмсткм масла в смазочной смс еме м со- 
ржанмя механмческмх грммвсей а масле опь тные мастера-дмагносты мспользуют гро- 
Стой спосоС таіательно очмгдают даа небольшмх куюка полмрованного стекпа, помегдают 
ежду нммм 2—3 каплм проверяемо о масла м трут друг о дру> а Скрмпяідмй звук свіаде 
льствует о нвлмчмм в масле абразмвньх загрязненмй. акое масло следует эаменмть 
Более простой, но менее надежнь й способ оценкь: качества моторного масла за- 
ючается в следуюідем На лмст фмльтроаальной бумагм наносят 3—4 каплм масла 
взятого масломзмерм'ельным стержнем (гдупом) мз картера рогретого двм ателя Каж- 
кагля образует на фмльтроваль о бумаге гятно овальной нлм круглой формь с 
:мнь;м ядром, вокруг которо о расгола аются одмн млм два концентрмческмх кольца 
разлмчньіх раз .еров м о расок Окраска размерь м чмсло концентрмческмх колец пятна 
вмсят от на 'мчмя за рязненмм м содержа .я актмвном прмсадкм в масле 

Через 10 ммн замеряют дмаметры м ядра концентрмческмх колец масляных гятен 
пс 2 37) м по среднему мх значенмю определяют коэффнцменты годноста масла К м К. 
■Ц/д К =гі, ф где Д — максммальным (Ларужный) дмаметр пятна, мм; ф — в утреннмм 
дмаметр внешнего кольца мм; ф—дмаметр ядра масляно хі пятна мм. 

Коэффмцмент К гоказывает налмчме в масле прнсадкм Прм значенмм К менее 1,3 
масло не ммеет актмвной прмсадкм млм же конце' трацмя ее находмтся на нмзком уровне. 
Такое масло необходммо заменмть 

Коэффмцмёнт К характер зует степень эегрязненмя масла мехв м ескммм прмме- 
чямм С увелмче мем мх колмчествп коэффмцмент К, уменьшается. Ммнммальное допу- 
тммое значенме коэфф.-цмента Кі равно і ,4. 
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остоянне масла оценнвают с учетом цвета ядра мзс- 
лянога пятна. іівет ядра может быть светло-желтым, светло 
кормчневым темно кормч евь м серь м, темно серым н чер- 
ным Еслм «озффпцнонт К, болве 1,4, то масло прнгодно к 
далькеншей работе грн любом цвете Еслн К, равно нпм 
меньше 1,4, а цвет ядра черный то масло ребуется заменеть 
Заменяют масло сразу же после сстановккі гірогрето 
го двкгателя Прн этом масло слнааю еші е орячнм н ме 
ханнческне прммесн, находяідмеся в нем удапяю ся вме 
сте с рязным маслогд Прн значнтельном эагрязненнн 
масла (прм К менее 1,4) промь'вают мазочную снстему 
еобходнмость пр і мывкн вызвана тем что во внут 
ренннх лолостях смазочнон смстемы двмгатепя м его карте- 
ра остаткм ртрабртаннрга маспа составляю зна- .нтельную 
часть Это прнводн к тсму, что прнсадкн вежего масла на 
чннают ннтенснано срабатываться на , родуктах стареі ня в 
остатках тработан огс асла Абразмвные прггмесм н про 
дукты мзнашнвання деталей двнгателя загряз' яют свежее 
масло н ускоряют роцесс ега старенн;; 

Сохраннть начальнь е параметрь масла можно путем промывкн смазочной спстемь 
с г моідью установок ОМ 2871 А нлн ОМ 16361. Носледняя установка о лнчае ся налн- 
чне»д в ней устройства подачн пульсмруюіде о потока промывочсой жндкостм с вводом в 
него узь рьков возд ха Она оборудована центрнфугой для очнсткк громывоі ном жнд- 
костй от загрязненмй. что увелнчнвае срок ее службы 

В качестве прсмывочной жндкостк прнменяю? смесь нз одной час.н свежего мо- 
торкого масла группы В г (К 8В г М-10В;., К-І0В 2 С М 12В;У) н трех частен Дйзельного топ 
лмва. Температура громь вочной жйдкостн в установке 50±5°С давленпе 0 2— 0 8 МПа 
давлвнйе сжатого воздуха 0.7—0,75 МПа. 

Намб глее характерные ненсправностп двйгателя сведе. ь в табл 2 8 

Таблйца 2 8 

Волможные немсправностм дмзеля м способы мх устраненмя 


Немсправность „ Прмчкна Сп.'.собь устранення 

К цвошчпно-шат нный механтм 

( 

Двнгатель не пус- 
кается 

Слабая компрессня в цн- 
лпндрах ввнду пзноса 

поршневой группы. 

Заменнть пзношенные деталн 
поршневой группы 

Непсправностн спстемы 
пнтання. 

Усз ранмть немс равноста спсте 
мы пмтанмя ісм оаздел 3 4) 

Электрнческнй стартер не 
обеспечнвает необходпмую 
для пуска днзеля частоту 
враіцення коленчатого вала 

Провернть электрнческнй стартер п 
цепь управлення нм, аккумулятор- 
ную батарею; нсключнть заеданне 
деталей знмой - нспользовать 
знмнее масло 

Двнгатель работает 
с перебоямн м не 
рвзвмвает номн- 
нальной моніностн. 

Ненсправностн снстемы 
пнтання. 

Устранмть ненслрааностн снсте- 1 
мы пнтанмя (см, раздел 3.4) 

Нзношены деталн порш- 
невой группы 

Заменнть нзношенные деталн 
поршневой группы 

Двнгатель внезапно 
останавлмвается. 

Заклнннванне поршней в 
гпльзах. 

Вынуть поршень, осмотреть его м 
гнльзу, заменнть вышедшне нэ 
строя деталн подобраа соответ- 
ствуюшіпе группы 

Заклмннванме коленчатого 

вала. 

Осмотреть шатунные іл коренные II 
подшнпннкн, заменнть вышедшне 
нз строя деталн, устраннть прнчнну 

закпнннвая 

Прекрашіенне подачн топлн- 
ва к форсункам днзеля 

Устраннть ненсправностп спсте- 
мы пнтанпя днзеля і 
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Двнгатель 


Немсправность 

Прнчнна 

Слособь устранення 

Рымный выпуск от- 
работавшнх гэзов 
— голубой дым 

Закоксовыванпе поршне- 
вых колец. 

Вьінуть поршнн, очнстмть кольца 
м канавкн в поршне. 

Мзнос поршневой гоуплы 

Заменнть нзношенные деталн. 

ДэіМНЫЙ выпуск от- 
работаашмх газов 
— белый дым 

Двнгатель не прогрет 

Прогреть двнгатель. 

' 

Дымный выпуск от- 
работавшмх газов 
— черный дым 

Ненсправностн снстемы 
пнтання днзеля 

Устранмты ненсправностп, пронзве- 
стн регулнровку топлпвного насоса 
п форсунок, пропзаестм ТО возду- 
хоочнстптеля (см раэд.3.4) 

Стчетлпвый звон- 
«уй стук в двнгате- 

ге 

Мэношены поршневые паль- 
цы, отверстня в бобышках 
поршня н верхней головкн 
шатуна. 

За іеннть нзношенньіе де алм 

. —оебезжашмй стук 

Нзношены поршнн н нльзы 

Заменнть нзношенные деталн. 

"ухме стукм в двмга- 
реле прн работе двм- 
1*з*еля год нагрузкой. 

Пзношены вкладышн н 
шейкн коленчвтого вала. 

Заменмть нзношенные деталм 

_ 

Газосаспределшпельный механнзм _ 

Гзнгвтель не пус- Недостаточная герметмч- 

•«і'тся ность клапанов 

Прнтереть клапаны 

Хзпгатель работает 
;геребоямн м не 

Завнсает кпапан 

Снять головку цплнндров, вынуть 
клапан н очмстмть его от нагара 

Сломана поужнна клагана 

Заменнть гружнну 

іазвнвает номп- 
••льной мошіностн 

Нарушена регулнровка 
механнзма газораспреде- 

ленмя 

Проаернть зазорь в газорэспреде 
лмтельном механпзме плот ость 
лсклеганмя клапанов к седлам 

^мный выпуск от- 
Саботавшнх газов 
— черный дым 

Неггалное аоранне топлпва 
ввнду неправнльной установкм 
распределнтельных шестерен 

Устаноапть шес ернн по меткаа 

Ненсправностн снстемы 
пі/ітання днзеля 

Устраннть «емсправностм возду 
хоочкстнтеля топлнвного асоса 
высокего давленмя нлн форсунок 
!'см разд 3 4) 

і.імный выгуск от- 
| . .тавшмх газов 
— бвлый дым 
^•гатель стучнт (лег- 
ь" металлнческнй 
хорошо прослу- 
• мый грн малой 
оте враіденля ко- 
чатого вала,. 

Нарушен зазор между 
торцом стержня клвпана н 
бойком ко омысла 

Большой зазор между 
торцом стержня клапана н 
бойком коромысла 

Отрегулпроаать тегіловой зазор в 
клаганах прм необходнмос™ 
грнтеоеть кпаганы, 

Отрегулнровать епловой зазор в | 
клапанах 

_^ 

Сіістема охлаждення 

Р*»татель перегре- 
р ется 

Слабо натянут ремень 
прнвода вентнлятора нлп 
его обрыв 

Отрегулмровать натяженне ремня 
ве талятора устраннвего робуксов 
ку пзношен ь н ремен — заменмть 

Прн положптельных тем- 
пературах установлен 
дроссельный дкіск 

Снять днск 

Засорена поаерхность ре- 
бер охлаждення цнлпндра 
н головкн цнлпндра 

Очнстнть поверхность ребер ох- 
лаждення цнлнндра п головкн цн- 
лпндра 

1 _ 

Засорена сетка вентнля ора 

Очнстнть сетку вентнлятора 
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Ненсправность 

Прмчпна 

Способь устраненмя 


Замаслен ремень вентн- 
лятора 

Снять ремень вь тереть .его 
сухо й протереть тальком Устра- 
ннть прмчнну замаслпвання 

Перегрузка двнгателя 

Уменьшнть нагрузку двмгателя, ] 
включмв лонпженную передачу 

Ухудшплся распыл топлн- 
ва форсункамп 

Выявнть ненспрааную форсунку, 
промыть п отрегулпровать 

Непсправносгь электрпче-' 
ского термометра 

Заменнть ненслрааный датчнк млп 
указатель элекгрнческого термометрг 

Двнгатель гере- 
охлаждается (в 
знмнмй перноді 

Не установлен дроссель- 
ный днск вентплятора 

Установпть дроссельный дпск 
вентнлятора 

Двнгател не утеплен 

Утеплнть двмгатель 

! Смазочная сі/стема 

і 

1 Ненсправен датчнк плп ука- 
1 затель давленпя масла = 

1 Ненсправньв рнборы заменнть 

Отсутстане дав- 
' лення масла 

Мало масла в картере 
двнгателя 

Долпть масло до верхней меткк 
масломерного іцупв 

Ненслравен насос смазоч- 
ной снстемьь 

Отремонтмроаать нлм заменнть 
насос. 

Нмзкое давленне 
масла 

Нарушена герметнчность 
соедпненнй маслопроводов. 1 

Осмотреть маслопроводы, уст- 
раннть утечкн. 

Завмсает редукцпонный 
клапан. 

Промыть клапан н отрегулнро- 
вать давленне. 

Засорена сетка маслопрн- 
емннка масляного насоса 

Промьггь сетку маслог рнемннка 

Ненсправен указатель 
давленпя масла. 

Провернть указатель п прн необ- 
ходпмостн заменнть его 

Нзношены шестернп мас- 1 
ляного насоса 

Заменнть нзношенные шестернн. 

Предельный нзнос сопря- 
женнй "шейкп коленчатого 
вала - подшнпннкн" 

Отправнть двн атель в ремонт 

Недостаточный уровень 
масла в картере двпгателя 

Долмть масло до верхней меткп 
масломерного іцупа 

Качество масла не соот- 
ветствует требованням 

1/Іспользовать масло в соответствні 
с требованнямн таблнцы смазкн 

Высокое давленне 
масла 

і 

Нарушена регулнровка 
рзедукцнонного клапана 

Промыть клапан н отрегулнро- 
вать давленпе 

Засорена смазочная магн- 
страль двпгателя і 

Лромыть смазочную снстему двн- 
гателя 

Дымный аыпуск от- 1 
работанныж газов 
(•олубон дь м) 

Попаданне мэспа в каме- ' 
ру сгорання в результате 
е о нзбытка в картере 

Установнть уровень масла по верх 
ней метке масломерного шупа 

Недостаточная час- 
тота враіденпя ро- 
тора центрнфугн 

Загрязнена сетка нлн отвер-1 
стмя сопел ротора . 

Прочксшть сетку н отверстмя со- 
пел ротора 

Заеданне р тора на осн 

Устраннть заеданне. прн невозможні 
стн устраненпя, заменмть центрнфуг 

’ Поаь шенный рас- 
1 ход масла 

і 

Внешнпе утечкп масла в 
соеднненнях 

Устраннть утечкн 

1/Іэнос деталей цнлнндро- 
поршневой группы 

Нзношенные деталн заменнть 

Большой звзор между 
стержнямн впускных кла* 
панов н направляюіднмм 

Нзмернть зазор, пзношенные де- 
талн заменнть 


I втулкамн 
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2 5 Ремонт днзеля 
2 5.1 Замека дкзеля в сборе 

Дмзель снямают с трактора м заменяют ноаым нлн ка нтально отремонтнрсванным 
сле гроверкн техннческого состояння прк обнаруженнн одного пз следуюіднх дефектов 
повреждення картера двмгателя (не страннмого нлн устранммого только путем точ- 
■ ой механнческон обработкн блока на станках); 

треіднн V другнх поарежденнн картера, устраняемь х заваркой с нагревом картера в 


предального нзноса шеек коленчатого вала, треіднн усталоста в нем нлн предель- 
го зазорэ хотя бы в одном сопряженнн «шейка коленчатого вала —- вкладышх; 

предельного мзноса комплекта деталей цнлнндро-лоршневой группьі (прк прежде 
■мыкенном нзнссе одном кз гкльз а процессе текуідего ремонта до ускается замена со- 
етствуюідвк цклнндбо-лоршневок грулпь ) 

Для сняткя дмзеля с трактора выключ те включатель массы отстегнкте замкк капота 
тккньте каг-от вгеред Отсоедкнкте лркжкмы злектропроводов в местах крепленкя жгу 
роводкк к передне)? облкцовке *грактора. Отсоедкнкте ркжкм жгута с правок стороны 
вля (ркс 2 38) Освободкте вкнты крышкк соедкнктельной панелк к от оедкнкте элек- 
троводе Снкмкте зашкт'нь е колгачкк к отсоедкнкте электрогровода от клемм стар- 
«>>а к генератора отведкте в сторону пучок гроводов Снкмкте заіціл нь е копгачкк к от- 
дкнкте электропроврда датчкка температурь масла ркс. 2 39) к свечк накалкванкя 
огревателя воздухф (ркс 2.40). Отсоедкнкте трубопровод датчкка /,авл нкя масла 

.2 41). Отсоедкнкте Слквную толлквную трубку от второк форсункк (ркс 2 42) Отсо- 
нкте тоглквоподводяшіую трубку от топлквного фкль ра (ркс. 2.43). Оістагнкте зажн 
ь к снкмкте кожух вентклятора Отсоедк кте два болта крепленкя горкзонтального за- 
- ггного іцктка (ркс 2.44) к снкмкте шцуок Расшплкнтуйте тягу управленкя декомгрессо 
« ;ркс 2 45) к отсоедкнкте тягу о реккк рычагов . свободкте стяжные болты хомутов к 
зоедкнкте гвтрубок воздушного ф: льтрв от впускного трубопровода Расшп/ кнтуйте к 
■соедкнкте тягу упрааленкя рь чага грквода топлквного насосе (ркс. 2 46). Расшплкнту 
е ствернкте гакку к отсоедкнк ;е продольную тягу рулевого управленкя от рычага сошкк 
-з«мкте крышку люка коргуса сцепленкя к отсоедкнк т е болты креплеькя кожуха сцепле- 
■я от маховкка Пркгоднкмкте лередню :> асть трактор . к усгтановкте одстааку под кар- 
лавной передачк (ркс 2 47) Захваткте дкзель за рь м болты к с поыоідью год'ьемно- 
сгрокства к сгецкальной схваткк подстрахуйте его. Расшплкнтуйте ркс 2 48) к отсо 
-кнкте болты крепленкя гереднкх опор дкзеля от полурам (ркс 2 49> Отсоедкн іте бол- 
. крепленкя олурам от корпуса муфть: сцегіленкя (ркс 2.50) Откаткте лереднкк мост 
сгорз на 1...1.5 м вперед Отвернкте бол ы репленкя дкзвля к кор усу сцегленкя (ркс. 
5 '), с помошіью схваткк к крана рассоедкнкте дкзель к становкте его н э тележку для 
завкк в ремонт 


: 2.38 Снятші прцжйш с передн&ц праеой 
роны дшепя о отсоедоненое проеодов от 
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Установку нсправного днзеля на трактор проводнте в последовательностн обрат- 
ной снятню. 



Рос. 2.42. Отсоедоненое слоеной трубко 
от форсунка 


Рас. 2.41. Отсоедоненое трубопровода 
датчііка давленіія масла 


Рііс. 2.43. Отсоедііненое топлывоподеодятей 
трубкч огп тсплчвного фнпьтра 


Рііс. 2.44. Отсоедыненііе заідытного 
тлтка 
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Рчс„ 2.45. Расшпліінтоека тягіі о 
рассоедііненііе рейкч 


Рлс. 2.46. Отсоедцненііе тягіі 
управленця рычага пріівода 
топліівного насоса 


Рцс. 2.47. Установка подставті под 
картер главной первдачц 


Рчс 2 48 Расшплантовка болтоі 
крепленця переднііх опор 


4* Рііс. 2.49 Снятче болтов креп- 
м лвніія передных о пор діізеля 






Рьс. 2 50 Снятце болтов креплснш. полурамы Рйс 2.51 Рас о дчненне діізеля от 

корпусасцегтенця 

2 5 2. Ремонт картера 


Перед обідей сборкой двнгател5 необходнмо собрать следуюідпе узль карте 
крышку рэспределмтельных шестерен лоршень с шатуногй м ксл цамм коленчать н аа. 
аалнк уравновешмваюідего механнзма головкн цнлнндров, масляный насос редукцноі 
ный клапан смстемы смазкй двцгатеяя, венталятор, воздухоочмсгатель фнлыры грубс 
н тонкой очнсткн топлнва 

Собранный двнгатель перед установкон на трактор обкать вают на стенде м нспь 
тывают. 

Сборка картера. ГІеред сборкон родуть маслянье кана. ы картера (рнс. 2.5.1 
сжатым воздухом через отверстая втулок рас ределнтельного вала. После продувкн зг 
прессов ть в перед,-юю стенку картера два штнфта для установкн перед его лнсте 
обеспечнв выступанне штафто ., над плоскссгью на 30 ± 0 5 мм. Запрессовать пале 
промежуточ ой шестернн, совместав отверстая во фланце г;альца й в кар ере Ввернут 
два болта БНП-М8х2 со стопорн імп шайбамн Болть за януть н законтрнть. Прм за 
прессовке пальца промежуточном шестернн уравновешм.ваюіцего механнзма следуе 
выдвржать угол 45 С мехеду отверстаямм пельца м коленчатым валрм относмтельно гс 
рнзонталм 

После этого промыть каналы картера 1%-ным раствором кальцмнмрованном содь 
г одогреть м до 70—80м продуть масляные каналь сжать м воздухом 

Ввернуть на краске ермегачные коннческне пробкм %' в р зьбовые отверстм н 
верхней плоскоста картера м на левой стенке на поверхноста под уголо : Вьступанм 
пробок над плоскостью не допускается На г.евой стенке картера переднем часта ввер 
нуть на краске две герме мчнь е конмческме пробкм вверху / 4 " м вннзу '/е'. На первдне 
стенке картера а леаом верхнем углу ваернуть герметачную конмческую пробку ’/<" м н, 
нмжней плоскоста в леаом передн м углу / в ' Выср/паняе зтмх Пробок над плоскостям 1 
также не допускается 

Запрессовать в отверстая на задней стенке картера два штафта для установкн кар 
тера махсвйіка обеспечмв выступанме штафтов над плоскостью і 6 ± 0 5 мм 

Ввернуть в заднюю стенку картера восемь шпнлек креплення кар ера махов ка ді 
упорав сбе резьбь 
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Верхкяя плоскость картера дспжна быть чмстой п ровной Не / оскостность не 
попжна гревь ша' ь 0,05 мм на всен длнне; догустнмая еппоскост ость 0,08 мм 

Анкерные шпппькн должны быть ввернуты в картер двнгвтеля до упора в сбе 
резьбь п выступать над плоскостью артера а287 5_змм. 

Неперпендйкулярность анкерных шгнлек относнтепьно верх ен ппоскостм картера 
допускается не более 0,7 мм на дпнне шпнлькн. 

На крьшках кореннь х годшмпннков должны быть вьбнты цнфры нх горядковых 
номеров счнтая с переднен сторонь картера. Раскомплектовка крышек с картером 
ц перемена мест крышек не допускаются Пор д овь е с ра крь шек ставят на по 
верхностн М (Рнс 2 35) шрнфтом № 5 

Посадка крышек кср нньх подшнпнмков в гнезда замка картера должна быть плот 
нон с натягом 0 034—0 085 мм допустамый нвтя 0,02 мм. Ганкн коренньіх подшнпннков 
зат. тавать с моментом 14—16 кгс м. 

Опорнь е говерхноста крь шек коренных подшнпннк.ов прн гатянуть х айках должнь 
плотно прндегать к грнвапочным поверхностям картера двнгателя 

Нормальный днаметр отверстнй каргера под вкладышм коренньх годшнпннков прн 
затянуть х ганках равен 78* ;| 0,8 мм; догустммып днаметр 78 04 мм 

Овальность п конусность восстановпенных отверстан картера год вкладышп ко 
ренных подшнпннков не должнь превь шать 0 012 мМ до. устнмые 0,03 мм 

Смеіденне рсмежут ч ом (среднен опоры коренных годынпннков от оснтельно 
двух крайнмх опор не должно превь шать 0 015 мм допустамое смеідемме 0 03 мм. У кар- 
теров постелп под вкладышм которых воссгановлены методом сгнлоткн плоскостен 
разьема крышек н растачнваннем отверстмй допускается смеіденме осм всех трех опор 
на 0,3 мм вверх по вертйкал ноп плоскоста роходяідем черег осм . проверка от плоско- 
ста разьема до говерхностп постелей картера). 

Вкладышн коренньх подшмпннков прн необходнмоста рекомендуется растачнвать 
в артере двнгателя 

Нормальный дмаметр посадоч ых отверстнй каргера под цнлнндры равен 116*' * 
мм, овальность п конусностс 0,08 мм допустммьн дмаметр до 116,18 мм, овальность п 
конусность не более 0 1 мм. 

Цнлнндрь должны вомта в отвеос пе кар ера с зазором 0 05—0 28 мм допуетамь м 
зазор 0 32 мм 

Переднюю втулку распределнтельно: о вела эагрвссовать в каргер двмгатепя до 
упора бурткка а заднюю — эаподлмцо с обработаннь мм о ерхностямп картера двмга 
теля Втупкн заг рессовать в картер двнгателя с натягом 0,023-0 083 мм ослабле не по 
садкп втулок не допускае ся 

Смаэочное отверстяе дмаметр м 10 мм і ереднен втулкм распределнтельного вала 
должно совпасть с отверстнямн картера двнгателя (проверка ідупом днаметром 3 мм п 
дпнной 100 мм). 

Прн запрессо: ке заднеп втулкн расгределнтельно о ва а обеспечнть совпаденпе 
двух смаэочньх отверстан втулкп с маслянымн каналамм картера двнгателя как по 
казано на рнс. 2.53, внд Б (проверка ідугом дйаметром 6 мм с верхней сторонь картера н 
іцупом днаметром 3 мм со сторонь коленчаіого вала. 

Прн запрессовке втулок толкателей выгускнь х клапанов 13 обеспечмть совпаденне 
осей боковых Отверстай втулок н отверстнн картера двпгателя; допустммое ессв. аде 
нпе осей отверстмй 0,4 мм 

Втулкн толкателен запрессоват в картер двмгателя с натягоы 0,008—0,052 мм ос- 
лабленне посадкн толкателен. не допускается. 

Палы дл« і ерехода смазкм во втулках то. кателен должны быть расположень: в од- 
ной плоскостн проходяшей вдоль : родольном осн двмгателя 

Втулкн 21 я 23 вала механпзма уравновешйвання эапрессовать е картер двнгателя 
с натягом 0 048—0 125 мм п до упора нх буртаков (рмс 2 53 вкд А). Несов аденпе осен 
втулок до усхается до 0,03 мм, допустнмый натя на запрессовку втулок 0,03 мм 

Осн втупок механнзма уравновешнванпя н распределнтельного вала должнь быть 
гаралле ьны осн отверстай картера под вкладыіш коре ;ных подшнпмнков, негара 
лельнос^ь доі ускается не более 0,5 мм. 

Овальнос ь н конусность втулок вала меха тазма уравновешмвання допускаются до 
0,015 мм, а втулок расгределнтельного вала — до 0,02 мм 
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Рііс. 2.53. Картер двйгателя в сбсре: 

— картер двагателя, 2 — шгшлька крышвк коренных подшсюнііков; 3 — шайба замковая. 

— гайка ; 5 — крышкп 1-го а 3-го коренных подшцпншов, б — крышкв 2-го коренного подшап- 

а 7 — штнфт ведушнй; 8 — шті/фт 9 — болт М8х20; 10 — шайба стопорная; 

— палец промежуточной шестернч; 12 — втулка распределсітельного аала передняя 

— етулкі/ толкателей выпускных клапанов 14 — втулш толкателей впускных кпапвнов 

— втулка распределіітельного вала задняя 16 — шпйЛька короткая, 17 — шполька дішнная ; 

— штііфт установочный 19 — шпнпькз анкернзя ; 20 — штсфгп 21 — втулка валз ме- 
шма уравновеші/вані/я передняя; 22 — палвц промежуточной шестернгі мехенгізма урав- 
еші/вані/я; 23 — втулка вапа мвхані/зма уревновеші/вані/я задняя 

Палец промежуточной шестернм распределенмя Д37М—1002175 эапрессовать в 
р двмгателя с натягом 0,005—0,042 мм ослабленме посадкн пальца не допускается 
Палец промеакуточной шестернм механмэма уравновешмванпя Д22 1002162 за 
ссовать в картер двнгателя с натягом 0 016-0 052 мм ослабленме посадкн пальца не 
іускается. 

‘Установочный штнфт ДЗО—1002184 переднего лмста н крышкм распределмтельных 
ерен эапрессовать в картер двнгателя с натягом 0 003—0,034 мм, ослабленне по- 
н штнфта не допускается. 

Установочные штнфты картера маховнка ДЗО—1005319 эапрессовать в картер 
гателя с натягом 0,003—0,034 мм' ослабленне посадкн штнфтов не допускается 
Картеры двнгателей м каналы маслянон снстемы должны быть прочншіены м про- 
ты от эксплуатацыонных н технологнческмх эагрязненнй каналы должны быть допол- 
льно продуты сжатым воэдухом (чнстоту внутренней поверхностм картера проверять 
ой хлопчатобумажной салфеткой) 
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2.5 3. Ремонт крышкм распределнтельных шестерен. 

Крышку распрйделнтельных шестерен тідате ьно родуть сжатым воздухом Уста- 
новмть в отверстне в крь шке под передннй конец кеяенчэтопо вала войлочное кольцо 
СП72-50-5, затем шайбу м после чего запрессовать в крышку каркаснын сальннк СК-50 х 
70x12 пружнной наружу. 

Установнть на крышку во внутренней поверхностн іцнток закрепнв его пятью бол- 
тамн Мбхіб с эамковь мм шайбамм н втогнуть усь шайб на гранн болтов н кромку шінтка 
Зерхнме два болта крепятся одной шайбон конць которой от нбаются на гранм болтов 
Запр ссовать в крышку вставку о верствем к наружной поверхностн крьшкн В это 
отверстое прі« установке натяжнс механнзма ремня вентолятора входм :■ онец пружнны 
Ввернуть в ннжней частп крьшкн с наружнсп стороны две спецмальные шпнлькн 
креплвння заіднтного ідмта ременной передачн 

Ввернут,- трн шпнлькм креплення маслозалмвной горловнны до упора в резьбу а 
также шпнльку кре лення масляного фйльтра 

Ввернуть сверху в крышку четыре шпмлькм крепленмя крокшгейна топлмвного 
фпльтра до у ора в сбаг резьбы. 

Запрессовать в крышку в отверстое на обработа нон по радмусу оверхюс 
штйфт фнксацнн вен нлятора обе печмв выступанне штафта над плосксстью 4 ± 0 5 мм 
Установнть хомуты креплен я еенталятора, дпя чего эавестн проушйнь хомута ме 
хзду выступамм на крьшке на концах обработанной по радмусу поверхностм. В совме 
іденнь е отверстня крышкм н хомута запрессоввть пальцы 

В свободные конць; хомутов установмть пальцы — подвйжньій іл резьбовой эакре 
ппть мх шайбамм м шплннтамм. 

2 5-4 Ремонт коленчатого вала 


Сбсрка коленчатого вала 

Коленчатьій вал, преяназначайный для установкн на двнгатель до^жен удов етво 
рять следуюіднм тр бованпя /. Обрвботанньге поверхноітн вала должны быть чнсть мн, 
беэ волосовйн, вмятон 'аусенцек трвіднн раковмн, забоян п неметаллнческнх включе 
ннй. Шлнфованные поверхност: і не должнь нме ь рнсок м черювмн ча поверхносгях ко- 
ренных м шатунных шеек зарезы н рйскм не допускаются Необработаннь е поверхностя 
не должны мметь механмческмх поврехаденмй, окалнн, расслоеннй н другсх дефектов 
снмжаюідпх прочность (рнс. 2. 54) 

Бненме средней коренной шейкм относнтельно осй вала . іе должно превышать 0 03 
мм, а бненне соседнмх ::ореннь;х шеек — не более 0 02 мм. Угловое смеденне осй шго- 
ночнон канавкй распределмтельном шестернм (третья канавка от передне о торца вала) 
от осм вала не бопее 30. Вал должен быть отбала смрован Допускзется днсбаланс на 
каждом конце вала в пределах ±30 г см На первом шеке вала есть маркнровка 

Масля; ые каналы н полостн шатуннь х шеек коленчатого вала для ентробеж он 
очйсткн масла пере; сборкой должнь бьть тшательно промыть й продуты сжатым воэ- 
духом (чмстоту проверять белой хлопчагобумажнсм салфеткой). 

Заглушкп 5 (рпс 2. 55) масляных полостеп шзтунных шеек коленчатого вала должн:- 
бьггь надежно зашглннтованы новым шплннтамн Уснкм шглннтов должнь быть разведе- 
ны, как гоказано на рмс. 2 55 Вь ступанме заглушек за плоскоста ідек не депускается 

Грубка 8 подачн масла йэ полоста центробежнон очнсткп к шатунньм <-одшмпнйкам 
должна быгь одной {размерпой іруплы с о верстанмн копенчатого вала (табл. 29) м эа- 
прессована в этн от.. ерстйя с натя ом до 0,17 мм 

Таблнца 2 9 


Размерные г уппы трубок 


Раэмернь е 

Днаметр мм 

группа 

Отверстня коленча ого аала Д24-1005С15-А2 

Трубкм Д37М-1005045 

і 

7,7 ‘° 15 

7 85 

іі 

7 7 _ 0 , 5 

7,7 


Внутреннмй конец трубкн 8 отогнуть в масляной полоста шатунной шейкм копенча 
того вала под у лом 60° после развальцовкй ее аружно о конца. Раэвальцованные края 
трубок должны утопать о носнтельно поверхноста шатунных шеек коленчато о вала на 
1-3 мм 
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(Д*л двух шатулг/гш шеел г/ 




Сісдлгт* ямгдклт- 

СЯўЗІЖС ІЛТІ Ф Ц і 

цеіітдс лрыгшісбесс ло 
г о /пгжже с Іогав 
лрстоіоіссо, #с 
іі/жад/г лрі/зтом 
Іутолт/г з/нп/ 
у оаі лссствжіігс 
Агелсіу атіе/ете/' 
і/ні/ лс мснес Хмк 
Тожа/і/жа стежла 
лс мелее /^мм 


РазІоліі/с іо/т і/ 
б/поглу/т трг/ілу г 
лол уло/ола 


прсле /VСі/гсі.ь/ ОорОба- 

тч/втб і сГдре еіслелЛЗ^. 

Ярч 6<глаг/сср 4/ге\ /;'/гк ; 

внівлчсм еепус/ссгемсл \р' у*^/Дслуслветсл слеест 

умекішексе ееісуеа /е ТСь \ X •/аГА івясіррві.ее ке г'* 

V/ а с' а;',"Л г к ■ ілгжаіл еа 
л улсзоллыс лреіелс/ 

Рііс. 2 55 Коленчатый еал дечг теля с проітіаоеесаші ч заглушкаміі в сбор 
1 — еал копетатый 2 — шпліінт 3 — ротцеовес 4 — штіфт устаноео ньш э — заглушка 
6—пробка 7— болт; 8—трубка 


Установочные ш нфть 4 под маховнк должны быть эагрессовань в заднкм торец 
коленчатого вала с натягом 0,003—0,034 мм прм соблюденнн монтажного размера вы 
ступання от торца вала на 15 1 0 вм ослабленпе осадкн тнфтов не долускается. 

Коленчатьм вал в сборедолжен быть дннамнческн сбалансмрован (см табл 2.10) 

Убеднвшнсь в соответс внн коленчатого вала указаннь м ребованмям, можно лрп 
ступпть к сборке. Сборку надо вестн ; следуюідем порядке 

1 Установмть коленчятый яяп ня [ одставку 

2 Запрессо ать в первую м вторую шатунные шенкм трубкн отбора масла Прі-: за- 
лрессовке необходнмо учнтывать что отверсгня в шатунных н.ейках раэбнты на две груп- 
гь: н соответственно по днаметрам должны бь -ь годобраны трубкн как указано вь ше 

После запрессовкм отогнуть трубкм под углом 60° в полостн коленчатого валб 

3 Установнть сегментную шпонку ШВ1 5 х19 в третью канавку от переднего торца 
коленчатого вала Напрессовать предвармтельно нагретуй до 120—150 С ведуіцую шес 
терню распределлння на вал до упора в торец 

4. В задннй торец коленчато о вала эапрвссовать установочные штмф. ы 

5 В резьбовые о і верс ня перв ж т в орон шатунных шеек ввернуть заглушкя п за 
крепнть нк шплмнтамм Ш4х50 

6 3 резьбовые отве стмя на іцеках ввернуть герметнческме пробкн ’/ е " 

7 Нагрессова ь на эадннй коне колен атого вала заднкй маслоотражатель 
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Техннческме требованнн на баданснровку ю ен того вала 
двнгателей Д-21 Д-21А1 н Д-21А2 


Твблнца 210 


Нанменованне деталей н узлов н номер по 
аталогу _ 

ал коленчать н с > ро нвовесамн н эаглуш- 
імн в сборе Д21-1005011-А2 


1 ехннческне требованмя 



Ўчс 2. 56 Эталонный груз в сборе для ба- 
. сыроекы коленчатого вала двчгатепя 
1 о 4 — полуколь'.а 2 — ечнт М8 3 — 

- гічіфт, Д - дцаметр шатунноіі швйкп я> 
інчатого пала 


Баланоноовать дпнамнческч в сборе с де- 
талямм 5, 6, 8 (см рмс 2 55) й этапон 
нымм грузамн (рмс 2 56) і становленны 
мн на шатунных шейках массой то 780 г 
Центр массы груза должен лежаті в цен 
тре шатуннон шейкм Метал с ммать 
іутем сверленмя отверстпй в про мвове- 
сах дмамегром 18 мм йглубмной не 
более указанных на рнс 2 55 велмчмн 
Долустммы/ дксбаланс на кахедом конца 
вала 60 г см 

Допускается баланснровка беэ деталем 
2, 5, 6 м 8 (см рмс 2 55), но грн этом 
масса эталонно о груэа должна бьть 894 г. 
У копенчатых вапов с бопьшчм дмсбалансоі/і 
допускается (бтачнванне протнвовесов о К 
= 107-оет мм с уменьшенмем до К = 104 мм 
Кроме того. до ускается среэанне аеталла 
фрезерованмем на 1 ой н 4-он шеках ко 
ленчатого вала, не выходя эа предель 
укаэанные на рнс 2 55.__ 


8 . Запрессовать в стверстме эаднего конца колен атс о вала подшмпнмк 1204 н эа- 
голннть полость смазкой ЦМАТНМ 203 млм № 1—13 

9. Запрессовать в отверстме эаднеге конца коленчатого вала гнездо с сальннком 
АСК-20х40х9 й упло нй ельным резнновьк когьцом 

2.5 5 Замена коренн х н шатунных вкладышен 

Зазоры в лодшмлнйках гроверяю" путем мзмерення дмаме ров шейкм вала п соот 
ветствуюьцнх ей вкладь шен, эажатых крь шкамн в постег ях картера (нлн шатуна) 

Нзмерення гроводятоя в плоскостй перпенднкулярной плоскостн разьема іЛодшнпнйков 
Прн зазоре в шатунных подшнпннках 0,4 мм м коренных 0,35 мм н овальностн шеек 
15 мм необходнмо перешлмфовать шенкм вала на следуюідмй размер ы ус ановчть 
кладыш соответству-тшего размера. 

Шейкн коленчато о вала йз отсвляю я двух стандартов (номнналов) ко орь е прн- 
ввдены в таблнце 2.11. 

Таблнца 2.11 

Размеры шеек коленчатого вала 


Размеры 

Основ- 
ная мар- 
кнровка 

коленча- 

того вала 

Дололнн- 

тельная 

Маркмровка 

вкпадышей 

Днаметр 
коренной 
шейкн, мм 

Дмаметр 
швтунной 
шейкн, мм 

Шнрнна 

второй 

коренной 

швйкм, 

мм 

Тольцнна 
упорных по- 
луколец вто- 1 
рой коренной 1 
шейкн, мм 

маркнровка 

коленчатого 

вала 

корен- 

шатун 


| 1Н 

Без мар- 

і 1Н 

1Н 

70,25 


46 жс1 1 

4 5 ■$! 



кнровкн 







I іронэвод- 

2Н 

2КШ 

2Н 

2Н 

70 “Й8 

65 "с'І? 

46 ' !С 

4-5 : 0 °°“ , 

ггвенные 


2Ш 

1Н 

2Н 

70,25 

65 

46 * а1 

4,5 ;4*° 



2К 

2Н 

1Н 

70 

65,25 

46- 

4 ' 5 ф. 



1Р 

Р1 

Р1 

69.5 :Й2 

64,5 

46,2 +С1 

4 5:™ 1 



Ш1Р 

1Н 

Р1 

70,25 

64.5:2Іо 3 

46' °" 

4.5 2от 

-емонтные 


2КШР 

2Н 

Р1 

70 

64,5 

46 0 

4 5 



К1Р 

Р1 

1Н 

69,5 

(65,25 :5й 

46 2*° 

4.5 



2КШ1Р 

Р1 

2Н 

69 5 

1 65 

46,2 0 

4,5 :Й 
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Обозначенне коленча ь х валов в завнсммостн от размеров шеек также прнведено в 
тон же таблмце. Валы с такнмн размера м гостуг ают в запчастн 

Для перешлмфовкм шеек коленчатого вала установлень дополннтельные ремонт- 
ные размеры Р2 РЗ, Р4 (таблнца 2 12) 

Таблнца 2.12 

Размеры ремонтных (Р2 РЗ, Р4) шеек коленчатого вала 


Обозначенне ремонтного 
раэмера шеек коленчатого 
вала, вкладышей м упорных 
полуколец 

Дмаметр шеек коленча- 
того вала, мм 

Шнрмна вто- 
рой коренной 
шейкн, мм 

Толнімна упор- 
ных полуколец 
второй корен- 
ной шейкн, мм 

коренных 

шатунных 

рі 

69 

64 

46,4*°'’ 

4.7 

Р2 

68 5 3% 

63 5 

46,6*°’ 

4 8 

РЗ 

68 

63 

46 8“” 

4,9 -ос75 


Валы.-коренные н шатунные шенкн которых мзготоален і по размеру первого стан 
дарта, спецмально! о обозначен/я не нмеют. 

Валы. коренные н шату- нье шейкн которьх нз отовлены по размеру второ о стан- 
дарта нмеют на четвертой ідеке обозначенме «2КШ». 

На валах кореннь е шенкн которых нэготовпены по первому стандарту а шатунные 
— по второму. нанесено обоэначенне «2Ш» На валах, коренные шейкн которых вь пол 
нень по второму стапдар . а шатунные — пс первому указант обозначенне «2К» Но 
мер стандарта вкладышей шатунных м коренньх подшнпннков нанесен на наружной цп- 
лмндрмческон поверхнОстм каждоп половйнкн нкладыша. 

На вкладышах первого стандарта дано обозначеняе «1Н», на вкпадьішах второго 
стандарта — «2Н». 

Устанавлмвать на вал вкладь шн нного стандарта, не соответствуюшего условному 
обозначенню, запреоіается. Нельэя тзкже устанавлнвать еерхннй вкладыш вместо ннж- 
не о н наоборот. 

Прн подборе коренных вкладь шей надо обраткть вннманне на мх комплектность О 
комплектностн судят по номерам (кроме номера стандарта н маркн двнгателя) нане 
сенным на вкладышах 

В таблнце 2.13 прнведены номера коренных вкладышей по маркнровке для двнга- 
теля Д 37М п места пх установкн на двн а ель Д-21А1. 

Таблнца 213 

Номера коренных вкладышен днзеля Д-21А1 по маркнровке Д-37М 


Номер коренных вкладышен для 
лвнгателя Ц-37М 

Место установкн на двнгатель Д-21А1 

15В 

Верхняя половпнка вкладыша первого н третьего 
корвнных подшнпннков 

1245ІН 

Ннжняя половннка вкладыша первого ы третьего ко- 
ренных подшнпннков 

ЗВ 

Верхняя половннка вкладыша второго коренного | 

подшнпнпка 


Ннжняя половннка вкладыша второго коренного 
подшнпннка 


Верхнюю н ннж!-юю половннкн вкладышей, постаеляемьх в запасные частн подбн 
рают на эаводе- мз отовнтеге 

Нарушенне комплектностн половннок вкладышем недопустнмо 

Кроме двух пронзводственных стандартов, сугцествует четь ре ремон ных раэмерз 
шатунньх н коренньх вкладьшей, ко орье обозначаются следуюшнм обраэом аклады- 
шн первого ремонтно о размера — Р2 н т. д Аналогнчная маркнровка наноснтся на бо 
ковон поверхностн упорнь х полуколец только ремонтных размеров. 

Прн перешлнфовке шеек коленчатого вала на ремонтным раэмер необходнмо вы- 
держнвать размеры шеек как указано в таблмцах (2.11, 2,12; В ссс ве с внк с лолучен- 
ным ремонтнь м раэмером после пергшлпфовкн подбнрают м устанавлнвают вкладышм 
как было указано ранее 
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В гроцессе шлнфова ;ня следует стро о сохранять радмус крмвошніа равнь м 
60±0 09 мм н раднус переходньх гаптелей 5—0.5 мм Прм увелнченкн раднуса крмво 
шмпа воэможен удар псршня в клапа йлй головку цнлнндра а прн уменьшеннй раднуса 
алтелм вероятны прломкм коленчатого вапа 

Острые кромкн масляных каналов на шеяках следует тіцательно закруглять а по- 
верхностн шеек н переходннх галтелей — полнровать 

Прм сборке шатунных й коренных подшйпнйков эапреіцается 
проводмть шабровку рабочмх поверхностем вкладышен 

подіійлмвать крышкм коренньх подшнпнмков а таюке ставнгь прокладкн в стыке 
акладьшей й мехаду вкладышем й постелыс; 

раскомплектовывать вкладышй подшйпннков а также устанавлмва гь йх на другую 
шейку вала 

переставлять крышкй няжней головкй шатуна с одного шатуна на другой йлй пере- 
аорачйвать йх 

сгавйть шатунные болты й шпйлькй подшйпнйков с внтянутой йлй сорванной резьбо 
регулпровать зазор в одшнпннках, прйменяя неполную затяжку гаек шатунных 
олтов й аек шпйлек коренных подшйпнйков 

стопорйть гайкй шпнлек кореннь;х одшнпннков пгастйнамй бывшнмй в употребпе 
нйй более двух раэ (второй раз пластаны могут бьть йспольэова ьі еслй нет трешнн й 
ісмятйя поверхностй под гайку). 

Перед сборкой кравошйпно-шатунного механнзма все маслонодЕодяшйе каналы в 
кэртере й коленчвтом валу, а также полостй шатунных шеек очйіцаю :' промь вают дй- 
зельным топлйвом й продувают сжатым воэдухом Прй укладке коленча ого вала в ко- 
ренные подшйпнйкй й прй сборке шатунных подшйпнйков необходймо обеспечйть над- 
ажаьцую чнстоту рабочнх оверхностен кладышен й шеек вала Обнаруженные забой- 
ны вмятйны, заусекцы й рнскй должны бь ть тіцательно зачйшіень 

Постелй й наружные поверхност .і еотадышей протйрают насухо, а шейкй вала сма 
‘зывают тонкмм слоем днэельного масла 

Прй установке вкладышей в постель следят за тем чтобы фйкснруюшйй усмк по- 
пал в канавку постелй гнезда. Фйксйруюіцйе уснгтй верхнёго й ннжнего вотадь шей долж- 
ны распола аться с одной сторонь по отношенню к коленча ому валу Гайкн шянлек ко- 
ренных подшйпнйков следует затягнва ь усйлмем 28—32 кг на плече 0,5 м. Спецйаль- 
ный болт, крепяшйй ведушнй шкйв венталятора, должен быть затянут усйлнем 38—42 кг 
на плече 0,5 м. Правкльно уложенный коленчатый вап свободно враіцается в затянутых 
подшйпнйках беэ прйэнаков заеданмй, а ннжнйе г оловіій шатунов перемеіцеются адоль 
-цеек от усйлйя рукя. Перед устатовкой двягателя на раму трактора следует очйстмть 
олость в торце коле :чатого вапа , од л дшйпнйк от старой смазкп й залолнйть ее све- 
жей тугоплавкой смазкой ЦНА? НМ-203 йлй № 1-3 

Унладка коленчатого вала в картер двчгателч. Перед укладкой юленчатого 
вала в картер двнгателя протерегь коренные шенкн салфеткой дочйста й обйльно сма- 
’вть дйзельным маслом. 

Масляные каналь коле чатого вала прочйстйть й продуть сжатым воздухом. 
Комплект вкладышей коренных подшйпнйков одно о двй ателя долже-; бьть одного 
гройзводственнаго йлй ремонтного раэмера в соо ветствйй с раэмерамн корен; ых шеек 
«юленчатого вала. 

В табл 2.14 прнведень Дйаметры коренных шеек коленчатьх ванов а таюке дна- 
кетры вкладьшей нормальных й ремонтных раэмеров вь пускаемь х промышленностью 
м промежуточных размеров п олучаемьх прй растачйванйй с ннтервалом 0,25 мм 
Раском: ілектовка верхннх й нйжнйх толовйнок вкладышей не допускае ся 
На поверхн; стях антйфрйкцяонного слоя АО 20 йлй АСМ допускается не более 
двух кольцевых рнсок шмряной й гпубйной до 0,3 мм. 

Долускается растачнванпе новых й бывшйх в употребленйй коренных вкладь шей 
дпя шеек коленчатьх валоя шлйфованнь х с йн ервалом 0,25 мм. 

Пріімечанче. Растачнванйе коренных вкладь шей рекомендуется проводнть в бло 
ках двйгателей с последуюшйм необезлйчйванйем йх. 

В табл. 2.15 лрйведены раэмеры коренных вкладышей новых м бывшйх в употребленйй 
готорые могут быть расто ень до громежуточньх размеров швек коленчатьх валов с йнтервй 
ом 0 25 мм й толіцй 'Ой слся мз сплава АО 20 АСМ) не менее 0 3 мм госле растачнванйя 


109 


Денгатель 


Т-25А 


Таблнца2.14 

Нормальные, ремонтные м промежуп-очные размеры коренных шеек коленчатых 
валов н вкладышей двпгателей Д-21, Д-21А1 н Д-21А2 с ннтервалом 0,25 мм по 
дмаметру 


Дмаметр 

коренных 

шеек ко- 

ленчатого 

вала мм 

Внутренннй 
днаметр 
вкпадышей 
в плоскостн 
перпенднку- 
лярной разь- 
ему, мм 

1 

Толшнна 

УсЛовные 

обознэчення 

Раэмеры по длнне 2- 
го подшнпннка, мм 

Толшмна 
упорного 
полуколь- 
ца с уче- 
том антм 
фрмкцм- 
онного 

слоя, мм 

вкладыша по 
сеченню, 
перпендмку- 
пярному к 
плоскостн 

разьема, мм 

Толіцнна 

антнфрнкц 

понного 

слоя, мм 

раз 

мера 

іуа 

рКЙ 

ров 

кн 

длнна 

шейкн 

колен- 

чатого 

вала 

суммарная 

длнча 

постелн 

под вкла- 
дышч м 
упорные 
полувкла- 
дышн 

70,25 :Ш 

70 25 ^ 

3,875±0,005 

0,470-0 830 

нормапь- 

1Н-1 

46,00 *° ,0 ° 

37 -с.050 

4,5 

70,00 

70 оо :®5Я 

4,000±0.005 

0,595-0 955 

нормаль- 

X 

46,00 +0,0 ° 

37_о.о5в 

4,5 Г-58Л 

69,75 

6975 :5К 

4,125±0 005 

не менее 0,3 

промежу- 

точный 

Д1-1 

46.10 * а, “ 

37.1 _ О.С50 

- 

69,50 :55 

69,50 :®5“ 

4,250±0,005 

0,845-1,205 

ремонт- 

ный 

Р1-1 

46 20*“ 100 

37,2_оо5о 

4 60 :5й 

6925 

69 25 

4,375±0,005 

Не менее 0 В 3 

промежу- 

точный 

Д2-1 

46 30*“" 

37,3 -о.о5о 

- 

69,00 ;5м 

69 00 І^оіо 

4 500±0,005 

0,845-1.205 

ремонт- 

Р2 1 

46 40’“ 100 

37 4 _ о,о50 

47о 

6875 

68 75 

4,625±0 005 

Не менее 0.3 

промежу- 

точный 

ДЗ-і 

46,50*“" 

37,5 -с.обо 

- 

бв,50 

68 5о :55;5 

4,750±0,005 

0,545-1,005 

ремонт- 

РЗ-1 

46 60*“™ 

37,6 _о.050 

480 :°2* 

68,25 

68,25 :5;5?2 

4.875±0.005 

не менее 0.3 

промежу- 

точный 

Д4-1 

46,70*“" 

37 7 _ 0.050 

- 

68,00 

68,00 

5 000 0 005 

0,895-1,255 

ремонт- 

ный 

Р4 1 

46,80 *“ ™ 

37.8 _ о 050 

4 90 


Пріімвчанае . Упорныв кольца для промежуточных размеров еала могут быть ьспользоеаны ш 
чіісла нормапьньх ь ремонтных размеров прц условілі обеспгченіія осевого разбега кйпенчато- 
го еала е долустцмых пределах. __ 


Таблнца 2.15 

Размеры коренных вкладышей (новых н бывшнх в употребленпм) двнгателей 
Д-21, Д-21А1, Д-21А2. которые могут быть расточены под промежуточные размеры 
с ннтервалом 0,25 мм 


Обозначе- 
нме разме- 
ров вкла- 
дышей, 
подлежашнх 
растачмва- 
нню 

Внутрен- 
нмй днв- 
метр 
вкпады- 
шей, под- 
лежвшмх 
рвстачн- 
ванмю, мм 

Толшнна 

вкладышей, 

мм 

Толшмна 

антн- 

фрнкцнон- 
ного слоя до 
растачпва- 
нмя. мм 

Обозна- 

ченне 

размеров 
вкпады- 
шей по- 
сле рас- 
та- 

чнвання 

Размеры 
шеек кс- 

ленчатого 

вала. под 
которые 
могут быть 
расточены 
вкладышм 

Внутренннй 

днаметр 

расточен 

ных вкпа- 
дышей, 
мм 

Толшннв 

антнфрмк- 

цпонного 

споя лосле 

растачмва- 

ння мм 

Р1-1 (бу> 

69,50 

4.250+0 005 

0,845 1 205 

2Н-1 

70,00 

7о,оо 

0 595-0.955 

Р1-1 (новье; 

69,50 

4,250±0,005 

0 845-1,205 

Ді-1 

6975 Іодаз 

69,75 :8й 

0,720-1 080 

Р2-1 (бу.) 

69,00 

4,500±0,005 

0 845-1 205 

Ді-1 

69,75 „оов5 

69,75 :5.й5 

0,470-0,830 



шш.м.н 

ІЯШДШД 

Р1-1 

69,50 ;5® 

69,50 _осіс 

0,595-0,955 

Іа , 4Н![.У!Мі 






69 25 :5§5 

0 720-1 080 

РЗ-1 (новые| 

68,50 

4,750±0.005 

0545-1,005 

ЕЕ5Н 


68 75 :55?5 

0 420-0,880 

■іЕВІЕЙ^і 


Ы.І.ШЛ.Ш 

0,895-1,255 

Р2-1 

шт 


0.395-0,750 

■^вг-гш 


ІДІІ.1.ЦЦ.1ЗД 

0,895-1,255 

Д3 1 

68 75 :§!§ 

68.75 :8В 


Р4-1 (6 у) 

68,00 

5,000±0 005 

0,895-1,255 

РЗ-1 

68 50 

68.50 :°о в 

0,645-1 005 

Р4-1 (новые) 

68.00 

5.00010 005 

0 895-1,255 

Д4-1 

68 25 

68 25 :55« 

0770-1.130 


Прамвчанііе, Для бывшііх е употребленілі вкладышей указаны нормальная толіцпне по сече- 
I ншо й толіцпна антйфрпкцйонного слоя до растачі/ваніія (без учета ьзносое наблюдаемых еі 
.лределах 0,100-0,125 мм) __ 
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Верхняя м ннжняя половннкн вкладь швй корені ых г одшыпннков должны быть по- 
обраны по вь соте так, чтобы онн п.ря за яжке ложмлясь в постепь блок-картера с натя 
ом 0,03-0.06 мм. 

Вь.сота взаммозаменяемых вкладышем кореннь х подшмпннков (выпускаемь х без 
і'аркнровкн по вьсоте вкладышей, т.е. без окраскн м кленма) равна ЗЙсю мм 

Допускавтся прямененше вкладышей, нмеюідйх отклоненме по вьсоте Н (табл 
. 16)до 0,05 мм, путем мх сдвакванмя прм соблюденнм суммарной высоты 78Й!іо мм. Для 
того вкладыш с зеленой окраском іл ударньм клеймом на уснке (+) сдвамвают с вклвды- 
—=м с красном окраской й ударным клеммом (-). Налрммер вкладь ш с зеленом окраской 
ысстсй 39 Іоіо мм (табл 2 16) сдвамвают с вкладьшем с красной скрас оп н вьісотой 
■° й мм так чтобь суммаркая вь сота вкладышей была 783 2 ? мм. 

Таблнца 2.16 


Маркмровка вкладышей коренных подшнпннкое в завняммостм от высоты 


■ Высота Н вкладышей ко- 

■ ренных подшмпнмков мм 

Маркмровка в завнсммостн от высоты, нанесенная 
на уснке вкладыша 

ударное клеймо 

краска 

зэ ;г;г 

+ 

Золеная 

39 ' ою 

- 

Красная 


Высоту вкладышей нзмерять в лрйспособленмй ммеюідвм гнездо дшаметром 
±0 002 мм. Пріл лрйжатнм одного торца вкладь ша уснлмем Р в завйсммосгн от толідм 
ькладышен (табл 2.17) второй орец должен бьть прмжат к негодв.іжному бурту прй- 
рсобпення 

Таблнца 2 17 

іфузка прн проверке вкпадышем коренных подшнпннков в завнснмостн от толідпны 


рбозначенпе 

размеров 

вкладыша 

Толшпна 

вкладыша, 

мм 

Нагрузка Р на торвц кгс 

вкладышм 1-го н 3-го под- 
шмпнмков (нмжнпе н верхнне) 

вкладышіл 2-го подшнпннка 

верхнме 

нмжнме 

1Н 

3 875±0 005 

840 

670 . 

940 

2Н 

4,0±0,005 

840 

670 

940 

Р1 

і 25±0,005 

840 

670 

940 

Р2 

4,5*0 005 

840 

670 

1150 

РЗ 

4.7510 005 

1030 

820 

1150 

Р4 

5,0±0,005 

1030 

820 

1 50 


Протвреть постепн под вкладышн чнсіоп салфеткой, наблюдая чтобы нв нйх не 
алось содового налета которь й может появнться в результате промывкн блока в рас- 
■ ре кальці'нйрованной соды 

Протереть коренные шейкй коленчатого вала салфеткой, смазвть рабочне поверх- 
с-~м верхнмх вклвдышей днзелыным маслом н установілть нх в блок-картер, совместнв 
вкладыша с пазом в постелм. Установкть на штнфтах лолукопьца на торцы постелм 
ІК вторую коренную шейку колвнчатого вала. Упожнть коленчатый вал собранный с 
• бкамй н за лушкамм, на вклэдышй. 

Протервть салфеткой крышкм коренных подшмпнмков м нмжнйе лоловнны вклады- 
а-й Уложпть эклааышн в крышкіл также совместнв усы вкладышем с лазамм в крышках 

Упорные лолукоЛьца для второго коренного подшнпннка ставмть в завмсймостм от 
гннь шейкк коленчагого вала Осевол разбег коленчатого вала должен бьть 0 05-0 32 мм. 

Крышккі коренных подшмлнйков должны ллотно садмться в гнезда картера двнгате- 
■ с на ягом 0,034—0,085 мм, допустнмый натяг 0,02 мм, 

Лерестановка крышек коренных подшмлнмков не допускается Крышкн ставнть в 
тветствнн с набмть мя на ннх цяфрамя. 

Несовладенне масляных отверстнй во вкладышах с отверстнямн в картере двнга- 
ія допускавтся не бопее 1,5 мм. 

Момент затяжкм гаек коренных подшмпнйков должен быть в предвлах 14-16 кгс м 

Коленчатый вал гослв затяжкм каждого отдельного коренного лодшнгннкв с момен- 
ім 14—16 кгс-м прн соблюденнм ребуемого лорядка затяжкя (2 1 3 должен свобод о 
ца ься о уснлня руккі прмложенного к колену вапа. 
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В случае зажмма копенчатого вала устранмть дефекты нлн заменнть вкладышм от- 
дельных подшмпнмков. 

Прн затянутых коренных подшмпннках копенчатый вал должен проворачмваться 
плавно, без заеданнй (момвнт не бопее 0.4 кгс-м). 

Гайкм крвплення крышек коренных подшппннков должны быть застопорены новымн 
замковымн шайбамн, края которых следует загнуть на гранн гаек. 

2.5.6. Ремонт маховмка м картера маховмка 

Скошенный торвц зуба венцв маховмка 20 (рнс. 2.57) должен быть обрашіен к пе- 
редней стороне двнгателя 


Рцс. 2.57. Сборка крцеошцпно-шатунного механазмв : 

1 — вал колвнчатый, 2 — шатунно-поршневая группа: 3 — шестврня распрвдетітельная ве- 
дуідвя; 4 — шестернн ведуцзн проьода масляного ньсось, 5 — маслоотражатель; 6 — шайба 
звмковая. 7 — болт спвццальный (храповіік); 8 — шкыв ввдушпй вентшіятора 9 ц 10 — шпснкіі 
сегментные; 11 — комплект екладышей 1-го а 3-го коренных подшсіпнііков 12 — комппект 
вкладышей 2-го (среднего) коренног о подшііпнііка, 13 — полукольцо улорное верхнее . 14 — по- 
лукольцо упорнов ншкнее; 15 — шплцнт, 16 — болт, 17 — гнездо сапьнізка, 18 — кольцо уплот- 
нательное; 19 — сальнак самоподжіімной; 20 — маховок, 21 — шайба упорная; 22 — шаршо- 
подшітнцк, 23 — маслоотражатель задніій 

Ввнец маховнка прн посадке на маховнк должен быть нагрет до температуры 250— 
300°С 

Допускается дополнптельное стопоренне венца маховмка ввертыванмем трех внк 
тов М8х25, равномерно расположенных по окружностн 

Допускается перевертыввнме венца маховмка прм мзносе эубьев до толшнны менее 

4 мм. 
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Маховнк в сборе должен быть статаческм сбалансмрован в дннамнческом режмме 
табл 2.18) 

Установка картера маховцка, корпуса каркаснвго сальнчка в сборе, маховіі- 
ка V ведуіцего шкііва вентцлятора Резьбовое сопряженме шпнлек крелленмя карте- 
маховнка к картеру двмгателя должно быть ппотным прм остукнванмн шпнлек метал- 
іескмм гредметом должен быть слышен звонкнй звук. Прм нарушенмн прочностм по- 
~дкн шпнлькн должны быть заменены новымн с установкой мх на белнлах млн суркіке 
ановочные штмфты должны смдеть в каргере двнгателя без качанмя с натягом не ме- 
0 003 мм, а в картере маховнка с зазором не более 0,1 мм 
Допускается установка штнфтов в оспабленные отверстмя с прммененнем состава 

- основе элоксндной смолы 

Корпус каркасного сальнмка должен входнть в отверстне картера маховмка с зазо- 
м 0,06—0,228 мм, допустнмым зазор 0,3 мм, 

Таблнца 2.18 

Технмческмв требовання на баланс роаху маховнка двмгателя 

Нанменованне детален н узлов т , 

Техннческме требовання 

_ номер по каталогу __ 

овнк двмгателя в сборе Д21-1005300-А. 5алансн,ровать статмческн в дннамш- | 

2 1 ческом режнме Уствновнть маховмк 

‘ по поверхностям А, Б (рнс 2 58) на 

1 центровочные штмфты стенда 

| Обязательный дмсбаланс 3980+30 

Хкх I і г см Центр неуравновешенной массы 

должен быть в плоскоста проходя 

л Ж _і і цей через осн центровочных от- 

А-Ж 1 і аерстмм с точностью ±1,0 мм 

I Прн балансмровке сверлмть отвер- ! 

у , ЕуНІ стня дмаметром 12 мм м глубмной не 

да і бопее 30 мм в торце Т на дмаметре ] 

329 мм Баланснровку проводнть по- | 

Рцс.2.58 Маховцк двнгателя в сборе сле напрессовкн венца на маховмк 

— м вховш; 2 — венвц маховша зубчатый __ „ , 

Поясок картера маховнка должен входііть в соедінмтельный корпус 25.21.101 с за- 
: ром 0,105—0 505 ММ. 

Картер маховнка должен быть установлен на установочные штафты ДЗО-1005319. 
саженныв в картер двнгателя, с зазором 0 045—0,092 мм; допусгамый зааор 0 2 мм 
Прокладку под картер маховнка усганэелпвать так чтобы ее крам соаместнлся с 
ей плоскостью картера двнгвтеля 

Устаноену нартера маховчка о маховвка пронзвестч в следуюіцео последо- 
шгтельностіі. Прокладку картера маховнка смазать гермегазмруюідей пастой; допуска- 
р ся прммененне белмл. 

Установнть на шпнлькн крепленмя картера маховмка паронмтовую прокладку м кар- 
маховнка. Надеть на шпмлькм четырв замковые пластяны (одна пластнна на две 
?лькн) нажнвкть іл затянуть гайкм креппенмя картера маховпкэ до отказа. Законтрнть 
йкп, отогнув концы замковых ппастан. 

Зэпрессовать в корпус эаднмй каркасный сальннк АСК-85х410х9 лредваретельно 
зав его посадочную поверхность 
Положнть на корпус сальннка прокладку нз паронпта 

Установнть корпус заднего каркасного сальняка в сборе с сапьнмком н прокладкой 
коленчатый вал, совместав отверстая в корпусе м картере маховмка, Нажнвмть шесть 
ггов с замковымн шамбамн м затянуть нх равномерно до отказа. Закрепнть болты, 
Ьгнув концы шайбы на торец корпуса сальннка н на грань головкм болта 

Установнть на эаднпй конец юленчатого вала маховпк совместав отверстая со 
іфтамп. Нажнвмть шесть болтое с тремя стопорнымм пластмнамн подложяв упорную 
йбу Затянуть болты уснлнем М —14 кг на плече в 1 м м законтркггь нх, отогнув концы 
істан на гранй головок. 
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Гайкм креплення картерэ маховпка должны быть затянуты с моментом 10—12 кгс м 
іл застопорены отгнбаннем краев замковых пластнн. 

Нв установленном картере маховнка бменне центрмруюшего буртнка относнтельно 
осн коленчатого вала не должно превышать 0 6 мм. 

Бненме фланца картера маховнка в плоскостн, перпендмкулярной к осн коленчатого 
вала, не должно превышать 0,68 мм на раднусе 221 мм (проверка с ломоідью телес- 
ісопмческого штатмва с ындпкатором, прмкрепленного к фланцу коленчатого вала). 

Корпус каркасного сальнмка в сборе с сальннком устанавлнвать на картер маховнка с 
прокладкой. Отворот манжеты сальннка должен быть направлен в сторону картера двнгателя. 

Болты крепленпя корпуса каркасного сальнпка должны быть затянуты до отказа \л 
застопорены отгпбаннем усмков стопорных шайб на гранн головок болтов н на корпус 
каркасного сальннка 

Маховмк должен быть насажен на фланец коленчатого ввла с зазором 0,015—0,073 мм 
Установочные штнфты. запрессованные во фланец коленчатого вала, должны вхо~ 
днть в отверстпя маховнка с зазором 0 016—0 052 мм; допустпмый зазор 0,08 мм. 

Бненме торца маховмка Б (см. рнс. 2.57) установленного на коленчатый вал, допус- 
кается не более 0,35 мм на крайнмх точках. 

Болты крепленмя маховнка должны быть эатянуты с моментом 12—14 кгс м іл за- 
стопорены отгмбанпем краев замковых пластнн 

ГІаронмтовые прокладкп картера маховмка н корпуса каркасного сальнмка смаэать 
герметнзнруюіцей пастой 

Ведушнй шкмв вентмлятора должен быть напрессован на шейку коленчатого вала с 
допуском от натяга 0,02 мм до зазора 0,036 мм; допустнмый зазор 0,08 мм. 

На двнгателн Д-21А1ставпть ведуіцнй шкпв вентмлятора дмаметром 234+0,25 
Сегментная шпонка должна быть посажена в паз коленчатого вала с допуском от 
натяга 0,065 мм до зазора 0.015 мм, допуспімый зазор 0,05 мм. 

Ступмца ведушего шкмва вентмлятора должна быть напрессована на сегментную 
шпонку с эазором 0 02—0 ; 105 мм; допустпмый зазор 0,2 мм 

Перед посадкой ведуідего шкнва вентмлятора постевнть на шейку коленчатого вапа 
передннй маслоотражатель 5 (см.рнс. 2.57) в упор к ведуьцей шестерне прнвода масля- 
ного насоса. 

Храповнк, ввертываемый в торец коленчатого вала, должен быть затянут с момен- 
том 19—21 кгс м іл застопорен замковой шайбой края которой спедует загнуть на гранн 
храповнка. 

2.5.7. Ремонт уравновешмваюідего механмзма 

Перед сборкой уравновешнвакшдего механнзма валмк, шестерню передннй груз об- 
дувают сжатым воздухом іл протмрают чнстой сапфеткой. На сопрягаемых іл рабочнх по- 
верхностях не должно быть ннкакмх механнческнх поврежденпй 

Ведомая шестерня 5 (рнс 2.59) должна быть напрессована нв шейку валнка 6 ме- 
ханмзма уравновешпванпя с допуском от натяга 0,03 мм до заэора 0,008 мм; допустпмый 
зазор 0,04 мм. Шестерня должна быть посажена на шейку валмка до упора в бурт плотно 
іл смдеть на шпонке без качанпя 

Сегментные шпонкн 7 ведомой шестернм іл грузов механпзма уравновешнвання 
должны смдеть в канавках валмка с допуском от натяга 0,055 мм до зазора 0,015 мм; до- 
пустммый зазор 0,04 мм. 

Сегментные шпонкн должны входмть в канввкн груэов н ведомой шестернн меха- 
нмзма уравновешмванмя с зазором 0,015—0,090 мм; допустнмый зазор 0,15 мм 

Передннй 4 іл задннй 8 грузы должны смдеть на валнке 6 с допуском от натяга 0 007 
мм до зазора 0,03 мм; допустммый зазор 0,05 мм. 

Резьбовые сопряження болтов с торцамм валпка механнзма уравновешмванпя 
должны соответствовать об[_ц^ м техннческілм требованням, не нметь сорванных іл вытя- 
нутых ннток. 

Валнк механпзма уравновешмванпя 6 должен быть подготовлен к постановке в кар- 
тер двнгателя в подсобранном внде с ведомой шестерней 5 іл передннм груэом 4 

Болт 1 должен быть ввернут в торец валнка 6 до откаэа так, чтобы посредством 
шайбы 3 плотно, без качанмя прмкрепнть передннй груз 4 іл ведомую шестерню 5 к торцу 
передней шейкп валнка под втулку. 
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Рас. 2.59і Сборка мвханызмв уравноввшііваноя двнгателя 

— б олт М10х20 2 — шайоа к онтряіцая 3 — шайбэ упоряая 4 — груз переднш 5 — ше- 
ввдомая мехеніізма урввноеешаваная 6 — еэпцк ме-ханшма уравновешаваніія 7 — 

нка сегментная 8 — груз задніій 9 — втупка ватка механіізма уравновешііеашя задняя; 

— втулка вапнка мехеншма уравновешлввнця лервдняя 


Под головку болта 1 поставнть новую контряідую шайбу хвостовнк которой должен входнть 
і гвз упорной шайбы 3 Крам контряідем шайбы должен бьггь загнут на грань головкн болта 

Передннй м задннн грузы механнзма уравновешмванйя должны быть статнческн 
іансмрованы (см табл 2.19) 

Таблмца2 19 

Твхнмческме требовэнмя на баланспровку грузов механмзма уравновешмванмя 
двнгателя 


Нанменованпе деталей п узлов 
номе. по каталог 

з пвреднмй механпзма уравновешпва- 
Д21-1005414 (рмс. 2.60) 


Рііс.2.60. Груз лередніш механозма урэено- 
ееілшваніія деіігателя 
руз задннй механнзма уравновешмвання 
, 1-1005416 (рнс.2 61) 

! А 


Рцс 2.61 Груз звдніій механазма урвенове- 
- таніія двнгател 


1 ехннческне требованмя 

Заланснрова ь статаческн Обязате ьнын 
днсба: іанс 3080*30 г-см. Цен р неурав- 
овешенной маосы должен бь ть на вертн- 
капьной осн. проходяшей через середнну 
шпоночно то па за с точностью ± 0,5 м м 
Прн баланснровке сверлнть отверстая 
днаметром 12 мм н глубмнон до 32 мм в 
торце Г (рнс. 2.60) на днаметре 92 мм 
Рзсстоянме между краямм отверстнй н от 
края деталн до отверс пя Должно бь ть е 
менее 3 мм Отверстая д1з?іускается свер- 

і лнть напроход_ 

1 

Залансмровать статаческн Обязвтельнь й 
, дясбаланс 3080±30 г см Центр неурав 
новешенном массь допже быть на верта- 
кальной осн проходяіцем через середкну 
I шпоночного паза с точностью ±0 5 мм. Прн 
баланснровке сверлнть о верстая днамет- 
ром 12 мм в торце В рмс 2 61) на днвме 
ре 100 мм на проход Расстоянне между 
раямм отверс шн й от краев деталн до от 
аерс мя должно бь ть не менее 3 мм 
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Устамовка механпзма уравновешмвання двмгателя 

Механнзм уравновешмвання должен 6ь ть установлен в картер двнгателя с перед- 
ней сторонь: в укомплектованном внде 

Шепкм валнка меха: нзма ура новеішванйЯ 6 (см. ряс 2.59 должны входнть в пе- 
реднюю м заднюю втулкя с зазсрс 0,05—0 ІІ2 м.м допустнмым зазор 0,18 мм. Перед 
установкон шенкн валнка должны быть смвзаны маслом. 

Прн установке груза 8 на заднюю шейку валнкэ мехвннзма уравновешнвання долж 
ны быть соблюдень: размеры монтажньіх сопряжен.кн н техннческііе требовання 

Сборку следует веста в такой последовательноста 

1. За рессовать на переднмй конец валмка две сегменіные шпонкн 

2. Нагреть ведомую шсстерню механнзма уравновешнвання до 120—150“С н на 
прессовать ее на ввлнк до улора 

3 Запрессовась на валмк переднмй груз н закрепнть его болтом с установкой на ва 
лмк упорнон н ііонтряіцей шайб, прмчем отогнутын ус контряшой шанбы должен вонта в 
паз у' Орной ;цайбы. 

4 Зат нуть бопт до отказа п отогнуть кторой ус на грань гсловкн болта. 

5 СМ'зать огорные шейкм валнка уравновешнваюшего механнзма днзельным 
маслом н .становнть его в блок. 

6 . Поставнть на валмк сегментную шпонку м надеть задннй :руз Закрепнть груз 
болтом, лодложнв улорную м контряшую шайбь Отогнутый ус контряідей шайбы должен 
войтн в паз упорной шайбы В горон ус отогнуть на грань гоповкн бол а 

Усгановленнь іл в кастер двмгателя мехэнязм уравновешмвання должен проворачмвать 
ся легко без заеданнй іл заклмнмвання Осевом разбег валнка должен быть 0,17—1,0 мм. 

2.5.8. Сборка н установка поршнвй с шатунамм м кольцамн 


Деталг крмвошнлно-шатунного механкзма >:одлежаі замене нлн ремонту прн мзно- 
се сопряженнй до велнчнн указаннь х в таблнце 2 20. 


Таблмца 2 20 

Номннальные м предел ьные зазоры нлн натягн в сопряженмях 
детален цнлнндро-поршневон группы 


№ 

п.п. 

' 

Сопряженне 

Номннальная 

велмчмна за- 
зорэ(+)нлм 
нвтяга 

Н. мм 

Допустммая 
велнчнна 
звзора (+) 
нлн натяга 
(-) мм 

Гіредельная ве- 
лнчмна, прн кот- 
рой деталн под- 
лежат замене 

нлн ремонту, мм 

і 

Зазор между цнлнндром іл юбкой 
поршня (прн положенмм поршня в 
ВМТ). мм 

+0,16 

“0,20 

+0,3 

+0,6 

' 2 

Зазор в замке поршневых колец, мм: 

компрессмонных 

+0 48 
-0,8 


+5 


маслосьемных 

+0,48 
-0 8 


+2,5 

_ 

Зазор меяеду канавкой поршня н 
поршневым кольцом по высоте мм: 

компресснонное 

+0,095 

-0,135 


+0,5 

1_ 

маслосьемное 

+0,27 

-0,355 


+0,65 

4 

Зазор между втулкой верхней голов- 
кн шатуна іл поршневым папьцем, мм 

+0.019 

-0,034 

+0.10 

+0.20 

5 

Натяг плн заэор в сопряженмн пор- 
шень — поршневой палец, мм 

-0 001 
“0,009 

+0,020 

+0,10 

6 

Зазор между шатуннымм подшмпнп- 
камн іл шейквмн коленчатого вала, мм 

+0,05 

-0,108 

+0 26 

+0,45 

7 

Зазор меяеду кореннымп подшнпнмка- 
мн іл шейкамн коленчатого вала, мм 

+0,055 

-0,118 

+0,24 

+0,40 

8 

Дмаметр цмлмндра в верхнем рабочем 
поясе (23 мм от ве ; хнего торца), мм 

105,06 

105.30 

105 45 
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Т ІКЛ 


Прн сборке поршня с шатуном м кольцамм деталм должны быть чмстымн, без ріл- 
сок вмятілн, забонн н другмх механнческнх оврежденнй на рабочмх поверх остях 

Прм комплектованмм шатунно-поршневьіх групп руководствунтесь клеНмамм нане- 
сеннымн на деталях. Комплект поршней на однн днзель должен быть одной разінерной 
группы с цнлмндрамн (рнс. 2.62). 

Масса кахздого поршня должна быть 1320±5 г Разнмца в массе г оршней одного 
хсмплекта на днзель не должна превышать 10 шатунов в сборе с поршнямн — 20 г 
Подобранные оршнн іл шатуны должны быть тшвтельно очншены м продуты сжа 
тым эоздухом Для установкм лальцев нагренте поршнй до температурь 120'.. 150 С. 
Смажьте втулкм верхннх головок шатунов днзепьньм маслом Заведнте шатун в пор- 
ень совместйв отверстоя лоршня \л шатуна н запрессумте поршневой палец Застоло- 
рнте псршневой палец в поршне 

Установпте на поршень последовательно кольцо мас; осьемное Д37М 00482 
капьцо поршневое маслосьемное верхнее Д37М 100483А2 двв кольца поршневьх ком- 
прессмонных Д37-1004063 іл кольцо поршневое компресснонное верхнее (хромкціован 
ное) Д37М-1004062. Кольца поршневые маслосьемные устанавлнвайте вьточкой внмз. 

Прм установке поршневых копец на поршень не рекомендуется разводмгь замкн 
более чем на 30 мм. Замкм рядом стояіцнх лоршневых копец должны быть расположены 
под углом 90° дру к другу но не протнв отверстня под поршневой палец. 

Проверьте перемеіценме поршневьх колец в канавках поршня Прм поворачпваннн 
поршня в горнзонтальном положенмн на 360 кольца должны плавно перемецаться в ка 
мавках н утопать в ннх под действмем собственном массь 

Сннмнте крышку нмжней головкн шатуна Тіцательно протрнте ллоскосто разьема іл 
лостелн под вкладышн в шатуне іл крышке Крьшкм ннжнмх головок шатунов должны 
б гіть установлены в лервоначальном положеннм перестановка не допускается 
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івагатепь_ 


Т-25А 


Вложнте з шатук м крьшку половннкм вкладышеп Вкладышм шатунных подшнпнм- 
■'ов должны соответствовать размерам шатунных шеек. Собернте крьшку с шатуном 
Момент затяжхм гаек должен быть 10.12 кгсм Шатунные болты с оврежденной нпіл 
вы ; янутой резьбон к установке не допускаются. 

Проверьте пріллеганне вкладышей к постелк шатуна н крышке ннжней головкн ша- 
туна Прнлв'анме вкладышек должно быть плотным поверхность касання должна быть 
не менег 85% 

Вставьте поршг-н в те же цнлпндры в котсры онн работалн Шатунно поршневую 
'руппу устанавлмвайте нв днзель такмм образом, чтобы полусфернческне выемкн нахо- 
дяіцнеся в днніде поршня расподагалнсь на сторене распределнтепьного вала 

Комплектоватіе шатунно-поршневой аруппы Прн комплектсваннм шатунно- 
поршневой группы руководствоваться клеймамн нанесеннымн на деталн (табл 2 21-2.24). 

Комплект "оршней на двнгатель должен быть одной размернон группы с цнлмндра- 
мн денгателя (табл 2.21 н 2.22) 

Зазор между лоршнем н цнлнцдром должен быть 0 16-0 20 мм (проверка шупом 
шнрмной 12 мм, который не должен заіцемпяться) 

Таблнца 2 21 

Размедные группы поршнен 


Размерная > руппа (клеймо) 

Днаметр юбкн поршня в ннжней частп по намбольшему 
мзмеренню, мм 


нормальный 

ремонтный 

Б 

Ю5 

105,7 

С 

105 Ж 

105 7 :Й 

М 

ю5 

105,7 :с Ів 1 

Р 

азмерные группы цмлмндро 

Таблмца 2 22 

в 

Размерная группа (кленмо) 

Днаметр внутренней поверхностм цнлпндра, мм | 

цнлнндра 

нормальный 

_ремонтный 

Б 

Ю5 

105,7 

С 

105 Йй 

105,7 

М 

105 102 

105,7 • 00! 


Масса каждого поршня должна бь ть в пределах 1360±5 г Разнмца в массе поршней 
одного комплекта на двнгатель не должна превьішать 10 г 

Поршнн іл палыгы комплектовать согласно размерным группам, указанным в табл. 

2.23. 

Таблнца 2.23 

Размерные группы поршней н поршневых пальцев 
Рязмрпняв гпчппа I Днаметр отверс ня Ря „~ яа гп „ ппа I _ 


Размерная группа 
(клеймо) поршня 


в бобышке поршня 


Размерная группа Дмаметр пальцЭ| 
(кленмо) пальца 


Втулкп верхнмх головок шатунов должны быть обработаны растачнванмем с последую- 
шей дннамнческой (нмпульсной) раскаткой под размеры прнведенные в табл 2 24 

Таблілца2.24 

Размврные группы втулок шатунов н поршневых пальцев 


Размерная группа 
(клеймо) шатуна 

Днаметр отверстмя 
втулкн шатуна, мм 

Размерная группа 
(клеймо) папьца 

Днаме р пальца. мм 

Б 

35 Ж 

01 ш 02 

35 ош 

М 

35 

02 \л 03 

35 :ж 


Обработанные дмнамнческой раскаткой втулкм верхнмх головок швтунов комплек- 
товать поршневымн пальцамн согласно размерным группам. указанным в табл 2.24 





Т-25А 


Двнг а тель 


После обработкн втулок верхнмх головс к шатунов растачнваннем н дмнамнческой 
: скаткой шатуны должны быть подвергнуты проверке на пэгнб н скру нваннв в соответ- 
—вт с технмческммн требованнямм на ремонт Непарвлпепьность осей верхней к ннж- 
*й головок шатунов (нэгаб) допускается не йолее 0,04 мм на длнне 100 мм, а смеіденне 
еем верхней н ннжней головок с одной і лоскостн (скручнванне) — не более 0 06 мм на 

- янне 100 мм 

На двнгателн устанавлпвать шатуны, масса ннжней головкн которь х беэ вклады- 
_ей 1680± 0 г, а масса верхнен головкм со втулкамн 800+10 г 

Радмальные зазоры (просветы) между поршневымн кольцамн іл контрольнымн ка- 
■ трамн, соответствуюіднмн днаметру цмлнндров (нормальных н ремонтных размеров 
І>. жны нметь следугошпе значення 

а) для верхнего компресснонного кольца Д37М— до 0,02 мм не более чем в двух 

* - :тах на дугах в 30' расположенных не блнже 30° от замка; 

б) для ннжннх компресснонных колец Д37Е-1004063 н Д37Е-1004063-А, а также для 

* слосьемного кольца Д37М- 004082 А2 до 0,02 мм в любом месте, но не блтже 5 мм от 

в) для маслосьемного копьца Д37М-1004083-А2 —до 0,05 мм в пюбом месте, но не 
Іы*е 5 мм от эар,жа. 

Упругость поршневых колец прн сжатнн нх до зазорв в замке 0,3—0,6 мм должна 
'V тетствовать следуюьцн' ' значенняі 

а) для первого н второго компресснонных колец Д37М-1004062 м Д37Ё-1004063 — 
і 2±0 44 кгс 

б) для третьего компресснонного кольца Д37Е-1004063-А — 2,0±0,4 кгс; 

I в) для маслосьемного кольца Д37М-1004082-А2 —1,4±0,35 кгс; 

г) дл - маслосьемного кольца Д37М-1004083-А2 — 1 3±0 35 кгс 

Подготовка к сборке шатуна с поршнем. Перед сборкой шатуічы н поршнн 
рлжны бь ть і іцатепьно очнніень промыть м обдуты сжать м воздухом 

Поршнн прн соеднненпп мх с шатунамм должны быть нагреты до температуры 
‘ )—150 С для установкн пальцев 

Разннца в массе шатунов в сборе с поршнямн одного двнгателя не должна превы- 
Іть 20 г 

Неперпенднкулярность образуюіцей наружной поверхностн юбкн поршня к осіл от- 
юстня ннжней головкп шатуна допускается не более 0,1 мм на длкіне 100 мм. 
Поршневые маслосьемные кольца уствнавпмвать выточкой вншз. 

Поршневые кольца прн проворачнванмн на 360° поршня, находяіцвгося в горпзон- 
«| ьном положеннн, допжны перемешаться в канавках м утопать в ннх под денствнем 
: етвенного веса 

Комплект вкладьішеп шатунных подшнпннков подбпрать в соответсгвнн с размера- 

• шатунных шеек коленчатого вала, в табл. 2.25 прмвеД’Гнь днаметры шатунных шеек 
і-тнчатых валов, а также днаметры вкпадышей норма ьных іл ремонтных размеров 

. ускаемых промышленностью, іл промежуточных раэмвров. получвемых прп растачн- 
». т с ннтервалом 0,25 мм. 

Допускается растачнванне новых іл бывшнх в употребленнн вкладышей шатунных 
г.ішнпннков для шеек коленчатых валов шлнфованных с ннтервалом 0,25 мм. В табл 
( 26 прнведены размеры шатунных вкледышей (новых н бывшнх в употреблені/ш ), 
Г.рье могут быть расточены до промежуточных размеров шеек коленчатых валов с 

• те; валом 0 25 мм іл топіднной слоя сплава АСМ (АО-20) не менее 0,3 мм после раста- 
х+эння. 

Каждая пара вкладышей должна состоять нз верхней іл ннжней поповннок, нмею- 
. х соо ветствуюшяе номера; перестановка вкладь шен не допускается 

Верхняя н ннжняя половннкн вкладышей шатунных подшмпнмков допжны бьггь по- 
:траны по высоте Н (рнс.2.63) так, чтобы онн прн затяжке пожнлнсь в постель нмжней 

- кн шатуна с натягом А 0,05-0,08 мм 

Высота Н взанмоэаменяемых шатунных вкпадышей, равная 35,5 ;“о? м м. нзмеряется 
: спосебленмем рекомендуемым го методмке ГОСТ 9170-69 
Н=Я*Ь мм, 

I где Я - раднус гнезда прнспособлення, который должен быть равен раднусу посте- 
: под вкпадь ш 35,5 мм с допуском на нзготс пенпе ± 0,002 мм, 
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Дряюн 


і гэл 


Ь - выступаюіцзя часть стыка вкладыша под нагрузкой Р (см.табл 2 27} в э внснмо- 
стн от рсз: ерсв вкладышей 

7 аблмца 2 25 

Нормальные, ремонтные н промежуточные размеры шатунных шеек коле чатых 
валов м вкладышей двнгателей Д-21, Д-21А1 і Д-21А2 с ннтервалом 0 25 мм по 


днаметру 


Днаметр ша- 
тунных шеек 
коленчатого 

вала мм 

Внутренннй дна- 
метр вкладышей в 
ппоскостн, герген- 
днкулярной раэье 
му, мм 

Толіднна вкладышэ 
го сеченню, пер- 
пенднкулярному к 
плоскостн разыема, 

мм 

Толндона ан- 
тмфрмкцнонно- 
го слоя АО 20 
(АСМ) мм 

Условные обозначення 

размера 

маркн 

роакн 

65 25 

65,25 

2 87±0,005 

0 42-0 73 

Нормальный 

1Н 

65 

65 ’“” с в 

3,0±0,005 

0 545-0,855 

Нормадьным 

2Н 

64,75 

64,75 ір 

3 25±0 005 

Не менее 0,3 

Промежуточным 

т 

64,50 :Ж 

64,50 

3,25±0 005 

0 595-0,955 

Ремонтнь й 

і рі 

64 25 

64 25 

3 375±0 005 

Не менее 0,3 

Промежуточный 

Д2 

64,00 

64,00 

3 5±0 005 

0,845- 205 

Ремонтньій 

Р2 

63 75 

63,75 ;Ж 

3 620±0,005 

Не менее 0 3 

Промежуточный 

ДЗ 

63 50 

63,50 Ж 

3,75±0,005 

1,095-1 455 

Ремонтнын 

РЗ 

63,25 _цсбо 

63 25 

3 875±0 005 

Не менее 0 3 

Промежуточным 

Д4 

63 оо 

63 00 Істо 

4,0±0 005 

0 595-0,955 

Рдмонтный 

Р4 


Таблнца 2.26 

Размэры шатунных вкладышен (новых н бывшнх в уп требленнн) двмгателей Д-21, 
Д-21А1 м Д 21А2 которые могут быть расточены под промежуточные размер р с 
ннтервалом 0,25 мм 


Обозначе- 
нме раэме- 
ров вкла 
дышей, 
подле- 
жашмх 
растачнва 
нцю 

Внутрен- 
нмй дна 
метр 
вклады- 
шей, 
подге- 

жаідкх 

растачн- 

ванню, 

Толшчна 
вклады- 
шей мм 

Толшнна 
слся АО-20 
(АСМ) дс 
растачн 
еанмя, мм 

Обозна 

ченне 

разме- 

ров 

вклэды- 
шей пс- 
сле рас- 

тачнва- 

Раэмеры 
шеек колен- 
чатого вала, 
под ксторые 
могут быть 
расточены 

вкладышм. 

Внутреннмй 
днаметр ра- 
сточенных 
вкладышей, 
мм 

Толш^на 
слоя АО-20 
(АСМ) пссле 
рвстачнва 

нмя. мм 

Р1(бу) 

64,50 

3 25±0 : 005 

0,595-0.955 

2Н 

65,00 

65,00 

0 470 0 670 

Р1 (новые) 

64,50 

3,25+0 005 

0,595-0,955 

Ді 

64,75 

6475 :§;8іо 

0.470-0 830 

Р2(бу) 

64,00 

3 50±0,005 

0,845-1,205 

Д1 

64,75 

64.75 !Ж 

0,470-0,830 

Р2(бу.) 

64,00 

3,50+0,005 

0,645-1,205 

Р1 

64,50 :8й8 

54 50 

0 595 0 955 | 

Р2 (новье) 

64,00 

3 50±0 005 

0 845-1,205 

Д2 

64 25 

64 25 

0 720 1 060 : 

РЗ(бу) 

63 50 

3,75±0,005 

1,095-1,455 

Ді 

64,75 

64,75 

0 470 0 630 | 

РЗ(бу) 

63,50 

3,75±0 005 

1,095-1,455 


64,50 

64.50 .ооіс 

0 595-0 955 

Р3(б.у.) 

63,50 

3,75±0,005 

1,095-1,455 

Д2 

64 25 

64,25 

0 720- ' 080 

РЗ бу) 

63,50 

3 /5+0 005 

1,095-1,455 

Р2 

64,00 :?5с 

64,00 :со?о 

0,845-1.205 

РЗ (новьік) 

63,50 

3,75x0,005 1 095—1,455 

ДЗ 

63,75 :2юо 

6375 Іом 

0 970-і 330 

Р4б.у.) 

63,00 

4 0С±0,005 1 0 595-0 955 

РЗ 

63.50 

63,50 

0,345-0 705 

Р4(новые) 

63,00 

4,00±0,005 1 0.595-0,955 

Д4 

63 25 

63,25 

0,470-0 830 


Прцмечанае Дрн 6ь еошх в употрвбленш вкладь шей указаньі нормальеая тог.ьц на г: сеч>: 
ною іі толшмнз анггшфршгцію ного слоя до раетаччдані я без учета нзносое еблюдаемых 
пределах 0,1 00- 0,125). _ 


У взгймоэаменяемых вкладышеі'. шатунных одшні ннков вь ступаюіцая часть сть ка 
Іі должна бь ть в пределах 0 08—0 13 мм 
Отсюда натяг А сос авнт 
А-2(ттВ+б/тт)-Д ш мм, 

тде Д„ — днаметр отверстмя ннжней топовкн шатуна под вкладь ш, равнын 71 0 мм. 
Нзвышензложенноговытекает чтопрмЛ = 0 08мм А = 0,05мм апрнй = 0,13ммА = 008 
мм 
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Т-25А 


Двнгатедь 


Вэанмозаменяемые вкладьшм не ммею 
марккровкн Дппускается прквененне шатунньх 
вкладышен нмеюідмх отклоненке го высоте Н 
(табл 2 28; до 0 05 мм, путем, мх одзаяеанпя лрн 
соблюдення суммарной высоть, 71« в мм 

Для этого вкладыш с эеленой окраской 
н ударньім клеммом на уснке (+) сдванвают 
с вкладышем с краснон окраскон к ударным 
клепмом (-). Напрнмер, вкладыш с эеленой 
красксн й высотой 35 5 *“’ 3 мм (табл 2 28) 
сдваявают с вкладь шем с раснсй окраской 
н вь сотой 35 5 « м мм так чтобы суммар.чая 
вь.сота вкладьішей была 71«« мм 

Удар ое клеймо маркн овку +) нлн (-) 
наносят на внутреннен по, ерхностн уснка 
шрнфтом ПО-1.5 2 5. 

Табляца 2 27 

Нагрузка пря пр верке шатунных вкпадышей 


Обоэначенне размеров шатунных вкладышей 

Нагруэка Р (кгсі прм гсоверке высоты Н вкладь ше 

інэводственные 1Н, 2Н п ремонтные Р1 

470 

Ремонтные Р2 н РЗ 

520 

Ремонт" ь е Р4 

660 1 


Габлйца 2.28 

Маркнровка вкпадышен шатунных подшнпннков в завнснмостн от высоты 


Высота Н шатунных Мв 

і т овка в завнснмостн от высоты, нанесенная на .снке вкладыша 

вкладышвй, мм 

,да+ное клеймо к аска 

35,5 !Л! 

+ 1 Зеленая 

Г 35,5 

- | Красная 


Шероховатость обработанных поверхноствй вкладышей должна соответствовать 8 
ассу чнстоты 

Конусность н овальность внутренней поверхностн расточенного вкладыша допус 
«аются не более 0,02 мм на всен длнне На внутренней поверхностн вкладышей допус- 
« 2 ются не более двух кольцевых рнсок шпрнной н глубнной до 0,3 мм Разнсстенность 
. сладышей догускается не более 0,03 мм 

В расточенных вкладышах с обенх сторо необходммо депать холодмльннкн на 
іубйну слоя а тнфрнкцконного сплава в пределах 0 1—0,2 мм й шпркной 5 0—6 5 мм 
-е доходя до торца ткладь ша на 4—5 мм. 

У вкладышей шатунных подшппнйков. подобрэнных на однн двнгател: проверйть дма 
метры перпецдякулярно к плоскостй раэьема онй должнь бьгть равны Д мм (где Д — 
• чянальнын днаметр шеек коленчатого вала норлельноп) ялм ремонтного размера, пнтер- 
іла) Замеры проводеть прй затянутых вкпадышах в шатунах с моментсм 10—12 кгс м. 

Установка шатунно-поршнееой группы Перед установкой комплекта ша- 
н поршень цмлнндр необходкмо: тідательно протереть салфеткой комплект к оодуть 
сжатым воздухо насухо протереть салф ткой поаерхностн постелен в шатуне й крыш 
«е, а также соответствуюаіііе поверхноста вкладь шей; дочнста і ротереть салфеткой н 
лаэать дмзепьным маслом труідмеся ппверхностя ком лекта а также г оверхнсста ша- 
тунных шеек коленчатого вала. 

Прн уста овке шатунно-поршнееой группы е бпок поршнн дотжнь быть распо оже 
ны в цншндрах так чтобь смеіденне сфернческой камерь на днкіде оршня бьпо на 
раалено в сторону расгредел лтельного вапа Ннжннй госадочный поясок цнлкндра 
должен входкть в картер двн ателя с эазором 0,05—0,28 мм; допустамый эазор 0,32 мм. 
Под фланць цклкндров ставнть новые медные прокладкк Допускавтся повторное прн- 
мененне меднь х гірокладок цмлнндров после отжнга, т.е после нагрева до температуры 
500° (вншневь н вет) й ох. ажденяя в холсдной воде. Замкн рядом стояідйх поршневьш 
лец должны бьть рас оложень'под углом 90 другкдругу но не про нв отверстая пад 



Рчс 2.63. Метод определеніт еысоть 
Н екладышей по ГОСТ9170-69 е прч- 
пособленіш 


Ц — дчаметр гнезд'а прцспособвент под 
еклвдышч (для швтунньх еклвдышей 71 
мм для коренных 76 мм) 


Двмгатвль 


Т-25А 


поршневой палец Заэор в сть ке поршневь х копец допже і быть С, 3—0 8 мм; допусткмый 
заэор 0 8 мм Перестановка крышек ныжнкх оповок швтунов на дру ке шатуньі не допус- 
кается Шзтуннь а болты с поврехаде нон цлн выткнутой резьбой к установке не допускакхт 
ся. Момент эатяжкн гаек шатунных болтов должен бьть 10—12 кгс м. Гаіккн шатунньх 
болтов дсг-жн.. быть зашплннтовань так как показано на рнс 2.57 Шатун дслжен сво 
бодно перемешаться о: уснлмя рукм по шейке колвнчато о вала ад .ль осн в пределах 
0.17—0,51 мм прк любом положеінн колен атого вала Днкоіа поршней в ВМТ должнь 
утопать относктепьно вярхней пло коста цклмндра на 1 2«« мм. Коленчать й вал грн 
установленных горшчях м затянутых коренньгх н шатунных подшкпннках должен гро 
воранмва ься прн прілложеннн момента не более 4 кгс ы. 


25.9 Ремонт головкн нлнндра коромысел хлапанов о стонкой 

Таб.таца 2 29 

Основные те ннческне данные (размеры в мм) 


Напменованпе покаэателей 

Параметры 

Зззор мевду стержнем впускного клапана іл направляюшеіл втулкой 


нормальный 

0 035 0,09 

допустнмый 

0 ,; 8 

Зазор мевду стержнем вь пускного клапана к направляюшей втулко 


нормальный 

0 07 .0,12 

допустнмый 

0,18 

Днаметр стержня впускного клапа .а 

э : 

Днаметр стержня вь пускного клапана 

& ІО090 


Днаме р тарелкн вгускно о клапана 
Дкаметр тарелкн выпускного клапана 
Угол рабочей фаскк седла кпагана 
Шнр на рабочей фас н седпа кпапана 
Угол рабочен фас н тарелкк клапана 

Бненме поверхно тн рабочен фаскіл седпа клапана стносмтельно поверх- 
ностн направляюшек втулкн (не более) 

Натяг прн эалрессоЕке награвгяюшд/і втулкн в головку цнлнндра 
нормальный 
допустнмый 

Натяг рн эапрессоеке седла впускного клапана 
нормальнын 
допусткмый 

Натяг прк запрессовке седла вьпускного клапана: 
нормальнйй 
допустнмый 

Нагяг прн заі рессовке штафта крышкм 
нормйльный 
допустамый 

Утопанме клапанов относнтелы-ю прквалочнок плоскоста после прнтар к 
нормальное дпя впускных 
для выпускны: 

долусткмое для обокх клзпаііов 

Зазор метеду торцамн стержней клаііанов н бойкамн коромысел для впуск 
но о п вь пуск юго клапанов на непрогретом днзелз 
I Заэор мевду осью коромь сел м втулкамн коромысел' 
нормальный 
I допустамь-й 

Натяг прк загрессовке втулкк в коромысло: 
і нормальный 
допустамый 

I Натяг прм эапрессовке оск коромьсел в стойку осн коромьсел 
| Уснлне затяжкм гвек креппення головкн цнпнндров на рычаге длілной 0 5 м 
Выстуганне (утопанке сухарей относк ельно верхнен плоскоста тарелкк 
клапана не более__ 


44 
38 
45' 

2,0 2 5 
45 30 +30 
0 07 


0 035 0 09 
04 

0.100 0,175 
0 08 

0,09.0,165 
0 07 

0,011 0,041 
0 01 

1,75 . 2.55 
1,25 .2,05 
3,0 


0.3. .0 072 
0,12 

0,02 .0 098 
0,02 

0,01 0 048 
22...26 кгс 
06 
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Характернстмка клапанных пружнн 


Состоянпе пружмны 


Всвобрдном состояннн 


' рм открытом клапане 1 

Замена головкіі цчлчндра. 

Прн напйчнм треіцпн в головке, ослабпеннп посадкн седел нпн предепьном пзносе 
направпяюіцмх втулок эаменнте головку цплнндров. 

Установмте на дмэель головку цмфндров с прптертымп клапанамм \лп\л новую в по- 
следовательностн обратной снятню. 

Устраненце нецспраеностей голоекц ццміндра. 

Разборка. Сожммте клапанные пружпны ручньім прнспособленмем. снммнте суха- 
рм тарелкн пружнн клапанов, пружнны клапанов \л шайбы пружнн клапанов. Повернпте 
ловку цнлнндров \л выньте клапаны. Раскомплектовка сухарпков с тарепкамн п кла- 
нов с клапаннымн гнеэдамн не допускается 

Нзмерьте проседанне рабочмх фасок клапанных гнеэд швблоном л в случае недо- 
стнмого проседанмя выпрессуйте \лз гнеэда головкн цплнндров нэношенньіе седла Сед- 
ло следует удалмть п в случае ослабленмя посадк/ его в головке. Проверку ппотностн по- 
садкн седла в головке цмлнндров проводнте остукпваннем молотком с меднымн бойкамн. 
Перед выпрессовкой седел головку цнппндров следует нагреть до температурьі 
0° С в электронагревательной установке После выпрессовкн седел головку цнлнндров 
аждают на воздухе, затем нэмеряют посадочный днаметр под седла клапанных гнезд 
помошіью ннднкаторного нутромера. Перед эапрессовкой новых седел головку цнлннд- 
вновь следует нагреть до температуры 200° С. 

Нзмерьте дмаметр отверстнй в направляюіцнх втулках клапанов с обонх концов 
*тулкп шаблоном-пробкой нлн пнднкаторным нутромером Проверьте плотность посадкп 
•тупок в головке цнлмндров остукмваннем молотком с меднымн бойкамм. ІЛзношенные 
ггулкн клапанов следует осторожно выпрессовать Новую втулку эапрессовывайте до 
*тора пояска втулкн в головку цнлпндров. 

Негодную шппльку (повреждена рвэьба чреэмерно короткая нлп чересчур дпннная 
^пнлька н другпе дефекты) выверннте с помоіцью эксцентрпкового ключа для шпплек 
шаметром 8...14мм \л эаверннте новую шпнльку, смаэав резьбу белнламн. Шпмлькн 
должны быть эавернуты до сбега реэьбы 

Вывернмтв негодную (повреждена реэьба) л вверннте в головку цмлпндров новую 
встаеку креплвння форсункн с помоі-цью прмспособлення для вьівертывання \л эаверты- 
вання вставкм. Раскерннте вставку в двух местах. 

Сборка головкц ццлцндра. 

Головку цнлнндров (рпс. 2.64) тіцательно очнстате от нагара н другпх эагряэненнй с 
■ моіцью проволочной іцеткн п шабера. Пружнны, тарелкн пружнн деталн механпэма 
«оромысел. крышкн клапанов промойте в кероснне. Прн необходпмостм эамены седел н 
направляюіцнх втулок клапанов следует нагреть головку цнлпндра до температуры 
200°С. Запрессовку деталей пронзводнть до упора в буртнк 

После эапрессовкн провернть плотность прнлеганпя седел к торцу головкн шіупом 
Шул 0,03 мм не должен проходнть. Прн эапрессовке должны быть выдержены натягн, 
*-?занные в табпнце 2.31. 

Таблнца 2.31 

Натягн сопрягаемых детал ей головкн цнлнндра _ 

1 * ‘ I размер Г Натяг (-) т\л зазор (+). мм ' 


Сопрягаемые цеталн 

узладета- 
лн. мм 

нормаль- 

ный 

допус- 

тнмый 

Предельньін (вы- 
браковочный) 

Головка цнлнндра 

Седло клапана впускного 

I 40 +:;027 

46 ;83 

- 0,175 
-0 098 

- 0,07 

- 0,03 

Головка цмлнндрз 

Седло клапэна выпускного 

4 о - Э027 

1 4 о ; 01 іі5 

- 0.165 
- 0,088 | 

- 0,06 

- 0,03 

Головкн ЦНЛННдрОВ 

Втулка направпяюо]ая клапана 

іб 

1 іб і 

- 0.089 
- 0.035 1 

^ - 0.02 

- 0,01 
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Установыте головку цмлмндров на прнспособленне эакрепленное на стопе вертн- 
кально-сверлнльного станка. Раэверннте отверстня в двух нвправляюііінх втулках сна- 
чала черновой раэверткой до днаметра 8,9 +0,1 мм затем чнстовой разверткой до дна- 
метра 9 +0,03 мм 



- Д37М-Ю07Ч83 
-Д37П-Г008М 
Д37М-1ШЧ15 
Д Ш-Ш7Ч00-Б 


Уі 


Д370 1ШП7-В 


ДЗО 10В70ІЗ-/І 
Д37[-1007018 
Д378 №07041-0 
ДЗРЕ 1007045-0 
Д37С- №0710 5 
ДЗО - Ю07КЧ 
Д37М-1007033-02 
Д37М-10030ІЗ-Е1 ■ 

гкг 1/1" 

Д17Н 1Ю3072-І} 
Д37М-т302і-Е?\ 
Д37М-100301! 61 -? 
Д37М 1007015 8 

1007014 81 • > 
Ю03008 15 01- 


і;с 2 64 /Іеталч голоеші цшчіндр 

Прошлнфуйте сле ка рабочіле фаскк седел клапанов пвреноснон шлнфовальнон 
машнной Треб/емая шнркна рабочей поверкностн фаскн седла обес ечнвается шлнфо 
ваннем камнем с углом 45°. Прм налн нн небольшо ; о на ара (бяенке поверхностк рабо 
чей фаскк относнте; ьно осн отверстяя направляюіден втулкч не более 0.1 мм шнрнна 
поверхноста фаск седла сопрнкасаюіденся с клапаном, не бопее 2,5 мм. отсутствке 
следое прорьва аэов) достаточно очнстать головку цклкндров с помоідью ме аллнче 
скон діеткіл іл шабера н прмтереть отшлнфованные клапаны беэ предварілтепьного шлм 
фованіля фаскіл клапанного седла 

Прмтрнте клаганы к седлам Перед прктаркон клапаное седло следует слегка сма 
зать ділэельным маслом а заіем нанестк прнтарс ную ласту ГОП нлн нанест смесь на 
'еда ного порошка зернілстостью 220— 80 (85 А) с ділзель ым маслом (15%). 

Прнтарку проводмте с помоідью то оворота н гружннь поставленной под тарелку 
клвпана Во время прнтілркк клаган прнподнммают к постепенно смеідают от первона 
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чального положення. Прмтнрка клапанов эначнтельно облегчается прм выполненпп ее на 
..'іецнальном прмтнрочном стенде, на котором установлено прнспособленне для крепле- 
шя головкп цнлпндров. Правнпьно прнтертый клапан л седло ммеют кольцевую матовую 
полоску одпнаковой шмрмны 2.0.2.5 мм Раэрьшы матовой полоскн на прнтертых по- 
верхностях фасок седла н клапвна не допускаются. Матовая полоска должна распола- 
гаться не бпмже 1,5 мм от цнлмндрмческого пояска тарелкн клапана (рпс. 2.65) Разнмца в 
^нрнне прнтертой фаскн седла должна быть не более 0,4 мм 



Рпс. 2.65. Клапаны а седла клапаное с разлачным качеством пратцркй: 
л — прчтертая матоеая лолоска заглублена (клапан перетерт): Б — матовые попоску на кла- 
юне п на седле амеют разрывы; В — роеные матоеые кольцееые полоскіі на клапане у на сед- 
* • соответстеуют технііческіім требоеануям 


Утопанне тарелок впускных клапанов относнтельно плоскостн Б (рнс. 2.66) должно 
бэіть 1,65—2 65 мм, вьіпускных 1„15—2,15 мм; допустнмо утопанне тарелок впускных 
оапанов после прмтмркн на 3,00 мм, вьіпускных — на 3,5 мм. 



Рос 2.66. Голоека цотіндра в сборе 


Промойте головку цнлнндров н клапаны от прнтнрочной пасты сначала в керосмне 
з затем в водном растворе трмнатрнйфосфата (10 г трннатрнйфосфате на 1 л воды) По- 
сле промывкн обдуйте деталн сжатым воэдухом 

Стержнн клапанов перад установкой должны быть смаэаны днэельным маслом 
Перемеіденне стержней клапанов в направляюіцнх втулках должно быть беэ эаеданнй \л 
заметного поперечного покачмвання. 

Установпте клапаны согласно маркнровке в соответствуюідне гнеэда гоповкн цн- 
гпндра н проверьте легкость перемеіцення клапанов в направляюшмх втулках. Наденьте 
ьа стержнм клапанов опорные шайбы пружнн. пружнны клапанов н тарелкн пружнн. Со- 
»чімте пружнны клапана с помоіцью ручного прмспособлення нлн прнспособленмя стен- 
йо Установнте на каждый калапан по два раэрезных сухаря соответствуюідмх маркнров 
ке данного клапана Сухарн клапана допжнь; плотно прнлегать к поверхностям стержня 
кпапана \л тарелкн пружмн, л бьзть эаподлнцо с поверхностью тарелкм пружнны клапана 
*г\\л утопать не более 0,8 мм: выступанне сухарей не допускается 
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Прм сжатмн пружнны клапана Д37М-1007045-А4 до рабочей высоть: 50.15 мм уснлне 
пружпны должно соответствовать 14,4-18,1 кгс, допустнмое уснлме 13 0 кгс Высота пру- 
жннЫ в свободном состоянпн 58,55 мм. Пружкны клапанов должны быть подвергнуты 
100%-ному контролю на магнмтном дефектоскопе. Тречдоны на пружннах не допускаются 
Проверьте герметнчность прмлегання клапанов к седлам Установнте гоповку цн 
лмндра пружннамп вннз. Налейте на тарелкн клапанов немного топлнва плн эмульснм 
Последовательно прнжммайте прнставку с резнновой прокладкой к фланцам выпускных 
каналов (ркс. 2.67). Прнставка должна быть соедпнена воэдушным шпангом с регулято- 
ром давлення воздуха п далее с магнстралью сжатого воздуха Череэ прнставку подайте 
сжатый воздух давленнем 0,3...0,5 кгс/см 2 в камеру под тарелкн клапанов Еслн по- 
верхность топлнва нлп эмульсмм останется в состояннм покоя то это означает что кла- 
паны герметпчны н хорошо прнтерты. Еслн же наблюдается образованне пуэырьков, то 
клапан не герметпчен н его следует повторно прптереть. 



Ріус. 2.67. Схема дейстечя пневматяческого прйспособленоя 
прц проверке герметнчноста клапанов: 

1 — воздушная мзайстраль ; 2 — воздушный редуктор V манометр; 3 — шланг ; 4 — корпўс прц 
жсімной; 5 — прокладка уплстнательная; 6 — головка ццлчндра; 7 — дйзвльное топпіто, 
8 — воздушные пузыріі 

Допускается проверка герметнчностм сопряженпя клапвна с седлом эалнвкой ке- 
роспна во впускные н выпускные каналы. Прн этом течь нлн появленне капель кероснна 
нэ-под тарелок клапана в теченне 3 мнн. не допускаегся 

Неплоскостность (коробленме) поверхностей сопряження головок с цнлнндрамм не 
должна превышать 0,03 мм. 

Неплоскостность (коробленме) поверхностей сопряженмя головок с крышкамн кла- 
панов, с впускнымн \л выпускнымн трубопроводамм не должна превышать 0,12 мм. 

Резьба шпмлек п отверстнй головкн цнлмндра не должна нметь поврежденмй 

Вненне фаскм (конпческой поверхностн) тарелкн клапана относнтельно осн стержня 
допускается не более 0,05 мм. Высота цнлнндрмческого пояска тарелкн клапана должна 
быть не менее 0,5 мм. 

Рабочне фаскп седел клапанов должны быть обработаны под углом 45° Шпрпна 
рабочей фаскн седла должна быть 2,0—2,5 мм. 

Бненме рабочей фаскн седла относнтельно о с\л направляюшей втупкн клапана не 
должно превышать 0 07 мм; допустнмое бпенме 0,1 мм. 

Непрямолннейность стержня клапана не должна превышать 0,015 мм на дпнне 100 
мм; допустнмая 0,02 мм. 

Овальность н конусность направляюшей поверхностн стержня клапана допусквют- 
ся не более 0,02 мм. 

Неперпендмкулярность опорных поверхностей пружмны клапана к ее осн в свобод- 
ном состоянпн не должна превышать 1 мм Опорные поверхностм пружнны должны быть 
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лоскнмк на дуге, составляюгцен нк менее 3/4 длннь окружностк кон цевого вмтка Конць. 
ррных вм і ков пружкны должнь кметь толіцнну не мвнее 0 5 мм. 

Неконцентрнчность вктков пружкны допуокается не более 0.5 мм. 

Прп сжатан пружнны клапана до раэмера 38 5 мм остатсчная деформацня пружнны 
допускае ся 

В головке цнлнндра поверхность Т (ркс 2 86). под медную уплотннтельную про 
адку форсункк должна быть чнсток беэ вмятмн н рнсок 

Седла клапанов, на равляюшне втулкн клапанов н штафты эалрессовь вать в го 
зку цнлнндра нагретую до температурь 200“ С. 

Седла клапанов должны плотно прнле ать к торцовой поверхноста оловкк цнлкнд- 
шуп 0,03 мм не должен проходнть мехад, нкмн. 

Вставка под форсу ку должна быть ваернута в головку цнлнндра аподлпцс с по- 
рхностью выточкн н раск рнена в двух месгах. 

Впускной к вы ускно; каналы головкк цплмндра а ' акже каналы дпя смаэ п долж- 
бьть нслытаны на ерметачнос ь водон под давленкем 4 кгс/см в теченке 1 мкн. 
фн этом течь н поте; не не допускаются 

Резьба шпнлькн стойкк коромысел должна бьть смаэана белнламм Шпклька 
пжна быть ввернута в головку цнлк дра до отказа 

Неперпендмкулярность всех шпнлек к плоскостям, на которых онн рас оложень. 
іускается не более С 2 мм на длнне 100 мм 

Пробковая прокладка Д37М Ю07420 крышкн клапанов должна быть прнклеена к го- 
ке цнлнндра клеем № 88 ТУ МХП 1542—49 Попада. не клея на верхнюю поверхность 
кладкк не допускается. 

Прокладкн Д37М- 007419 А2 нзготовгеннье нэ матернала БР-1 ТУ 38 11463 72 (ас- 
сннтетаческкй каучук желеэный суркк к пр.), ставнтг,. беэ прммененяя клея № 88 
Устраненае нечспраеностей коромысла клапанов со стойкоп 
Разборка Снкмнте с концов оск коромысел два упорных кояьца спецкальнымн 
пцамп. Сннмнте с оск равое н левое ксромысла Прн еобходнмостн выпрессунте 
нэ стойкк коромь сел с помоіцэю олравкм п молотка 
Выпрессуйте кэноше нье втулкн кэ коромысел к запрессуйте новые Прк зг прессовке 
рстае втулкн располагайте в нкжней часта коромысла Торцы втулкк должны бь ть эа 
кцо с тс цсвымн поверхностямн коромысла; выступанне клц утопа не не допускается 
' к запрессовке свертно - втулю. отверстая на коромысле к втулке должньі совпадаты. 

Раэверннте отверстае во втулке коромысла под ось с гомоццью клкндрмческой 
вер юі Проеерьте качество поверхноста втулкн госле раэвертьшанкя Поверхность 
. эіжна быть чнстон без рнсок к эаднров; овальность н конусносгь отверстйя гсд ось 
рмыслІ догускается не более С 02 мм. Проверьте регулнровочные вмнты м контргайкн 
ромь сел. 

Дефектаціт Втулка должна быть эа рессована эагодлнцо с торцом коромь сла; 
ггупанне нлк утопанке вгулкн не допускается 
Отверстае втулкй должно находнться в ннжнем частн коромысла, 

Негараллельность обраэуюідей рабочей поверхноста В (рнс 2.68) бойка ко омыс- 
кпапана относнтельно обраэуюіцем поверхноста Г втулкп коромысла должна быть не 
элее 0,05 мм на крайнкх точках бойка. 




В \ Шцоюіаті, 
. тМроЬа 

Рцс 2 68 Коромысло клапана 
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Неперпендмкулярность поверхностн \Л относмтельно осм реэьбь допускается не 
более 0,1 мм на раднусе 8 мм. 

Боек коромысла должен нметь твердость НКС 50 (не менее) на глубмне 1-3 мм 
Поверхность бойка должна быть шлмфованной л полнрованной, 

Заглушкп на концах осн коромысел не должны выступать эа торцы осн 
Коромысла должны свободно, беэ эаеданнй проворачнваться на осн 
Неплоскостность (коробленне) поверхностн сопряження крышкн клапанов с голов- 
кой цнлнндра допускается не более 0,25 мм на всей длмне 

Масляные каналы, отверстня осей коромысел н коромысел должны быть тідатель 
но очшцены, промыты п продуты сжатым воэдухом 

Регулмровочные вннты коромысел должны ввертываться в коромысла на всю для- 
ну реэьбы. а контргайкн навертываться на в^нты туго, беэ качання н заеданпй 

Сборка. Запрессуйте ось коромысел в стойкн осм коромысел Перед эапрессовкон смажь 
те ось коромысел днэальным маспом Прн запрессовке выдержнвайте размер 27 8 +0,2 мм. 

Прм установке коромысел на ось коромысел проверьте качество сборкн. Коромысла 
должны свободно без заеданнй, поворачнваться на о с\л Втулкн коромысла перед уста- 
новкой смажьте днэельным топлмвом 

Установка головок цшшндроб, впускного н выпускного трубопроводов кожухов 
штанг, толкателей, декомпрессора \л коромысел клапанов со стойкамн в сборе пронэво- 
дмтся в следуюшей последовательност 

1 Обдуть собранную головку цнлнндров сжатым воэдухом Обдуть сжатым воэду 
хом торец цнлнндра н внутрнцнлнндровую поверхность. Провернть, нет лм посторонннх 
предметов в цплнндрах. Протереть чкстой салфеткой торец цнлнндра п уплотнмтельный 
поясок головкн цмпнндров, 

2 Надеть головку на анкерные шпплькн н легкнм постукнванмем деревянного мо- 
лотка опустнть головку на цмлпндр 

3. Нажнвнть н равномерно эатянуть гайкм анкерных шпнлек, подложнв под нкх 
стальные шайбы Порядок затяжкн анкерных шпнпек укаэан на рмс 2 69 Уснлне эатяжкн 
должно быть равным 9 — 11 кг на плече 1 м (9 — 11 кг-м). 

4 В указанном порядке устанавлнвается \л вторая головка цнлнндров 

Гайкн анкерных шпплек крепленпя головок цнлпндров после 
мх установкн предварнтельно эавернуть с небольшмм уснлнем 
Окончательную затяжку гаек креплення головок цнлнндров прово- 
дпть после установкн впускного п выпускного трубопроводов после- 
довательно по днагоналн в несколько прнемов (эа каждый прнем 
не более чем на 1-2 гранн) с моментом 11—13 кгс м (рсс 2 69) 

Глухме гайкн креплення головок цнлнндров (по две гайкп 
Д37М-1003540-А1 на кахедую головку) должны быть навернуты на 
анкерньіе шпнлькн, находяіцнеся на стороне распределмтельного 
ввла 

Плоскость сммметрнм бойка коромысла должна совпадать с 
осью стержня клапана (рнс 2.70). Неперекрытне бойком коро- 
мысла торца стержня клапана не допускается. Перекос бойка ко- 
ромысла относптельно торца клапана не должен превышать 0,05 
мм. Допускается правка коромысел. 


ПраВально 

Рас. 2.70, Расположенце бойка коромысла относптельно торца клапана 





Рос. 2.69. Последо- 
вательность за- 
тяжка гаек шпцлек 
крепленця голсвок 
цццлцндюое 
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Прокладку под впускно-і трубопровод устанавлнват^ уэкон стороной окантовкн к 
плоскостн головкн. Прокладкн вьпускно о трубо ровода устанаелквать шкрокой сторо 
ной окантовк/і к плоскостн головкн Перед установкой на двн атель проклад у под выпу- 
скной трубопровод покры гь спецыальной пасток Попаданне пвстьі на клапаны не допус 
кэется Состав спецмальнон пасты: жндкое стекло 0 весовь х частей (плотность 1 47- 
1,50 г/см‘ прн температуре 18°С) V. серебрнстый і рафнт — 3 еесовые частм, 

Зазор между торцамк клапанов н бонкамн коромысел для впускного н вь пускного 
клапанов должек быть 0 3 мм на непрогретом двкгателе 

Выстуланне резьбь регулкровочно о вннта относптельно гайкк дспжно быть не ме- 
інее 1 мм 

2.5.10 Устраненне ненсправностен прнвода механмзма газораспределення 
Шестернч распределенгія 

Боковой заэор мевду зубьямн новых шестерен распределенмя должен быть 01... 
0 4 мм (проверка ьцупом); допусткмын зазор 0 6 мм 

Промежуточную шестерню распределення в сборе со втулкой наденьте на палец с 
Ваэором 0,04...0,093 мм; допустамьй эаэор 0,18 мм. 

Осевое перемеіценке промежутсчноп шестернк расі ределеняя, т. е эаэор меаду 
орцом ступнць шестернн н торідом шапбь должно быть 0,14...0,49 мм Осевое переме- 
іценне промежуточной шестернм механнэма уравновешкванкя, т. е. эаэор меаду торцом 
ступмцы шестернн ц упорной шанбом, должно быть 0,13...0,24 мм 

Прн враіденнн коленчатого вала зацепленке эубьев шестерен распреде енпя 
должно промсходнть плавно без эаедэннй 
Детелч прчесда 

Рабочне поверхностк опорных шеек к кулачков распределкте.ньного вала допжнь 
быть чнстымн, беэ эабокн, вмятнн, рксок н черновнк (рнс. 2.71). 

Твердость шеек н кулачков распределнтельного вала должна быть НРС 54-62 на 
глубнне 2—5 мм. 

Бысота кулачков распредепнтельного эала должка быть 41,32-0,075 мм; допустн- 
мая 40,80 мы 

Овальность •/ конус ссть опор ых шеек распределнтельного вала не догжпы пре- 
ВыШать 0,02 мм. Бйенне цнлнндрнческо" частн кулачков огносптвньно оторньх шеек не 
Еолжно превышать 0,05 мм. Бненйе посадочного места под шестер ю распределення 
тноснтельно опорных шеек не должно превышать 0 02 мм. 

Непараллельность обраэуюідкх поверхностен кулачков распределнтельного вала 
«ітноснтельно обраэуюідкх опорньх шеек не должна превьшать 0,02 мм на длнне ку- 
Іпачка (проверка в це трах) 

Шестерня должна быть напрессована на распределмтельнь й вал до упора Устано 
вочный штнфт, фнкскруюднй положеняе шестернн на валу, должен вонта в ступнцу ше- 
стернк на лубнну не менее 8 мм 

Болть кре ’ленкя шестер- н к распределктельнсму валу должны быть эатянуты до 
каэа н эастопорены эамковой шайбой 

Выступанне втулкн относпте ьно торца ступнцы промежуточноп шестернк рагпре- 
елення не допускае ся 

Нормальная толдкна тарелкн толкателя клапана 5 _о 30 мм; после ремонта не менее 
ч 9 мм. Заднры н вь крошенные участкй в вмдс мелкой сыпм на рабочей поверхностн та 
релкн толка еля не допускаются. 

Непрямолннейность кожуха штанга толкателя допускается не более 1 ым на всей длнне 
Нормальная длнна штангн толкателя 316,5_с мм допусткыая 314,5 мм 
Прогнб штангн толкателя не должен превь шать 0,17 мм допустамь н прогнб 0,5 мм 
Втулка ДЗО-1006246 А должна быть эапрессована в ступкцу промвжуточной шес- 
тернк распреде ення с натягом 0,065—0 65 мм; ослабленке посадкм втупкк не до 
ускается 

Внутреннюю поверхность втулкн ДЗО-1006246 А окончательно обработать в сборе 
промежуточной шестернсн распределення раскаткой до дмаметра 30 !! 023 мм; допуста- 
мык днаметр 30,15 мм 

Втулку Д22 005434 запрессова ь в ромежуточную шестерню механкэма уравно- 
іешмвання с натягом 0.027—0,095 мі : слабленке посадкм втулкм не допускае:ся 
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Внутреннюю гюверхность втулкн Д22 1005434 обработать до днаметра 25 г00Ю мм в 
сборе с громежуто інЬй' шестерней механнзма уравновешнвання; до устамьй днаметр 
&5.15 мм 

Втулка ДЗО-1І11174 до жна быть з.' лрессована в стулнцу шестернн прнвода тол- 
авного насоса с задней сторонь до улора е буртак с натягом 0 09-0,21 мм; допустамый 
натяг 0 06 мм. 

Внутреннюю ловерхност;- втулкн ДЗО-1111174 окончательно обработать в сборе с 
естернен прнвода топлнвного насосз до днамвтра 50*° 027 мм: допустамьій днаметр 
50 20 мм. 

Установка переднего лцста ю механюма газорасп еделенш, 

Установнть лароннтовую рокладку на переднюю стенку картерз на штафты 

Завеста в отверстае переднего лнста болт БНП МІОхІІО для креллення центрмфу- 
га так чтобы головка распола'алась со стороны картера двкігвтеля 

Установмть ередннй лйст на штсфты картера н ; акрепнть пятью впнтамн ВЧ- 
М8х18 п семью болтамн БНП-М8 х20 предзарнтельно подложнв под болты две пласта 
ны н трм эамковые шаіпбь I 

Законтрнть болты креплення переднего лмста, отогнув концы пластнн н шайб на 
гранн головок болтов, н ра кврннть вннты ь лередннй лмст в дг.ух точках 

Поверхноста картера демгателя, масляного картера крьшкп распределмтельньіх 
Іаестерен, масляного насо а а также поверхноста друтах деталей омь ваемых картер- 
ным маслом должны бьль чнстымм м окрашены автоннтрозмалью. 

Пароннтовую прокладку . ередне о г.нста н крьгшкн распределнтельньіх шестерен 
перед установкой смазать герметнзмруюшЁй пастой допускается прммененне белпл 

Перед установкой распределптельны 1 вал, толкателм н внутрен гне поверхноста 
цнлнндров дйпжны бьть промыты продуты сжатьм воздухом й смазаны дмзельным 
маслом. Тол ателн должны свободно, без заеданпй перемеіцаться в наі равлйюшйх от- 
грстйях втулок. Распределмтельный вал ділжен свободмо без саеданйй п оворачй 

: ЗТЬСЯ ВО ВТуЛКЭХ ОТ уСЙЛЙЯ рукн 

Распределй ельный вап до жен аойта в переднюю втулку с зазором 1,065—0,135 
ым а взаднюю — сзазоро - 0,050—0 112 мм; допустамыі зазор 0,18 мм для обейх втулок 

Толкателй вставйть во втулкй с зазором 0 02—0 063 мм допустамый зазор 0,15 мм. 

Шеетернй распределешя механйзма уравновешйвання, прйвода топлнвного й мас- 
ляного насосов устанав йвать по меткам (рйс 2.72). 

Для зацепленйя промежуточной шестернн распределенмя 6 с шестерней коленча- 
того вела 4 нанесены меткн С", с шестерней распредепйтельного вала 5 меткп "Р", с 
шясгерней лрйвод топлйвного насоса 7 - меткй Т*. с лромежуточной шестерней меха 
нйзма уравновешйвання 11 - меткй “У” Для за епленйя промежуточной шестернй меха- 
нйзма уравновешйванйя 11 с ведомой шестерней механнзма уравнов шйвання, 12 нане 
сены меткй ”В” 

Сборка ц установка на двцгатель детапей механцзма газораспределенця- 
проязводшпся е следуюіцей последовательностч 

1. Устанолйть на палец пром< жуточной шестернй распрвделення капроновую упор- 
ную шайбу, затем шестерню, смазав лалец й втулку шестернй дмзельным маслом Прі-і 
этом метка «С» на впарйне зубьев промежуточной шестернй должна совпадать с меткой 
«С» на зубе ведуьцей шестернй распределенйя нагр'ессованной на коленчатый вал. Бо 
•ювой зазор меаду эубьямй должен быть в гределах 0.1—0,3 мм Зазор межд втулкой й 
папьцем ' ромежуточной шестернй распрвделегтня прй сборке новьх деталей должен 
быть в пределаі: 0 02 — 0 063 мм. Дмаметр нового пальца 30 -«» мм а внутреннмй дша 
метр втулкй ЗО’ 0023 мм. Закрепмть шестернй на пальце улорной шанбой которая двумя 
болтамн БНП-М8х16 й замковой ллэстйной крепйтся к торцу пальца Затянуть болты 
отогнув концы пластаны на гранн нх головок. 

Осевое леремешенне шестернй на лальце доджно быть в лределах 0,08—0,57 мм. 
Это лроввряется іцугюм между упорной шанбой й переднй?.,: торцом ступйцы шестерн 

2. Ус ановй. ь во втулкй, запрессованные в картере, голкателм смазав нх Дйзель- 
ным маслом. Велйчнна зазора между втулкой й толкателем для новых деталей й долус- 
тамая велйчйна зазора без ремонта такйе же, как й для пальца м втулкй промежуточной 
шестернй распределення 
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3. Смазать опорнье шейкн распределмтельно о вала собранного с шестернен м 
подпятннком \л установнгь е;о в картер двн ателя Совместнть метку Р» на зубе шес 
тернм распрвделіятельного вала с меткой «Р» во впаднне зубьев промежуточной шес 
тернн распределення. Боковой зазор между зубьямн шестерен должен бьть 0.1— 0,3 мм 
Осевое перемеіденме распределмтельного вала до жно бьть 0 08 —0,30 мм 



са: 3 — шастерня вебушая прііеода масляного насоса 4 — швствряя распредвпеноя еедуша 
(коленчатого еала) 5 — шестерня распределчтельного еэ ле 6 - шестерня распредвленьА 
промажуточная; 7 - шестерня прсеода топлсаного насоса 8 — фланец швстврнн топльеногс 
насоса шлнцвеый 9 — Болт; 10 — ппастчна столорная 11 — шестерня промежуточная меха 
ьзма уравновешііааніія 12 — шестсрня ведомая механ зма уравнавешнвання' 13 — палв 
промвжуточной шестернс распределеная 14 — швйба, 15 палец промвжутонной шеотерн 
механйзма ураеновешсеанся 

4. Установнть масляным насос в сборе струбкамм штнфтамн е отверстня на перед- 
нем лнсте двнгателя н закрепмть четырьмя болтамк Затянуть н зако трнть болты Уста 
новнть .а васос трубку одвода масла от асоса центряфуге через ма нстраль блока; 
подложнв под фланец трубкн аронм овую прокладку за януть болты БНП М8х16 за-> 
і онтрнв нх шайбамн Закрепнть зту трубку на перед ей сте ! «е блока также г одложна 
под фланец прокладку, заіянув н закон рпв шанбамн два бопта БНПМ 8x16. 
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5. На шейку коленчато о вапа надеть еедуідую шестерню прнвода масляного на- 
соса, предварнтельнс вложнв в лаз сегментную шлонку # смазаа шейку вала днзель- 
ным маслом. Для новых деталей между шестернен н шейкон вала может бьть натяг 
до 0 009 мм нлн зазор не более 0 035 мм Допускается оставлять деталм без ремонта 
нрн зазоре в 0,05 мм Еслн зазор достмгает велнчмнь 0,1 мм, шестерня подлежнт рв 
монту нлн замене 

Боковой зазор между зубьямм шестерен должен бьть в ределах от 0,05 до 0.4 мм. 

6. Надеть на палец громежуточную аіестерню лрмвода валмка уравновешнваюіцего 
■ еханмзма, совместмв мегку «У» на впаднне зубьев с меткой «У» на зубе лромежуточной 
цюстернн распределе :ня н метку «В» на зубе с меткой «В» на впаднне зубьев ведомой 
шестернп валнка уравновешнваюідего мвханнзма Нажмвнть два бопта подложмв упор- 
ную м замковую шамбь в орец ! апьцв. Затянуть м законтрмть болты Зазо. между зубь 
ямм шестервн должен быть в пределах 0,1—0,3 мм 

Зазор между папьцем м втулкой промежуточной шестер' м для новь х де алей нахо- 
днтся в пределах 0,04—0,093 мм, прм ремонте зазор може; быть допуіцен до 0,28 мм 
Прм зазор'.; 0 35 мм деталп должны быть заменены 

7 Вставмть в отверстае переднего лмста шестерню прмвода топлмвного насоса, со- 
іместав метку «Т» на зубе с меткой «Т» на впадмне зубьев промежуточном шестернм 

8. Установмть на носок коленчатого вала : аслоотражательную шамбу до упора в 
шестерню м сегментную шлонку. 

9. Уложмть на штмфть : рокладку крышкм м собранную крышку распреде.лмтельных 
іестерен 

10. Установмть м затянуть болты кре ленмя крышкм БНП М8х80 (1 шт) БНП М8 х60 
1 шт.), БНП-М8х50 2 Шт.) БНП М8 хЮО (6 шт ), БНП-М8х55 (2 шт), БНП М8х1 !5 (1 шт ) 
е пружмннымм шайбамм ШП-8. Прм зтом под два болта БНП-М8х50 подложм ь указатель 
верхнвй мертвой точкм, 

11 Вставмть резмноеые уплотнмтельнь е кольца кожухов штанг в вь точкм втулок 
голкателей до улора м в отверстмя головок цмлмндров так чтобы вврхнмм торец уп- 
ііотнм-тельных колец м торец выточкм в головке расположмлмсь заподлмцо. Устано- 
емть кожух штанг толкателем іл штангм толкате. «й в кожух Смонтмровать на шлмльках 
головок цмлмндров стомкм коромысзл с коромысламм в сбоое Нажмвмть гайкм с под- 
яоженнымм замковой швмбой (лод короткую шпмльку) м замковом пластмной (на длмн- 
-ые шпмлькм) Затянуть м законтрмть гайкм. 

12. Уствновмть собранные с рычагамм ввлмкм декомлрессора в отверстмя блок 
гартера, надеть рейку рычагов на пальцы с шайбамм м зашллмнтовать Вложмть пру 
жмну в отверстме рейкм, Второй конец пружмны заводмтся в отверстмя нмжней планкм, 
которым лосле ус ансвкм фмксмруют на аерхней ллоскостм блока Закрепмть меха 
нмзм декомлрессора, затянув два болта БНП-М8х14 с пружмннымм шайбамм ШП 8 на 
рычагах ва мков двкомпрессора. 

Декомпрессор. 

Таблмца 2.32 

Основные технмческм данные (размеры в мм) 


Намменованяе гоказателем 

ІПараметры I 

Днаметр валнка под отверстне в картер днзеля 

1 ю 


Дмаметр отверстмя в картере под вапмк декомпрвссора 10 

Зззор между Бслмком м внутренне ; оверхно :: ью отверстмя в картере Днзе/ н 
нормапьным 

допустммым _, 


0,15.0 0851 
0.20 


Разборт Расшплмнтуйте пальцы рычагов м снмммте рейку Отвернмте болты 
крышек снмммте рь чагм декомпрессора в сборе с крышкамм м валмкамм дехо мпрессора 
Снмммте с валмка уллотнмтельное кольцо. 

Взаммная нелараллельность образуюшмх поверхностей Д м Д, (рмс.2.73) допуска 
втся не более 0 25 мм 

Нег рямолмнемность поверхі остм Д до ускается не более 0 01 мм 
Неплоскостность ремкм рь чагов декомпрессора долускается не более 2 0 мм. 
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Рцс.2 73 Сборна рейка рычагов дсно прсс.сора 
1 рв0ка;2 — болт М8х 4сшайбоі 5 3 — аалцк 
декомпрвссора 4 — крь шкэ 5 — рь чаа 


Сбо рка Установнте уплотнн- 
тельное кольцо в канавку валяка 
предварнтельно смочнв кольцо дн 
зельным маслом УстановмтЕ: оба 
рычага дексмлрессора в сборе с ва 
лнка н н крь шкамн в картер ділзел я 
Установнте ренку на гальць рыча 
гов м зашппмнтуйте. 

Провернт правнльность сбор- 1 
кп н установкн деком рессора ВІ 
еыключві ;ном положеннн (рычагм 
повернуты вперед фрезерованнь е 
концы валнков не должны прн 
подннмать толкателп 

Валнкн деком рессора Д22 
10 9052 должнь входнть в отвер 
стмя кар ера двнгателя с зазором 
0,0 5—0,085 мм допустнмын зазор 
0,2 мм. 


2.5 11. Ремонт масляного насоса 


Таблнца 2 33 

Основные техннческне да ные маспяного насоса (размеры в мм) 


Намменсванме показателен 

Параметры 

Зазор (между корпусом масляного насоса н вершмнамн зубьвв 
шестерен масляного насоса: 

0,75...015 1 

нормальный 


допустнмый 

0 25 

Уголанне шес ерен масляного насоса относнтельно лоскостн 


раз-ьег/а корпуса гласляного нзссса' 


нормальное 

0 045 014 

допустпмое 

0,17 

Натяг для запрессовкн осн ведомой шестернн в корпус насоса 


нормальный 

0 048.0 01 

допустммый 

0,01 

Натяг для запрессовкм втулок в корпус, крышку м ведомую шес- 
терню масляного насоса - 


нормальный 

0,095. 0 027 

допустнмый 

0 01 

Натяг для напрессовкн ведомой шестернм прнвода масляного 
насоса на валнк масляного насоса 


нормальный 

0.034 ..0,003 

допустнмый 

0 03 

Посадка ведуьцей шестернн масляного насоса на валнк масляно- 
го насосэ- 


натяг 

0 024 

зазор 

0 007 

допустммый зазор 

0,4 

Зазор между валмком масляного насоса н втулкамм корпуса, м 
крышкп масляного насоса, а также между осью м втулкой ведомой 
шестернн масляного насоса. 

нормальный 

0.030. .0,072 

допустммый 

0 18 

Боково зазор между зубьямн шестерен масляного насоса 

0,15...0,60 

Днамето валнка масляного масоса 

15 

Днаметр птверстня во втулках корпуса. крышкн п ведомой шес- 

і5 

тернн масляного насоса. 
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Двмгател 


Нанменованне показателей 

Па; аметры 

Днаметр отверстая ведомбн шесгерне прявода масляного на- 

15 

соса 

Днамвтр огверстая в коспусе масляного насоса под ось ведомой 

15 -8Я 

шестернн 

Днаметр отверстня в ведуіцей шестерне масляного насоса 

15 

Днаметр отверстня в корпусе н^ведомой шестернн масляного на- 
соса под втулкн 

19 

Днаметр (наружнын) вт'ўлкн корпуеа н втулкм ведомой шестернн 

19 

масляного насоса. 

Дмаметр отверстая в крЫшке масляноГс насоса под втулку 

30 ‘°“ 3 

Дыаметр (наружным) тодкм крьішкя масля;- ого насоса 

зо 

Глубнна гнезд в корпусе масляного насоса под шестернн масля- 

12 

ного насоса 

Бьсота шестерен масляною насоса 

12 

Допустнмая глубнна нзноса повврхностн крышкн масляного насо- 

0 05 

са в местах сопряження с шесгернямн мвсляного насоса 


Разборка. Масляный насос снятым с цнзеля еобходнмо очнстнті. Прн разборке 
масляного насоса корпус н крышку насоса не раскомллектовывайте 

Отсоеднннте от корпуса масляного нзсоса трубку прмемннка Л трубку подвода мас- 
па в центрнфуге. Закрепмте насос в тмсках устаноанв е:о шестернвй прнвода вверх, . 
сннмнте с помошью спецнального сьемннка швстерню прнвода 

Закрепнте масляный насос в тнсках крышкой ваера н отсоеднннте крышку, отвернув 
четыре болта с пружнннымн шанбамм. Сннммте с осн аедомую шестерню н выньте нз 
Ьорпуса насоса ведушую шестерню в сборе с ваплком 
Дефектацчя. 

Трешмны п сорванная резьба на корпусе [«асляного насоса не допускаются 
Неплоскостность оверхностей А м Б (рцс. 2 74) крышкм 5 масля' о о насоса допус 
«ается не более 0,04 мм. 

Неп раллель ость поверхностей А н Б-крышкм масляно о насоса не должна пре- 
вышать 0,15 мм. 

Велнчнна мзноса поверхност- Б крышкм масляного насосз в местах со; -ряження с 
шестернямн допускаетея не более 0,05 мл; 

Допускается обработка нзношенной поверхностм Б крышкн масляного насоса до 
толшнны 7 0 ММ нормальная толшнна крышкн 8 п , мм 

Ведомая н ведушая 4 шестернн должны быть одйнаковоп высоть отклоненме по 
высо. е шестерен допускае ся не более 0 06 мм. 

Утопанне осн ведсмой шес ернн относмтельно говерхностн С (пвоскостн разьема 
рпуса масляного насоса должно быть 0 3-0 5 мм 

Утопанме шестерен относнтельно ов рх сстк С (плоскостн разьема корпуса мас- 
пяного насосв должно бьть 0,080-0 75 мм; допустамое утопанне 0,21 мм. 

Боковой зазор меяеду зубьямн новых шестерен масляного насоса должен быть 
0 15-0 30 мм; допустамым зазор 0 6 мм. 

Раднапьный зазор между корпусом насоса н вершннамн зубьев штстерен должеы 
быть 0,075—0 150 мм, допустнмый зазор 0,25 мм 

Обезлнчпванне корпуса н крь шкн масляного насоса не допускается 
Несоосность о верстай во втулках собранного корпуса н крышкн масляного наеоеа 
е долж іа превышать 0.015 мм (рмс. 2.75 

На собсанном валйке с ведуіцей ш стернск должен быть вьдержан монтажный 
ізмер 10 9 мм вьступання валяка нэ шестернн. 

Шестернн собранного насоса должны і роворачнваться от усмлня рукм плавно. без 
зэедання 

Выступанне торца валяка над ступнцен шестернм прмвода масляноі о насоса долж 
> быть 1,0—1.5 мм. 

Осевое перемеіценне валмка ведушеп шестернн собра, ного насоса не доля.но пре 
аышать 0,26 мм. 
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Рцс. 2.74. Сборка масляного насоса с трубкой праемнака; 

1 — шестврня ведутая правода масляного насоса; 2 — корпус масляного насоса, 3 — шестерня 
ввдомая праводв масляного насоса; 4 — шестврня ведутая масляноао насоса; 5 — крышка , 
6 — ватік масляного насоса; 7 — втулка крышка; 8 — шестерня ведомая масляного насоса. 
9 — ось ведомоО шестернс; 10 — втулка ввдомоО шестврнс; 11 — болт с пружіінной шайбоО. 
12 — шпонка сегментная; 13 — втулка корпуса; 14 — шайба стопорная; 15 — болт М8х1€. 
16 — прокладка фланца трубы провмнска. 17 — труба проемнша масляного насоса; 18 — болт 
МЗхЗО 

Сборка, обкатка іі і/спытанче. Заменнте прн необходммостм нзношенную втулку 
ведомой шестернм масляного насоса новой втулкой н разверннте ее с помошіью ручной 
разверткп до дмаметра 15*о'оз . 

Новая втулка должна быть запрессована заподлмцо с торцовой поверхностью шес- 
тернм. На торцах запрессованной втулкм необходнмо с помошыо круглого наппльннка 
сделать масляные канавкн, соеднннв мх с нмеюіцммнся канавкамн на торцах шестернн 
масляного насоса. 

Заменнте прм необходнмостм мзношенные втулкм корпуса н крышкн масляного на- 
соса новымн втулкамн. Новые втулкн должны быть запрессованы заподлнцо с внутрен- 
нпмн поверхностямн корпуса \л крышкн масляного насоса. 

Развернмте с помоіцью ручной разверткн отверстня в корпусе н крышке масляного 
насоса до дмаметра 15 мм. Для этого крышка до/7жна быть установлена на штнфты 
корпуса н закреплена болтамн. Шероховатость обработанных поверхностей втулок кор- 
пуса н крышкн масляного насоса, а также ведомой шестернм должна быть не нмже 6-го 
класса. 

Заменнте прм необходнмостн нзношенную ось ведомой шестврнм новой осью. Ось 
должна запрессовываться с помоіцью ступенчатой наставкн, обеслечнваюіцей утопанне 
ее относмтельно плоскостн разьема в првделах 0,3 ..0,5 мм. 

Заменнте прм необходнмостм мзношенный валнк масляного насоса новым валнком 
Прн этом валпк должен быть запрессован в шестерню концом, намболее удаленным от 
шпоночной канавкн. Для запрессовкм прнменяйте ступенчатую наставку, обеспечнваю- 
цдую монтажный размер 10,9 мм. 
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Очнстнте деталм собмраемого насоса м смажьте днзельным маслом втулкм корлу 
са, крьішкн м ведомой шестернн, а также торць шестерен масляного тасоса 

Установмте валп в сборе с едуіцей шестерн й концом на которог расположена 
шпоночная канавка в корлус масляного насоса н наденьте на ось ведомую шестерню. 
Проверьте с ломошью лннейкй н шупа утопанне шестерен масляного насоса а также 
легкость враідення естерен Заеданме шестерен прм прокручмванмм м>' вручную не до- 
пскается 

Установмте крь шку на штмфть м валм < ведуідей шестернм масляного насоса пред 
вармтельно протерев хлопчатобумажной сапфетком прмвалочнье ллі скостм корпуса і/ 
крышкм м закрепмте крьшку болтамм с пружмнньмм шамбамм После этого легкость 
враьценмя шестерен масляного насоса должна оставаться немзменном 

Напрессуйте на валм;< масляного насоса ведомую шестерню 'рмвода масляного на 
соса ступмцем ввер::, прмменяя стуленчатую наставку обеспечмваюшіую выступанме тор 
ца вапмка под ступмцем шестернм в пределах 1 0.1,5 мм. Прм напрессовке ведомок 
шестернм прмвода масляного нвсоса необходммо чтобы насос упмрался в подставку вь< 
ступаюіцем частью валмка У собранного насоса шестернм должны враьцаться от рукк 
легко без эаеданмм 

Г.роведм е обка ку м мспытанме масляного насоса на стенде за равгенном дм 
эельньм маслом млм смесью дмзельного масла м дмзельного топлмва вязкегпью 16 сС ' 
прм температург мспь танмя Обкатку масляного насоса лроводмте лрм часто е враьценмя 
валмкв насоса 2650 об/ммн в теченме 2 ммн лрм протмводазленмм 2 кгс/см 2 м в теченме 2 
ммн лрм протмводавленмм 7 кгс/см В лроцвссе обкаткм не допускаются ненормапьный 
шум шестерен масляного насоса м перегрев деталей Масляным асос должен быть гер- 
метмчным. В концв обкаткм суммарная течь масла через подшлпнмкм м мз-под крышкм 
дгпускается не более 80 см э ‘ммн. 

Пспытанмю на промзводмтелгность подвергают масляные насось снятье с дмзеля 
для выявленмя прмчмн отказа в смстеме смазкм млм отремонтарованнь е Промзвод 
твльность отремонтмрованного масляногр насоса млм насоса годкого к дальнейшей ра- 
боте без ремонта, должна быть не-менее 22 л/ммн прм протнводавленмм 6 кгс/см ! м 2650 
об/ммн Новые насосы ммеют промзводмтельность не менее 24 л/ммн. 

Установмте на корпус масляногп насоса трубку прмемнмка, подпожмв под :і е фла- 
нец прокладку м закре мте болтамм со стопор: ь мм ыайбамм Законтрмте бол ы шамба 
мм, отогтув усы шайб на гранм болтов 

Прм отгмбанмм столорных пластмн на гранм болтов крелленмя масляного насоса к 
картеру двмгателя должен быть обеспе ен зазор между стопорнымм пластмнамм м веду- 
іцем шестернем прмвода масляного насоса 

Прм установке масляного насоса на дв гатель боковом эазор между зубьямм шес- 
терен лрмвода насоса должен быть 0 05—0 40 мм (проверка шугюм); допустммый зазор 
0,6 мм. 

Неппосс:остно<.ть прмвалочном оверхностм масляного картера не должна ревы 
шать 0,2 мм на длмне 150 мм млм 1 5 мм на всем дпмне 

Картер должек бьть герметмчным. Допускаются разлмчнье с особы мслытанмя 
масляного і артера Прм мспытанмм водой под давленмем 3 к с/см г млм воздухом лод 
давленмем 0.3 кгс/см* в теченме 0,5 ммь течь воды млм появленме пузырь<ов возду а не 
долускается 

Сетка рмемнмка м.асляно. о насоса должна быгь чмстом не мме>ь разрь вов про 
волокм м вмятмн глубмном более 2 мм 

Магнмт фланца прмемнмка масляного насоса должен быть оч: шен от метал* мче 
ской пылм Ггіузолод'ьемность магнмт : должна быть не менее 485 г 

Прокладку масля ого картера еред установкой на двмгател покрыть пастой УН 25 
со сторонь прмле анмя к масляному картеру Разрешается покрывать 'астой УН 25 толь 
ко места стыка картера двмгателя с переднмм лмстом, крь шкой распределмтельных шес 
терен . картером маховмка. 

Установмте на корпус масляноф насоса трубку подвода масла к центрмфу е под 
ложмв под ее фланец прокладку м закрелмте болтамм со стопорнь мм шамбзмм Закон 
трмте бопты шамбамм. отогнув усь шамб на ранм бо. тов Прокладка долж а бь ть уста- 
новлена к корпусу насоса узком стороной окантовкм 
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2.5.12. Ремонт редукцнонного клапана 

Табпнца 2.34 

Основные тех м ескн ? аанные (размеры а мм) 

Начменованче показателей ** » Параметры 

Д аметр шарнка клапана 4,288 

Длнна пружнны клапана в свободном состояннн 52 

Дпнна пружнны клапана в рабочем состояннн 37,5 

Дмаметр пружнны 14±0,5 

існлпе, развнваемое пружннон в рабочем состояннн 9.6± і 5 кгс 

■іеперпенднкулярносТ' торцовых поверх; остен пружнньі к своей осн 1 5 

е более) 

Глубнна гнезда клапана 

' нормальная 55 

допустнмая _ 57,5 _, 

Разборка. Отверннте гайку клапана, предварнтельнс сняв контрсво'чную проволоку 
пломбой, іч о огннте ее прокпадкн Зыверн те регуямровочную лробку, предварнтельно 

- 'Яв рокладку. выньте нз г. езда клапана пружнну н шарнк. 

Дефектацчя На прнвалочнон поверхностн корпуса редукцноннсго клапана глубо- 
• •■е Зйбопны, особенно на пврвмьчке межд нагнетательнь м п лерепускным канвламн. 
опускаются 

Глубмна гнезда нового клапана 55'° 74 мм, допустнмая глубнна 57 мм 
Односторонннн нзнос внтков пружпны не должен превь шать 0,3 мм, 

Клапан должен быть о, регулнроввн на давленне начала открьтня 6 0 кгс/см 
Отрегулпсованный редукцконный клапан должен быть запломбмрован. 

Сборка, регулцроека ц цспыташм Обработамте фаску незда клапана зенков- 
•ан днаметром 16 мм с углом прн вершнне 60° до выведення следов шзічоса О' рессуйт 
I аску гнвзда клапана шарнком У 14 288 Н путем пегкого удара молотком через наставку 
. г образовання непрерь внон лункм шмрнной 0,2 мм. Устан 'внте 8 гнездо клапача шармк 
цужнну м заверннте регулнровочную пробку 

Путем отвертывання нлн завертьваныя ретулнровочной пробкн отреіулмрукіте редукцн- 
нып кпапа,. на нспытательном стенде на начало открытня прн давленпп 5, 5 5 кгс/см 

Проверьте в еченне 0,5 мпн герметмчнесть закрьтого клапана лрн давленнн 4 ..4,5 
с/см 2 . Прм этом течь масла через кпапан м потекне не допускается 

Наденьте на регулмровочную пробку прокладку м наверннте гайку клапана Прм за- 
тяжка гайкм не допускается провертыванне регулмровочного вмнта т. с нарушенне регу- 
г-'ровкн клапана. После затяжкм айкн одна мз ее граней должна располагаться протнн 
прокладкм Загнпте ус прокпадкн на грань гайкм н ус ановнте пломбу Прн ус ановке 
пломбы гайку клапана м ушко корпуса клапана необходммо обвяза.ь провопокой так. 

- обы невозможно было отвйрнуть гайку не срезая проволоку. 


2 5.13. Ремомт центрнфугн 

Основные техннчес м даннь е (размеры в мм) 

_ Намменованне показателей _ 

Зазор между нмжнен верхнен шейкамм осн ротора н отверстнямм в осно- 
ваннм ротора: 
нормальнь й 
допустммый 

Натяг для запрессовкн трубкн в ось ротора 
-срмал ньй 
дс устммый 

Зазор между крь шкоы ротора н основанмем ротора (днаметр 105 мм) 
Зазор между сообіцаюіцей трубкой н отверстнем в корпусе масляного 
фмльтра 

Зазор между крь шкон ротора н ганкон крышкм ротора 
Днаметр ннжнен шеічкн осп ротора 

Днаметр верхнен шейкн осн ротора_ 


0,030...0,074 
I 0,15 

0,01 ..0,07 
0 01 

0,05..0,21 
0 03...0,16 
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I_На нменованме показа телен _ 

| Днаметр ннжнего отверстая в основаннн ротора 
Днаметр верхнегс отверстня в основаннн ротора 
Днамвтр (наружный) сообіцаюшей трубкн 
Дмаметр отверстая в осн ротора под маслоотводяшую трубку 
Внутренннй днаметр крь шкн ротора (в месте сопр. яження с оенованнем 
ротора) 

Днаметр основання ротора (в месте сопряження с крышкой ротора 
Днаметр отверстая в корпусе масляного фнльтра под маслоотводяшую 
трубку 

Дпаметр отверстая в крышке ротора гюд гайку крышкн ротора 
Дпаметр гайкн крышкн ро гра (в месте сопряження с крышкой ротора; 


Па раметры 

18 • с °’ 3 


Разборка Отверннте ганку колпака н сннмнте колпак с корпуса фнльтра. Очнстмте 
детапн ротора центрнфугн в нвагрессмвнон (по отношенню к алюмннневому сплаву) 
срфге Отверннте ганку осн ротсра сннмнге упорнуга шамбу н ротор в сборе Установмте 
ротор на оправку прмспособленмя для разборкм м сборкм роторов м. отвертывая гайку 
крышкн ротора, снмммте крышку ротора с основанмя ротора Обезлмчмванме крышкн м 
основанмя ротора не допускается так как данный узел сбаламсмройан в сборе 
Очмстмте крышку ротора от отложеннй м промонте в неагресснвной среде 
Снмммте с основання роторз маслоотражатель м промойте основанме ротора н 
маслоотделгтель в неагрессмвном средв. Прм зтом отверстая в форсунках должны быть 
прочмшены с помошью латунной прозолокм, промыты м продуты сжатым аоздухом. 

Прм необходймостн снммйте с і-айкм крышкм ротора упорное кольцо с помошью 
спецнапьных шйпцов, вь ньте /з крышкм ротора гайку й сннммте с гзйкй прокладку. 

Прй ; :еобходйМоста вывернйте йз корпуса масляного фйльтра ось ротора, прйме- 
няя прн зтом спецйвльнвй ключ 

Выньте йз выточкл коряуса фйльтра прокладку колпака. 

Дефектацчя Нелрямолйнейность плоокэста 

* колпака масляного фнльтра, сопрягаемой с ксрпусом 
фйльтра допускается не более 0 2 мм 

На плоскостй крышкм ротора, сопрягаемой с ос- 
нованйем ротора глубокйе забойны не допускаются 
Несоосность отаерстай Г й В (рйс 2 76) осно 
вэнйя ротора 1 обработанных под ось роіора не 
должна превышать 0 15 мм 

Основанйе ротора й крышку ротсра не обезлй- 
чмвать чтобы не наруішть бвлансйровку. 

* Ось рстора должна быть затянута с мсмектом 
8—10 кгс м 

і Прй сборке крышка ротора должна быть уста- 

новлена на основанйе ротора по меткам нанесен- 
ным на данных деталях после балансйровкн в внде 
Рос 2.76. Ротор ц&нтрііфугц: рйсок в местах Б 

1 — отоваш! ротора; 2-фор- Гайка крепленйя крышкй ротора должна быть 

сункз 3 крышкн ротора, 4 — эатянута с мнннмальным уснлйем, обеспечйваю 
гайка крышт ротора: 5 - про- ерме МЧН ость ротора 

кладка гачкц 6 — прокладка ' . _ 

крышкч Ротор центрмфуга должен быть подвергнут ба 

лансйровке (см. табл 2.36). 

Таблйца 2.36 

Техннческйе требовання на баланснр ку ютора центрнфугй 

1 Нанменованйе дегалей н I _ „ 

Техннческйе требоеанйя 

1_/ злов, н омер по і'аталс 

Ротор центрйфуга масляног Бвлансйровать статмнескй относнтельн , іоэерхкостен Б й Г До- 
фйльтра Д37А-Н07560-В (см. пус ймь й днсбаланс не более 10 г-см. Металл сннмать с поаерх- 
Рйс. 2.76) носта А основанйя ротора 

После балансйровкм ротора на деталях 1 й 3 в мествх Б нанестн 
[_ , дру ротав друга мег кй у бйной й шйрй ной 0,5—1.0 мм_ 
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Ротор должен врашаться от уонлня рукн свободно, беэ рывков н эаеданнй 

Гайка колпэ.ча центрнфугн должна быть затянута с моментом не более 3 кгс м 

Прм мслытаннм ротора масляно о фнльтра на «ерметнчность допускается незнанм 
Гельное просачмванмв масла череэ подшнпннкн н резьбовое соедмненне гамкн ротора 
Течь масла нз лод крьшкн ротора, а также меяеду крыілкой ротора н ганкон не допуска 
ется Нспытанме проводнть прм давленп і г- асла на входе в фнльтр 5—5,5 ктс/см г к за 
торможенном роторе. 

Прн выходе масла чзреэ жнклвр дначетром 3*° 12 мм дав енме в магнстралн цен- 
трнфугн должно быть не ннже 3,5 кгс/см' н не выше 4 5 кгс/см прп давленпм масла на 
вкоде 5 5 кгс/см' 

Частота враідення ротора должна быть не ннже 5000 об/мнн прн давленнн смесй 
перед ротором 5—5 5 К'С/см м на выходе п ротора 3 кгс/см 2 . 

Прн нспьтанмн масляного фмльтра на стенде (пронзводнтельносг потока масла 
на входе в фнльтр 23—24 л ммн прм давленнн 6 кгс/см 2 ) давленне масла за фнльтром 
должно быть 2,0—3,0 кгс/см расход масла не менее 14 л/ммн, частота ера енйя ро- 
тора — не менев 5500 об/мнн. 

Сборніі ц чспытвнче. Перед сборком деталн масляного фнльтра до жнь бьть 
промыты м продуты сжа ым воздухом. Установнте на ос: ованме ротора маслоотража 
гель н резнновое коль: о 
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Установмте в отверс нв крышкм ротора (с наружной стороны) гайку крышкн ро ора 
гіредвармтельп'о надев на нее прокладку іл поставьте в вы очку гайкк стопорное ксльцо 
Наденьте на основанне ротора крышку ротора до упора путем завертыванмя гайкн 
крышкн ротора, предварн вльно смазав солндолом млм днзельным маслом резнновое 
кольцо. Прт этом меткн на крыіке н - снованнн ротора должны быть совмеццены Среза 
нме р знново с кольца не допускае ся Ганка крьшкн ротора должна быть ззтяяута мн 
нммальным усмлмем, обеспечмваюцціім герме нчное упло ненне с помоццыс прокладкк 
Завернм е с помоццью сгецмального ключа в корпус масляного фнльтра ось ротора, 
Предвармтельно провернв монтажнь й размер 223,5 мм \л затянмте моментом 8 10 кгс м. 

Установмте на ось ротора ротор в сборе предварнтельно смазав шейкм осм кар 
ернь м маслом, наденьте на ссь ротора упорную шайбу м завернмте гайку Прсверь е 
легкость врацценмя ро ора который цолжен враццаться от рукм свободно без рывков іл за 
еданмй. Осевой разбег ротора долж= н быть 0 4...1 0 мм 

Проверьте ротор масляного фнльтра на герметмчность Для э ого установмте мас 
ляный фмльтр на нслытательнь іл стенд заправлекный смесью картерного масла н дм 
зельного тогглнва (йлн нндустрнального масла) вяэкостью 16 сСт прм темпервтуре нспы- 
тання (20° С). Прн давленнн масла на входе в фмльтр 5...5,5 кгс/см' : м заторможен> ом 
ротсре допускается легкая течь масла мз-под подшнпнмков ротора. Течь масла мз под 
крышкн ротора не допускается 

Проверьге герепад давленмя, пронзводмтельность іл частоту врацценмя ротора 
масляного фнльтра. Для этого установмте маслянын фнльтр на стенд заправленный 
указаяной выше рабочен жндкостыо іл настроенным прм протнводавленнн 5 кгс/см' на 
промзводйтельнос. ь 29 л мнн 

После установленмя давленмя мэсла на входе в фнльтр 5 кгс/см 2 (путам дросселм 
ровання потока масла за фнльтром) должнь быть получены следуюццме показагелм 

Таблмца 2.37 

Эксгілуатацмонные показателн центрнфугй 


Найменованне локазателей 

Пасаметры 

Давленне масла за фнль ром 

Перепад давленйя на фнльтре 

Расход масла в ма йстралй (пройэводй ельность г, не менее 
Частота врацценйя рстора, не менее 

2 5 . 3,5 кгс/см 2 
1,5...2,5 кгс/см 2 

20 л/мнн 

5000 об/мнн 


Установмте на корпус нспытанно о фмльтра колпак предварнтельно уложнв в вы- 
точку корпуса фнльтра прокладку колпака, закрепнте колпак гайкой с прокледкой іл убе 
днтесь в легком врацценмм ротор.. 

Чтобы «сключнть поврехаденме колпака, гайку за ягмвайте момен ом не более 3 

кгс-м. 

Маспопроводы. 

В местах йз мба трубкн подвода масла к центрнфуге іл рубкн от блока к центрйфу- 
ге уменьшенне наружного днамвтра не должно .ревь шать 2,5 мм, допускаются отдель 
ные вмятнны лубнной до 1 мм. а на трубке смазкй клапанного механмзма — глубнноя не 
более 0,5 мм. 

Масло роводы должны б іть герметйчнымй Прм гспытанмм трубкй одвода . :асла 
к центрнфуге іл трубкм от блока к цен рмфуге под давланнем 7,0 кгс /см 2 , а гакже трубкй 
смазкй клапанногс механнзма под давленнем 3 0 кгс/см 2 течь не допускае ся 

Перед установкон маслопроводь должнь быть тццатвльно промыть днзельным то- 
плнвом й продуты сжатым воздухом 


2.5.14. Ремонт вентмлятора 


Габлнца 2 38 

Основные технмческйе данные вен нля -ора (размеры в мм) 


Найменованме казателей 

Параметры 

Днаметр отверстйя направляюццего аппарата под втулку на равляю- 

030 

чцего аппарата 

Наружный дмаметр втулкм направляюідего аппарата 

:2 ^ 

1 Внутренннй днаметр втулкн налравляюццего ап' арата 


Наружный днаметр шарнкоподшппнпка 

47 ' 
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Д амгатепь 


амменован е показателей 


Днаметр отверстая ведомогс шкнва веншяятора под цмдмндрмческую 
асть ганкн 

Днаметр ганкн(цнлнндрмческая часть) 

Днаметр вала вентнлятора под ведомьій шкнв 
Ді аметр отверстмя переднем упорной втулкн под вал вен пля ора 
маметр отверстня ротора юд вал вентплятора 
Дйаметр стяжного болта 

Днаметр отверстая вала еенталятора под стяжной болт 
Натяг для запрессовкй втулкн налравляюіде о аппара а в напраадяю- 
-цнй аппарат 
нормальнь й 
дспустммьй 

садка шарнкоподшнп ;нна во втулку напразляюіііего аппарата 
Вазор между поверхностью цнлнндрнческой частн гайкм н внутреннен 
' еерхностью стверсгня ведомого шкнва 
тсадка шарнкоподшнпннка на вал вентнлятора 
^азор между внутреннен поверхно; тью о верстмя вала вентнлятора н 
Ьрньім болтом___ 




Роторьі венталяторов враіцаются с частотон 

на двмгателе Д-21А1 — 5200 об/мнн лрм 1800 об/мкн коленчатого вала; 
на двнгателе Д-21А2 — 4600 об мнн прн 1600 об мнн коленчатого валй 
Разборка. 

Отверннте гайкн-барашкн, сннммте сетку в сборе м аыверннте шпнлькн нз направ- 
оіцяго аппарата Отвер мте гамку стяжного болта м выньте стяжной бол Спрессуйте 
ь-кв с вала венталятора сннммте ротор вентнлятора отражатель н упорную втулку 

Сннмнте переднее н зад ее стопорнье кольца н заіцнтные шанбы Выпрессуйте 
ц венталятора в сборе с подшнпнмкамгі С рессуйте лодшппннкй с вала вентапяторг 
Гннмнте стопорные кольца, фнксмруюідме от осавого смеідвнмя. 

Дефектацая 

Треідйнь, вмятаны мзломы погнутостн лопаток ротора ія направляюіцего аппарата 
допускаютс і 

Раднальное бненне ротора по концам лопаток до ускается не более 0 '2 мм 
Ротор н ведуідйй шкпв венталя ора должны быть статаческм сбвланснрованы (см 
■ол 2 39! 

Таблнца 2 39 

Техннческме требованмя на баланснровку ротора вентнлятор а м вед ушего шкнаа 
Намменованме еталем м уэлов № по каталог' Технмческйе іебовання 

Н-і, | Баланснровать статнческй~Допустн- ) 

1 I мым діісбалансЮ гсм Прм бвлансм 

Ц\ I ■ 1 ровке снммать металл нашнрнне15 і 

1 , 1 _ I /Ч і | мм с Пг верхноста Д (рмс 2.78} от- 

Й\Л~* I ступая от торца Т на 5 мм Прн сня 

& I /\ / ' тан металла повер ность Д может 

й I | у/ У ||| | быть увелмчена макснмум до дна 

Т=гШ\ .» „ -у а \- у метра 150 мм (нормальный днаметр 


Рцс 2.78. Рогпор еенггшлятора децгателя 



Намменованме деталей у > узлов н № по катапогу 


Техннческне требовання 



Баланснровать статмческн. Обяза- 
тельный днсбаланс 3980+30 гсм. 
Центр неуравновешенной массы 
должен быть на осм У спмметрнм 
шкнва. Прм баланснровке сверлмть 
отверстня дмаметром 12 +0,43 мм м 
Глубнной 9 +2 мм со стороны поверх- 
ностн М на реднусе 82,5 мм у шкнва 
двнгателей Д-21А1 іл Д-21А2 
(рнс.2.79). Расстоянме между цен- 
трамн отверстмй должно быть не 
менее 17 мм. Отверстня допускается 
сверлмть насквозь 


| Рчс. 2.79. Шкш ведуіццй двіігаггелей Д-21А1 


Бненме внутренней поверхностн направляюц;его аппарата дпаметром 230,5 г0>3 мм от 
носнтельно отверстня под генератор днаметром 120* 0,054 мм допускается не более 0,3 мм. 

Бменме рабочей поверхностп ручьев шкнвов вентмляторв по нормалм к этой по 
верхностм не должно превышать 0,05 мм; допустнмое бменме 0,15 мм. 

Радмальное бненне краев шкнвов не должно превышать 0,15 мм, допустнмое 0,25 мм 

Повреаденмя м незаделанные раковмны на рабочей поверхностн шкмвов не допускаютс? 

Зазор между шаблоном для проверкм профнля канавкм шкнва м стенкой ручья ні 
должен превышать 0,4 мм. 

Перед сборкой деталм вентнлятора должны быть очмшены от пылн, грязм, стружкі/ 
прмгара м другнх технологмческнх загрязненмй. Загряэненне ручьев шкпвов маслом н тс 
плмвом не допускается 



двыгателей Д-21А1 ЦД-21А2. 

1 — напраеляюіціій аппарат вентцлято- 
ра; 2 — ротор вентплятора; 3 — евйка; 

4 — вал вентолятора, 5 — шкйв ведомый 
еенталятора; б — болт стяжной; 7 — 
шарпкюподшапнйк: В — кольцо; 9 — втул- 
ка упорная передняя' 10 — етулка упор- 
ная задняя, 11 — отражатель ; 12 — 
шайба заідотная; 13 — кольцо 


Зазор в сопряженнн шарнкоподшнпнмко 
вала вентнлятора с втулкамм направляюшег 
аппарата должен быть 0,008-^0 029 мм; допу( 
тнмый заэор 0,04 мм. 

Бменне обработанной частн внутренне 
поверхностм внешнего обода направляюідег 
аппарата относмтельно осм отверстнй под по; 
шнпнмкн допускается не более 0,3 мм 

Вал вентнлятора с новымн шарнкоподшпг 
ннкамм 180504С9 ставмть в ступнцу направляюід* 
го аппарата без дополнмтельной смазкн, так ка 
прн нэготовленнм в шарнкоподшнпннкн заложен 
смазка, рассчнтанная на весь срок мх работы. 

Зазор А (рмс. 2.80) между торцом перед 
него шарнкоподшнпннка вала вентмлятора 
передней зашінтной шайбой 12 должен быті 
0,76—1,76 мм (проверять до постановкм за 

Шнтной шайбы от торца втулкн) 

Ротор вентмлятора 2 м ведомый шкпс 
должны спдеть на валу вентнлятора 4 с допуі 
ком от натяга 0,014 мм до зазора 0,023 мм; Д( 
пустнмый эазор 0,04 мм. 

Сборка, Напрессуйте на вал вентнл* 
тора шарнкоподшнпннк. Запрессуйте вал ве^ 
тнлятора в сборе с подішпннком в напраі 
ляюшнй аппарат. Бменне обработанной част 
внутренней поверхностн внешнего обода н і 
правляюшего аппарата относмтельно осм 0 ’ 
верстня под подшыпнмк допускается не боле 
0,3 мм. Установпте заш^тную шайбу м закрепо 
те ее стопорным кольцом. 
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Рыс. 2.87. Деталіі венгтілятора 





Двнгатель 


Т-25А 


Напрессуй е на вал вентнлятора н запрессуйте в направляюіцнп аппарат переднпй 
шарнкоподшнпннк Установн е заіцм ную шанбу н закрепнте ее стогорным кольцом 
Враіцкнме вала вентнлятора должнс быть плавным без заеданмн Зазор между торцом 
переднего шарнкоподшмпнмка іл вала вентмлятора м передней заьцмтной шайбой дслже н 
быть 0,76...1,76 мм. 

Наденьте на стяж сй болт упорную шайбу ротор вентнля ора н пробку. Ветавьте 
упорную шайбу м стяжной болт в сборе в вал вен нлятора Напрессунте на вал вен нля- 
тора ведомый шкмв. Установнте на ведушімй шкнв пружннную шайбу м навернйте на 
стяжнон болт гамку до отказа 

Ганка стяжного болта ротора і шкява вентмлятора дслжн і бьть затянутв так нто- 
бы шкмв не проворачнвался относнтельно ротора прм моменте 1,5 кгс-м. 

Ротор вентмлятора лосле сборкм с направляюшмм аппаратом должен врашаться 
легко V, равномерно. Задеванне лояаток ротора эа направляюшмй а іпарат йлй обода ро 
тора за обод нвправляюше о аппарата не догіускается 

Заверннте шпйлькй креплення сеткй в сборе. Закрепнте сетку ганкамн-барашкамм 

2.5 15 Обкатка м мспытанме . пнгатсл 
Подготовка двчгателя к обкатке н чспытанчю 

Коленчатый вал двмгателя должеп врашать:,? от усмлня рукй прнложенного к рычагу 
длнной не более 300 мм (момент уснлпя 6—8 кгс м) прн включенном декомпрессоре 

Провернть м гірм необходпмост отрегулйровать зазоры между бойкамн коромысел 
м торцамм стержнея клвпанов 

Зазоры в кла анах регулмроватіі последовательноста, соотеетствуюшей г орядку 
работы цмлмндров (1 2-0-0). 

Провермт натяженне рем- я прм ода венталятора м генератора 
Г.ровермть іл прм необходнмоста подтянуть наружные креплення двм ателя нсклю 
чая подтяжку гаек анкерных шлмлек головок к цмлнндров 
Залнть в поддон двнга еля 7 л масла 

В корпус топлмвного насоса н рс гулятора масло звлмват ь до уровня кон рольных 
отверстнй В поддон воздухоочнстателя масло залнвать не разрешается во нзбежаняе 
замаслмванмл фнльтруюьцйх кассет і ірн наклснах двмгателя 

Обкатку к нспьтанме двмгатеііей проводнть на обкаточном масле В качестве за- 
меннтвлен основного масла можно яспользовать днзельное масло 

Обкатку й мс ытанме двмгателей троводн ь с котіпл -ктом топлнвном аппаратуры. 
установленном в процессе сборкм Прн регулйровке двмгателей на номмнальную моьц- 
ность н эаданную экономнчность разрешается прн необходммоста) замена о дельных 
форсунок, комплекта форсунок м топлнвного н соса 

Ствнды для обкаткн м нспытанмя дзмгателей КЙ1 2 ЗЗА должны бьіть оборудованы 
прмборамм для замера темперагурь гласла давленмя масла в главнон магйстралм, смг- 
налнзатором сбрыва ремня венталяторэ. 

Холодная обкатка дечгателя 

Холодную обкатку двнгатегей роводмть в теченне 35 ммн по сле.оуюіцему режнму 
прн 800—900 об мнн вала 15 мкн 
прм 900—1100 об. мнн вала 20 ммн 

Холодная обкатка двнга гелен прм снятых форсунках запрегцае. ся 
Ненормальные стукк м шумы в механнзмах двн ателен не допускаются Прн появ 
ленмм ненормальных стуков м другнх ненсправностей прекратмть обка ку определнть м 
устраннть прмчнньі ненормальнон работы меха нзмов 

Подтеканме топлнва м масла в местах соеднненнй не допускается 
Перегрев тру кхся детален не допускается ( іроверка на офуль 
В процессе холоднон обкаткм двн ателен рабо а смс ем шаэкм н охпаждення 
должна удовлетворягь следуюіцйм тре оаанмям 

тэмпература масла должна бы ь в пределах 60—65 С; 

давленне масла в магмстралп должно бьть в пределах 2.6—5,0 кгс/см 

Обкатка дечгателя без нагруэкч 

Обкатку двнгателей без нагрузкм (на холостом хвду) проводмть в теченне 30 ммн 
по режммам, прмведен ным в табл 2 40 
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■25А 


Двнгатель 


Рвнвімы обкаткм двмгателя без нагрузкя 


двмга _1100-1200 1300-1500_ | 

теля _ _ П родолжнтел ьнг.сть сбкат мнн._ 

Д-21А1 10 I 10 10_ 

Перед обка сй двнгателей без нагрузкм провермть м прм несбходммос™ устано- 
ть угол начала псдачм толлмва в цнлкіндрь 

Негерме'нчность мест соедннення трубок, а аюке другмх деталей м узлов не до- 
■скается. Подтеканме топлнва м масла, просачмванме азов млм подсас воздуха в смс- 
чмах впуска м выпуска должны быть устранены 

Пере рев двмгателя прм обкат е не дспускается 

Температура масла в магмстралм не должна превьішать 80—90“С прм частоте вра 
нмя коленчато о гала 1800 обімнн у двн ателя Д 21А1 Прм зтом давленме масла в 
теме смазкм догжно бьть 1,5—3 5 кгс/см 2 На ммнммальных холостьх оборотах іав- 
ме масла должно быть не ннже 0,8 кгс/см 

Рьчагм регупятора м прмвод дозатора должнь еремешаться свободно беззаеда 
»**й н прмхвать ванмя. 

После окончанмя обкаткм без нагрузкм двмгетель Д 21А1 должен развмвать максм- 
нальные обороть холостого хода не боле- 1950 об мнн. 

Ммнммальные устойчмвыі обороть холостого хода у двмгателя Д 21А1 должны 
I ть не более 800 об/м»ін. 

Прм мэмененмм смсла оборотов на холостом ходу двмгателн должн і работать ус- 
гсйчмво. 

Перед обкаткой двн.ателя под нагрузкей лодтянуть в рннятом порядке' гайКй шпя- 
креплення головок цн.пкндров моментом 11—13 кгс м 

Провернть н прн нео ходкмостн отрегулнровать зазоры между клагганвмм л коро 
эіысламм Прорыв і азов в сопряже т головок с цнлмндрамм двяга’Теля Не допускается 

Обкатка двчгателя под нагрузко 

Обкатку двнгателей под нагрузкон проводнть в теченме 60 ммн пря полсженнн ры- 
га регулятора соответствуюідем полней подаче топлнва по режнмам прнведенным в 
бл 2.41 

Табгнца 2.41 

Режнмы обкаткн двн влен под нагрузкон 

_ Д-21А1 на 'рузка н мошноеть _I родолжнтельность об- 

~к» | л.с. каткг мнн__ 


Макснмап:. ная нэгруз а прн обкатке двнгатепен не должна превышать 90% от но- 
альной моіцноста 

Работа двмгвтелей под нагруэкой должна удовлетворять требованням пр»,дь.яв- 
мым к нх оіікатке без нафузю- 

Температура масла до жна быть в пределах 70—95°С Норма ьное тепловое со- 
янне двн ателея достнгается регулнровкой колнчества воздуха лоступаюіцеі о в вен- 
татгор с помоіцью дроссельного днска Прм температуре окружаюі.-его воздуха выше 
*5‘ С дроссепьньій днск снять с заідн нон сеткн С поннженнем темг ературь: воздуха до 
-5°С н і-нже установять днск - ,а эаіднтную сетку 

I Опреде /ть покаэателн отремонтнрованного двн ателя н сравнмть нх с номнналь- 
рымн (см. табл. 2.42) с учегом поправок <см табл. 2.43). 
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Двягатель 


Т-25А 


Таблмца 2.42 

Показателм работы отремонтмрованных д вмгателен _ I 


Марка 

двнгателя 

Частота врашення коленчатого 
вала, об/ммн 

Моідность 
прм номн- 

нальных 
оборотах 
(не менее), 
л с 

Давле- 

нне 

масла в 

главной 

магнст- 

ралм, 

кгс/см 2 

Удельный 
расход 
топлмва прн 
номмнальной 
моідностн 
(не более) 
Г/Э.Л.С.4. 

Часо- 

вой 

расход 

топлмва 
(не бо- 
лее), кг 

Мннм- 

мальная 

на холостом ходу 

максм- 

мальная 
(не 6о- 
лее) 

мннммаль- 
но устой- 
чнвая 
(не более) 

Д-21А1 

1800±27 

1950 

800 

25** 

1 5—3,5 

195 

4 88 

Прцмечанче. Прн прнемо-сдаточных нспытаннях, проводнмых непосредственно после заводской 
стендовой обкаткн, долускается увелнченне удельногс расходе толлнва до 5% 


Таблнца 2.43 

Поправкн для прнведенмя данных, полученных в конкретных условмях 
_ нспытаннй, к стандартным условням _ 


Мзменвнне атмосферных условмй м температуры топлнва по 
отношенню к нормальным 

Поправка, % 

по 

моід- 

ностм 

по удельному 
расходу топлмва 

Понмженме температурь воздуха на каждые 5'* 

-і 

+1 

Повышенне температурь воздуха на каждьіе 5°* 

+1 

-і 

Повышенне барометрмческого давлення на каждые 10 мм рт.ст'* 

-0,6 

+ 06 

Поннженме барометрнческого давлення на каждые 10 мм ст.ст" 

+ 0,6 

-06 

Повышенме температуры топлмва на аждые 10°С 

+ 05 

0 

Понмженне температуры топлнва на каждые 10°С 

-05 

0 

* В дііапазоне +10 -45 С 
** Не нчже 600 мм т.ст. 




2.5.16. Установка двнга 
теля на трактор 

Двнгатель со сцепленме 
установлен на тракторе на тре 
опорах. Две эластнчные боко- 
вые переднне опоры 5 (рмс 
2.82) м 6 жестко прмкреплены к 
двнгателю н установлены на 
трубах полурамы трвктора на 
резнновых подушках. 

Сзадм двнгатель жестко 
закреплен фланцем картера 
маховнка к соеднннтельному 
корпусу тракторв. 

Крепят двнгатель на по- 
лураме после соеднненмя его с 
корпусом трактора в следую- 
н;ем порядке- 

Болты 4 крепленмя опор 5 
м 6 к двнгателю должны быть 
ослаблены настолько, чтобо 
опоры моглн свободно пере- 
меідаться эа счет увелмченного 
эазора между болтамп м отвер- 
стнямн в опорах Затем подуш- 
кн 2 подвескм затягнвают в 
опорах 5 к 6 до упора буртнка 
болта 3 в кронштемне опоры 
полурамы 1 После зтого гайкн болгов 3 шплннтуют а болты 4 креплення опор 5 м 6 
окончательно эатягнвают. 

Труідмеся поверхностп тягн ручного управлення днзелем А (рнс. 2 83) н валнка Б 
смазать тонкмм слоем смазкн Лмтол-24 ГОСТ 21150—75. 

Все рьічагн н тягм управлення должны перемеідаться свободно без заеданмй. 
Регулнровку тяг управленпя дмзелем (рмс. 2.83) проводнть так. чтобь прм переднем 
до упора положенмм рычага ручного управлення В мш прн нажатнн на педаль акселера- 
тора рычаг регулятора упнрался в регулнровочный болт упора на корпусе топлнвного на- 



Рас. 2.82. Переднче опоры двчгателя: 

1 — полурама ; 2 — подушка подвескц Зіі 4 — болты; 
5 о 6 — переднііе о поры. 
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Рііс 2 83 Управленав двзвлем 
Обнатке двцгателя е эксплуатацші 

Каждый отремонтнрованный двнгатель геред вводом в эксплуатацпю должен прой- 
т предзксплуатацнонную обкатку в хозянстве по следуюіцему режмму: 
на холостам ходу (без нагрузкн) прн 700 800 об мнн вала 5 мнн 
прн 1000—1100 об мнн вала 5 мнн, 
прм максммальнь х оборотах под на ру коп 30 ч 

Прм обкатке двнгателей ,од нагрузко в тече ’не 30 ч необходнмо соблюдать ре- 
жнмы, лрмведенные в табл 2 44. 

Оокатку проводнть прм положенмм рычага регулягора соответствуюшем полной 
одаче топлнва. 

После обкаткн слнть масло нэ двнгателя н залнть свежее. 

Удельный расход топлмва на обкатанном двнгателе рм номннадьной моьцностм, 
ем ерэіуре окружаюіцей средь +20 С н лотноста топлмва 0 82 г.'см" должен быть не 
ролее 190 г/л.с.4. 


Таблмца 2.44 

Режнмы предэксплуатацноннон обкаткн двмгателей 



У ар картерного масла ; ссле экс. луатацнонной обкаткм прн р/аботе двнгатепя на 
моіцнос™, составляюшем 70 100% оі номмнальнон не должен лревышать 1,2% к рас- 
ходу топлмва в теченне 10-часового обкаточного цнкла 
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Т-25А 


3 Смстема пнтання дн еля 

Смстема пмтанмя служнт для подачн в цнлмндры днзеля очніденноі о воздуха м топ 

лмве 

Снстема пнтанмя днзеля состонт мз агрегатов подачн воздуха: воздухоочмстмтеля 
впускного трубопровода н впускнлго коллектора агрегатов выпуска отработавшмх газсв 
выпускного трубопровода м коллектора глуісмтеля топлмвном смстемы 

Топлмвная снстема (рнс. 3.1) состомт нз топліівного бвка которын устанавлнвается 
на тракторе, топлнвного насоса 7 с всережнмным центробежным механнческмм регуля- 
ором м топлнвс одкачмваюіднм насосом 1 комбянярованного топлмвного фмльтра 
форсунок 6, трубопроводов ннзкого н высокого давлення. 



1 — насос тоглйвоподкачцваюшрй; 2 — фпльтр тонкой счнсткн топлов 3 — фйльтр грубой 
очысткц топлпеа 4 — трубка слпва топ ава в бак 5 — рубка отвода воздуха; 6 — форсунка 
7 — н сос люплііеный I — нз толлцвного бака (забор топллва) II — в топлііеный бак (слне то- 
плнва) 

Снстема пнтання работает слвдукшцм образом. Атмосферньй воздух засасываег- 
ся в цнлнндры двнгателя ерез воздухоочнстмтель н впускной трубопровод Нз бака топ 
лнво поступаег через фмльтр грубой очмс кп к псдкачнваюіцему насосу, который под 
давленнем прокачнвает е:о через фнльтруюіцнй элемент фмльтра тонкой очмсткн ю да- 
лее к головке топлмвно.о насоса. Гілунжерная пара по топлмвопроводам выоокого дав- 
ленмя подает топлмво к форсункам. Трубка слнва от форсунок в топлнвный бак со днне 
на с фмяьтром тонкой очнсткм для эвтоматмческого удал- ння воздуха мз смстемы. 

3.1. Устройствс агрегатов снстемы пнтанмя днзеля 
3.1.1. ’г оздухоочмстнтель 

Зоздухоочнстмтель обеспечнвает очмстку воэдуха от пь лн на 99 5-99,7% 

Воздухоочнстнтель (рнс 3 2) у троен следуюідмм сбразол Остовом его служн 
корпус 6 к ко орому прмварена головка 15 с ввареннымн в нее центральной трубом 16 н 
патрубком 3, 

На верхнен частн це тральной трубы 16, вьступаюіцей мз головкм 15, размеіцена 
мнерцнонная і оловка 1 так называемьй моноцмклон (первая ступень очіісткн вездуха) В 
верхнем частм моноцнклона в толпаке 18 нмеются заборнье отверстмя через которье 
воздух поступает з воздухоочнстнтель 

В верхней частн корпуса моноцмклона рнваре а крьльча ка 17, а в ннжней частн 
по пернметру вь голнены четьіре іцепевнднь х отверстмя для вь броса пылм 
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Снстема Шнтанмя 


Воздух очншается следуюіднм обраэом. Во время такта впуска во впускном трубо- 
проводе двнгателя н в воздухоочнстнтеле создается значнтельное раэреженнвз под дей- 
ствнем которого воздух с большой скоростью засасывается через заборные отверстня 
Проходя череэ направляюшіне лопаткн эавмхрнтеля моноцнклона, воздух прнобретает 
врашіательное двнженне Более тяжелые частнцы пылн под действнем центробвжных 
спл прнжнмаются к стенкам моноцнклона н затем вылетают наружу череэ шелевые от- 
верстня в ннжней частн корпуса. Моноцпклон удаляет от 45 до 70% пылн. 

Воздух, очншіенный от крупных частнц пылн, поступает в центральную трубу н с 



Рі/с. 3.2. Воздухоочысггштель; 

1 — анерцаонная головка (моноцаклон), 

2 — стяжной хомут; 3 — патрубок, А ц 5 — 
фіільтруюіцііе элементы; 6 — корпус, 
7 — уппотньтельное кольцо; 3 — фьльт- 
руюшьО эпемент, 9 — кассета; 10 —насадок 
11 — поддон; 12 — масляная еанна; 13 — за- 


большой скоростью ударяется о поверх 
ность масла. Прн этом частнцы пылн теря- 
ют свою энергню н оседают на дне подцо- 
на. Затем воздушный поток круто меняет 
направленме й двнжется вверх, проходя 
через фнльтруюьцнй элемент 8 . Этот эле- 
мент смачмвается маслом, которое уноснт- 
ся воздухом нз масляной ванны. Вместе с 
задержаннымн в элемвнте частнцамн пылн 
масло вновь стекает в подцон. Такнм обра- 
эом, проілсходнт самоочніденне фнльтрую- 
ьцего элемента. Уплотнмтельное кольцо 14 
обеспечнваюідее нвдежное уплотненне 
стыка кассеты 9 с центральной трубой 16 
не поэволяет воздуху мнновать фнльтрую- 
шнй элемент 8 н поступать прямо к элемен- 
там 5 п 4, а уплотннтельное кольцо 7 нв 
дает ему воэможностн мнновать моноцн- 
клон н элемент 8 . 

В фнльтруюьцем элементе 8 эадержн- 
вается вся основная масса пылй, содержа- 
шаяся в воздухе после прохожденмя моно- 
цйклона 

Воздух, проходя далее через элемен- 
ты 5 й 4, оставляет в нйх все мельчайшйе 
ч&стнцы пылй, которые не былй удалены йз 
него ранее. 

Очйіденный воздух череэ патрубок 3 
поступает во впускной трубопровод двнга- 
теля й далее в цнлйндры 

3.1.2. Комбнннрованный топлнвный 
фнльтр 

Комбннйрованный топлйвный фйльтр 
(рйс. 3.3) с кронштейном устанавлйвается 
на спецнальной плошіадке крышкй распре- 
делнтельных шестерен с левой стороны 
Дйэеля й преднаэначен для очйсткй топлй- 
ва от механйческйх прймесей й отстоя во- 
ды Он состойт йэ двух фйльтров: фйльтра 
грубой очйсткй й фнльтра тонкой очйсткй 
топлйвэ 


мок: 14 уплотніітельное кольцо; 15 го- фцлыпр грубой очцсткц шоп/шва 

лоека, 16- центрапьная труба 17-крыль ( 3 3) состокт мэ корпуса 6> фцпьтрую- 

чатка 18 - коппак 19 - гаанг бараот ^ злемен ., а 5 колпа ; а 3 фнльтра , ус _ 

воконтелем 4. Колпак крепнтся к корпусу дужкон 2, концы ко орой эаходят в отверстме в 
«орпусе фмльтра н через поджнмную втулку эатягмвается гамком-барашком 1 . Между 
кулпаком н кор усом фцл,тров размеідает: резн овая прокладка Фкльтруюіцмп эле- 
мент в сборе вворачявае ся в корпус 
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істем пнтання 


Ё процессе очмсткм топлнво в фмт ьтре пррходат следукшііш путь На топпмвного бах 
под действнем разреження создавземого топлнвоподкачмваюіднм насосом, оно поступае 
по топлмво: роводу в канап корпуса фнльтров н по нему е колпак Обтекая коннческую пс 
верхность отражателя фмльтруюідего элемента, по эаэору мевду нмм н колпаком топлмя 
мдет в ннжнюю часть колпака н Череэ сетку й отверстяя в фнльтруюідем элементе проход 
в канал корпуса фмльтра а оттуда о топлнвопроводу нгакого давлення — к псдкачмва 
шему насосу. Фнльтруюідая сетка, вальцсванная в отражатель фйпьтруюідего элемен 
мзгставлнвается нэ ватунной сеткн с чнслом отверстйй 80 на 1 см 2 Каждое отверстне 
квадратное со стороноя равной 0 07 см Прм про: оязденш череэ сетку толпнво о мідает 
от находяідйхся в нем загряэняюідйх частмц раэмерь которых больше 00 мк. 

Успокопте ь создает условйя для о 

Ш сто воды в ннжней частн кол ака Так к< 

удвльньій вес воды больше чем у топлнві 
вода г.стается в ннжнай частй колпака ні 
же успокомтеля 

Фальтр тонкоа оччсткч топлш 
состомт йз корі уса 6 (рнс 3.3) колпака ! 
бумажного фнльтруюаіего элемента БФД 
8 с ержня 7, упорной ш&ябы 10, пружмн 
11 й слнвной пробкм 72. 

К ннжней частй дна ко пака прілварен 
бонка, в которую с і аружноіл стороны вво: 
чнвается слілвная пробка 12 а йзнутрм сте 
жень 7. Бонка ммвет отверстмя для слмв 
отстоя Внутрн колпака на стержне раэмеш 
ется бумажный фнльтруюідмй элеменг нэг< 
товленнь й нэ спе: імальнон фмльтровальн 
бумагм Для увелмченмя оверхноста фнл; 
ровання бумага гоф мруется Снаружн го<) 
рмрованный элемент эаідмгцен каркасо і 
спецмальном водоотталкілваюшей бумаг 
ілмеюідей на своет оверхностм отверст 
для про.-ода топпнва. 

Снюу н сверху к фпльтруюідему элі 
менту прмклеены клеее-і БФ 6 уплотняюід 
П; окладкп йэ фе ра млм маслобенэосто 
кой резмны 

іг Д ля йэоляцмм внутреннем голокт 

—” фмльтруюшего элемента от наружном н 

стержне внмэу м вверху ммеются реэмновы 
Рцс. 3.3 Топтіеньт фальтры уплотняюідме кольцті 

1 — гаОка Барашек 2 — дужка, 3 — колпак Очмст а топлмва в фмльтре промсх 

фыпьтра грубой очьсткь; 4 успокоотель дмг следуюідмм обраэоы Топлмво от подкг 
5 — фьльтруюідой элемент 6 — корпус чмваюід® 0 насоса подается по топлмвопі:». 
фчльтров 7 — стержель; 8 — фцльтрую- году нмэкого давпенмя к корпусу м по канал 
шьй элемент БФВ : 9 — люлпак ф пьтра проходмт в колпак, эаполняя пространст 


тонксй оччстхч; 10 шаОбэ порная между олпаком м фмль руюідмм элеме 
11 —пружчна, 12 — слі еная пробка. том р аэнІЛ ц а давленмй до фмльтра (созд 

ваемого .одкачмв тюідмм насосом м после фмпьтра (сопротмвленме самого фмльтра м та 
плмвногс насоса) обеспечмвает .проложденме гоплмва во внутреннюю полость фмлырук: 
іде о элемен а Прм этом топлмво очмідается от содержаідмхоя в нем механмческмх прі 
месей м воды Нэ внутренней полостм топлмво поступает в канал корпуса фмльтров м п 
топлмвопроводу нмэкого давленмя к головке насосс Для уплотненмя стыка колпака с ко 
пусом между нммм в кольцевом канавке устанавлмвается реэмновое уплотняюіцее кольцо 
Лромечзное. На трактораг последнмх лет выпуска, на которых установлены дмэел 
Д-120, фмльтры грубой м тонкой очмсткм топлмвэ раэмешень в отдельных корпусах 
ммеют другме ра меры (соответственно другом тмп фмльтруюідего злемента фмльтр 
тонкой очмсткм топлмва) 
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3 1.3. Топлмвопоідкачмваюіцмм насос 

Подкачнваюшмн насоо поршневого тмпа устанавпнвается в боковом расточке кор- 
пуса насосавысокого давпеныя ГІрмвод насоса (рмс. 3.7) осуідествляется от зксцентрм 
ового вала 25 свяэанного с кулачковым валом 32 

Подкачмваюгцмй насос (рмс. 3.4) состомт мз корпуса рабоче о поршня 2, пружмны 
поршня 3, прецмэмонном втупкм 4 со штоком 5. всасьваюідего 24 м нагнетательного 8 
кпапанов, пробкм кпапвна 7, асоса ручной прокачкм в сборе (юэ 14—2і) топкатепя 
поршня 28, ролмка 27, осм 26, дробкя пружм ы 30 уппотннтельного кольца 31, прокладок 
болтов поворотных у ольнмков подвода м отвода тсплмва 


Рчс. 3.4 Подкачііваюш,ші насос 


1 — корпус п дкачцвакяцвго асоса 2 — поршень 3 — пружпн лсршня 4 — втупка штока 
5—шток поршня 6 — кольцо стопор ое 7 — пробка клапана; 8 — кла і ан вь лускной 9 — пружіі- 
на кла ана 10 — Болп 'повсрот ого угольшіка 11 — загпушка нпранспортная; 12 — рокладка 
13—седлс клапана: 14—луколтла насоса ручной прока кц 15 — крышкз цлпондра насос ручной 
прокачш; 16 — шток поршня насоса руч ой прокачш; 17— ццло др насоса ручной прокачкч 
16 — штнфт 19 21 31 — кольцо уплотнчтельнсе; 20 — поршень насоса ручной прокачті 
22 — рокладка 23 — бслт 24 — клапан впускной, 25 — прокладка: 26 — ось толкател 
27—ролш толкателя 28—топкатель поршня >9 — пружчна толкателя 30—пробка пружшы 


Подкачмваюшмй насос работает следуюшмм образом. 

Прм враіценмн вала поршень совершает воэврттно-поступательное двнженме под 
действмем эксцентрмка 32 н нружмны 3 (рнс 3.5, положенме I). 
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Рц с. 3.5 Схема работы топтівоп кгчоваюіцегс насоса (обозначенце см на рос 3 4) 


Прм с. ремеіценнм поршня 2 под дейсгвм м пружнны 3 в сторону эксцентрнка в поло 
тм 4 насоса создается раэреженне (йоложенне! рмс. 3.5) Под демсгвнем разреження і 
вс преодолевая уснлне поужнньі открь вает впускноя клапан 24 н поступает в полость А. 

Прн набе анян эксцентрнка 32 на ролнк толкателя 27 через толкатель 28 м шток 
поршень 2, преодолевая усмлне пружнны 3 перемеіцается в обратнлм направлені/ 
уменьшая прм этом обьем долостй А. Под действмем возрастаюіцего давленмя тоі 'лмва 
лолос м насоса А м уснлня пружннь 9 впускном клапан 24 закрь вается открывается вы 
пускном клапан 8, м топлі во поступает в полость Б н лннмю нагнетанмя топлмвного нас 
са (положенне I рнс 3 5) йэ полостн Б прн ходе впуска топлйво вьтесняется поршнвм 
нагнетаттльную полость подкачнваюіііего насоса Прн достнженмн определенно;о дав 
ленмя в нагнетатеПьной г олостн поршень 2 не доходідт до своего крайнего положен 
прм ходе влуска положенме Ш рнс 3 5) Положенне поршня определяет условнем рав 
новесмя снл давленмя топлмва н уснлня создаваемого пружн .ой. С повышеннем давл 
ння ход г агнетанмя уменьшае ся поршень как бь эавнсает н давленне топпнва в 
тм на нетанмя прм разлнчных режммах работы двмгателя подцержйвае ся в определен 
ных пределах 

Для удаленмя воэдуха нэ снстемы пнтання дв аіеля Леред эапуском м эаполненн 
ее топлмвом после сборкм на подкачмваюідем насоее установлен насос ручной прокачкі 

Прм перемеідеі т поршня насоса ручной прокачкм вверх топлнво под дейстене 
раэреженмя открь вает впускном клапан 24 м поступает в цмлнндр насоса ручной прокач 
км. Прн перемеіденмм псршня внмз в ускной клалан 24 под деілствмем ружмны 9 іл во 
растаюідего давленмя топлмва эакрьвается открывается выпускной клапан 8, м топлнво 
постуг.ает в полость нагнетанмя до полного эаполненмя смстемь 


3.1 4 ТоЛлнвным насос высокого давлвнмя 


На дмэеле Д-21А1 установлен пдноплунжерный топлмвным насос высокото давле 
нмя тмпа НД2 /2-4 7. Прмвод насоса - суідествляется от шестерен рас ределенмя через 
шестеу ню прмвода насоса м муфту установленную на шлмцевую втулку 

ПріімвЧ інае і На ракторах Г-25А последннх лет выпуска, где устанавлмвается 
двмгатель Д-120, в прмводе то- лмвного насоса отсутствует шлмцевая втулка. Кулачковым 
вал ттплмвного нвсоса соедмняется непосредственно с регулмровочным фланцем 

2. На дмэелях Д 21 м Д120 также могут устанавлмваться двухсекцмонные рядные 
топлмвные насосы высокого давленмя 

Топлмвный гасос с регуля ором частоты враіденмя коленчатого вапа днзеля обео- 
печмвает подачу топлмва через фор ункм в камевы сгоранмя под вь сокмм давленмем в 
опредепенным момен' стро о дозмрованнь мм порцмямм 

Устромс во топлмві-ого насоса распределмтельного тмпа показанэ на рмс 3.6 м 3.7 
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Снстема пнтання 




Рос 3 6, Однаплунжерньш таплаеный насос НД-21/2-4-7 

— устансеочный флан&ц. 2 — шя/чцевая втулка 3 —рычаг упраеленн 4 — корпус насоса 

— олоека асоса 6 - лрсбка заліыного отверсті/н с сапуном 7 — регу цровсчн В еі/нт 

— упорныВ еснт 9 — коррекпюр 10 — насос ручноВ прока кч 11 — топлпеоподкачсеаюіцпВ 

'ос 12 — пробка контнол ного отеерстс - 3 — пробка отеерстпя бля слпеа масла 

Топпменьм насос НД21/2 — это одноппунжерный насос с дознрованнем топлйва 
«жненнем конца подачн, снабженный механнческнм всережнмным регуля.'ором прямо- 
. „епствмя у, поршневым подкач ваюшнм насосом с ручной прокачкой топлмва. 

Топлнвньй насос НД2 /2 обеспечнвает короткнн эпрыск топлмва, автоматнческое 
•епнченме подачм юплнва на пусковых оборотах м заданный эапас крутяіцего комента 
гн перагруэке двн атвля 

Корпус насоса (рмс. 3.7) алюмннневый, неразьемный с ремя полостямм — насос- 
ой, регулятор он іа кулачкового механнома в которых размс снь. соотве ствснн 
унжерная ;ара с прнводом, регупятор кулачковьй іа эксцвнтрйковый валы 


К боковой сгороне корпуса крепптся топпнвооодкачнваюіцпй насос 42, прмвод кото 


іго осуіцествляется от кулачкового вала 32 через зксцентрнковь м вал 25 Купачковый 
іл прнводнтся во враіценне от двмгателя ереэ шлнцевую втупку 2. Креппенпе насо а 


г іанцевое 

Прн враіценнн купачкового вала 32 плунжер 4 (рнс 3.8) совершаэт возвратно- 
)сгу ательное двнженяе. Нагнетательньій ход гронсходмт прн набеганшя кулачка на 
влмк толкатепя 5 (рнс. 3.7), а ход всасыв ння — под действмем воэвратной пружнны 18 
гнс 3.8). Кроме того, плунжер от вала регулягора. 8 (рмс 3 7) череэ промежуточную 
-встерню 6 н зубчатую втулку 2 (рнс. 3.8) получает враідзтельное двмженне, выполняя 
■ н этом роль распред пмтеля топлнва по цмлмндсам. За однн оборот кулачкового вала 
унжер совершае два рабочнх цмкпа, два двойных хода м одмн полнь й еборот 


Прі'всд вала регулятора осуідесгвляется от ку ачковогс вала через коннческяе 
естернн 27 м 30 ;рмс. 3.7). Ступмца регу'л тгора 22 свяаана с валом регулятора 8 череэ 
емпферную пружнну 28 В случае вь хода мэ стрся пружннь 28 стугшца переході-гг рабс 
■ать на жесткмй упор штмфтом 26 Нзмененне колнчес ва подаваемо о топлнва промзво 
ытся осевьм перемеіденмем доэатора 16 ;рілс 3.8) по плунжеру что осуідествляется 
іегулятором череэ смстему рычагов 46, 36 м поводок прілвсда доэатора 35 (рнс 3.7) 
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Снстема пнтанмя 


Т-25А 



1 — установочный фланец; 2 — шлццевая втулка; 3 — гаОка прцвода ; 4 — крышка с манжетой ; 
5 — толкатель в сбора; 6 — промежутсчная шестерня в сборе: 7 — секцця высокого даеленця 
в сборе, 8 — вел регулятора; 9 — сапун — маслозалцвнов отверстце; 10— пымб; 11 — крышка 
с коррактором; 12 — пружііна регулятора, 13 — віінт; 14 — пружііна корректора; 15 — корпус 
корректора; 16 — шток корректора, 17 — рычаг корректора, 18 — ось серьгіі пружцны, 
19 — ось основнсго рычага; 20 — груз рагулятора; 21 — муфта, 22 — ступцца регупяторз, 
23 — крышка с подШцпнцком; 24 — корпус насоса; 25 — эксцентрцковый вал; 26 — штцфт, 
27 — концческая шестерня, 28 — двмпферная пружцна; 29 — огранцчцтельная шайба; 
30 — концческая шестерня; 31 — пробка слцва маспа; 32 — кулачковый вап в сборе' 33 — шту- 
цер в сборе отвода отсечного топпнва, 34 — штуцер подвода топпнва 35 — поводок прцвода 
дозатора, 38 — втупка прцвода дозатора в сборе ; 37 — фцксатор; 38 — пружцна запуска 
39 — тяга: 40- — стопор толкатепя; 41 — пробка контроля уровня масла, 42 — толлцвоподка- 
чаваюсццц насос; 43 — ецнт положенця «стоп», 44 — вчнт макстмапьных оборотов; 45 — ры- 
чаг управленця; 46 — ссновной рычаг; 47 — эксцентрцковый папец 

Режмм работы двнгателя устанавлнвается поворотом рычага 45 свяэанного через 
пружнну регулятора 12 п рычажную снстему с доэатором 16 (рнс. 3.8). Увелнченне пода- 
чн топлнва прм запуске двнгвтеля достнгается автоматнческн дополннтельным ходом 
доэатора под действнем пусковой пружнны 38 (рнс. 3.7), переменіаюніей рычаг 46, тягу 
39 в положенме, соответствуюідее макснмальной подаче. 
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Снстема пмтанмя 


Т-25А 


Для увелнчення подачн топлнва прн перегруэке двнгателя прнменен пружннный 
коррекіор. Корректор состонт нэ корпуса 16 в котором раэмеідены шток 16 пружнна 14 
регулмровочный вннт 13 с контргайкой 

Велнчнна н характер коррекцнн подачн топлнва определяются соответственно вы- 
ступаннем штока 16 относнтельно корпуса 15, жесткостью н предварнтельным натягом 
пружнны. 

Выключенне подачн топлнва осушествляется прннудмтельно рычагом управлення 46 
млн регулятором прн достнженнн предельного чмсла оборотов В обонх случаях переме- 
шенне рычажной снстемы выэывает сменіенне доэатора в крайнее ннжнее положенне 

Секцчя высоног о давлвныя 
Секцня высокого давлвння 
(рмс. 3.8) осушіестеляет подачу топ- 
лнва под давленнем в ціілнндры 
двнгатвля в требуемом колнчестае 
в опрадвленное время н в заданнон 
последовательностн. 

Секцня высокого давлення со- 
: стоіят нэ втулкн плунжера 5, плунже- 

ра 4, доэатора 16, пружнны 18, зуб- 
чатой втулкм 2, тарелок 3 м 1. Секцня 
устанавлмвается в вертнкальном 
гнезде корпуса насоса. 

В головке установлены штуце 
ры 13 с нагнетательнымн клапанамн 
11 пластмнчатого тппа двойного дей- 
ствня 

В уплотнмтельные канавкн 
втулкм плунжера устанавлнваются 
реэнновое кольцо 17, обеспечпваю- 
ідне разделенне топлнвной н масля- 
ной полостей насосв н нх герметнч- 
ность. Весь уэел в сборе удержнва- 
ется монтажной чекой 5, удаляемой 
после установкн секцмн в корпус на- 
соса 

Втулка плунжера нмеет цен 
тральный рабочнй канал по которо- 
му перемеідается плунжер (рмс. 3.9), 
Рлс. 3.8. Секціія высокого давленця: полость дозатора, два всасываюшінх 

1 — зубчатая втулка: 2 — ппунжер 3 — тарелка отверстня А н распределмтельные 
пружшы вврхняя ; 4 — чекз монтажная; 5 — втул- каналы Е 

«а плуюквра 6 - оаОка соедштвпыш гоповк- ппунжер ммее цектральный 

насоса 7 — седло нагнетательного клапана; 8 — ' г 

лрокладка клалана 9 - ружчна обратноао мапа- канал Б “адяНякЭД»* бэдппунжер 
на 10— клапан обрвтныО; 11 — пружвна нагне- ное просгеы н .тЕі, черел распредепі/ 
татвльного клапанг 12 — клапан нагкетатель тельный паэ Д с соответствуюіднм 



ный' 13 — шту ер высокоао давленсн, 14 — но- отеерстнем втулкн н чвреэ попереч- 
лоекіі насоса 15 — копьцо уплотнстельное 18 — ное сквозное отверстме В с отсечной 
колпачок втулкц плунжера 1 7 — штцфт устано- полостью насоса 
вочньО 18— дозатор 10 — улпотніітепьнсе Работа насоснон секцмн ронс- 

кольцо: 20 — пружііна тотатеяв: 21 - тарелка ходт - следуюіцнм обраэом (рнс 3.8 
пружііны ншкняя ц з.9), Прм ходе лунжера вннэ м од- 

новременном враіценнн (ход всась 
вання) топпнво мз попостн всасыванмя по каналу А во втулке посту-іае. і надплунжерное 
пространстео 

Прн ходе плунжера вверх (ход нагнетання) топлнво частнч о вь есняе ся обрат о 
во всасываюшую полость до момента перекрытмя всасываюцмх отверстмй А во втулке 
торцом плунжера. К этому моменту (начало подачп) распределнтепьный паэ Д враіцаю- 
іцегося плунжера совпадает с каналом Е во втулке. 
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Снстсма інтанмя 


Топлнво н: надплунжерво; а пространства постугает по топлмвопроводам і форсун- 
■ш ' ереэ канал Б, распреде нтельный паз Д канал во втулке Е канап в головке м нагне 
льные клапаны 11 ?рмс 3.8). 



Рос 3 9 Гчдравтічвска я схемз сіістемы пчтатія двчаател 
с топтівным насосом распредвлцтвльнбао твпа 


— топлцаный Бак 2 — фц ьтр грубой ачссткц, 3 — подкачцвэюшрй насос, 4 — фопьтр тон- 
» у-шсткы 5 — топтівопровод нцзкого давл ння, 6 — топшяопдрео ысокого давпенц я. 

— форсунка А — отверстіія подачо толпнва; Б — центр^льный раЬо сй канап: В — отсеч- 
• лтверстііе, Г — демпфер Д — распребепнтельное отееостос Е — распраделчтепьные 

■ аль ; Ж — есасыеатцая полость подкач еаюсцего насоса Н — нагнетатепьная попоеліь 
ка оеаюідсго насоса. 


Подача топлнва продолжается до момента выхода бтсечнь х отверстмй В глунжера 
дозатора 16 (рмс. 3.8) Послз это о ромсходнт рзэгруэка топлмвопровода оысокого 
•влення через жнклер на нетательно о кпапана 11 н обратнь й кпапан 10./ . 

Пластмнчатые клапаны двойного Действмя обеспечнвают ндентчную'' раэгрузку 
кх то; лнвопроводов вь сокого давлення. 

Мэмененне колнчества подаваемого топлмва пройзводмтся осе ым перемеіденмем 
тора по плунжеру что осуідествгяе ся регулятором ерез смстему рьча ов, Нам- 
ьшая подача обеспечнвается прм крайнем верхнем положенмм дозатора Вькпюче- 
е подачн осушествляется прн перемешіеннй доэатора в край ее нілжнее положеніле, 
с-- зтом подачіл топлмва форсункам не пронзойдег т. к. всасываюідее отверстне А во 
хе перекроется после того, как отсечное отверстне В пл.нжера (рнс. 3 9) выйдет мэ 
затора 

Усшроыство <л работа регулятора 

Регулятор топлнвного насоса — всережммный, механнческмй, прямого действіля, 
веет корректор подачн топлілва м ав оматм ,ескнн обо а нтепь 

Вал регулятора 8 (рнс. 3.7) устанавпмвается в вертілкальных гнеэдах корпуса 24 на 
_-ух прдшнпннках м соедк яется с кулачковьм валом 32 череэ конілческую зубчатую пе 
дачу. На валу регулятора установлена ступнца 22 с двумя руэамй 20. уснліля от кото 
через подшнпннкм передаются на муфту 21, а череэ нее — на основнон рыча 46. 

Основной рычаг регулятора связан с дозатором 16 (рнс. 3.8 череэ регулнруемую 
*-у 9 (рнс 3.7) іа поводок ірнвода дозатора 35. 

На одной осм с основным рычагом 46 установлен рычаг корректора 17, связанный 
«рез пружмну регулятора 12 с рьічагом управлення 45 

Соеднннтельная ось серьгн пружнны удержмвает рычаг корректора 17 в проушмнах 
: новного рыча а Данное соедмненме выпог-нено с определенным зазором, допускаю- 
м еэавмсммое двмженме основного рычага под демствмем пружмны эапуска 38 в сто- 
: ну допол мтельного увелмченмя пода ,м топлмва прм пуске двмгателя 
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С~, .*цз регулятора 22 связана с валом регулятора 8 череэ демпферную пружнн» 
28 блокноовочную шамбу 29 п штнфт 26. Такое соеднненне обеспечмвает снятае дмнаі 
мнческнх нагруэок н колебаннй ередаюіцмхся от прнвода насоса н мскпючает воэможі 
ность «разноса» двнгате я прн поломке пружнны. ..— 

На ерхнем торце вала регулятора 8 нанесена рнска, а в крышке нмеется лммб 101 
необходнмый для установкн млн проверкн правнльностн распределенйя 


Прм работе двнгателя всякое пзмененмё нагрузкн прйводш к мэмененню чмсла 
оборотов коленчатого вала Груэы, еодолева натяженне іружнны регулятора, расх 
дятся под действмем центробежнь х смл с увелмченмем чнсла оборотов млм же сходятся 
прм мх снмженмм Откпоненме груэов выэывает перемеіценме муфты 21 м основного рь. 
чага 41 которое пэредается через смстему рычагор к дозатор Подача топлмва прм этом 
уменьш ется млм увелмчмвае ся в результате чего о* еспечмвается поддержанме эадані 
ных оборотов колен іатого вала двмгателя 

Работа регулятора пріі лус е двчгателя. 

Дпя э .пуска двм ателя рьічаг управленмя 1 (рмс. 3 10) регулятором устанавлмвают а 
положенме соответствуюідее максммальном подаче топлмва до упора в вмнт 13. Основ-1 
ной рьчаг 2 под демствмем пружмнь эапуска 3 ізыбмрает зазор в со- дмненмм с осью 
рычага коррекгора 5, эанммает крейнее нмжнец і опоженме м через скстему рычагоі у 
танавлмвает дозато.) 6 в крайнее верхнее положе ме обеспечмвая необходммое для эаі 
пуска дв татепя увелмчен, е цмкловой подачм тсллмва 

После пуска двмгателя с увелмченмем чмсла оборотов купачкового вала насоса цен-1 
тробежная с . ла грузов 7, преодолевйя усмпме пружмны запуока 3, перемеаіает муфту ре4 
гудятора 9. основной рьічаг 2 м доэатор 6 в сторону уменьшенмя подачм топлмва до вкпкн 



пуске двіір.ателя 


ченмя в работу лружмны регупятора 8. 

Рзбота регулятора на максчА 
мальных оборотах холостого хода 
(рііс 3 11) 

Прм работе двмгателя на макСмАлаль 
ных оборотах холостого хода (рмс. 3.11) 
о новной рычаг 2 нах дмтся в таком поло- 
женмм, когда центробежная смпа груэов 7 I 
прмложенная к нему через муфту регуля- 
тора 9 равновешмваегся усмлмем пружм- 
ны регулятора 8 м череэ смстему рычаго 
устанавлмвае озатор 6 в положенме прм I 
котором обеспечмвается соотвегствуюіда» 
подача тсплмва. Зазор в сопряженмм ос-1 
новного рычага 2 м рычага корректора 5 


выбран м онм работьют как одмн рыча 



Рыс.З.Іі Схемаработы егулятора на мак- 
сіімальных оборотах холостего ходе. 


Корректор в рабсяе не участвует 

Работа регулятора пра номс- 
нальноц нагрузке деыгателя (рііс 3.12) 

По мере увепмченмя нагруэкм двмга 
теля от холостсго хода до номмнапьном 
(рмс 3.12) чмсло оборотов вала двмгате 
ля м насоса снмжается Центробежная 
смла груэов. демствуюіцая на основной 
рычаг 2 через муфту 9 уменьшается. Ос- | 
новном рычаг 2 м рычаг корректора 5 под 
демствмем пружмнь регупятора 8 пере 
мецаются в сторону увелмченмя подачм I 
топлмва до сопрмкосновенмя рычага кор- | 
ректора 5 со штоком корректора 10, усм 
лме от центробежных смл груэов уравно- I 
вешмвается усмлмем пружнны регулято 
рв Прм увелмченмм нагруэкм рычаг упм 


рается в шток корректора Соответствен- 
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ко .колеКаняям рыча а 2 дозатор 6 нзменя- 
ет свое положенне на плунжер н такнм 
бразом нзменяет подачу топлнва. 

Работа регуляпюра пріі перегруз- 
ке двчгателя рчс 3 13). 

Прм увелмченнм нагрузкн вь ше номн- 
нальной пропсходнт заметное сннженне 
чнсла оборотов двнгателя н вала насоса. 
Уснлпе от центробежной снль грузов 
уменьшаегса основной рычаг 2 н рьчаг 
корре: ора 5 лод дейсгвмем пружмны регу- 
лятора 8 перемеідаютс : в сторону увелн- 
чення подачя топлмва, сжнмая пружмну 
корректора 11, перемеідая шток 10 до упо- 
ра в огранмчнтель 14. Прн этом озатор 6 
получает дополннтельнь й ход, увелнчнвая 
подачу топлнва н, следовательно, крутя 
іцмн момент двмгателя. 

Работа регулятора прн остановке 
двнгателя (прмнудмтельньш вышюче- 
ннем подачн топлнва) (рнс 3 14). 

Вь ключенйе подачн топлйва пропс- 
тоднт усгановкой рыча а упраапення 1 в 
положенме «стоп». Прн этом пружнна ре- 
гулятора 8 толкает вннз основной рычаг 2, 
оторьй у :та авлмвает доза ор 8 в край- 
, ее ннжнее положенме — подача іоплнва к 
форсункам рекраіцае ся 


. і 3.1.5. Форсунка 

1 сс ЧтУу Ч 'чЖ 'ч У Л На двнгателе Д-21А1 устанзвлнвае 

■%. ^ ся бесштнфтовая форсунка с трехсопло 

* вым расль лнтелем 

/* Ту) / Форсунка устроена следуюіцйм обра- 

П з. // ? ' лгу: зом - ® корпусе 3 (рнс 3.15) ммеются два 

Ьцг^П * 3; у/і/й канала По каналу меньшего дмаметра 

ЬДГ дІ ^ скеіценному с осн форсункм через штуцер 

Ц '-р 'Т*— гД 1 уЯтаг 6 н спецйальный фнльтр в нем для допол- 

I ^ I | ш ^ьнон счмсткй топлнва к расль лйтелю 

■ф- 17] | Г\\ / \ подводйтся топлнво от насосг В цен- 

Ул.ПЯ Р \ тральном канале г.омеіде а штанга 4. со 

Д Іл \ 8 едмняюіцая мглу рас: ь лмтеля с пружмной 

„ „ „. _ _ Корпус растіылнтепя фнксмруется устано- 

“ 314 Схем ' ра6о ™ ы Р е *у™ т °ра "Р“ вочнымм штнфтамм 14 о нсснтельно кор- 
остановке двцгателя г 

пуса форсункн. Распылцтель прнжат к кор- 

су 1 гайкой 2 Давленне распылнвання топлнва регулнруется вннтом 8, который ввер- 
т в гайку 12 пружнны 13. Прн ввсрачнваннн вннта 8 .цавленме распыяа увелнчнвается, 
п выворачнваннн — уменьшается Регулпровочный впнт нмеет контргайку 11. Сверху 
нт закрыт колпаком фсрсункн Между ннм н корпусом форсункн установлена медная 
адка 7. 

Работа форсункн пронсходнт следуюіднм образом Топлнво от секцпп высокого 
влення насоса через штуцер 6 по смеіценному с осн форсункн каналу в корпусе 3 по- 
упает в корпус распылнтеля 1 н по зазору мёжду мглой н носком корпуса распылптеля 
ступает к коннческой поверхностн нглы Смлой, создаваемой давленмем топлнва на 
ннческне поверхностн нглы в ее нпжней частн н в месте перехода к верхней прнтертой 
стн, преодолевается сопротнвленме пружмны 13 н югла подннмается открывая доступ 
плнву к распылнваюшнм отверстпям 17 носка распылнтеля. Промсходнт впрыск. По 
кончаннн подачн давленне топлнва падает н лружмна возвраіцает нглу, запмрая доступ 
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3.2. Твхнпческое обслужн- 
ванме снстемы пмтанмя 


днзеля 


Техннческому обслужнва- 
нню снстемы пнтання должно 
быть уделено особое вннма- 
нне, так как нсправно дейст- 
вуюідая снстема пнтання зна- 
чнтельно увелнчявает продол- 
жэттельность работы двнгателя 
н суіцественно влняет на его 
твхннко-экономмческмв показа- 


»=* <отверстмям. Топлнво, просочнвшееся по зазору между прнтертой частью нглы 

15 п корпусом 1 распылмтеля 
заполняет внутреннне лолостн 
форсункн н через отверстня 9 в 
колпаке, через слпвную трубку 
попадает в топлнвный бак. 

В головке цмлмндра двнга- 
теля форсунка крепмтся гайкой 
5 Прн установке форсункн стык 
головкн цнлмндров п торца гай- 
т распылнтеля уплотняется 
медной прокладкой 16. 


Рцс. 3.15. Форсунна: 

1 — корлус распылшпеля, 2 — гайка расль/лствля 
3 — корлус форсункй; 4 — штакга, 5 — гаОкв форсунка, 6 
— штуцер подвсда топпав а; 7 — медная прокпадка , 8 — 
регулцровсчный аант; 9 — отводное отверстііе 10 — 
к^лпак; 11 — контровочная гайка; 12 — еайка пружііны; 
13 — пружлна; 14 — установочный штцфт; 15 — лглэ 
распылйтеля; 16 — медная прокладка і; 17 — сопповое от- 
верстііе распыліітеля. 


телн 

Для обеспеченмя нор- 
мальной работы смстемы пнта- 
нмя двнгателя нвобходммо со- 
блюдать следуюідме требова- 
ння. 

1. Прнменять топпнво., ре- 
комендуемое заводом 

2, Своевременно лрово- 
днть технмческое обслужнва- 
ніле воздухоочілстнтеля^ нсклю- 
чнть подсос неочццденного воз- 
духа 

3 Своевременно прово- 
днть техннческне обслужнва- 
ння топлмвных фнльтров, топ- 
пнвного насоса м топлнвного 


4. Соблюдать чнстоту всех узлов снстемы пнтання. 

5. Следмть за тем, чтсбы не подсасьівался воздух н не попадала вода в снстему то- 
плнвоподачн 

Топлнво для днзелей прнменяется в состветствнп с сезоном эксплуатацнм по ГОСТ 
305-62. 

Заправляемое в бак трактора топлнво должно быть чмстым не нметь механнческнх 
прнмесей, масла н воды Для этого его необходммо тідательно фнльтровать отстамвать 
перед употребленнем не менее 48 ч. Прпмененпе неочніденного топлнва прмводнт к бы- 
строму засорвнню фнльтров м мзносу плунжерных пар топлнвного насоса. Прн длнтель- 
ных остановках м храненнн днзелей влага осаждается на прецнзнонных деталях плун~ 
жерных пар, пронсходнт нх коррозня, что впоспедствнн прнводнт к выходу нз строя топ- 


Поэтому длнтельный отстой топлнва (не менее 48 ч) значнтельно уменьшает воз- 
можность попаданмя воды в снстему Кроме того, в холодное время года в конце каждой 
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■ Бочен смень необходіімо полностью аполнять бак топлнвом т.к. это предо вратнт 
разованме водяного конденсата на его стенках 

Прн длмтельном храненмн дмзеля в спстему пмтання следувт за нвать рабоче- 
нсервацнонное топлнво 

Смазка топлчвного насоса 

Для смазкн топлнвного наеоса прмме іяется такое же дмзельное масло, как н для 
Ів. гателя Масло в колнчгстве 100—120 см 3 залнвается через отверстнв в которое 
-зернут сапун 9 (рпс. 3.7) Деталм полостм .упачкового вала находятся в маспянон ван- 

■ а деталн регулятора смазываются разбрьзгмванпвм. 

Для проверкм уровня масла на боковой сгороне корпуса нмеется контрольная проб- 
41. Слнв масла пронзводнтся через пробку 31 

Технііческое обслухшванче N3 1 (проводнтся через каждые 60 моточасов): 

— провермть уровень масла в насосе м прн необходммостп долнть нлн слнть до 

ювня ® 

Техннческо обслунічванче N3 2 (проводнтся через каждые 250 моточасов): 

— заменнть масло в корпусе насос;. 

— очнстнть н промыть фпльтры-отстойннкн н фнльтр грубой очнсткн, 

— слнть отстой нз фнльтра тонкой очйсткн; 

— провермть состоянке, очнстмть м іромыть сапун топлнвного насоса 
Дополнцтельно через каждые 500 моточасов; 

— снять форсункп, очнстать т от нагвра п промыть, провернть качество распы- 
л м давленмв начала впрыска топлмва, прм необходнмостм отрегулнровать 

Техначесков обслухшванне N5 3 роводмтся через каждые 000 моточасов): 

— слпть масло мз 1 оплнвного насоса, промь ть картер, м полость регулятора 

— промыть корпус фмльтра тонкой очмсткм, фнльтруюідне элементы заменмть 
Пршлечаные: Прм мспользованйя загрязненного дмзельного топлмва необходм- 

сть в замене фйльтруюе.ійх элеМентов может вознйкнуть раньше 
Дополнчтельно через каждые 2000 моточасов■ 

— промыть корпус фйльтра тонкой очйсткм, фйльтруюідііе элементы заменмть, 

— снять топпйвный насос й форсункн провермть м прм необходймостй отрегулм 
-овать в спецмалйЗйрованной мастерской; прм установке аппаратурь на двнгатегь — 
ровермть угол опереженмя пода й топлмва 

3.2.1 Техннческое обслужнванне воздухоочнстйтеля 

Поступаюідйй в камеру сгоранмя воздух предвармтельно проходмт трм ступенм очй- 
гхй в воздухоочмстйтеле- сухую мнерцмонную мокро контактную й фмльтруюіцую 

В обычных условмях зкс луатацмй прм ТО 1 через кандые 60 моточасов работы 
'..■ідается от пылм се ка моноцмклона й іделй. Прн счмстке шелей нельзя мзменять ве- 
чнну лрогмба направляюідей ластйнкм й велмчмнь зазора 2 мм). Затем, прй снятом 
_ддоне й моноцмклоне, прочйідается центраЛЬная труба воздухоочйстйтеля. 

Прй ТО 2 воздухоочйстатель полностью разбнрается, промываются все его узлы й 
талй В поддон залйвается свежее днзельное масло в колйчестве 0,8 кг Зймой масло 
едует разбавлять на 1/3 (по обьвму Дйзельным топлйвом В особенно пыльньх усло- 

- ях операцйй ТО 1 роводятся ежесмвнно; дополнйтельно промывавтся поддон про 
шаются отверстня е масляной ввнне й пройзводмтся замена масла 

Уровень масла допжен бьть на среднёй лйнйй кольцевого лояска поддона 
Натегорчческц запреецается залцвать в поддон масло выше кольцевого 

- >яска, так как это прчведет к засасыеаншо масла в цальндры н увелчченному 
•агарообразованню. 

Запреідается сннмать поддон прй рабо аюідем двмгателе 
Промывка воздухоо інстй еля пройзводй ся следуюідйм образом 
открайте зажммы 1 (рнс. 3 16), снймйте подцон 2 й спенте йэ него йспользованное маспо 
йзвг вкйте фнльтру/ошйе элементы 5 й 6; 

отверннте айку 11, Онймнте шайбы 9 ы 10 й йзвпекйте масляную ванну 7; 
промойте фш ьтруюідйе элеме ты й снятые деталн утем неоднократного погруже 
. л в водный раствор; 

фнпьтруюші'іе элементы промывайте только в водном растворе. 
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Рас. 3.16. Технцческое обслужцоанае воздухоочцсггштеля: 

1 — зажі/м; 2 — поддон; 3 — га йка-барашек. 4 — стакан моноцаклона; 5,6 — фіільтруюіцпй 
элемент, 7 — масляна я ванна ■ 8 — метка уровня масла 9.10,11 — детала крепленйя. 


После промывкн просушнте фнльтруюі_цне элементы н вставьте мх в корлус возду- 
хоочнстптеля. Залейте свежее нлн отработанное масло в поддон до меткн 8 п установн- 
те его на место. 

Во мзбежанме засасывання масла в цнлпндры двнгателя, что прнведет к повышен- 
ному нагарообразсванмю не залмвайте масло в поддон воздухоочнстнтеля выше меткп 

После запуска двмгателя проверьте герметпчность всасываюіднх трубопроводов 
путем закрытня всасываюіцего отверстня. Для зтого отверннте гайку-барашек 3 н снммн- 
те стакан 4 прп закрытнп всасываюшего отверстня Двнгатель, работаюшнй на средннх 
оборотах должен остановпться 

Рзбота дсйгателя пріі подсосе еоздуха через соедчненіія недопустцмаі 
3.2.2. Технмческое обслужмванне толлмвного бака 

Топлнвный бак рекомендуется заполнять топлнвом в конце рабочего дня. Этнм дос- 
тнгается удаленпе насыіценного влагой воздуха н предупреждается возможность конден- 
сацмн паров воды внутрн бака. Кроме того, в теченпе ночн пронсходмт отстой топлнва. 

Техннческое сбслужнванне топлнвного бака своднтся к следуюіцему. 

1 Через 60 часов работы (перед пуском двпгателя) открыть спускной кран топлпв- . 
ного бака н спустнть скоппвшнеся на дне бака осадок н воду, 

Топлпво нз топлнвного бака спускает- 
ся через спускной краннк 2 (рмс. 3.17) после 
отвертыванпя его ключом за гранн 1. 

Для слпва отстоя закройте топлнвный 
кран оденьте резмновый шланг на слпвной 
кран. Отвернмте пробку слпвного крана н, 
слнвайте отстсй до появленмя струм чнстого 
топлнва, заверннте пробку слнвного крана 
2. Прн сезонном техннческом обслу- 
жнваннн необходпмо промыть топлпвнып 
бак двпгателя, сетчатый фнльтр залмвной 
горловмны н ее крышку Промывку промзво- 
днть днзельным топлнвом. которое слнва- 
ется через спускной кран бака. 

Категорпческм запрешается оставлять 
открытой залнвную горловнну топлпвного 
бака. Не следует допускать полного 
расходовання топлнва нз бака 



Рчс.3.17 Слш отстоя топлцва оз бака: 
1 — гранц под ключ, 2 — спускной кр&шк 
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3.2.3. Техннческое обслужмванне топлнвных фнльтров. 

Техннческое обслужпванме топлнвных фнльтров состомт в перноднческой промыв- 
ке элемента фнльтра грубой очнсткн топлнва смене элемента тонкой очнсткн н промыв- 
хе корпуса фнльтров. Операцнн по уходу за топлнвкымп фнпьтрамн требуют особого 
энммання, так как от этого завнсмт длнтельность работь: оплмвного насоса н форсунок. 
Прн засореннм фнльтров наблюдается паденме моіцнбстйдвнгателя. 

Для промывкн фнльтра грубой очмсткм топлнва необходпмо выполнять следуюіцне 
операцнм: закрыть кран топлнвного бака; снять Стакан фнльтра; промыть в дпзельном 
топлнве фмльтруюіцмй элемент н стакан; поставйть на место фпльтруюіцнй элемент м 
ртакан; запопнмть топлмвную снстему топлмвом н удалмть-мз нее воздух. 

Для эамены элемента фмльтра тонкой очмсткн трплпва слвдует слкфь топлнво нз 
імльтра, очнстнть от грязн н пылм корпус фнльтра, снять колпак м постввнть новый 
фнльтруюіцпй элемент. Деталм фмльтра перед сборкой должны быть тіцарльно промы- 
'ы в дпзельном топлнве. После замены фнльтруюіцего злемента следует Запопннть снс- 
ему толпнвом н удалнть пз нее воздух с помоідью насоса ручной подкачкн. 

3.2.4. Заполненне топлмвом смстемы пнтання. 

После промывкм топлнвного фмльтра нлн замены фнльтруюідего злемента, а также 
рн попаданнн воздуха в топлнвную снстему в ней образуются воздушныв «мешкн», за- 
'рудняюідне запуск н вызываюідн® перебон в работе дем аталя 

В случае попадання в топлйвную спстему воздуха необходнмо заполнйть ве топлп- 
іом, одновременно удвлнв воздух. Для этого нужно открыть кран топлнвноГо бака н за- 
'Олннть снстему топлпвом, пользуясь насосом для ручной подкачкн, установлвнным на 
одкачнваюідей помпе. Прн этом топлнво с пузырькамн воздуха будет слнваться в бак. 

После удалення воздуха нз топлнвной снстемы н заполнення ее топлпвом необхо- 
.нмо завернуть до отказа рукоятку насоса ручной подкачкн на резьбовуЮ часть корпуса 
*ля того, чтобы шармком, укрепленным в ннжней частн штока, плотно перекрыть отвер- 
:гне, соедмняюідее цнлмндр насоса с всасываюідей попостью топлнвоподкачйваюідего 
-всоса В протнвном случае прп работе через неплотность в насосе для ручной подкачкн 
дет подсасываться воздух, что прнведет к нарушвнпю нормальной работы двнгателя. 

На работаюідем двпгателе удаленме воздуха нз топлпвной снстемы пронзводнтся 
.чтоматнчвскм 

і Еспн попаданне воздуха в топлнвную снстему повторяется, необходнмо провермть, 
•ірметачны лп соеднненмя топлмвопроводов. н прн обнаруженнн течн прннять меры к ее 
ісграненмю. После устраненмя течм заполнмть снстему топлнвом. как указано выше. 

3.2.5. Техннческое обслужмванме топлнвного насоса. 

Уход за топлпвным насосом заключается в ежесменной проверке уровня,масла в 
рпусе насоса н прм необходнмостн — в долнвке млм слмве его. -о.х»ч 

Увелпчвнное колнчество масла в корпусе насоса замедляет двпженнв груздхов ре- 
улятора, что может вызвать резкое увепнченне оборотов двнгателя. 

Деталн нвсоса і/ регулятора смазываются днзельным маслом, залпваемым в его 
»-рпус. Замена масла с промывкой только сапуна пронзводйтся через 250 часов. а с 
сомывкой корпуса насоса через 1000 часов работы. Через 1000 часов работы также прн 
шобходнмоста необходнмо провернть в мастерской на спецпальном стенде топлнв- 
Ьй насос в комплекте с форсункамн (с последуюідей проверкой угла опереженмя впры- 
і топлнва на двнгателе). 

3 2 6. Проверка й регулнровка угла опереженмя начала подачм топлнва на днзеле. 

Установку угла опереження начала подачн топлнва проводпте с помоідью мо- 
Іантоскопа (рнс. 3.18), который устанавлнвается на штуцер 1-й секцш топлйвного насо- 
■ Угол опереження начала подачм топлмва должен быть в пределах от 24 до 26° до 

(верхняя мертвая точка). 

Угол опереження начала подачн топлнва устанавлнвайте в такой последовательно- 

Г 

убеднтесь в правнльном взанмном расположеннн меток (рнсок) на шлнцевом 
І.іанце н шестерне, предварнтельно сняв залпвную горловнну; 
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отсоеднннте трубку вьсокого'давлення от 1-й секцмм топлмвного насоса н на ее м 
сто устаювм е моментоског 

включнте полную подачу топллва рь чагом управлення 

прокачайте снстему пнтання дмзеля тогпнвом с помоіць 
ручного подкачнваюіцегс насоса а затвм врашеннем коленча- 1 
того вала до выхода ю стекляннон трубкн моментоскопа чнс- 
того топлмва без пузырьков воздуха) удалмте нзлншкн топлм- 
ва нз трубкн моментоскопа встряхнув ее, 

псворачнвая коленчатын вал, вннмательно следнте за| 
уровнем топлнва в трубке мокентоскопа н в мойент начала 
одьема топлмва прекратнте прокручнванріе коленчатого вала. 
Опредепнте угол опереження начала подачн топлмва ло указа- 
телю на переднен крь шке, нзеля н рнске на шкнве коленчаго- 
го вала рядом с которой выбнты бухвь НПТ плн Т1 

Еслн указатель с прореэью не совпадает с рнской то нэ- 
менмте угол опереже мя впрыска, для чего необходпмо вы- 
гслнн ь следуюшее 

Медл нно повернуть коленчатын вал двнгателя дс сов- 
вде мя у азателя, закрепленного на крышке шестерен с мет- 
кой «Т» (начагіо подачн оплн - а на ведугцем шкнве прнвода 
вентнгяторч В это времч н первом цнлмндре должен быть ко- 
нец такта сжатня (еслн нет — провернуть коленчатын вал на 
однн оборот) 

Сняті- залмвную гор овнну й вывврнуть два болта креп 
лення шг цевого фланца топлнвного насоса. 

Рьчаг управленпя одачн топлмва лоставпть в положе 
нне попной подач. н повсрачйвать ключом валмк топлквно о 
насоса до лоявлення топлнва а трубке без пузырьков вездуха 
После появленмя чнстон струп часть топлнва нз рубкн 
спнть н ост рожно оворачйвая валнк отметмть момент поды 
ема то лмва в оубке. 

Прн оложеннп валнка насоса, соответствуюшем момен 
ту начала лодачм оплнва намтн на шлп евом фланце отвер- 
стня совгйдаюіцме с отверстнямм на шестерне н завернуть 

болты. 

После установкп бол ов креплен я і лпцево о фланца еше раз і ромзвестп проверку 
Првмечанае Прп повороте фланца с валом насоса по часовой стрелке относн 
тельно шестернй угол о ереженчя впрьска увелпчнвается протнв часовокі стрелкй- 
уменьшается 

Поворот фленца до совпаденмя юседнего отверстня с отверстпем шестернн соот 
ветствувт нзмененпю угла о ереження начала годачн топлнва на 2...3° 

3.2.7. Замена распылнтеля форсункн 

1 Очнстате крь шкн клапансв н лромежуткй между нммн. 

2. Снммнте рубку слква топлпва. 

3 Отверннте гамкн ірепленмя н сннммте крышку клапанов 

4 СпыЦйальнь м ключом о ■ вері мте гвйку крепп нпя н снпмпте форс., нку 

5 Закреппте форсунку э тпсках, отвернйте колпачок 10 (рйс 3.15) расконтрйте й от 
вернйте регулйровочньій вйн 8 до пеяного освобождення пружйны 13. Снймйтв лро- 
кладку 7. 

6 СнйМйте прокладкуів отверннт гайку 2 й вь ньте распыПйтель 1 

7. Установйте распылйтель 1. завер нте ганку 2 й о регулйрунте давленйе впрыска 
й качес во распыла толлйва 

8 Устаноэйте лрокладку 7 й завернйте колпачок 10. Установку фороункн проводмте 
в обратном порядке, обратйв внйманйе на налнчйе уп. отняюшой грокладкн между гай- 
кой распыл.йтепя форсункй й головкой цнгйндра 

1. Распыленное топлйво допжно йметь туманообразное состоянйе 
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2. Топлнбо равномерно распределяетця пр поперечному сеченню струн. На глаз не 
должно быть заметно отдельно вылет-аюіднх капель, сплошных струек н легко разлнчн- 
мых местных сгуіденмй. 

3. Ось конусв струм должнта 'Совпадать с осью распылнваюіцего отверстня; отклоне- 
нне допускается не более чем нй' 'Ц углаконуса струн. 

4. Прн выходе струм нз отверстня не замечается подтекання, появлення топлмва на 
торце в внде каппю Допускается только увлажненне торца. 

5 Начапо п конец впрыска должны быть четкнмп, впрыск сопровождаться резкмм 
эвуком. Отсечка подачн должна быть резкой. 

Прн регулнрованмн топлпвікого насоса н форсунок для одного двпгателя следует 
лодбмрать обе форсункн одннаковой пропускной способностн. 

Пропускная способность фОрсунок проверяется на дмзельном топлпве с вязкостью 
1 .3—1,5° по Энгперу прп температуре 15—20°С на контропьном насосе прм номннапьных 
оборотах кулачкового вала топлпвного насоса. 

3.2.8. Регулнровка м проверка форсунок 

Для нормальной работы двнгателя форсункн должны быть отрегулнрованы на 
авленне начала распыла (впрыска) топлнва 170* 5 кгс/см 2 . 

Проверка й регулнровка форсунок пропэводптся нэмененмем затяжкн пружпны 
орсункн с помоіцью регулпровочного впнта на спецнальных ствндах. Прп отсутствнн 
енда можно проверять форсункн на двнгателе прн помошін эталонной форсункн \лш 
кснметра. Прн проверке работы форсунок нужно обраіцать самое тіцательное внпма- 
іе на качество распыла. 

Нормально работаюідая форсунка должна давать трп струм рарномерно распылен- 
о топлнва н удовлетворять спедуюшінм требованням Перед регулнровкой форсунка 
лжна быть разобрана п тідательно промыта. Раскомплектовка распыштелей не допус- 
тся Рекомендуется все форсункн после регулнровкн проверять на пропзводптель- 
ть п ставмть на двнгатель форсункн одной пронзводнтепьностн (группы). Для монта- 
\л демонтажа форсункн необходнмо снять крыцжу кпапанов. Прп установке форсунок 
двмгатель необходммо, чтобы топлнвоподводягцнй штуцер форсункн располагался 
ого в плоскостн. перпендпкулярной осн коленчатого вала н проходяідей через сере- 
ну цнлнндра. 

Прн несоблюденмн этого условмя возможно ухудшенне процесса сгоранмя, а сле- 
івательно, ухудшенпе топлнвной экономнчностн днзеля в связп с отклоненпем впры- 
аемых в камеру сгорання струй топлпва от правпльного направленпя. 

Затяжку форсунок, прн устанбвке нх нв двпгатель, следуёт пронзводпть без прйме- 
ня удпнннтеля с уснлнем 24-30 кгс, прнложенным в ЗМПе ключом, который должен 
полвгаться со стороны топлнвоподводяшіего штуцера. Прн этом момент затяжкн дол- 
быть равным 8-10 кгс м 

3.3. Днагностнка техннческого состоянмя агрегатов снстемы пнтання 
3.3.1. Проверка смстемы топлпвоподачн нмзкого давлення 

Одной нз прпчмн затрудненного пуска днзеля яаляется плохая подача дмзельного 
лнва к топлнвному насосу высокого давлення. Прп устраненіліл данной ненсправностн 
днтесь в том, что в баке нмеется топлнво, расходный кран открыт (прп налнчпп тако- 
а отверстне в крышке бяка не засорено. Затем откройте лродувочный штуцер на 
ьтре тонкой очнстке топпілва н с помоідью ручного подкачпваюіцего насоса нлн прн 
ручнваннн двнгателя пусковым устройством прокачайтв снстему топлпвоподачн нпз- 
о давленпя до появленмя нз штуцера струн дмзельного топлпва. Оно должно вытекать 
напором, а струя допжна быть непрерывной н не содержать пузырьков воздуха От- 
ствне топлмва нлм слабое, прерывнстое его пстеченне свндетельствует о непсправ- 
стн снстемы топлнвоподачн ннзкого давленмя. В этнх случаях последоввтельно про- 
ряют: 

— загрязненность тсплнвопроводов п фнльтра грубсй очнсткн топлнва, 

— работоспособность подкачнваюшіего насоса (прежде всего состоянне клапанов, 
>ршня іл пружпны); 

— перепускного клапана, 

— фмльтра тонкой счмсткн топгінва. 
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3 3.2 Проверка техннческого состоянмя под ачнваюідего насоса н 
фнльтруюшмх элементов фнльтра тонкой очнсткн гоплнва 

Гірнсоедннпте одмн нз наконечннков прнспособлення КН-4801 к снстеме пере 
фпльтром а другзй после фнльтра тонкой очнсткн оплнва. Сннммте с воздухоочнстнте- 
ля фмльтр грубой очмсткп воздуха. 

Г'устмте двмгатель Установпте макснмапьный скоростной режнм п," постепенно 
прнкрывая впускную трубу воздухоочмстнте я, добейтесь сннження частоты зраічення 
ксгенчатсгс вапа івала о бора моідностм; на 6—8% по сравненню с частотой враідепм; 
нэ холостом ходу. Переключая кран устроыства М-4801 нзаерьте давленне топлмва дс 
н поспе фпльтра тонком очнсткн топлмва Есті давленііе перед фцлыпрвм, разечеае- 
мое подкаччваюіцчм насосом, не ревышает 0,в кгс/см 2 , насос подлежшп замен- 

По результатам нзмерення давлення лерер фмльіром н после него оценнте со- 
стоянме фнльтруюіднх элементов сравннв показання манометра с даннь мн табл 3 1 

Таблнца 3 1 

Допускаемые значення давлення 

Допускаемы дн.апазоі ,ы давлення Допускаемое давленне осле фнльтра, 

_ перед фнльтром кгс / см г _ кгс/см 2 не мен ее) 

_ Более 1,4 _ОД_ 

_ 1,1 —1,4 _“ _ 0,5 ^ 

0,8 —1,1 0,4 ~~ 

Прп меньшнх значе. мях давленмя осле фнльтра провэрьте состоянне перепускно- 
го клапана, установпв вместо него контрольный клапан. Снова мзмерьте давленме посл 
фнпь ра, как олнсано вь ш. 

Еслн давленне окажется выше г режнего заменмте енятый клапан Есліі же давле 
нче останется режнмм т0 эаменмі е фнлы руюіцме элементы тонком очнсткм топлмва 

3:3.3. Проверка техннческого состоянмя топлявного насос , 
определенмв состояння прецнзмонных пар 

Установпте на лроверяемьн насоснь н элемеж прмсгособленме КН-4802 

Проверь е маноме ром прмс особленмя давленме, развпваемое плунжерной па 
рой, рокручпвая двміатепь с помоіцью пусково о устронства прм снятых форсунках 
полнсн подаче топлнва. 

Давленче, р засіеаемо плунжерноч пароч должно быть не менее 3 
пгс/см 1 Плунжерные ларь не развмваюьцме такого давленмя, заменнтв. 

Проверьте і ерметмчность нагнетатепьного клапана Для этого прекратнв прокручй 
ванме двмгателя мзмерьте секу домером время ладенмя давпенне от 150 до 100 кгс/см 
Это время доіхгно составлять не менее 10 с, в протмвном случае насог подлежнт теку4 
швму ремонту. 


3.4. Возможные немслравностн снстемы пнтання днзеля 
способы обнаруження н устранення 

Прн ухудшенн '. работьі двн ателя выражаюшепся в появленнм дьімного выгуск 
паденнм моіцностм іро. уске вспышек следует проверпть топлмвную а, паратурс 

Появленме дь мно о выпуска может бьть вьзвано перегрузкой двм. ателя йлй 
правпльноя регулмровкой топлпвной аппаратурь В случае паде. ня моіцностн двнгател 


без дымного выпуска необходммо проверпть состоянле топлнвнь.х фнльтров в случае 


загрязнення промы ь элемент фнль ра рубой очнсткн м заменмть злемент фнльтрв тон- 
кой очмсткн Нрм работе двнгателя перебоямн н дь мным выпус-ом прн одновременно.: 
паденнн моіці-оста следует прсверн ь работу форсунок н топлмвного насоса Прн экс- 
плуатацні* двнгате. я в знм нее время опасно лопаданме воды в топлнво' вода замерза- 
н за рывает отверстня фмпыра н подкачнваюідего насоса 

За рудненне пуска снмженне моіцностн н зкономнчноста двн. ателя ілт работа его 
с еребоямн указывают на емсправность нлн наруше не регулнровкн стдельнь х узло 
теплнвной аппаратуры 

Прн неправнпьном регулмровке топлнвной аппаратуры н снстемы і азорас редел - 
ння мсіцность даже новою іемэношекного двнгателя мо>кет снпзнться на 25. .30% о. 
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номннальной, а моіцность предельно нзношенного, но правнльно отрегулпрованного 
двнгателя нмже номпнальной обычно на 5 7% Такнм образом, нарушенне регулнровоч- 
ных параметров топлмвной аппаратуры влняет на мошіность н экономмчность двнгателя 
в большей ствпеня, чем мзнос. 

Состоянне топлмвной аппаратуры характермзуют: давленне впрыска м качество 
распыла топлмва форсункамм, пронзводнтельность подкачнваюгцего насоса, пропускная 
способность фнльтруюьцнх элементов фнльтров, состоянне перепускного клапана, сте- 
пень нзношенностн плунжерной пары н нагнетательных клапанов, частота врашіеняя ку- 
лачкового вала, пронзводнтельность м степень неравномерностн подачн топлнва по 
форсункам, угол опереження подачн топлпва в цнлнндры двпгателя. 

На сннженне моіцностн двпгателя могут влнять такне эксплуатаццонные факторы, 
кяк загрязненне воздухоочнстнтеля нлн неправнльная регулнровка тягн управлення по- 
дачей топлпва В этом случае прн полном нажатпп на педаль нлп установке рукояткн 
управлвння подачей топлнва до отказа рычаг управлення регулятором топлнвного насо- 
са не уппрается в вннт макснмальной частоты враідення В результате сннжаются номн- 
нальная частота врашення коленчатого вала н колнчество подаваемого топлнва в цн- 
лнндры, а 5 следовательнс, н моідность двнгателя. 

Регулнровкой тягн добнваются, чтобы прн нажатнн на педаль нлн повороте рукоят- 
куі управленмя подачн топлнва наружный рычаг управлення регулятором топлнвного на- 
соса касался впнта регулнровкн максммальной частоты враідення. После зтого двнгатель 
пускают, проверяют н регулнруют вннтом макснмальную частоту враіцення коленчатого 
вала без нагрузкн. 

Частоту враіценпя колвнчатого ввла определяют тахометром по частоте враіцення 
вала отбора мошностн (ВОМ). Двнгатель прогревают до нормальной температуры, рычаг 
.правлення подачн топлнва поворачнвают до отказа, а ножку тахометра устанавлнвают в 
центровочное отверстне ВОМ Фмкснруют показання тахометра н, умножая его на пере- 
даточное отношенне от коленчатого вала к ВОМ,- получают частоту враіцення коленчато- 
го вала. Значенме должно находнться в пределах 1800 об/мпн. Частоту враідення колен- 
чатого вала вхолостую регулпруют впнтом макснмальной частоты враідення 

Стелень загрязненностм воздухоочнстнтеля определяют по разреженню во впуск- 
'•ом воздушном тракте сйгналнзатором ОР-9928. 

Одновременно проверяют гарметнчность впускного воздушного тракта п воздухо- 
очнстнтеля. Дпя этого, сняв моноцмклсн воздухоочнстнтеля закрывают впускной воздуш- 
ный патрубок Еслн двпгатель не остановнтся в теченне 12.„15 с. то это указывает на 
лодсос воздуха через уплотнення. Места подсоса во впускном тракте н воздухоочнстпте- 
ле обнаружнвают жндкостным нндмкатором — прмбором КН-4870-ГОСННТП. К его корпу- 
су подсоедннен шланг с наконечннком для понска мест подсоса воздуха. 

Места подсоса воздуха выявляют прн работе двнгателя на макспмальном скорост- 
ном режпме, Перемешая маконечннк шланга по местам уплотненнй, наблюдают за со- 
стояннем уровня жндкостн в прпборе. Поннженме уровня жпдкостп в трубке прйбора свн- 
детельствует о нвгерметнчностп снстемы. 

Затрудненный пуск деыгателя ц работа его с перебоямц ц дымленыем ука- 
зывают на нечсправность форсунок, плохое качвство распыла цлй заеданые цг- 
лы в корпусе распылчтеля. 

Можно провернть форсункп на герметпчность н давленпе впрыска, не сннмая нх с 
Двнгателя. Для этого нслользуют прнспособленне КН-9917-ГОСННТН Прмнцнп его рабо- 
ты заключается в том, чтобы создавать прпнуднтельную подачу топлнва к проверяемой 
форсунке. Для этого отключают от форсункн топлнвопровод высокого давлення, а вме- 
сто него подключают накснечннк прнспособлення Рычагом подкачнвают топлпво к фор- 
сунке со скоростью прнмерно 70—80 качков в мннуту, по манометру прнспособленпя 
фмкснруют велнчнну макснмального давлення срабатыванмя форсункн 

Давленые впрыска топлоеа должно находііться в пределах 17,0...17,5 МПа 
(170...175 кгс/см*) Еслм давленне не устанавлнвается рвгулпровкой вннта фороункй, то 
это указывает на заеданне нглы в корпусе распылнтеля. 

О качестве распыла судят по характерному шелчку, свндетельствуюідему о ^еткой 
лосадке нглы в седло распылмталя форсункн в момент окончання впрыска. Отсутст- 
вле четкой посадкл лглы свлдетельствует о нарушеніш герметлчностц посад- 
кч іігла-корпус распылотеля Прн обнаруженнп этнх нейсправностей форсунку снй- 
мают с двнгателя н отправляют в ремонт. 
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Качество подаваемо':'о топлмва в цнлмндры і4 работа форсуноі взанмосвязаны с 
рабогой топлнвного насоса н, в первую очередь с состоя? пем его лунжернон пары Дпя 
ее лроверкм мспользуют прнспособлен е КН 4802 ГОСННТН 

Сначала проверяю мзнос плунжерноп парьі по давленню, развмваемому ею прк 
пусковых обосотах коленчато о вала Для зтого навннчмвают накндную іамку топлнво 
провода прмс особлення на штуцер іысоко о давленпя проверяемом секцмн насоса 
вкаючают плдачу топлнва м прокручнвая колвнчать н вал пусковым устройством, наблю 
дают за положеняем стрел; н манометра Есл давленме развілваемое плунжернон па 
рон налоднтся в пределах нормы — 30 МПа (300 кгс/см ), то проверяю плотность прн 
леганмя нагнетательного клапана к седлу Для зтого прекратнв прокрутку коленчатого 
ва а, наблюдают за перемеіденнем стрелкн манометра н нзмеряют время падення 
давле ня от 15 до 10 МПа (от 150 до 100 кгс/см 1 ) Еслн зто время окажется мвнее 10 с, 
то нагнетательнып клапан заменяют Еслм даапенне по манометру будет нмже 30 МПа 
(300 кгс/см г ) то топлнвнын насос снммают с двнгателя н оті равляют в ремонт 

Прн экс луатацпп рактора судят о правнльной установке угла начала подачн топ 
л:іва в цнлнндрь двнгателя по внешнмм прнзнвкам его работь 

Работа деыгателя без нагрузко с перебоямч, с еыбросом цз выкпопноіі 
трубы дыма серого цеета, а прч озрастаніш нагрузкч — дыма черного цеета 
свчдетельстеует о позднео лода т топлііва е цылчндры 

« Жесткая» работа децгател . сопровожд емая резшіміі стукамц а пріз 
увелоченчіі нагрузкч - возрастанче еыброса ыз і ыхлопноч трубы дыма черного 
цвета указывают на слшпком раннюю подачу топлчва в цотіндры 

Момент начала одачм топлнва плунжерной парой по которому судят об угле на 
чаяа впрыска топгнва в цмлмндры является важнь.м параметром, алняюіднм не только 
на мошностнье н экономііче'.кне оказа елн, но н на пусковыв качества двп ателя 

Прп дпмтельнон эксплуатацпн трактора момент началз подачн топлнва по мере мз 
носа плу жернь х пар может мзменяться, поэтому время от временн, напрнмер, прм про 
ведекнн ТО-3 его кон ролпруют моментоскопсгл Нзмененме момента подачн оплнаа 
прн эксплуатацнм обьяснявтся тем что прн нзкошенных плунжеркых парах топлнвного 
насоса еслн медленно прокручнвать коленчатын вал двп ателя в мемент пол юго пере- 
крытня плунжером впускно о отверстмя втулкн плунжера дав енне тогілмва в надппун- 
жер ом простра стве возрастает н, пресдолев сопротнвленне пружпны нагнетательнын 
кпапан о .крывае ся В этоі момент уровень топлнва (меннск) в стекляннон трубке мо- 
ментоскопа начнет подннма ься. Но мз за увелмченного зазора между плунжером м втул- 
кой прн медленном враіде ш колен атого вала часть топлнвз будет просач,-:ва ься ме 
хеду ннмн, н нагнетательнын кпапан отк оется -іозже чем прм новь х плунжерных парах 
Прн работе двмгателя прм быстром враіденмн коленчатого ва.па) утенкн топлмва 
через зазоры плунжерных пар практнческм не будет . поэтому вгрыскто лмва не запаз- 
дывае 

В этом случае посге регулмровкн момента подачн топлнва на неработаюгцем двп 
гателе нензбежен резмерно ранннн впрьск прн @го работе влекушнй за собой повы- 
шенную жесткост рабо ь двмгателя, сопровождаемую снпжв! інем его моніностн, эконо 
мнчноста н долговечност;: 

Этот недостаток можно устраннть прнменмв на время проверкн момента начала 
подачн топлнва техноло мческую пружмну, устанавлнваемую вместо пружілны нагнета- 
тельно- о клапана. Жесткость технологнческоп пружнны, входяідей в комплект моменто 
скопа КН-4941 в 8...10 раз меньше жесткостн пружнны нагнвтательнсіО клатана, н топ- 
лмво подается прн любой степенп нзношенноста плунжернон пары бі агодаря чему кла- 
пан начннает от- рываться в момент герекрь гая надплунжерного пространсгва не до 
пуская утечек топлпва через зазорь 

Момент нэчала .одачн топлнва нэношеннымм плунжернымн парамю проверяют в 
следуюідем порядке Отсоедмняют от ервой секцмп топлпвного насосг рубопровод вьі- 
сокого давленмя, выверывают штуцер мз головкп насоса н вмест рабочей пружннь на- 
гнетательного клапана устанавлмвают техноло нческую пружнну Ввер ь вают ш. уцер на 
место м устанавлмвают на нею моме оскоп Ослабляю затяхоіу натпднон гайкн топлм- 
вопровода на шту ере другон секцнн топлнвноіо насоса. 

Прокручнвают копеч- атып ва дв,і ателя прн пслностью включенном подаче топлм- 
ва до заполнення топлнвом моментоскопа. Удаляю часть топлнва нз трубкн встряхнвая 
ее пальцем Медленно рокручмвают ксленчатьш вал по направленмю враідення до мо 
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мента подьема уровня топлмва в трубке В этом положеннм стрелка указателя на крышке 
распределмтельных шестерен должна совпасть с меткой Т1 на шкмае коленчатого вала. 
Это соответстаует установочному углу опереженмя подачм топлмва 24 26" для двнгате- 
ляД 21А1 

Еслм уровень топлмва в трубке моментоскопа не начмнает поднмматься прм совпв- 
денмм меток, а повышается после дальнейшего проворачмванмя коленчатого вала, то это 
будет указывать на запаэдыванме подачм топлмва. Регулмруют начало подачм аналогмч- 
но установке нового гоплмвного насоса 

После длмтельной работы топлмвного насоса без регулмровкм, кроме первой сек- 
цмм, рекомендуется проверять еіде м вторую тем же способом. Еслм разнмца в углах на- 
нала подачм к первому м второму цмлмндру превышает 4“ по углу поворота коленчатого 
аапа то насос снммвют с двк ателя м отправляют для ремонта 

Затрудненный пуск двчгателп, особенно прм понмженных температурах, прм 
гсправных форсунках м смстеме топлмвоподачм нмзкого давленмя указывает на неудов- 
тетвормтельную работу регулятора топлмвного насоса на режмме обогаіденмя топлмвом 
прм пуске. 

Прм регулмровке топлмвного насоса на спецмальном стенде задают пусковую час- 
*эту враіденмя кулачковому валу 9...11 рад с (90...110 об/ммн) м проверяют прм этом цмк- 
товую подачу плунжерной пары. Она должна быть не менее 145 мм 3 для каждой секцмм. 

Работа двчгателя с періюдчческч іізменяюіцейся частотой ераіценця ко- 
яенчатого еала м увелмчмваюіцейся прм повышенмм частоты врашенмя млм нагрузке 
сендетельствует о местном мзносе детапей регулятора топлмвного насоса. 

Эта немсправность обычно промсходмт после длмтельной эксплуатацмм топлмвного 
насоса. В результате враіденмя мзнашмваются обоймы подшмпнмка, муфты регулятора. 
ы а обоймах пояеляются углубленмя (отпечаткм) от шармков. в результате чего. муфта по- 
учает осевое перемешенме которое воздействует на дозатор топлмвного насоса, что 
«гменяет частоту враіденмя коленчатого вала двмгателя В этмх случаях насос снммают с 
двмгателя м отлравляют в ремонт для эамены деталей его регуляТора м последуюіцей 
ігулмровкм. 

Проверка состоянця сіістемы топлоеоподачо ніізкого давленоя. 

Прежде всего необходммо убедмться в том, что в баке ммеется топлмво, расходный 
■ іан открь т прм его налмчмм) а отеерстме в крышке бака не эасорено. Затем открывают 
Шюдувочный вентмль на корпусе фмльтрв тонкой очмсткм топлмвв м с помогцью подкачм- 
заюшего насоса вручную (млм прм прокручмванмм двмгателя пусковым устройством) про- 
вчмвают смстему топлмвоподачм нмзкого давленмя до полного удаленмя мз смстемы то- 
н мвоподачм воздуха. Оно должно вытекать в бак под напором, а струя должна быть не- 
грерывной м не содержать пуэырьков воздуха. Отсутствме топлмва млм слабое, пре- 
. «івмстое его мстеченме свмдетвльст'вуют о немсправностм смстемы < оплмвоподачм нмз- 
го давленмя 

В условмях ремонтной мастерской состоянме смстемы топлмвоподачм нмзкого дав- 
*=нмя можно определмть по показанмям манометра, включенного в смстему после 
рмльтра тонкой очмсткм топлмва Снмженме давпенмя нмже 0,04 МПа указывает на немс- 
ав: іость смстемь 

В згмх случаях посяедрвательно проверяют’ 

загрязненность топлмвопроводов м фмльтра грубой очмсткм топлмва; 

состоянме перепускного клапана, подкачмваюшего насоса м фмльтра тонкой очмст- 
і топлмва. 

Определеніія загрязненностіі фнльтра грубой очцстко топлііва. 

Прм определенмм загрязненностм фмльтра грубой очмсткм топлмва отпускают на 2— 
I оборота штуцер топлмвопровода, мдуідего от фмльтра к лодкачмввюгцему насосу Топ- 
во должно вытекать мз-под штуцера непрерывной струей. Слабое, прерывмстое выте- 
ь.нме топлмва свмдетельствует о загрязненностм фмльтра грубсм очмсткм млм 
адводяшего топлмвопровода 

Прм сборке фмльтров особое внмманме обраіцают на мсправность прокладок м 
югность прмлега мя фмль руюше о элемента к крь шке 

Провврка состояноя ч устраненче неосправносто перепускного клапана, 
'іопловоподкачоваюіцего насоса н фольт а тонкой очцстко топлчеа. 

Состоянме перепускного клапана. топлмвоподкачмваюшего насосв м фмльтра тон- 
Вй очмсткм лроверяют одновременно с помошью прмспособленмя КН-13943 Для этого 
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выворачнвают мэ корпуса фнльтра тонкой очмсткн топлмва штуцер крепленпя нагне 
тельного трубопровода (от гюдка мваюіцего насоса) \л другпм удлмненным штуцер ■ 
прмсоеднняют к этому месту прнсп собленме, прокручмвают коленчатый вал двнгатег 
лусковьм устройством нрн включенной подаче топлнва л фнкснруют покаэанме манс 
метра рмспособленмя. 

Еслм стрелка маноме ра коле лется (срабатывает перепускном клапан) м макс- 
мальное давленме менее 0,04 МПа, перепускной клапан эаменяют. Еслм стрелка ман > 
метра не колеблется, а мзмеряемсе давленме менее 0,07 МПа эначмт, топлмвоподкач 
ваюіцмй нассс немс .раве 

Загрязненность фяльтра тонкой очнстмі топ мва проверяют следуюіднм образг 
Необходммо ослабнть крепленме яолпака кор; уса фнльтра \лп\л отпустмть на дватр' 
оборота штуцер топлмво розода адуідего от фмлг.тра к топлмвному насосу. Нагнетз 
топлмво ручным подкачмваюгцнм насосом фнксмруют максймапьное давпенце по мань 
метру прнспособленмя Есля давленме более 0 00 МПа фмльтруюніне элементь зам^ 
няю; 

Прм сборке необходммо следм ь чтобьі фм ьтруюіцмм злемент плотно прмжммапы 
пружнной к корпусу, мнаг- е через эаэор буде • проходн ь нефмльтрованное топлмво. Есл. 
пружмна ■ ;рмжммаюніая фмльтруюшмй элемент ослабла то под нее подкладывают шай- 
бы 

После сборкм фмльтра заполняют смстему топлнвом л удаляют мз нее воэдух пос 
качмвая топлмво руч; ,ым нзсосом 

Проверка ц регулорока форс нкч в полевых условаях. 

Для вьявлен я ненсправностен форсункм мх поочередно выключаю; на работа ^ 
ідем двм ателе Для это о рычаг управленмя подачен топлмва ставят в ; голоженме, пр 
ко ором намболее отчетлмво заметны перебо в работе двмгателя. Затем последо; 
тельно ослабляют накмднь е гайкн крепленмя трубок высокого давленмя к штуцерам тоі 
лмвного насоса Отключе ме немсправной форсунк не отражаетс. на ха актере работ 
двмгателя прм отключенмм мсправной форсункм двмга ель рабо ает с дополнмтельньм I 
перебоямм. 

Достаточно гочно об мсправностм фороунок можно судмть по вмбрацмм трубопр;;. : 
дов высокого дав.пенмя, когда двмга ель работает с ммнммаль ой частото.і врагценмя кс 
ленчвтого валв холосто о хода В этом слу-ае псследовательно оьцуг;ьвают рубопровс- 
ды Для нсправной форсункм характерна с ецмф ческая пульсмруюіцая вмбрацмя кс- 
горая появляется в момен подачм оплмва к от мчается от вмбрацмм остальных дета 
лей двмгателя 

Немслравную форсу ку снммают с двм ателя м очмсцаю от грязм эатем проверяют 
м регулмруют давленме начала впрь скмванмя л качество распылмванмя топлмва В завм 
сммостм от налмчмя дма ностмческмх прмбо. ов форсункм проверяю м регулмруют с по- 
моьцью максмметра, эталонной (мсправной млм новойі форсункм, прмспособленмм КІ4 
9917 іллл КН 630 

Чаьце всего давленме начала впрыскмванмя проверяют \л регулмруют прм помоіцм 
максмметра. Для этого к дному мз шгуцеров вь сокого давленмя топлмвного нэсоса вме- 
сто топлмвопровода лрмсо» дмняют максмметр м проверяемую форсунку. 

Накмдную гайку, крепягцую топлмвопровод вь сокого давленмя к штуцеру топлнвно- 
го насос отпускают на 1— 2 оборстз чтобь топлнво не впрьскмвалось в цмлмндр 
Электростартером прокручмвают коленчатый вал двмгателя Враіцая головку (вороток 
максмметра влево млм вправо, добм аются одновременного впрыскмванмя топлмва фор 
сункой м максмметром По шкале гоповкм максмметра о ределяют давленме начала 
впрь скмванмя проверяемой форсункой: еслм оно не соответствуе норме, форсунку ре- 
гулмруют 

Проворачмвая оловку максмме ра ус анавлмвают номмнальное давленме начала 
впрыскмванмя 

Враіцая о верткой регулмровочный вмнт форсункм (после ослабленмя контргамкм;, 
необходммо добмться одновременного е рыскмаанмя топлмва через форсунку м максм 
метр Для уменьшенмя дав іенмя вмнт выаорачмвают а для увеямченмя — вворачмвают 
Одмн оборот вмнга мзменкет давленме начала впрыскмванмя топлмва форсунком прм- 
мерно на 6—7 МПа После окончанмя регулмрова нмя вмнт еобходммо застопормть 
контргайком 
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Качество распылчваноя топлвва форсункой проверяют после регулнровання 
давлення начала влрыскнвання У нсправной форсункн распылнваемое топлмво тумано- 
обраэное беэ заметных капель м сплошных струек. Впрыскнванне сопровохадается рез- 
кпм характерным звуком с четкой отсечкой. Подтеканме топлнва через сопловые отвер- 
стмя не долускается Прн неудовлетворнтельном качестве распылнванмя форсунку нлн 
ее распь лм ель необходн о заменпть 

Проверчть ц отрегульровать форсунку можно ц пріі ломоаіы эталонной 
форсункіі Порядок проверкн аналогнчен о мсаннсму выше. 

С помоідью тройнмка к одной мз секцнй топлнвного насоса прпсоедпняют эталон- 
ную м проверяемую форсункм. Прокручмвая коленчатый вал двмгателя стартвром, регу- 
пнровочным вмнтом добмваются, чтобы у проверяемой м эталонной форсунок впрыскм- 
ванме топпнва промсходнпо одновременно 

Прм налмчмм дмагностмческмх прмспособленмй КН-9917 млм КН-16301ІІ можно про- 
вермть м отрегулмровать форсункм, не снммая мх с двмгателя. Для этого отсоедмняют 
трубопровод высокого давленмя от форсункн м подключают к ней одно мз указанных прм- 
Ьпособленмй 

Давленме начала впрыскмванмя топлмва определяют на неработаюідом двмгателе 
по максммвльному отклоненмю стрелкм манометра прмспособленмя, делая прм этом 35— 
40 качков ры-,ага в ммнуту 

Еслй давленме начала впрыскмванмя топлмва форсункой отлмчается от 17,0...17,5 
ЙПа более чем на ±0,5 МПа, форсунку регулмруют, не снммая ее с двмгателя. 

Для проверкм качества распылмввнмя топлмва форсункой увелмчмвают скорость на- 
н-етанмя топлмва прмспособленмем до 70—80 качков в ммнуту Прмставмв наконечнмк 
автостетоскопа к корпусу форсункм, прослушмвают звук впрыскмванмя: он должен быть 
четкмм прЕ рывмстьім 

Герметмчность распылмтеля проверяют по скоростм паденмя давленмя после его 
с.-мженмя на 2 МПа от максммального значенмя. Еслм за 20 с давленме снмжается более 
'Е-м на 1,5 МПа распьлмтет- заменяют 

Прц закоксовыванші сопловых отвврстцй распылотелей после разборкм 
форсункм с нмх удаляют нагар п промывают в чмстом дмзельном топлмве. Прочмгцают 
сверлом млм проволокой дмаметром 1 мм т оплмвоподводяшін е отверстня распылмтеля, 
рочмшают мглой млм стапьной струной дмаметром 0,25—0,28 мм сопловые отверстая. 
Остаткм нагара м смолмстых отложенйй удаляют ідеткой мз латунной проволокм млм 
с*ребком. После очмсткм тіцательно промывают деталм форсунок в чмстом дмзельном 
>плмве. После проверкм отверстмя распылмтеля необходммо провермть подвмжность 
его м лы. 

Нгла, смоченная дмзельным топлмвом м выдвмнутая мз корпуса на 1/3 длмны 
►зправляюгцей частм, прм, наклоне распылмтеля на 45° должна свободно опускаться под 
. вмствмем собственнон массь 

Прм неудовлетвормтельных реэультатах распылмтель эаменяют. 

Проверка состояння плунжерных пар ц нагнетательных клапанов топлпв- 
мого насоса в полевых условшіх 

Суідествует несколько способов проверкм, технмческого состоянмя плунжерных пар 
нагнвтательных клапанов непосредсгвенно на двмгателе 

Способ первый. Проверяют состоянме плунжерных пар с помоідью максмметра 
ім эталонной (новой млм мсправной) форсункм. Для этого устанавлмвают максмметр на 
: дну мз проверяемых секцмй топлмвного насоса, другую секцмю выключают, отеернуа 
кмдную гайку на 1,5...2 оборота. Стартером прокручмвают коленчатый ввл двмгателя 
прм выключенном декомпрессмонном механмзме) м включают полную подачу топлмва. 
"слм через максмметр, отрегулмрованный на 30 МПа, топлмво не поступает, то плунжер- 
зя іівра секцмм мзношена. 

Спецмальным сьемнмком вынммают клапан. Промытый клапан ставят на место м 
ова проверяют. Еслм кпапан опять про ускает тог лмво, его заменяют. 

Способ второй. Проверяют состоянме плунжерных пар м нагнетательных клапа- 

- >в с помоіцью дмагностмческмх грмспособленмй КН-4802 млм К14-16301. Для этого отсо- 

- імняют топпмвопровод высокого давленмя от проверяемом секцмм м подсоедмняют прм- 
лособленме. Штуцер другого топлмвопровода нвсосной секцмм отпускают на 1,5...2 обо- 
юта Контролмруют давленме, развмваемое плунжерной парой. прокручмвая коленчатый 
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вап двнгателя стартером прн полноі. подаче топпмва Давленые развнваемое плунжер- 
ной паром должно быть не менее 30 МПа Меньшее давленме свмдетельствует о пре- 
дельном нзносе плунжернь х пар 

Проверка плотностц пршіе ніт (герметочнссть наг тателького кла- 
панг Для этого прекраідают прокручнвать коленчатый еал, выключают подачу топлнез 
\л. наблюдая зв перемешеннем стрелкн манометра, нзмеряют время ладення давленм 
от 15 до 10 МПа. Еслн вре.мя падення менее 10 с нагнегательный клапан заменяют 

Другае нанболее характерные ненспрввностм к слособы нх устранення сеедены в 
,абл І.2 


Таблнца 3 2 

Возможныа нейсправностн снстемы пнтанйя днзеля м слособь мх устранвннм 


Неі/справность 

Прмчнна 

Способ устранення 

Днзель не запускается 
нлн не раэвнвает пол- 

НОЙ МОШНОСТН 

Нет топлнва в топлнвном 
баке 

Залнть топлнво втоплнвный бак 

В Снстему пнтання топлнва 
попадает воздух 

Усгранпть подсос воздуха удалнть воз 
дух нэ спстемы 

Засорены топлнвные 
фнльтрьі 

Пронзвестм ТО фнльтров грубой н тонкой 
очнсткн топлнва звмвнпть фнпьтруюшінй 
элемент фнльтра тонкой очпсткн 

Ненсправен подкачнваюшмй 
насос 

Снять подкачмваюьцмй насос разобрать і 
осмотреть клапана, пружнну, поршень н 
устраннть немспоавность 

Заедает нгла распылнтеля 
нпн эакоксованы отверстня 
распылнтеля форсункн 

Прочцстмть сопловье отверстня распьі- 1 
лнтеля нлн эвменнть распылнтель 

Нарушена регулнровка топ- 
лпвного насоса 

Заменмтьтоплмвный насос 

Заедает регулятор топлнв- Заменмть насос. Ненсправность устра- 
ного нвсоса і ннть в маств зской 

Нет полной подачн топлнва Отрегулнроввть тягу управленпя 
нз-за разрегулнровкн тяг 
управленмя топлнвным на- . 
сосом 

Неправнльный угол опере- 
ження впрыска 

Установнть рекомендуемый угол опере- 
ження впоыска 

Засорен воздухоочнстнтель 
дмзеля 

Провестн ТО воздухоочнстнтеля 

Дмэель дымнт на всех 
режнмах работы, нз 
выхлопной трубы ндет 
черный дым 

Засорен воздухоочнстнтвль 
днэеля 

Провестн ТО воздухоочнстнтеля 

Завмсает нгла раслылнтеля 
форсункн 

Выявнть ненспревнуте форсунку промыть 
нлн заменмть распылнтель прм необхо- 
днмостн отрегулнровать форсунку 

Плохое качество топпмва 

Заменнтьтоплнво на рекомендуемое 

Ненсправен топлнвный на- 
сос 

Снять топлнвный насос с днэеля \а отпра- 
анть в мастерскую для ремонта 

Неправнльно установлен 
угол опереження впрыска 

Провернть п, прн необходнмостн, уста- 
новмть рекомендуемьій угоп 

Днзепь 'пдет в раэнос' 

Перепопнен маспом поддон 
воздухоочнстнтвля 

Снять поддон воздухоочнстнтепя, уста- 
новмть нормапьный уроввнь масла 

Заклнннл регулятортоплнв- 
ного насоса 

Заменнтьтоплнвный насос 

Днзель перегревается 

Ухудшнлся распыл топлілва 
форсункамн 

Выявмть ненсправные форсункм, про- 
мыть, прочцстнть н отрегулмровать 

Не работает подкачн- 
ваюшнй насос 

В снстему пмтзння попадает 
воздух 

Удалнть воздух м обеспечнть герметнч- 
носггь в соеднненнях топлнвопроводов. 
Провермть уллотнення деталей в корпусе 
подкачнваюі-цего насоса. 1 

Поломка пружмны качаюіде 
го поршня. 

Заменнть пружмну 


Завнсанне качаюпіего порш- 
ня 

Снять подкачнваюіцнй насос, устра- 
ннть эавнсанне 

Засоренце клапанов подка- 
чнваюшіего насосв. 

Промыть подкачнваюіцпй насос 
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[ Немсправность 

Прмчмна 

Способ устранення 

Отсутствует подача о- 
ллнва червэ штуцерь 
насоса высокого дав- 
ленмя 

Не работает подкачнваю- 
шінй насос 

Устраннть ненсправностм подкачмваюіце 
го насоса 

Заеданяе рычагов прнаода 
дозаторав положеннн 
«лодвча выключена» 

Найтн ненсправность н устраннть 

_ 

Срез шпонкн кулачкового Снять установочнь й флвнец н шлнцевую 

вала і втулку' Заменнть шпонку 

Неравномерная подача 
топлнва по штуцерам 

Засоренне нагнетательных 
клапанов. 

Отвернуть штуцеры головкн насоса н 
промыть клапаны, 

Разлнчное уснлне пружмн 
нагнетательных клапанов 

Удалнть воздух н обеспечнть герматмч- 
ность в соедн еннях топлнвопроводов. 
Провернть уплотнення деталей в корпусе 
подкачнвакхдего насоса. 

Ослабленне затяжкн лробкн 
втулкм плунжера 

Снять насосную секцню Провернть ее 
герметнчность Прн необходммосш заме- 
нмть плунжерную пару 

Поломка зубьев про- 
межуточной шестернн н 
гмдроудары в насосной 
секцнн 

- 

Заеданне плунжера во втул- 
ке 

Снять насосную секцмю устранять за- 
еданме плунжера Прн необходнмостм 
запенмть плунжерную пару. 

Проворачнванне верхней 
тарелш пружнны толкатегя 

Провермть недежность фмксацмн верх 
ней тарепкм. Прн необходілмостн заме 
ннть фмксатор 

Обратное врацденне кулач- 
кового вала насоса 

Проверілть состоянне плунжёрной пары 
промежуточной шестернн н шестернн ва- 
га регулятора Вь шедшме ілз строя дета- 
т заменнть _ 


3.5. Ремонт агрегатов снстемы пмтакня днзвля 


3.5.1. Устраненн ненсправностей воздухоочнстнтеля 

Прм эасоренідн отверстая іл сеткн моноцмкпона. засоренмм фнпьтруюіцю! злемен- 
е трешмнак корпусэ воздухоо“і*стателч нлм лотерм герметмчностн сннмііте воздуко- 
нстатель в следуіоіцей сследователь ос' 
отстегнмте загцелкн н подннмнте капот 

освободнте стяжнье болты хомутов (рнс 3 19) н отсоеднннте воздухо ровод от 
опуса воздухоочнстателя 

отвернмте стяжной болт рассоеднннте хомут кронштейнв м снммнте воздухоочн- 

стіітепь с кронцяемна (рмс 3.20 

Установку нсправного воздухо- 
очілстатепя проводмте в ..оследо- 
вательноста.обратной снятаю 

Прн необходнмостм замены нлн 
ремо та деталей воздухоочвстнтеля 
отверннте барашек. снмммте крьшку 
моноцмклона, освободгте хомут м 
сннмнте моноцмкпон О стегнмте за 
мок, сннммте корпус еоздухоочнстніе- 
ля м кассету с фнльтруюіцям элемен 
?ом в сборе. Заменнте ненсправные 
деталм іл соберн е воздухоочнстатель 
в обратнон оследовательності. 

Вмятнны, трешнны пробомны іл 
другне поврехадення на корпусе воз- 
ь цного фнльтра поддоне (масляной ванне), ынерцмонной головке іл корпусе кассет не 
| ^ускаются 

[ Фмльтруюіцме элементы поддон (масляная ванна), корпус воздушного фмльтра с 
? бой іл корпус фмльтруюіцнх элементов должны быть пцательно промыты, продуты 
* гым воздухом м высушены На фмльтруюіцнх злементах не должно бьіть порванных 
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Рчс 3.19. Снятце стяжнь.х бслтов хомутов 
есздухопроеода 
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Внутреннме н наружные поверхностм корпуса воздушного фмпьтра, годцона (маі 
ляной ванны) м корпуса кассеть должны быть покрыты слоем грунта Наружная поверд-' 
ность воз ушного ф . льтра должна бьть окрашена эмалью 

Масляная ванна должна іегко снмматься с корпуса н надеваться на него, плотн: 
прнжнмаясь к упорному кольцу корпуса по всеп окружностн 

Капроновая ідетнна в фнльтруюгцем элементе рубой очнсткн должна быть уложе ■] 
нв равномерно; местные пустоты п жгуты не допускаются Масса нового фнльтруюідегс 
элемента рубой очнсткн 78 5 г. 

Фмльтруюіднй элемент тонкой очнсткн с мелкнмн порамн должен быть мзготовлен мі 
пенополнуретана ППУ-ЭФ № 1 ТУ В81 67-ВНММСС, а фнльтруюіднй злемент тонкой очм- 
сткн с более крупнь мн порамн — мз пенополнуретана ППУ - ЗФ № 2 ТУ В81 -67 - ВНММСС 
Разрывы фнльтруюіднх элементов не допус- 
каются. Бменме внутреннмх дмаметров фмльтрую- 
ідмх элементов относмтельно наружных допуска- 
ется не более 1 мм. 

Фмльтруюідме элементы должны быть упру- 
гммм Сжатым усмлмем рукм элемент после снятмя 
нагрузкм должен прмнммать первоначвльные раз 
меры м форму 

Сборка воздухоочцстчтеля. 

В корпус 8 (см. рмс 3.21) воздухоочмстмтеля 
очміденный от гряэм, устанавлмвают фмпьтруюід* 
тлементь 3 4 5 м 6. 

Прм сборке воздухоочмстмтеля фмльтруюідме 
элементы тонком очмсткм мэ пенополмуретана, а 
также фнльтруюідме элементь грубой очмсткм мз 
капро овом іде'і-мны должны бьть расположены в 
корпусе м кассетах в порядке укаэанном на рмс 
3 21. на нмжнне торцы фнльтруюіцнх элементов 
тонком очмсткн должна бьть равномерно нанесена 
смесь мазута м дмзельного то лмва в весовом 
отношенмм 3 1 

В промытый поддон 7 залмвают масло до кругового пояска 0 8 кг) 

В углубленме кассеты 5, 6 м на ее закрвмнь укладь вают уплоі нмтельные кольца а 
после чего кассета устанавлмвается в поддон 7 до упора ее эакранн а торец подцона. 

Поддон 7 с кассетой 5 6 прмтягмвают к корпусу 8 тремя эамкамм, зажммвя уплотнм 
тельное кольцо м обеспечмвая іакмм обрау-ом герметнчное соедмченме птддонв м кор 
пуса. 

Воздушный фмльтр в сборе с масляном ванном ібез мнерцмонной головкм) долже 
быть мсгытан на герметмчность. Для этого плотно эакрыть трубь; воздухоочнстмтеля ре 
змновымм пробкамм, поместмть воздухоочмстатель в ванну с водой м нагнетать в него 
воздух до давленмя 0,3 кгс/см 2 . 

Просачмванме воздуха через уплотненмя « места соедмненмя прн .цавленмг воэдух: 

0 3 кгс/см 2 не допускается 

На центральную трубу надевают мнерцмонную оловку (моноцмклон) 1 м закрепля- 
ют ее хомутом 2. После этого воздухоочмстмтель готов к установке нэ двмгатель. Возду 
хоочмстатель соедмняют с впускным трубопроводом двмгателч с помоіцью муфть одмн 
конец которой надевается на патрубок м закрепляется стяжным хомутом, а другом конец 
такмм же образом связь:ввется со впускным трубопроводом 

Впускной н выпускной трубопроводы. 

Трубопроводь должнь быть герметмчнымм Прм мспытанмм водой под давленмем 1,5 
кгс/см 2 течь м подтеканме е допускаются 

Поверхностм двух фланцев сопрягаемых с головкамм цмлмндров должны лежеть в 
одной плоскоста с точностьо до 0 2 мм 

Внутреннме поверхностм каналоа трубопроводов должны быть чмстымн. Налмчме 
нагара. смолмстых отложенмм, ржав мны м технсло мческмх загрязненнй не допускается 
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3 5 2 Ремонт топлнвного бака 



Рос. 3.21. Сборка еозбухоочостытеля. 


Замена топтівного баха 
Прн налмчнн треіцнн топлмвного 
бака, нзломе слпвного краннка нлп раз 
рьве проушнны ленты креплення бака 
сннммте топлнвнь н бйк в следуюшей 
технологмческой оследовательностн. 
Слейте мэ бака остаткн топлнва 
Отстегнн е зашелкн н подннмнте 
капот. 

Отсоеднннте слнвной \л пвдводя 
іднй трубопроводы от топлненого бака 
отверннте стяжнь е болть хомутов 

Вьньте ось \л освободнте от бака 
ограннчнтельнь й ремень капота рнс 
3.22) * 

Сннмнте тоглнвный бак 
Отремонтмруйте нлм установнте 
нсправный топлнвный бак на трактор 
вы, опнмв опера: мм уотановкм в обрат 
нон оследовательностн 

Проверка технцческого состоя- 

нчя 

Проверьте герметмчность топлнв- 
ного бака сжатым воздухом под давле 
ннем 0,06—0 1 МПа (0 8—1 Окгс/см 2 ) в 
водяной ванне, для чего опустмте его в 
ванну, установм е на горловнну техно 
логкческую пробку со шлангом н подве 
дмте сжать м воздух. Бак в процессе мс- 
пьтанмя необходнмо поеорачмвать для 
обнаруженмя дефектоо Прм этом дав- 
ленме воздуха необходммо создавать до 
погруженмя бака м прекраіцать после 
вьемкм бака мз водь Появленме пу- 
зьрьков воздуха не допускается. Прм 
мспытанмм эапрешается подавать в бак 
сжатьм воздух под давленмем, превы- 
шаюшмм 0,12 МПа (1 2 к с/см 2 ) 

Прм появленмм пузырьков воздуха 


1 — головка нерціюнна (моноццклон) в сбо заменмте бак новым млм о ремонтмрум- 
ре 2 — хомут 3 — фVI ьгпруюшоб эяемент те путем заааркм трегцмн. 
тонкой очіюткц воздуха с мелкшц лорамы Ремонт топловного бзка Очм 

толшоной 25 мм; 4 — фчлыпруюіціш элемент стмте топлмвньв трубкм м бак ; оплмвнь м 
тонкой очцсткц еоздуха с более круннымц по- бак промь аамте огрузмв наконечн к 

амь тодшнноЎ 40 км, Ь — ф гьтрую\ццВ гмдромонмтора в горловмну гоплмвного 


злемент грубоВ очцсткс оздуха цэ капроно- бака После промьвкм горячмм моюшмм 


зоб шешнны толш но0 ;0±2 мм 6 - фшіьт- растеором промойте бак горячей водом 
руюшчй элеме т грубт очлсткц еоздуха цз Срубмте м зачмстмте поврежден- 

Іапроноеоі/ шетоны топцоноа 55 мм с кас- г 

сетоО' 7 - оддон фцльтра 8 - трпус ньіе сва Р н ье швь зачмстм е кромкм 
фыпьтрз с трубоВ ц аспое ой реіцмн м пробомн. 

Завармте трешмны сппошным 
швом проволокой Св 08 млм Св 08ГС 
аметром 2 мм. Дія заваркм пробомн прмготовьте ремонтные накпадкм мз тонколмсто 
й сталн толідмн^й 0,5—1 мм такмх размеров, чтобы накладка перекрывала место ло- 
5:)еждення на 10—15 мм Прмварнте накладку проволокой Св-08 нлн Св-08ГС днаметром 
I мм сглошным^вом по пернметру. Зачнстнте сварные швы от брызг іл окалпны. Свар- 
іые швы долж>ы быть ровнымн, плотнымн, без треіцнн н прожогов, 
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Рйс. 3.22. Снятче 
осч іі огранчча- 
тельног о ремня 
напота 


Проверьте техьнческое состоянме топлнвных трубок п прн 
необходммостн заменнте нх. Промойте пробку фнльтр залпвной 
горловнны спускной кран топлнвного бака дмзельным топлпвом 
Продуйте нх сжатым воздухом. Проверьте м прм необходммостм 
заменнте прокладку пробкп м сетку фнльтра залнвной горловннь 
сетка не должна нметь порванных участков допускается звпайка 
не более 25% поверхностн сеткн Проверьте состоянме войлоч- 
ных накладок н хомутов прн необходпмостп заменнте нх. 

На поверхностн топлнвного бака не должно быть глубокпх 
вмятнн н забопн Допускаются сварные швы м заплаты на на- 
ружных поверхностях бака 

Отремонтнрованные топлпвные бакн должны быть нспыта 
ны на герметнчность опрессовкой воздухом под давленнем 
0 3 0 5 кгс/см 2 в водяной ванне в теченме 2 3 мнн Прн этом по- 
явленне пузырьков воздуха не допускается Давленне воздуха 
должно создаваться до погруження бака п прекрашаться после 
выемкн бака нз воды 

Прокладкп устанавлпваемые под топлнвный бвк должнь 
быть эластнчнь мн п не нметь разрывов 

В горловнну бака должна быть установлена фнльтруюідая 
сетка н ввернута пробка 

3.5.3. Ремонттоплмвоподкачнваюіцего насоса. 

Сняггше о установка. Сннмнте топлпвоподкачнваюііімп 
насос с топлмвного насоса в случае его отказа в работе. Для это- 
го отвернпте болты креплення п снпмнте насос с прокладкой За- 
кромте отеерстне топлнвоподкачпваюаіего насоса н фланец топ 


лмвного насоса заглушкэмн 

Установку насоса проводнте в оследовательностп обратной снятню 
Мойна. Не сннмая транспортных звглушек промойте насос в установке ОМ-1316 
днзельным топлнвом обдуйте сжатым воздухом н протрнте хлопчатобумажной тканью 
Проверна технчческого состоянця. Не раз 
бнрая насос проверьте методом опрессовкн сжатым 
воздухом (рнс 3.23) состоянне уэла шггок—втулка 
так как от велнчнньі нзносов в этом соедпненпп за 
внспт колпчество протекаюідего топлпва в полость 
кулачкового вала Плотность прецнзнонного узла 
счнтается удовлетворнтельной, еслп время паденпя 
давленпя от 5 до 4 кгс/см 2 в еккумуляторе обьемом 
30 см 3 будвт соответствовать эталонному (пз зап 
частей)насосу 

Уствновмте насос на стенд КМ 22201 нлп КН- 
921М п проведнте мспытанне его на днзельном топ- 
лнве маркіл ДЛ нлм Л вязкостью 4,5. .6,2 сСт прм 
температуре нспытання 

Пропзводптельность насоса прм частоте вра- 
ідення кулачкового вала стенда 1050 об/мнн разре- 
женнп у входного штуцера 0,165 кг/см 2 п протпво 
Рцс 3 23. Схема проверкіі топ- давленнн 1,3. 1 5 кгс/см 2 должна быть не менее 2 
лыеолобкачілеаюідего л/мнн. 

насоса методом опрессовнй прп полностью перекрытом входном кране 

сжатым воздухом стенда п 1050 об/мнн кулачкового вала стенда насос 

1 — воздушный аккумулятор: _ »о,5 2 

2 — манометр; 3. 4,5,6 — краны, должен развнаать дааленне не менее 2 5-с.з кгс/см : 
7 — масловлагоотдвпіітель; 8 — Ручнон нвсос проверяйте по схеме топлпвнып 

корпус насоса, 9 — о граночіітель бак — фнльтр грубой очнсткн — ТОплнвный насос 
пвреметвныя штока, Ю — Прн этом топлнвный бак должен быть расположен 

соедцнцтвль для подаода воздуха нпже ручного насоса на 1 м 

к корпусу насоса Прн несоответствмм показателей подкачнваю 
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к.его насоса контрольным показателям, а также прм налмчнн течн через шток ручной 
ідкачкн снммнте насос со стенда эаконсер нрунтен отправьте на слецналмэмрованное 
іедпрнятне для восстановленмя 

Разборна побначчваюімего насо 

Отвернуть болт 23 (ряс. 3.4) н снять насос ручной прокачкм Разобрать насос руч 
сй прокачкн. 

Вывернуть пробкм впускного л выпускн со клапанов. 7. вынуть пружннь кпапана 9 \л 
апаны 8 24 

Вывернуть пробку г.ружнны поршня 30 вынуть пружнну-поршня Эн поршень 2 

Снять стопорное кольцо 6. 

Вынуть толкатель 

Замена втупкм штока 4 м седеп клапанов 13 может ро зводкіться только в спецм 
Понс оборудованных мастерскнх 

Сборка подначоваюіцего насоса 'рчс 3 24). 

Сборка подкачнваюіде. о насоса пронэводнтся в обратной последовательностн 

Перед сборком все детвлм необходяш громыть в чнстом днзель. ом топлнве. 

Поршень 2 в корпусе \л шток 5 в прецілзмонной втулке 4 должны перемешаться 
авно без прнхва ыванпп 
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Рос 3 24. Двтаті топповоподкачцвакнцего насоса 

Прцмечанне: 

1. Расспаровка деталем втулка штока 4 шток поршня 5 — недспустмма 

2. Корпус подкачйваюшего насоса 1 л оршень 2 должнь бьть однон группы 
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3.5 4. Ремонт топлнвного насоса высокого давлення 

Снялше Сннмнте то лмвный насос с днэеля в случае откаэа еге в ;.аботе в сле 
дуюідей технологнческой: оследовательностп 

1 Очнстнть от рязм насос фо .сункн трубкм высокого п ннзкого давлення н местз 
разборкн 

2 Отсоаднннть іягу управлення одачен топлмва 

3 Отсоедмнмть трубкі* высокого н ннзкого дэвлення п обернуть отсоедмненнь е 
концы трубок ннэкого давлення бумагой нлн чнсгой ветршью а на штуцерь насоса фор- 
сунок м на трубкн высокого давлення навернуть ганкн-колпачкн Боліь поворотнь 
уголькнков топлнвоііровода установкть с засцктнымк втулкамк. 

4 О вернуть болть крепленмя фланца насоса к крьшке распределенмя кі отодвя 
нув насос наэад снять его. 

После сняткя насоса отверстня в крышке распределнтельньх шестерен м перед 
нем лнсте закрыть 

Прошерна технцческого состоянчя детапео Не снкмая транспсртных заглу 
шек, промонте насос в установке ОМ -316 дкэельным топлпвом маркн Л нлм ДЛ, обдуйте 
с.каты,,: еоздухом іл протркте хлопчатобумажной тка ью Промойте втутреннке полост, 
регулятора к зоплквно о насоса на стенде КМ 22201 под давленнем 3 . .5 кгс/см г прн час 
тоте враіценмя кулачкового зала 100 об ммн в теченме 3 ммн дкзельным топлмвом маркм 
Л ілпіл ДЛ. Для этого: 

выверннте сапун 10 Ермс 3.25) мз верхнем крышж 11 регулятора іл пробку 35 слмва 
масла; 

подведмте к отверстігю верхнен крь шкм 11 регулятора шлан: с топлмвом іл прока- 
чайте смстему 

ввернюте пробку 35 слмва маслв м, сапун 10. 

Проверьте технмческое состоя ме топлмвного насоса енешнмм осмотром Для зтого: 
установчте іл эакрепм е насос а прмспособлзнмн ПММ 5320: отвернмте вмнты кре 
пленмя крышек 15 іл 45 іл снмммте крь шкм; осмотрмте чорез смотровые люкм состоянм® 
деталей, обратмв осоГое внмманмо на состоянм,, пружнны 16 регулятора лодшмпнмког 
основного рычага 23 іл грузов 24 регулятора, а также на возможную выработку торца 
муфть '25 регулятора от одшмпнмков груэсв 24 рег^'лятора. Деталм, ммеювцне треіцннь 
сколы, поломкм іл вьікрашмванмя а также местнын (контактный) мзнос, подлежат вьбра 
ковке. 

Проверь е м прм неоВходммостм Ьтрегулнруйте осевой люф ; купачкового вала 36 
Для этого 

установмте закрепле ным на стойке ннднкатор мермтельным наконечнмком (с натя 
гом 0,5...0,75 мм) в торец гайкм 3 прмвода; 

прмкладывая к шл цевой втулке 2 осевое усмлміе 5, .6 кгс, по • оказанмям мндмкатс 
ра эамерьте осевом люфт кулачкоаого вала котерЫй дслжен бьть 0 01, 0,1 мм 

Прм осевом люфте больше млм меньше допустммого проведмте регул-.ровку а сле 
дуюіцей гіоследовательності-і 

расчеканьте стопорную пластм у м вывернм е гайку 3 прмвода; снмммте с помоіцью 
сьемнмка ПНМ 5320 шлмцевую втулку 2; отверннте гайкн крепленмя установочного 
фліігнца 1 нвсоса іл снмммте фланец; 

отвер мте вмнты крепленмя крышкм 4 с манжетой м снмммте крышку 
огреіу мрумте осево.; юфт регулмровочнымм прокладкамн 37 в пределах 0,01,.01 мм 
Сборку уэла насоса проводнте в последовательнос™ обратной раэборке Прм этом 
совместмте рмску на корпусе 28 насоса с рмском на установочном фланце 1. 

Проверьте іл прп необходммоста отрегулмруйте осевой люфт вала 8 регулятора 
Для это о 

вывернм' е сапун 10 (рмс 3.25) да верхней крышкм 11 регуля ора, установмте закре- 
пленный на стойке мнднкаюр мермтельным накогечнмком в тореі: вала 8 регулятора 
прмкладь вая к аалмку ре улятора осевое усмлме, іл по показанмям мндмкатора замерьте 
осевом люфт вала регулятора которьй должен быть 0,01. 0,1 мм Прм осевом люфте 
больше млм мен ше до устммо о пповедмте регуляровку в следуюіцям последователь- 
ностм: 

отверннте вннты н снмммте верх' юю крышку 11 регулятора; снмммте одшмпнмк с 
вапа регулятора 
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3 2 1 37 36 3534 33 31 

Рос. 3.25. Топлавный насос: 

- установочный фланец топліівного насоса, 2 — шллцевая втулка насоса 3 — гвйка креплв- 
ыя шлсцевой етупкц ; 4 — крышка, 5 — толкатепь: 6 — промежуточная шестерня; 7 — секцля 
ысокого давленіія; 8 — вал регулятора; 9 — рвгулііров'очная прокладка; 10 — сапун; 
} — верхняя крышка, 12 — болт «стоп»: 13 — лсімб 14 — болт максымальных оборотов; 
5 — крышка с корректором 16 — пружцна рвгулятора; 17 — еонт ксрректора 18 — огранц- 

пель; 19 — пружйна корректора; 20 — шток коррвктора 21 — рычаг корректора, 22 — ось 
рьгы пружцны: 23 — ось основного рычага, 24 — груз регулятора ; 25 — муфта регулятора; 
і — спіупцца регулягпора; 27 — крышка; 28 — корпус насоса: 29 — эксцентрлковый еал 
9 — подшнпнцк, 31 — конііческая шастерня ввдомая; 32 — еал регупятора, 33 — шайба блокй- 
іко еала рееулятора; 34 — концческая шестерня евбуідая, 35 — пробка спйла масла. 

— кулачковый еал 37 ~ прокладка; 38 — демпфер- 39 — штуцер подвода топлцва; 
I — гайка; 41 — поводок сЭозатора, 42 — втулка прйвода; 43 — болт крепленця втулкц прово - 
і дозвтора; 44 — фцксатор верхней тарелкіі пружйны; 45 — боковая крышка; 46 — рычаг 
іравленця; 47 — топлйвопсскачйваюіццб насос 

отрегулпруйте осевой люфт регулпровочнымн прокладкамн 9 в пределах 0,01 . 0,1 
Прн уменьшеннн колпчества прокладок люфт вала .регулятора увелнчнвается, прн 
[ ,велпченіл«л — уменьшается 

Сборку узла насоса проводпте в последовательностіг, обратной разборке (см рпс. 
[3 26, 3.27, 3.28). 

Проверьте герметнчнссть полостей топлнвного насоса методом опрессовкн сжатым 
юздухом. Для этого: 

вывернпте сапун 10 {рнс 3 25); 

подведнте сжатый воздух с давленнем 0,8. .1,0 кгс/см 2 через отверстне верхней 
;ышкн 11 регулятора в полость регулятора н корпуса нвсоса, 

погрузнте насос в ванну с днзельным топлпвом н проверьте герметнчность полостей 
Выделенне пузырьков воздуха червэ уплотнення н стенкн корпуса насоса не допускается. 

Прн негерметнчностн стенок законсервнруйте топлнвный насос н отправьте в капн- 
гальный ремонт на спецналнзнрованное предпрнятне. 

Прн неудовлетворнтельной герметнчностн сопряженпй крышек 11, 4, 15, 45 с кор- 
• усом насоса затяннте вннты нлн заменпте прокладкн. После эатяжкн вннтов креплення 
ышек іллн замены проклвдок повторнте нспытанне полостей регулятора н насоса на 
-.зрметнчность 

Прн проверке герметнчностм полостм головкн насоса выполннте следуюшне работы: 
отвернпте вннты н снммнте крышку с корректором, 
выверннте демпфер 35 н вверннте в его гнездо заглушку: 


181 



62-М6Н8 


чстема пнтанмя 


Т-25А 



182 


Рцс.3.26. Деталу топпцвного 
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21 1106340 
• 3*6,5 
21.Ш1385 
21.1111366-01 
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ГІрм неудовлетворнтельнон герметнчностн секцнм 7 вьсокого давлення в сборе 
подтяннте ганкн 40 нлн эатені/те упло ннтельные кольца замену колец проводнте осле 
проверкн плунжерной пары). 

Проверьте н прм необходммостп аменше плунжерные парь в следуюіден техноло- 
гнческой последовательнос н 

установнте топлнвнь й насое на стенд К14 22201 н подключнте его согласно схеме, 
пр, веденной нв рнс. 3 29 

вьверннте сатун ы череэ отверстые верхнеі крышкн залейте 90...100 см днэельно 
го масла; 

установнте пусковую частоту враіденыя кулачкового валв нвсоса (100 об мнн) ы за- 
мерьте велпчнну цнкловон подачн ллунжерных пвр которая должна быть ке м' нее 145 
мм 3 /цмкл. 

Регулнровку проводнте поворотом эксцентрнкового пальца 7 (рнс 3 30). Прн этом 
зазор между муфтой 25 (см рыс 3 25) регулятора я содшмпннкамм основного рь чага 23 
не дспускается Прн повороте зксцен рнкового пальца вннз н увелнченым длмны тягн 1 
(ем рнс 3 30) подача топлывв увелнчнвается а прн повороте пальцв вверх н уменьше 
ннн длнны тягн подача топлнва уменьшается. 

Прн цнкловон нодаче менет 145 мм 3 цнкл заменнте насосную секцню 7 (см рнс 
3.25) выполннв следуюідне рабнть 




Рьс. 3.29 Схема подключенця Рпс 3 30 Рогулчроека цчклоеой подачч плун 

топлченого насоса: жерной ла ры 

I — топлчвныО насос I II, III, IV — то- 1 — тяга 2 — пружіліа заіпуска 3 — вчнт 
плііеопроаоды 4 — вонт попоження стоп; 5 — рычаг управлв 

нця; 6 — основнг'0 рычаг; 7 — эксцентршовый 
палец 


установыте н закрепнте топлмвнь п насос на прмспособленмм П14М-5320 
отвернмте вмкты м снмммте боковую кры шку 45 с прокладко 
сныммте г іружмну за уска 2 (см. рмс 3 30) 
расшплмнтумте осм тягм 1 м снмммте тягу 

расконтрм е н отвернмте болт 43 (см. рмс 3 25) крепленмч втулкм 42 прмвода доэа 
ора в сборе; 

вывер нте сапун10 

установмте кулачковым вал так, чтобы шпоночным паз бь л протнв меткм на корпусе 
(направлен вверх), а рмскв на торце вала регулятора совпала с нулем лммба 13 
повернмте кулачковый вал на 120 по часовой стрелке (по лмабу на 240°); 
эафмксмруйте секцмю вьсокого д вленмя 7, раэвернув фмкса ор 44 вправо на 90° м 
утопмв до упора во впадмну зубьев втулкм; 

о вернмте гвйкм крепленмя кронштейна промежутсчной шестернм 6 м, говора .мвая 
кулачі- овый вал по чвсовой стрелке вь недмте е о мз эацепленмя 
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оверннте кулачковый вал а такое пслсженне, чтобы отсечное отверстме плунжера 
аэвяось нед дозатором м в это отверстйе вставьте монтажную чеку 5 (рмс 3.31) По- 
іпе этого осторожно чтобы не повреднть чекш плунжер м дозатор поворачнвалте ку- 
жовый ввл в обратном направленмн до тех пор гюка чека не будет плотно прнжата к 
атсру (монтажная чека находн ся в спецяальном неэде корпуса насоса под боковой 
ьшкой) 

отвернмте гайкм 40 (см. рнс. 3.25) крелленмя насоснон секцмн 
нэвлекнте фнксатор 44 н сннмнте насосную секцяю с корпуса насом 
Сборку насосной секцнн проводнте в последовательносткі обратнон разборке Прн этом 
перед сборкой все деталн тідательно промонте в чнстом днэельномг оплнвг 
прн установке чекн 5 (рнс. 3.31) в отсечное отверстне плунжерэ особое вннманне 
;атнте на то, чтобь распределнтельнын паэ плунжера паэ верхнея-тарелкн 3 пружнны 
м паз дозатора '6 бь ля направлены в еторону прнвода дозв оре н лежелн е одной 
яскостн 

После эамены секцнц высокого давлення проверьте головку. топлнвного нвсоса на 
герметачность 

Провер те н прн еобходнмостн отрегулм- 
рунте о крытае отверстая демпфера в следую- 
іцем орядке 

установнте топлнвньн насос на стенд КІ4- 
2220 н подключт е его согласно схеме, прнве- 
денной на рнс. 3 33; 

еключнте прнвод топлнвно о асоса стенда 
н ! одннмая давленне определнте по маноме 1 
ру стенда давленне открьтня отеерстая демп- 
фера в момент в:;ітекання топлнва нз корпуса 
клапана ерез слнвное отверстае, которое 
должно быть 0 6...0 8 кгс/см 2 ; 

прм давленпн, отлячаюшемся от допуста 
_—17 мых эначёйнй отрегулнруйте открьтае отвер- 

стая демпфера подбором пружнны: 5 (рчс.3.34); 

после регулнровкм повторно проверьте от- 
крь тне отверстня демпфера 

Полная разборка о сборка толпчвног 
насоса 

ат- Ц ,.Цу (і|' Полная раэі: орка топлпвчого насоса прсмэ 

__ ~$ воднтся в следукяцей последовательностн 

Снять устаноэочньш фланец о топло- 
Рос 3 31 Свкцші высокого давпвнчя: воп качцваюішш насос, для чего 

тарелка прухшны ннжкя я 2 — зуб- - расконтрять н отвернуть ганку рмвода 

ія вл-іулка 3 — тарелка пружчны снять спецналннь м сьемнмком шлнцевую Втулку 
пяя 4 — лу: жер 5 — чека іясн 2 (рнс. 3.7) с конуса кулачкового вала 32; 
ная; 6 втулка лунжера — сед- — сявернуть івйкн креплення установочно 

нагнетательного клапана 8 - лрс- флд на м снят фла е , 
падка клапана 9 — пружііна обратного 1 „ 

апана іп - сбпятіп кпа ан- і - ~ отвернуть две ганкн, снять со шпмлек 


/ »1 

ш 

ш 


апана ■ 10 — обратный клапан; 11 — м ® 

гнетательнь й клапан: 12 — пружчна топлмвоподкачнваюіцнн насос 12 


інетатепьнсго клапана 13 — шту Снять насосную секц ю, для чего 

р вь сокого бавленця; 14 — прокла ка — снять боковую крышку; 

і: — пробка 16 — вогатор 17 — уп - снять лружнчу запуска 38; 

пніітельное кольцо 18 — пружчна — расшплян’ова "ь осн тягн 39 н сня: ь тягу, 

ікатепя - расконтрять н отвернуть болт крепленмя 

тулкя прнвода доэатора, вь нуть втулку прнвода доэатора в сборе 36; 

— отвернуть сапун 9; 

— кулачковый вал установн ь так чтобы шпоночньін паэ был протав меткн на кор 
(нагірввлен вверх), а ряска на торце вапа регуля ора совпала с нулем лнмба; 

— роверну-'ь кулачковый вал на 120' по часовоя стрелке (по лммбу на 240“) 

— эафнкснровать секцню вьі.,:окого дав ення 7, для чего нужно раэвернуть фякса 
р 37 вправо а 90° н утопнть до упора во в аднну зубьев втулкн 1 (ряс 3.8 1 ' 
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— отвернуть внку крепленнк кронштемна промежуточной шестернн 6 (рнс 3.7) н, 
проворачнвая кулачковь н вал по часовой стрелке вывестй ее нз эацеплення; 

— повернуть кулачковьй вал в такое положенне, чтобы отсеч: ое отверстне плун 
жерн оказалось над дозатором н в это отверстне вставн ;ь монтажную чеку 4 так как по-! 
казаг :о на рмс 3 8 после чего осторожно, чтобь не повреднть чекой г лунжер н дозатор 
провернуть кулачковын вал в обратном нанравленнн до тех пор пока чека не будет 
плотно прнжата к доэатору (монтажная чека находнтся в спецнальном незде в корпусе 
насоса под боковой крь шкой) 

— отвернуть ганкй креплення насйсной секцмн 

— вь нуть фнксатор 37 (рнс 3.7) 

— вынуть насосную секцню йэ корпусе нвсоса. 

Вынуть толкатель 5 і редвврнтельно расконтрнв н ствернув внкт установочный 40 

Раэобрать регулятор, для чего: 

— снять крь шку 11 с корректором 

— расшплннтовать н снять ось 1 й серьга пружмнь регулятора; 

— ствернуть пробкм осн основного рь чаге 
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Рыс 3.33, Схема подключенця гтюллйвно 
го насоса для регулцровкіі открыпшя 
отверстоя демпфера: 

1 1 — топліівный насос; 2 — топптоправод 



Рііс. 3.34. Демпфер: 

1. 6 — стопорныа кольца: 2 — поршень; 
3 — корпус демпфера ; 4 — упор; 5 — лружіі- 
на демпфера і; 


I — снять ось 19 основного рычага, основной рычаг п рычаг корректора с пружпной 
егулятора; 

— отвернуть вннты м снять крышку вала регулятора; 

— вынуть вал регулятора 8 нэ корпуса. 

Вынуть кулачковый н эксцентрчковый валы ; 

— отвернуть вннты крепленмя крышек подшнпннков 4 н 23, 

— снять крышкн подшнпнмков; 

— вынуть кулачковый 32 н эксцентрнковый 25 вальі 

Снять ось рычага управленая: 

— отвернуть болт креплення втулкн рычажнОй; 

— вынуть рычаг управлення 45 в сборе.с осью 

Разборка узла с екціш высокого давленіія 

Сжать пружнну толквтеля 20 (рнс. 3.8) ; вынуть нз отсечного отверстня чеку 4 н прн- 
е тн пружмну в свободное состоянне. 

Снять ннжнюю тарелку 21. 

Снять пружнну 20 толкателя. 

Снять верхнюю тарелку пружнны 3 

Снять зубчатую втулку 1. 

Вынуть плунжер 2 н дозатор 18. 

Снять уплотннтельное кольцо 15 

Спецпальным торцовым ключом отвернуть соеднннтельную гайку головкм насоса 6 

Отсоеднннть головку от плунжерной втулкн, вынуть штнфты 17 н колпачок 16. 

Отвернуть штуцер высокого давлення 13 

Вынуть пружнну 11, нагнетательный клапан 12, обратный клапан 10 н пружнну 9 

Без необходнмостн седло клапана 7 демонтнровать не рекомендуется. 

Сборка секціш высокого давленая . 

Сборка насосной секцнп пронзводнтся в обратной последовательностн. Перед 
в»гркой все деталн тідательно промыть в чнстом днэельном топлпве (ГОСТ 4749-73). 
-туцеры эатянуть уснлнем 9—10 кгм. 

Прн установке чекн 4 в отсечное отеерстне плунжера особое вннманне обратмть на 
с, чтобы распределптельный паз Д плунжера (рнс. 3.9), паэ верхней тарелкн пружнны 3 
«с. 3.8) п паэ доэатора былн направленьі в сторону прнвода дозатора н пежалн в одной 
гюскостм. 

Сборка насоса. 

Все деталн м узлы насоса перед оборкой тідательно промыть в чпстом днэельном 
5-лпве. 

Уплотннтельные резнновые кольца, манжетныв уплотненпя н все труодмеся по- 
врхностм деталей перед установкой смаэывать днзельным маслом. 

Соеднннть кулачковый вал с эксцентрнковым валом п установнть в корпус насоса 
і« чтобы шпоночный паз был протнв меткн на корпусе. Установнть крьішкн 4 н 23, эа- 
лпнть нх вннтамн (рнс. 3.7). 


187 




Снстема пнтання 


Т-25А 


Вал регулятора установнть в корпусе насоса так чтобь рнскн на его торце быля 
напраалены в сторону насосной секцнн н прм усте овке крышкп вала регулктора нул.э 
лнмба совпадал с рнской на торце еала регулятора. 

Регулнроеочные грокладкн устанавлнва ь по мере . «обходммостн для обеспече- 
нмя осевого эаэора валов 8 25 н 32 е пределах 0,01—01 мм. Враіденяе кулачкового вала 
н вала регулятора должно быть плавньм беэ прнхватываннй. 

Прн установке толкателя в корпус насосв совместн ь паэ толкателя с опверстнем е 
корпусе н зафнксяровать вянтом 40. Гіосле эавертывання установочного вянта толкатель 
должен свободно перемеіцаться в корпусе насоса прн этом толкатель не должен прово- 
рачнваться вокруг ося Вьсту анне установочного вннта яз паза не допускается, так как 
это может прмвестн к эадеванню вннта эа няжнюю арвлку н пружнну толкателя Прмме 
неняе нестандартных стопорных шанб вянта не допускается 

Прм установке секцян высокого давлення в корпусе рас оложнть паз еерхней та 
релкн пружмны толкателя 3 (рнс 3.8}, впадяну зуба втулкк 1 н распределмтельное отвер- 
стяе плунжера с монтажноя чгкой в одном плоскост протаа отверстяя в корпусе н за- 
фякся; овать фнксатором 37 (ряс. 3.7) до упора во впадяну эуба. 

бсторожно провернуть кулачковыя вал настолько чтобь. плунжер мачал двмженне 
вверх н освободнл монтаж ую чеку. 

Монтажную чеку вынуть нэ лунжера н установнть ее в гнездо в корпусе насоса под 
боковон крышко.ч 

Устаноака промежутсчнон шестернн 6 прочзводн ся в следуюіцеч последовбтель-І 
носта. 

1. Рнска на вале регулятора 8 должна быть овмеіцена с нулем лчмба 10, н шпо- 
ночный паз кулачкового ваг а 32 должен бь ть вверху н в Одной плоскоста с рчской на ва- 
ле регулятора. 

Прцмечанііе■ Еслч насос собран с установочным фланцем 1 (рчс 3.7), то слепой 
шлчц шлчуевой втулкч 2 должен быть нвправлен внчэ 

2 Секцчя вьсокого давленчя должна быть уста ; овленв такчм образом, чтобы паэ 
рерхней тарелкч пружчны толкателя 3 (рчс 3 8) впадчна эуба втулкч 1, распредегм 
тельное отверстае Д (рчс 3 9 плунжера отсечное отверстче В плунжера с монтажно 
чекой 4 (рчс. 3 8) былч в одноч плоскостч ч нвходчлчсь протав отвер'стйя п.од втулку 
прчвода доэа ора в корпусе насоса 

3. Фчксатор 37 (рчс. 3 7) догіжен бь ть вставлен до упора во впадчну эуба эубчаточ 
втулкч 1 (рчс 3 8). 

4. Осторожно повораччвая по часовоч стрелке кулачковый ввл, прчподнять плун- 
жер вверх ч освободчть монтажную чеку которую необходчмо вынуть ч установчть в 
гнеэдо в корпусе насоса под боковой крышкой 

5. Повернуть кулачковь й вал нвсоса по часовоч стрелке от нулевого положенчя на 
190’ (по лчмбу уствновчть 360‘ > +20°=380°, т. е іосле поворота кулачкового вала нуле 
вая рчска вала регулятора должна соответствовать 20 по лчмбу) 

6. Ввестч в зацепленче промежуточную шестерню ч деслать кронштейн до упора 
одновременным враіценчем кулачкового вала в обратном налравленчч, прч этом кулач 
ковыч вал должен повернуться на 120° (по лчмбу рчска вала регулятора должна соот- 
ветствовать 240 лчмба. 

7 Закрепчть кронштейн колпачковой гайкой 

8. Установчть фчксатцр 37 в рвбочее положенче как указано на рчс 3.7 для зтого 
фчксатор ппедварчтельно немного стянув на себя, повернуть на 90” ч установчть в 
нездо корпуса насоса под втулку прч: ода дозвтора 36 

Установчть втулку прчвода дозатора 36 ч эакрепчть ее. Прчвод дозатора должен 
перемеідать дозатор свобод о беэ заеданчй. 

Собрать смстему рьча ов прчвода доэатора ч зашплчнтоват 

Проверчть надежность уплотненчя втулкч плунжера ч втулкч прчвода доэатора пу- 
тем о рессовкч воэдухом под давленчем 4,5—6 кг?см : всасываюідеч полостч Прч погру 
женчч насоса в ванну с дчзельным топлчвом пузыренче воэдуха не допускается. 

Установчть топлчвоподкаччваюідчч насос ч эакре чть его Уетановчть ч закрепчть 
все крышкч насоса 

Собрать ч закрепчть установочньй фланец, совместчв рчскч на фланце ч коргусе 
: ас са 
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Т-25А 


Снстема, пм ання 


На время хранення н транспортаровкп насосе на штуцеры надеть эашнтные гайкм- 
•юлпачкн 

Обкатка топлчвнсго насоса с регулятором о подкачаваюіцам насосом. 
Обкатку топлнвного насоса проводмте в случае эамены корпуса насоса, плунжерной 
•ры кулачкового вала н вала регулятор; е сборе 
Перед обкаткой выполннте следуюідые работь 
установмте насос на стенд КН-22201 н подключнте его; 
эалейте 90... 100 см 3 свежего масла в картер регулятора 

Стендовые форсункн должны быть отрегулнрованы на давленне подьема нглы 
' : 5" 5 кгс/см 2 . 

Обкатку проводнте на днзельном топлмве маркн Л нлн ДЛ вяэкостью 4,5.. 6,2 сСт в 
еченне 10 мнн прм отключенных н в теченйе 20 мнн прн включенных форсунках. Обкатку 
роводмте на переменном скоростном режмме с автоматаческнм первключеннем часто- 

* враідення от 500±25 об/мнн до 1000 ± 50 об мпн через каждые 30.50 с м цнкловой 

• ідаче топлнва насосом от 80 до 130 мм’/цнкл. 

Течь топлнва ц масла череэ уппотненмя топлнвного насоса регулятора м подкачн- 
іюідего насоса не допускается. В местах сальннковых уплотненнй допускаются потенне 
эбразованне масляных пленок без каплеобраэовання н нарушення нормальной работы 
рпа. Во время обкаткн не допускаются постороннне стукн в механнэме насоса н регуля- 
-,.ра, а также нагрев детапей свыше 70 С 
По окончаннм обкаткн 

слейте масло нз картера регулятора н топлпвного насоса; 
прокачайте полостн днэельным топлнвом; 

сннмнте крышку регулятора н проверьте состоянне детапей, обратав особое внн- 
к іняе на состоянме пружнн, 
эалейте вежее масло. 

Деталн, нмеюідне треіднны н сколы, поломкн н выкрашнванмя, подлежат эамене. 

3.5 5. Регулнровка топлнвного насоса. 

Регулііровка скоростного режнма 

Регулнровка скоростного режнрна (рнс. 3.7) осуідествляется нзмененнем натяження 

- ужнны регулятора 12 прн помоідн регулнровочного вннта 44. Регупнровочный вмнт огра- 
«*-нвает перемеіденне рычага управлення н тем самым определяет натяженне пружнны 12. 

Прм выворачнваннн регулнровочного впнта чнсло оборотов начала действня регу- 
г.-ора увелнчнвается прнзакру нвання — уменьшае ся 

Степень неравномерностн регулятора определяется жесткостью пружнны (чнслом 

- - рабочмх внтков) 

Прн уменьшеннм чнсла рабочііх ентков обороты холостого хода увелнчнваются, прй 
, -елнченнм — уменьшаются. 

Момент попного выключення подачй топпнва прн оста овке двнгателя регупнрует- 
> вннтом «стоп» 43. 

Регулцровка колччества п одаваемо топлава 

Грубая регулнровка колнчества топлнва, подаваемого наеосом осуіДеСГвЙяется 
воротом эксцентрнкового па: ьца 47. 

Прн повороте эксцентрнкового пальца вннз подсча топлнва насосом, увелмчнвает- 
прн повороте вверх — уменьшается. 

Тонкая регулнровка прдачм топлпва (беэ вскрытая крышек насоса) пронэводмтся 
'утем перемеідення корпуса корректора относнтельно крышкй Прн выворачмванлн кор- 
. ктора подача топлнва увелнчнвается прп эакручнваннм — уменьшается 
Регутіро 'ка коррекцші топлчва. 

Увелнченне подачн топлнва, необходнмое для обеспечення требуемого запаса кру- 
тяідего момента двнгателя прм о редепенном чнспе оборотов эавнснт от велнчнны вы- 
ступання ш ока корректора 16 относнтельно кор уса 16 (хода штока), жесткостн пружнны 
ее предварнтельного натяга. 

Ход штока регулмруется колнчеством прокладок под штоком м должен бьгть в пре- 
делах 0,38 — 0,55 мм. Предварнтельный натя пружнны, равный 0,55 кг регулмруется 
Іянтом 13 корректора 
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Смстема пнтання 


Т-25Д 


Прн увелмченнм хода штока корректора н уменьшеннм натяга пружнны подача топ- 
лнва увешчмваетс* \л наоборот 

Регулнровку корректо..а можно осушеогвмть на беэмоторном стенде прм работаю 
ідем насосе. 

Порядок рееупцровку топпавн го насоса 

Работы по регулнровке насоса должны проводпться на регулнровочном стенде в 
следуюіден последовате сстн 

1. Установнть насос на кроі штенн стенда 

2 Провернть: 

— надеж ость креплення насоса к кронштемну, 

— люфг в соеднннтельной муфте (допускаемый люфт не более Г); 

— уровень масла в картере насоса 

3. Соеднннть топлнвопровода-пй снстему пнтання стецда с подкачйвакод'м масо 
сом (соедннення угольннков топлнвопроводов со штуцерамн должнь быть эатянуты до 
гюлучення надежного уплотнення гайку штуцера подвода топлмва к насосу полностью не 
затягнва- ь). 

4 Прокачкть ручным топлнео одкачнваюіднм насосом снстему ннзкого даепе ;мя до 
момента появлення нэ-под штуцвр подвода топлнва к насосу сплошной струн топлнва 
свободноп от пуэырьков воздуха. 

5 За януть анку штуцера подвода топлнва к насосу до получен я надежного уп 
лотнення. 

6 Создать ручньм тоглнвоподкачмваюіднм насосом в снстема пнтання давленне 
1,5 — 3,0 кг/см г . 

7. Провернуть вручную шпнндель стенда до появлення подач;: топлнва через шту 
церы высокого давле. ня 

8. Соедннмть топлнвог роеодамн вь сокош давлення -асос с форсункамм. 

9 Закрепп ь рь чаг управлення в оложенне максныальной подачн топлг ва 

10 Включнть стенд Враіценшз купачкового еапа в обратную сторону не до- 
пускается 

11 Прокачать сйс ему высокого давлення прн оборотах ьпннделя 400 — 600 
об мнн до момента поя лення отчетлнво о в рыска топлнва в сгакан, В ротнвном слу 
чае остановмть стенд н устранмть подсасыванне воздуха в снстему пнтання 

12. Отрегулнровать одачу топлнва на пусковьх оборотах поворотом эксцентрнко 
вого пвльца 47 :рнс 3.7). 

13. Установлть оборо іы сгенда соо ветствуюідме началу действня регулятора м 
прн вывернутом корпусе корре,<тора вннтом 44 отрегулмровать требуемую подачу топлн- 
ва. Велнчнны регулнровочных параметров прнведень в таблнце 3.2. 

14. Провернть чнсло оборо ов кулачкового вала соо ве ствуюідее полному авто- 
матнческому выключеі-.ню юдачн топлнва череэ форсункн плавным увелнченнем обо 
ротов стенда Прн необходнмостн нэменмть чнсло рабочнх внтков пружнны регулятора 
12 н повторнть операцнн п 13. 

15. Установнть номннальное чнслг, оборо ов вала насоса н геремешенмем корпуса 
орректора 15 прн затянутой ружяне 14 о регулнровать требуемую подачу топлнва. По- 

сле регулнровкн за януть контр анку 

16. Устаковять обороты валэ насоса соответствуюідне режпму макснмального кру 
тяідего момента двнгателя \л вмнтом 13 етрегулнрова ь необходнмую подачу топлнва 

17. На отре улнровннный насос установн ь пломбы н транс ортнь е эаглушкн 

Вннманме; Днзель с топлнвным насосом разрешается проворачнвать с включен 

нон подачей толлнва только по ходу враіденмя коленчатого вала. 


Таблнца 3 2 

Регулнрово ные параметры тсплнвного насоса НД21/2-4-7 (212.1111 04-14) 


Параметрь 


Велпчнна па- 
раметров 


Прнмечанне 


П одача топлмва на пуск овых о боротах (100 об/мнн.}, см /мнн 


Номннальное чнспо оборотов кулачкового вала насоса, 
і об/мнн 


Средняя подача топлпва по штуцерам прн ном - нальном 
мсле оборотов кулачкового вала насоса см 3 /мнн 


52 2—54 


О редепяе 
ся умены е 
гкем одачя 
толлнва на 
указаннь х 
I обо ротах 
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Определя- 

ется 

уменьше 
ннем ода 
чн гоплнва 
науказан і 
ных оборс 
Тах | 


Установка гпоплчвнсго насоса на двоаатвль: 

Установку нового млм отремонтарованнся о топлмвного насоса проводнте в после 
довательностн обратной снятаю. Прм 

Ш поверннте вал касоса до совнаде 

2 3 4 5 ння ШМ Р 0К0Г0 шлнцэ на втулке 12 (рнс 

'ШШ' \ %, У / ! Г 3.35) вала с шнрокой владнной на шлн 

Тй \ уГ р-У-—'П / цевом фланце 9 

не повреждая прокладкн 6 введнте 
% \ . ‘~-- 4У 1Ё]\І фпанец передней цйлккдркческок ча- 

1 'ташго ( п~Т д> ° а і Ш НІрззп стью в отве Р° т1 ' ,е крйшкн распределення 

\ -Ж і ШПГ)І 11 далее во атулку прнвода м равномерно 

ч у~ ШшШш затянмте болты; 

— ( 11 : затяннте накндньіе гайкм топлмво- 

| Р І га| і- — тЙ'Н-М Э~~Й -|Г(| — проводоамоментом 10 . 14кгс-м. 

цЗДЦц ца+іі і«у.уа%|Н Д Соедмннте тягу упраалення пода- 

-. .. - ■ чей юплнва с рычагом управлення. 

§ ь-ЦШІ Ц1] Еслм толпнвный насос подвергался 

5 - разборке м регулмровке, э также прн ус 

тТ=н Ц| | / таноаке нового насоса необходммо про- 
//II вернть м прм необходнмостн установкть 

12 II 10 5 _Зярц момент начала подачм топлмва насосом 

П Ш\ п * эм П0м01і ' м моментоскоп 

Ч~ --Дз\ На двнгатель Д 21А1 ставнть топ 

• / \ лмвный насос НД 21/2-4-07. 

I 7 С Начало подачн топлмва топлнвным 

Рос 3 35 Прчеод топлшного насоса: насссом по меннск У моментоСІ<ОПа Д0ЛЖ ' 

счегінт мотсчксое 2 - за сеная гор- н0 6ь;ТЬ У Двнгателя Д-21А1 в пределах 
юнв 3 — швстерня р- вода тс піівного 24-26° до ВМ .оршня. 
часоса 4, 6 — прокладн 5 — устзновочнь й Посадочнь й поясок нового корпуса 

Оланец толлцвного насоса 7 — передннй топлмвного насоса должен вомта в от 
чст 8 — крь шкз распредетітельнь х шес- керс. переднего лмста дяаметром 
'Нерен; 9 — ші ццеаой ф .анац; 10 — сто- Ю5* гс35 мм с зазором 0 05 0 1 75 мм; до- 
рная ппастц а 11 — болт креллетм шле пустммый зазор 0,3 мм 
ого фланца к шестер е 12 шлццввая Шенка корпуса топлмвного насоса 

улка насаса должна вонта во втулку шестернн прнво- 

да топлмано о насоса с зазором 0 05- 

12 мм; допустамый зазор 0,3 мм 

Посадочный поясок шлмцево о фланца шестер н гоплнвного насоса долже вонта 
-естерню прмвода топлмвно 1 о насоса с зазором 0 04 0 26 мм. 


Параметры 

Велнчнна па- 
раметров 

-еравномерность подачм топлнва по штуцерам со стендо 
с?мн форсункамн на номннальном режнме, не более % 

6 

*ачало действня регулятора прм чнсле оборотов кулачково- 
і вала насоса, об/мнн 

905—915 

<'Ороты макснмального холостого хода кулачкового вала 
*соса, об/мнн. 

950—970 

»:дача топлнва по штуцерам прм макспмальных ОборЬтах 
с Постого хода, не более см 3 /мі4№/ 

19 

слное автоматаческое выключеннё подачп топлнва -чёрез 

Ф ‘ ісункн регулятором прн оборотах в мннуту не более 

1020 

С юроты кулачкового вала насоса прй макснмальном кру- 
цем моменте двнгател: об'мнн 

850+50 

Ьэффнцнент коррекцмй подачм топлмва прм макснмальном 

1 12—1,18 

:ктяіцем моменте двнгателя 



191 


Снстема пмтанмя 


Т-25А 


Зазор в шлнцевом сопряженнн (по толіцмне шляцев) между шляцевым фланце^ 
шестернн насосэ іл шлмцевой втулкой топлнвного насоса должен быть 0,075-0,220мм 
допустнмын зазор 0,4 мм 

Проверка ц установка момента начала подачч топлчва насосом. 

1. Отсоедйнмте трубку высокого давленмя от штуцера секцян первого цмлмндра ■ 
установйте на этот штуцер жндкостной моментоскоп (небольшую стеклянную трубку 
нмеюцую енутренннй днвметр 1 —1,5 мм) 

2. Медленно поверннте коленчатый вал дйзеля до совладенмя указателя закрег 
ленного на крышке распредалнтельных шестерен с меткой «Т1» на ведуідем шкнве пр»' 
вода, вентнлятора. В это время в первом цнлнндре должен быть конец такта сжатня. 

3. Сннммте залмвную іорловйну й вь вернмте два болта креплення шлнцевогг 
фланца топлйвного асоса 

4. Рычаг управленмя подачей таплмва поставьте в положенме полной подачй м по 
ворачмвайте ключом валнк топлйвного насоса до появгення топлнва в трубке момені 9 
скопа без пузь рьков воздухг 

5. После появлення чнстой струн часть топлнва нз трубкй сленте м, осторожно о- 
ворачмвая валнк, отметьте момент подьема топлмва в трубке моментоскопа 

6. Прн положенйй валмка насоса соотвётотвуюідем моменту начала подачм топлй- 
ва, найдмте на шлнцевом фланце отаерстня, совпадаюідне с отверстнямн на шестерне 
й завернйте болты. 

7. После установкн болтов крепленмя шлнцевого фланца еіде раз промзведнте про- 
верку й затяннте болты. 

3.5.6. Ремонт топлм олроводов высокого давленмя 

Моша іі чіістка, топлчвопроводов. 

Промойте топлйвопроаодь (не сннмая транспортнь;х за лушек) а моечной ванна 
ОМ'1316 дмзельным топ йвом Л нлй ДЛ обдуйте нх сжать м воздухом н протрнте хлоп 
чатобумажной тканью насухо 

Следы смолнстых отложеннй удэлпте іце ком »лй скребком а следьі коррознн - 
абразнаной шкуркой 

Прокачайте внутреннме полост; топлчво роводов днзельньім тсплйвом в теченла 
3...5 мйн под давленнем 200 . 250 кгс/см 2 , а затем , родуйте сухмм сжатым воздухом. 

Проверка технііческого состо ніт топтівопроводов 

Трубка, ймеюіцая треіцйны, вмятаны лубйном более 3 мм йстнрання глубнной до 2 
мм, радяус нзтаба менее 30 мм, смятый конусный наконечннк, а также форму несоответ- 
ствуюіцую чертежу — подлежят текушему ремонту Прн прочпх дефектах — трубку бра- 
кэвать 

Накндная гайка, нмеюшая срьв; резьбь более одного вмтка а также смятае гране х 
подключ подлежнт вьбра овке. 

Восстановленае топліівопроводое 

Завармте места мстмранмя я трешйны латунью Л63 по ГОСТ 15527—70, местс 
свэркм зачмстмте 

Смятый наконечнмк звменмте мзготовленным по эскмзу (рмс. 3.35) м грмвармте к ос 
новному топлнвопроводу латунью Л63 по ГОСТ 15527-70. 



Рцс 3.3 6. Эскіі. обработніі концов топтіврпроводов под сварку 

1 — то тіво ровод 2 — наконвчнак топлчвопрвода 
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Смстема пмтання 


Нспытайте топлнвопровод днзельньм топлнвом под давленнем 200 250 кгс/см 
'ьчь топлмва не допускае ся 

Проверку восстановленных топ нвопроводов пронзводнте как указано в разделе 
монта форсунОк 

3.5.7. Ремонт форсункм 6Т2-20С1 

Сняггшв Сннмнте форсунку с днзеля прн ее отказе в работе в следуюіден техноло- 
.еской последовательностн: 

отсоедннмте от форсунок магнстраль слілва топлнва н сннмнте магнстраль 
отверннте накндные гайкн креплення трубкн вь сокого давлення н сннммте топлнв- 
Ю трубку 

сннмнте форсунку с уплотннтельной шайбой. 

Закройте пробкамн м колпвчкамн отверстня форсункн. штуцера топлмвного насоса 
топлнвных трубок' наденьте на распь пнтель заідмтнь н коппачок 

Мойка ц очцсткв форсункч в сборе (деталеч 
^ / форсункіі россыпью без распыптпеяя) Промонте фор 
сунку в сборе (деталн форсункн) в ванне ОМ-1316 днзель- 
П 2 нь м топлмвом маркн Л нлм ДЛ Допускается мойка керосн- 

№ ? ном ма Р км Т" - '' ■ 

9 ' \ Ос аткм на: ара н смолнстых отложенмй удалнте ідет- 

|{1{§ЗІ|—' т кон мз латунной проволокн млм скребком 

ч . _ Обдунте форсунку в сборе (деталй форсункн) сухмм 

сжатьм воздухом й протрмте хлопчатобумажном тканью 
IІІІІ насухо 

Во мзбежанме попаданмя моюідего раствора ао внут- 
реннне полостм форсункй заідмтньм колпачок распылмте- 
№ Ш.1І ля ' загл У шкм ДРенажного отвёрсткія м штуцера не снммать. 

^|[Ні| Следы грязм, смолмстых отложенмй м нагара на форсунке в 

йШ Г Шін сборе (дета ях фореункн) не допускаются. 

(2 ШШ Разборка ц сборка. Установмте форсунку в прйспо- 

^ \! Я* т собленме 70 7820-4711 распылм елем внйз й разбермте ее 

ЦІ в следуюідей ехнологнческой последоаательностм. 

Ш[| Ш отвернмте колпак 18 (рнс 3.37) форсункм й снмммте 

Шві 1Ц-- 7 гірокладку 3 колпака форсункм 

отверннте гамку 1 регулнровочного вмнта й регулмро 
ШТ ШС-—3 вочным вмнт 2; 

і| I Ш отвернмте гайку 17 пружнны форсункм м регулмровоч- 

ІшіШ нын вннт ^ мз гайкм пружннь форсункн 

_ -10 снммйте пружмну 4 й штангу 5 форсункм в сборе: 

||| вывернмт:- штуцер 16 с фмльтром 15 в сборе; 

переуста овмте форсунку в прмспособленмм распь 
Рнс 3.37. Ремонт Форсунко- ™ телем вве Р х отвернмте вйку 8 распьлмтеля й снмммте 
‘і — гайка вчнта 2—рейу упругмм элеменг 12, промежуточную шайбу 13 гайку 14 м 
ровочньш віінт раслылм ель в сборе 

11 — проклайш 4 _ пру- Раскомп ектовка корпуса 9 распылмтеля с мглой 10 

-іа 5 — штанга в сборе не допускаетс:і 

— корпус форсункч. Сборку форсункм проводмте в последовательностм 

— штцфгп 8 — гайка рас обра ном разбооке Прм этом 

тшПелн 9 — кор усрас- ополоснмте деталм форсункм (кроме распылмталя) в 

Рііте ля, 10 — -..глараспы- ва нне ОМ-1316 дмзельньм топлмвом 

тет 12 - угругсе шайбы, т „ Іэто пннп кппгм мгт, пянпнпмтепя . 


, , „ м, _ тшательно промомте корпус м мглу распьлмтеля в 

3 = ГГТ-“ ЙЭ вв 0 ■ 'АВ авмабе , . Б-7, 1012-72 а за- 

5 — штуцер 17— гайка' тем а от стоенном днзепьном топлпае; 
із ужцны форсункй перед установкой распылнтеля проверьте плавность 

3 — колпак форсункі; хода нглы Мгла, выдвннутая на 1/3 направляюідей поверх- 

ностн нз корпуса распылнтеля, прн угле наклона 45° от 
вертнкалн в любой плоскостн осн должна плавно без за- 
,анмй олускаться до упора под действнем собственной массы 
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госле за яжкм гайкн распылмтеля роверьте легкость хода нгль форсункя. Прм 
Бсгряхмванмм форсункн должньі быть сльшны ударьі распылптеля (. корпус форсункм 
Для проверк; подвмжноста мгль распь лмтеля можно пользова ься держаакой 70 7820- 
4708 

моменты затя нвання резьбовых соеднненнн форсункм должны бьгть следуклцнмк 
(см. табл 3.3). 

Таблнца 3 1 

Моменты затягнвання резьбовых соеднненнн форсункн 


Закручнваемая деталь 

Момент эатягнвання 

гайка рвспылнтеля 

6 .6,5 кгс-м; 

гайка пружнны форсункн 

12 .14 кгс м 

нггуцер форсункн 

8 ... 10 кгс-м; 

колпак форсункм 

10 11 кгсм; 


Во мзбежанме поломкн ві нфтов 7 корг:уса разборка сб.-р • а) форсункн в нной тех- 
ологнческой оследовате ьностм не разрешается. 

Мойка іі оччстка распылчтел фіільтра штуцера форсункч. Удалнте закок 
сованную нглу пз корпуса распьлнтеля с помоідью мнерцмонного .молотка нлн прмспо- 
соблення К Н-15706 к прнбору КМ 3333 млн К14-562 (рмс 3 38). 

/ г 



Ріус. 3.38. Прцспособлвніге для выпрсссовко ігглы ыз корпуса распылігтеля- 

1 — гайка; 2 — корпус 

Остаткн нагара п смопнстых отложенмй с наружных поверхностей удалнте шеткой 
нз латунной проволокм. Внутреннне поверхностн корпуса распылнтеля очнстнте от нага- 
ра комплектом чнстнков (скребков) КМ-5319 (рнс 3 39). Топлнвоподводяідне отверстня 
распылнтеля прочнстнте намагннченным сверлом нлн проволокой. 

Очніденный от нагара н кокса корпус распылнтеля п фнльтр штуцера промойте 
«обратным» потоком днзельного топлнва с помоідью прнспособлення 70-7820-4703 (рнс 
3.40) на прнборе КМ-3333 нлм КМ-562, сделав не менее 20 качков рукояткой прпбора. 

Ополосннте деталп в ванне ОМ-7А88 авнабензпном Б-70, а затем промойте в дн- 
зельном топлнве. 

Вставьте под слоем топлнва нглу в тот корпус пз которого она была вынута. Рас- 
комплектовка корпуса распылнтеля с нглой не допускается 

Прнмененне для очнсткн распылнтеля наждачной бумагн, стальных скребков н ша- 
беров не допускается 
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Снстема пм анмя 


Двфектацчя деталей 
^ .. ' р форсушш Деталк форсункм 

- ~ _ нмеюіцме *; ; 

_ ь а) треорнь сколь; н нз- 

Г ДЦг . ' і в» Ч- ломь юбого размера цвета 

- ~л .. ь— -ч. "ё'Г''&ш -'—" лобежалостн н корроэмю более 

—-в» ‘т тт тГ Д8г У чем 0 05 мм на нрецчзнонных 

___ уУ V поверхностях короуса ы нглы 

2 п 7 с \ ў л'-й распылмтеля — подлежат еы- 

а- ~ ~ — ! / _ і I У ?/ракоаке 

'Ч/ 1 ' * У у Т б ) С Р ЬІВ резьбь более од- 

* ГуЬСЧг іГчл’' і >* ного вмтка смя ?не гранен под 

ОІ5? :| нцЙО"" 11/1104 м ™ отвертку смятне н 

ж^\Яг( ч^[ “ задмрь на торцовых поверхно 

' 'ж/г : Ж Ус'~ стях в местах контакта а также 

следы ізноса орца корпуса 
Ж 3 1/ форсункн от заплечнков нглы 

, ;— глубнной более 0 02 мм— 

- , , тс/ подлежат еосстановленню на 

\ ’Т Ж епёцналнзнрованных предпрн- 

Чг V г ГЙ'Т я ™ ях 

“Ь* Уу ФІіГ^ Проверьте на грмборе 70- 

ОЙ-т М ІрчЧ ]Й, 7820-4704 ход нглы распь лмте 

ж/ і|Н' Г /?г^ ля который должен быть 

( \А ■’ 023 0 30ш 

гГ / V' т Корпус форсункй с мзно- 

сом тсрца до 0,02 мм н распы- 
Рцс 3 39 Очіістка распыліітепей- ліуель нмеіііцнй ход нглы 

■комплект ч стпкое 5, в) — очосшка нзружных по бельше долус*нмого на 0,02 

хностей ч конуса чалы г д е ж з -оччстка карм.анБ мм, э также заеданне н завнса- 

ігольногс пространств кснусэ корпуса опловых нне мгль' подпежат восстанов- 
ввсстш. наклонного ка ала, ч)-лроеерка качестеа ленню прн проведеннн текуіце- 
I ісглкц х/о тканью го ремонта; 

Рег улчровка, проеерка 

отностч, герметцчностц ц качеств распыла топтіва форсункй Установте 
зунку на прнбор КМ 3333 нлм КН-562 н отрегулнрумте ее на давлені е начала впрь ска 
5 кгс/см 2 . В качестве тех о огнческой жндкостн нспользунте смесь отстоенного дн- 
пьного топлмва маркц Л нлн ДЛ с веретеннь м маслом нлн аанамаслом вязкостью 9 9 
9 сСт прй тем ературньх услоенях нспытанмя. Частота впрьсков (прн проверке каче 
эа распыла: должна бь ть в ределах 60 80 в ммнуту 



Рос 3 40 Прпспособл нче для промыі кч корпуса распылч іеля 
«обратным» пслюком топпчн 


Распьлнааемая жндкость вьходясіая мэ расі’ьілмтеля форсункн, должна бьть ту- 
*' ообразном без заметньх на глаз отдельных капель, сГ'Лошнь х струек м легко разлм- 
мых местньх сгуіце пй Перед началом м окончанмем впрыска подтеканме жпдкостм 
рез еопловые отверстмя е допуекае ся По окончанмм впрыска допускается увлажне- 
е носмка раслылмтеля Впрь ск жндкостм допжен быть четкмм м сопровождаться харак 
оным звуком: оценку четкостм н характера звука прово .мть сравненнем с эталоннь м 
іспылнтелем Прм неудовлетвормтельных результвтах распылмтель заменмте Вьбра- 
ванный распьлмтель законсервмруйте м отправьте на с •.ецмалічзмроЕанное градпрм 
ме для восстановленмв 








Скстема пмтанмя 


Т-25А 


Проверьте герметмчность распылмтеля по запмраюідему конусу установмв по ма- 
нометру прнбора давленме ?60 6 кгс/см 2 . Пря э ом в теченне 20 с на носпке распылнтеля 
не должно наблюдаться подтеканне жндкостн (до ускается увлажне не носнка). 

Прм неудоалетворнтельной герметнчностн проведн е совмест: ,ую і рнтнрку корпуса 
іл мглы. Еслн после прілтгіркн герметнчность останется нвудоалетворнтельной законсер- 
вілруйте распьлмтель н отправьте на спецна інзнрованное пред рнятне для восста 
новленмя 

Проверьте плотностч распылнтеля Для э ого 
установнте давленне начала впрыска 230 кгс/см 
выполннте 1—2 впрыска 

установілте давленне по манометру прнбора 230* 10 кго/см г іл о ределм е время па- 
деніля даапенмя с 200 до :80 кгс/см 2 , ко орое должно бьть для ноаых распылнтелей не 
менее 6 с м для бывшах в эксплуатацмн не менее 2 с. 

Прн проверке плотноста под еканме топлнва іерез сопловые отверстня не долуо 
кается. Допускается проверять плотность распь лмте ей сравкеннем мх с эталонным 
распылмтелем, о вечаюдіж* требованмям стандарга, В зтом случае вязкость жмдкост 
прмменяемой для опрессовкн, не регламентмруе ся но должна быть юстоянном за пе 
рмод проверкн Плотность контролмруемого распылмтеля до жна бьть в г.ределах ілот 
ностіл этапонного рас ьлмтелк 

Прм неудов етаорм ельном плотностм проведмте «освеженме» прмтертых торцовьх 
оверхностей корпуса форсункн м распылнтеля. Еслм после «освеженмя» прмтертых по- 
верхностен будут получень неудовлетвормтегьные результаты плотностм законсерзм 
румте распылмтель іл отгравьте на спецмаліізілрованное г редпрмя ме для восстаноале- 
нмя. 

Обкатка форсункч Обкатамте форсунку прм замене распылмтеля а также в слу- 
чае уствновкм распылмтеля с «освеже ымм» рмтертымм поверхностямм корпуса фо|> 
сункм; пружм іьі форсункм; штангм форсункм в сборе. 

Перед обкаткой отрегулнрумте давленме начала впрыска 200±10 кг/см 
Установмте форсунку ча стецд КМ-22201 млм КН-92Ш м обкатайте в теченме 20 ммн 
прм частоте враіценмя кулачкоаого вала топлглвного насоса 850±Ю об ммн м промзводм- 
тельнестм насосного злеметга 100 мм 3 /цмкл 

Обкатку проводнте на дмзель ом топлмве маркм Л нлм ДЛ вязкостью 4,5... 6 2 сСт 
прм температуре ілспьг анмя. 

После обкаткм проведмте регулмровку, проверку качества распьла, плотностм м 
гермеплчноста распь:пмтеля форсункм 

Ремонт прецнзіюнных детал й «Освеженме» прмтер ых поверхностей корпуса 
м мглы распь лмтеля проводмте в следуюіцем технологмческом последовательноста 

закрепмте мглу распь лілтеля в сверлмльньй патрон так чтобы между губкамм па 
трона м плечмкаміл мгпы бь ло расстоянме не менее 1 мм. 

вставьте патрон в шпмндель то арно о млм сверлмльно о станка м установмте час 
тоту вааіденмя шпмнделя станка 150...200 об/ммн' 

нанесмте на цмлмндрмческую поверхность йглы тснкмм слой пасты окнсм алюммнмя 
МЗ млм ГОМ — 3 мкм м проведмте ооаместную прмтмрку корпуса м мглы до полученмя 
ровного бпеска по всей ловерхностм 

После прмтаркм промомте распьлмтель 

Совместную прмтмпку запорньх конусов корпуса м мглы распыллтеля проводмте 
следуюіцмм образом Нанесілте на ьонус нгльі тонкмй слой пасты «Зкстра 500» м проае- 
дмте прмтмрку по конусу мглы сдвм ая корпус по нгле не более 5 мм до образованмя на 
конце мглы упло гняюіце о пояска рас оложенного у основанмя за юрного конуса Шмрм- 
на пояска не должна превышать 0,7 мм. 

Во время лрмтчркм огаданне пасты на цплмндрнческую ірмтертую лоеерхност;- 
мгль н корпуса не допускае ся После прнтілркм промойте распылілтегь 

«Освеженме» торцовых поверхностен кор усов форсункм м рас ьштеля проводмте 
в следуюіцей технологмчес ой последова ельностм 
удалмте штмфты мз корпуса форсункм, 

нанесм е на прмтмрочную плмту тонкілй слом пасты Г014 — 3 мкм н прмтрмте торцо 
вье поеерхноета до получе; іля ровного б теска по всей поверхностм 
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Чнстоту прнтертом поверх оста сраанм е с эталоном (новые корпуса форсункн, 
рвспь лмтеля) На прмтертон поверхноста не. должно быть раднальньх рнсок (до.тускают- 
ся рмскм от пасты) После прм мркм ромом е корпус форсу -км 

Проверка пропускной способност форсунок ч топтівопрободов высоког о 
давлення для подбора на діізель. Установнте нв стенд КН 2220,-нлм КН921М кон- 
трольный насос с отобраннымм гоплмвопроводамм высокого давленмя Определмте про- 
нускную способность форсунок за 1000 цмклов рабонмх ходов) секцмм насоса прн часто- 
гте враіденмя куланково о валв В00 об ммн для дмзеля Д-21А м 800 об мнн для дмзеля Д- 
21А2 Разделмте форсункм по пропускной способноста на две группы: 

1 -я группа — от 59,5 до 60,5 см’ за 000 :мклов 

2-я группа — от 58 5 др 59 5 см 5 за 1000 цмклоа. 

Форсункм, отобраннь е в комплект для работы на одном днзеле, не должны отлй- 
аться по про: ускной способноста более чем на 4%. 

Установмте на стенд К14 22201 млм КМ-92 М прнспособленме для проверкм пропу- 
: т'Ой способноста топлмвопроводов высокого давленмя м определмте пропускную спо- 
собность топлнвопроводов с отобра ным комп ектом форсунок Гірслус ная способ ость 
р обранньх в комплект топлмвопроводов для работы на одном дмзеле не должна пре- 
вышать лропускной способ остм комплекта более чем на 5%. Форсункм м топлмвопрово 
ды эакромте заіцнтнымм гробкамм м колпачкамм. 

Форсункм должны входмть в гнезда оловок цмлмндров от усклмя рукн без заеданмй. 

На двмгатель должны быть поотавлены форсункн м рубкм одной группы по пропу- 
:кной способноста 

Отверстая устанавлнвасмых топлнвньх рубок должны б.ь ть промьгы профнль: 
'Ваннь м днзельным топл.-вом м продуть сжатым воздухдм 

Накмдные гайкм рубок должны навертываться на штурерц насоса м форсункн от 
снлня рукт 

Топпмвопроводь не должнь со рнкасаться с ьесопрягаемымм деталямм; расстоя 
- е между ннмн должно бьть не менее 5 мл Разрешается одтабат трубк прн монта 
■в по месту. 

Топлнвные трубкн высокого давленпя до> жны бьть спребСованы профмл;' рован- 
мчм дмзельньм топ.пмвом под давленнем 300 кгс/см 2 в теченме 30 сек (не менее). Дна- 
тр отверстмя трубок высокого давленмя долже быть не менее 2 0 мм на глубнне 20 
«м проаерка калнбром: ГІрн необходнмоста о верстйя восстановнть сверлом днамет- 
ом 2.0 мм. 

Трубкм нмзкого давлення должны бьть опрессовань днзельным топлмвом под дав- 
-енмем 3 кгс/см г в теченме 1 мнн Прм этом ечь м поте.нме не допускаются 

Прм межцехоаом транспортмрованмм м храненмм топлмвном аппаратуры (насосоа, 
сорсунок, топлмвонроводоЕ фнльтров) топлнвспроводные отверстня н распылмтелн 
торсунок должнь быть закрыть нробкамн заіцн ньімн втулкамм н кол ачкамм. Необхо 
Ь мо прмменять спецнальную тару, мсключаюіцую загряз енме м поврежденме деталей 
роппмвном аппара уры. 

Установку форсункн на двнгатель проводмте в оследовательноста, обратнон сня- 
таю Прн этом. 

смажьте тонкмм слоем смазкм ЦМАТММ орец гамкм распылн еля 

установмте на распылмтель форсункм уплотнмтельную шамбу плотно прмжав ее к 
эцу гайкм распылмтеля 

Гамку креплення форсункн затянніе момен ом 1...1 2 кгс-м. 
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4 Сцепленне 

На тракторе установлено сухое однодмсковое сцепленм постоянно гам -нутого тн- 
па. Оно расположено внутрн соедмнмтельного корпуса 3 (рнс 4.1) м предназначено для 
передачм крутяніего момента от днзеля к главной передаче отсоеднненпя днзеля от 
главной лередачм, а также плавного м безударного \лх соеднненмя. Ведунінмн частямн 
сцеплення являются маховнк 6, кожух 1 со ступпцей н нажнмной днск 4 



1 — кожух, 2 — пружана; 3 — вал сцепленоп; 4 — дыск нвжіімной 5 — дцск еедомый; 6 — махсн 
аак; 7 — рычаг еыключенцп ; 8 — корлус соедннцтельный ; 9 — гайка; 10 — болт; 11 — лобші/п- 
нлк шароковый; 12 — поводок; 13 — шестерня ведуіцап прцвода гцдронасоса; 14 — педаль вы- 
ключенця сцепленіія; 15 — муфта соедііншлельная; 16 — тяга педалн : 17 — вапак еолкн вы- 
ключенцп; 18 — гайка; 19 — вцлка выключенсіп; 20 — корпус отводкіі сцепленіія; 21 — вцлка; 
22 ц 23 — пружоны 

41. Устройетво м работа цеплення 

Враіценне от маховнка к нажпмному дмску 4 (рмс. 4.1) передае я через кожух 1 прн 
помоіцн трех направляюіцнх пальцев запрессованных а кожух н затянутых гайкой. На 
жнмной дмск свободно перемеіцается по наг равляюіцнм пальцам н год действнем две 
надцатн пружнн 2 : рмжнмает к маховпку ведомьін днск 5 сцеплення. 

Сцелленмя выключае' гя прн помоіцм механмзма выключення, состояіцего нз педа 
лм 14, тя н 16, аалмка 17 с внлкой 19, корпуса 20 отводкм с шармкогодшмпнмком 11 м 
трех рычэгов 7 вь кпюченмя. 

Особенностью констр /кцмм сцегшенмя являв ся налмчме аторого потока моіцностм 
от дмзепя через маховмк кожух 1 сце/ ленмя м поводок 12 к шестерня. і прмвода гмдрона 
соса Так как кожух с нажнмным дмском 4 установлень на шлмцы говодка 12 м крепятся 
к маховмку дмзеля двумя центрмруюшм м штмфтакм м шестью бол амм ^о незавмгммо 
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Рчс. 4.2. Сцвпленііе: 

— маховцк двіігателя; 2 — нажамной дчск; 3 — аедомый дцск с накладкамц 4 — ведомый вал 
«епленіія; 5 — кожух сцепленця; 6 — нажіімная пружцна; 7 — картер маховцка; 8 — соедонц- 
«льный корпус; 9 — стакан нажцмной пружііНы, 10 — крышка, 11 — упорный подіеепніік; 
2 — отжіімная муфта (отводка) 13 — ватік выключеніія сцелленііп; 14 — валка выключеніія 
4впленця. 15 — лольій вал пріівода к гцдронасосу; 16 — ведушая шестврнп лрцвода гцдронасо- 
I 17 — подшцпнцк; 18 — внутреннцй стакан; 19 — самоподжцмной сапьнцк; 20 — ступнца ве- 
гіцей шестерніі, 21 — соедцнотельная муфта ; 22 — направляюіццй палец; 23 — крышка; 24 — 
ьс.твренчвтый годраетіческцй насос; 25 — корлус пріівода гцдронасоса, 26 — рвзцновое уп- 
тнцтельное кольцо; 21 — ведомая шестерня прцвода гіідронесоса, 28 — наружный стакан 
6 — отжцмной рычаг; 30 — регупуровочный болт; 31 — пружііна; 32 — ось отжамного рычага 


того. включено нлм выключено сцепленне моніность постоянно передаегся от рабо- 
оідего днэеля к гндронасосу 

Прннцнп работы сцвплення основан на том, что между двумя сухммн чугуннымн по- 
зхностямм маховмка н нажнмного дмска зажнмается пружннамн ведбмый йнск с на- 
^камм нз фрнкцнонного матернала, обладаюідего высокнм коэффнцнентом трення 
действпем пружнн между ведуіднмн поверхностямн н ведомым днском возннкают 
’ы трення, которые обеспечнвают передачу крутяніего момента от двнгателя на ведо- 
й днск м ведомый вал сцеплвнмя м дальше к главной передаче трактора. Прм выклю- 
*ш сцепленпя ведомый дмск освобождается от уснлнй пружнн н передача крутяідего 
мента от двмгателя к главной передаче прекраідается. 

Сцепленне расположено внутрп чугунного соедннмтельного корпуса 8 (рнс 4.2) 
пус прмсоедннен болтамн к картеру 7 маховнкв двнгателя н центрнруется по бурту 
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К ведуідпм элементам сцепленмя относятся маховнк 1, кожух 5 со ступнцей й на 
жнмнон днск 2. Кожух прнкреплен к маховнку двмгателя двумя центрмруюіднмн штафта 
мн н шестью болтамн Врашенме от махоенка к нажммному днску лередается ерез кожу 
пря помоіцн трех направляюіцнх пальцев 22 запрессованных в кожух н затянутых корон- 
чатон гайкой. Нажммнон дмск свободно перемеіцается по направляюіцмм пальцамч под 
действмем двенадцата нажнмньіх пружнн-бн прмжнмает к маховмку ведомый днск 3 сце 
плення 

Пружяны установлены в выточках нажнмного дмска н опнреются на него через тер 
монзоляцнонные грокпадкн которье заіцніцают пружмны от перегрева прн буксованнк 
сцеплення. Вторым концом пружнны упнраются в штампованные стаканы 9, уствнов 
ленные в отверстаях кожуха сцеплення Для лучшего отвода тепла от пружнн н нажнм- 
ного днска стаканы выполнены с продольнымн прорезямн. В центральнон часта кожуха 6 
выполнено трн гладкях отверстая, а е нажнмном дмске — трм резьбовых отверстая для 
монтажных болтов, прн помоіцн которых неподвнжно соедпняют нажнмнон дмск с пружн 
намм н кожух прн сборке н разборке сцеплення. 

Ведомьій днск 3 стальной нмее' ступнцу со шлнцевым отверстаем к нему с даух 
сторон прмклепаны фрнкцмонные накпадкм. Он может свободно перемеіцаться по шлм 
цам ведомого валв 4 сцеплення. Передней опорой ведомого вала служнт двухрядны 
шарнковый подшяпнмк, установленнын в расточке коленчатого вала двпгателя Второй 
конец вала совдннен с первмчным валом главной передачм жесткой муфтой 21. 

В прмлмвах нажнмного дмска 2 закреплены на осях 32 трм отжммных рь чага 29 с ре 
гулпровочнымн боптамн 30 Пружнны 31 постоянно прмжммаю отжнмные рычагм к кожу- 
ху сцеплення, прм этом сфермческме концы регулмроаочных болтов опмраютоя на упоры 
прмкпепанные к кожуху 

В центральной расточке соедмнмтельного корпуса устаноалены внутренннй 18 м 
наружный 28 стаканы, образуюіцйе замкнутую полость, в которой размешена ведуіца 
шестерня 16 прнвода к гмдронасосу. Шестерня напрессована на ступнцу 20, зафмксмро- 
вана нэ ней прмзматмческом шпонкой н :■ раіцается вместе со ступмцей в двух шармковых 
подшнпнмках 17. Внутреннме кольца подшмпнмков напрессованы на ступмцу 20 до упора 
в торцы шестернп, а наружные кольца установлены в расточках стаканов 18 м 28 Резы 
новое кольцо 26, размеіценноа в проточке внутреннего стакана, прокладкм под фланца- 
мм стаканов м каркаснье самоподжпмные сальнмкм 19 предохраняют полость ведушей 
шестернм прмвода гмдронасоса от утечкм масла. 

Внутреннммм шлмцамм ступмца 20 опмрается на шлмцы полого вала 15 который 
передает враіценме от кожуха сцепленмя к ведуіцей шестерне Внутрм полого вала про- 
ходмт ведомый вал сцепленмя. 

Ведуіцая шестерня 16 прмвода гмдронасоса находмтся в постоянном зацепленмй с 
ведомом шестерней 27 расположенной в корпусе 25 прмврда гадронасоса, которым прм- 
креплен к соедмнмтельному корпусу с правой сторонь по ходу трактора Для соедмненмя 
шестерен в корпусах м внутреннем стакане вьіполнень спацмальнь е люкм. 

Масло в прмвод мдронасоса м полость ведуіцей шестернм залмвают через отвер- 
стме в корпусе 25 прм ода гндронасоса, закрытое пробкой с конмческой резьбой Для 
предупрехаденмя ггавышенмя внутреннего давленмя в прмводе гмдронасоса в верхней 
частм соедмнмтельного керпуса над полостью ведуіцей шестернм, установлен сапун 

На цмлмндрмческой поверхноста наружного стакана 28 ммеется отводка 12 (отжмм 
н=я муфтз), на ередннм хонец которой напреесован упорный подшмпнмк 11 Внутренняя 
пплость подшмпнмка заполнена на эаводе спецмальным маслом м уплотнена штампо- 
ванной обоймом м бронэовым уплотнмтельным кольцом Дополнмтельная смазка под 
шмпнмка в процессе эксплуатацмм не требуется Внутреннюю попость отводкм прм сборке 
запопняют солмдолом 

Отводка выполнена с двумя лмтымм аыступамм в которь е упмраются рычагм вмлк/і 
14, закрепленной прм помоіцм шпонкм м стяжного бол а на валнке 13 выключенмя муфть 
сцепленмя. Валмк враіцается @ двух чугунных втулках, запрессоаанных в соедм 
нмтельный корпус. Конец валмка, выступаюіцмй наружу, оканчмвается рычажком соедм- 
неннь м тягом с педалью сцепленмя 

Педаль 14 (рмс. 4.1) сцеппенмя закреплена на валмке ко орьм проходнт через рас- 
точкм корпуса 6 главной передачм. Втором конец валмка соедмнен ретулмруемой вмлком м 
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-йгвй с рычажком механнэма авокнрсвкн каробкн пер двч Тяга 16 соадмняет вдалв с 
эалмком выключення сцеплення 

Прн нажатнм на ледаль до у> ора тяга перемеідаясь лов.- рачнвает рычаг с вапнком 
3 (см. рнс. 4.2) выключення н внлкой 14 Велка п рем цает отводку с вьжнмнь;м под- 
4МПНМКОМ. который нажмгйает на кулачкм отжнмных рычагов 29 н перемеідает нх вперед 
Так как отжнмные рычагы в средней частн прежаты к упорам кожуха, то пре перемеіденйм 
лачков рычагов влеред верхнне концы рычагов соедкненнь е с нажнмным днском пе- 
редвнгают его наззд, сжнмая пружнны 6 н освобождая ведомый дмск В результате ве- 
домьй пнск с накладкамн отондет от маховнка н перед ча вр зденмя через сцепленне к 
трансмнсснн прекратнтся 

Сцепленне продолжает оставаться выключенным до тех пор пока нажнмают пе- 
даль сцепленмя. Прн освобохаденнм педалн внлка 14 п отводка 12 псД действнем оттяж- 
«ых пружнк отходят в первоначальное поп .женне, вьжнмной подшнпннк перестает дей- 
ствовать на купачкн отжммных рычагов н нажнмной днск под действмем пружнн прнжн- 
ает ведомый дмск к маховнку включая сцепленне. 

В правмльно -отрегулнрованном сцеуленнп зазор между кулачком кахедо о отжнм- 
го рычага н выжнмным подшнпннком должен быть равным 2—2,5 мм с разннцей для 
дельных рьічагов, не превышаюіцей 0,1 мм. Прн нзносе фрнкцнонных накладок это 
Мьор уменьшается 

Регулнруют сце ленне через люк в соеднннтельном корпусе, закрытый крышкой 10. 

Соеднннтельный корпус прнкреппе болтамн к передней плоскоста корпуса глав- 
»-й передачн Через люк закрытын крышкой 23, в соедмннтельном кор усе монтарую- 
еднннтельную муфту 2 ! 

Саефчнытельная муфгпа. Ведомый іал сцепленпя связан с первнчным валом ко- 
бкн передач жестком ооеднннтельной муфтон {рпс 4.3) Соеднннтельная муфта сос о 
Іг мз двух одннаковых жесШх боковмн 1, между которымя болтом 4 с корончатон гайкой 
зажаты концы первнчного V ведомого валов. В пррдольные шпоночнь е канавкя, вы 
ненные на боковннах муфты н на конца: валов установлены четыре шпонкн 3, прн 
кмоідя которых перадается враіценне оі . едомого вапа цеплення к первмчному валу 
лавной передачм. Пружннные кольца 2 угтановленные в выточках валов н кольцевьсч 
: авках боковн фнкснруют голожа не ведомого вала сцепле пя н уде, жмвают его от 
■родольньх перемеіценмм 

Боковнны соеднннтельной муфты обрабатывают в сборе поэтому прн разборке 
актора пх нельзя разукомплектовывать. Прн установке на трактор обработанные торць 
ковнн должны быть повернуты в сторону лавной передачм Момент затяжкн гайкн 5 
гх установке соеднннтельнон муфты должан составлять 6—9 кг-м іусплне затяжкн 20 
гс на плече 40—45 см) 



4.2. Техннческое обслужнванне сцеплення 

В процессе экс луатацнн трактора возможно нарушенне первона-іальной регулн- 
ровкн сцеплення, в результате чего пропсходнт неполное включенне сілвпленмя (сцепле- 
ре буксует) нлн неполное вьключенне ісцепленне ведет) Псмнчте, что прн нзносе 
нкцнонных накладок ведомого дмска уменьшает.я зазор между концамм отжммньх 
чагов сцвпленмя н выжммным подшнлннком что характернзуется уменьшеннем сво- 
■ ідного ходк педалн Прм этом возможно постоянное враіц нне вь жпмного подшнпнмка 
ін включені.ом сцеі леннн н п; обуксовка сцеппення 

Прп свободном ходе .тедалн сцепленкй мене: 30 мм нлм более 50 мм проведмте 
вегулпповку сцеплення 
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Рцс. 4.4. Регулііровка сцепленця с мехенлзме блокцровкР: 

1 — болт; 2 — крышка люка 3 — рычаг; 4,7 — контргайка; 5 — валка; 6 — палец, 8 — рееутіі 
ровочный Болт 9 — масленка 


Поворотом копенчатого вала ключом за гайку креплення шкпва прмвода венталято- 
ра установнте одпн мз трех рычагов сцеплвнмя напротав люка (запреідается лроворачк- 
вать коленчатый вал за пружмны нажнмного дмска, возможен выход т строя сцеплення) 

Разьедмнмте рычаг 3 с внлкой 5 для того, чтобы корпус выжммного подшмпнмкэ за- 
нял крайнее заднее положенне. 

С помоідью ідуга замерьте зазор между рычагом н подшмгннком, который должен 
быть 2—2,5 мм. 

Прн несоответствнн зазора отгустате контргайку 7, регулнровочным болтом 8 отре- 
гулмруйте зазор м зафмкснруйте его контргайкой 7. 

Проворачмвая коленчатый ввл на 120°, отрегулнруйте зазор мевду следуюіднмм 
двумя рычагамн н подшнпннком (разннца зазоров не должна превышать 0,1 мм) 

Отпустате контргайку 4 м, провертывая вмлку, установнте ее так чтобы отверстая в 
внлке н рычаге валнка совпалн. 

Пальцем 6 соедпннте валмк с внлкой тята п установмте крышку 2 нв место. 

Прн одмнаковом зазоре между рычагамм м подшмпнмком отводкм зазор можно регу- 
лмровать мзмененмем длмны тяга — путем навннчмвання млп свмнчмванмя вмлкм 5, 
предварнтельно отвернув контргайку 4. 

Свободный ход педалм сцепленмя госле регулмровкм должен быть 30—50 мм 

Регулцровка механшма блонцровкы. Отсоедмнмте рычаг 14 от вмлкм 12 (рас- 
шплмнтуйте м выньте палец 13). ' 

Поворачмвая рычаг 10 так, чтобы можно было лереключять передачм промзведмте 
включенме одной мз передач, оставмв рычаг переключення передач на лолпутм (рычаг 10 
зафмксмруется в таком положеннм). 

Нажммте на гедаль сцепленмя до отказа м поворечмвая вмлку (предварптельно от- 
густав контргамку 11), соедмнмте отверстая в рычаге 14 м вмлке 12. 

Соедпнмте рычаг 14 с вмлкой 12 с гомоіцью пальца 13 п зашглмнтумте его. 
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І СММНЛ ЛТДнвнв ввшіііплі іві V г іпгіпа прунмд ] Ц4'ітья ісрел ііпвьлсплу а Ціі выАТіДв 

мазкн червз зазоры Не злоупотребляйте чрезмерной смаэкой, потому что мэлншняя смаэка 
ожет попадать на дмск сцеплення, в результате чего сцепленне может выйтн нз строя 

4 3. Возможные ненсправностн сцеплення, 
способы обнаруження я ме оды устраненяя 

Еслц наблюдаются ненормальнью шумы і/ стуно, сцепленче пробуксовыва- 
т особенно прц увелчченіш тягоеого сопроггшелешя, затруднено включенііе 
ередач цлц еала отбора моіцнасггш ч есе это не устраняется регулцроекоіі, то 
начцт цзносчлчсь цлц разрушчлцсь деталц сцепленця. 

Гіробуксовка сцепленмя можат появн ься прн предельном мзносе фрнкцнонньж нв- 
адок ведомого днска йлй ілх замаслмван й вследствне разрушенмя манжеты заднег > 
іпотнення коленчатого вала а также прк ослабпеннн пружнн нажнмного днска Включе 
•іе передач может бь ть затруднено в результате короблення ведомого дпска заклмнм 
-ння вго шлнцев на шлмцах ведомого вала нз за мх ступенчатого нзноса 

Значмтельнь й нзнос фрнкцяонньх н - кладок прнводмт к уменьшенню толіцмнь ве- 
ного днска й пробуксовыванню сцеппенп» а коробленне накладок млн треідпны в нмх 
- к неполному вьключенню сцеплення, что характернзуется шумнь м переключеннем 
редач Эта ненсправноста не удается устраннть регу нрованмем сце лення, поэ ому 
- епленне разбярают н проверяю ехннч ское ; остояняе ведушнх й ведомых ді-ісков 
змннвльная толідяна ведушего днска — 18 1 “мм. допустнмая — 16 00 мм. Номякаль 
эя толшпна ведомого дмска 10*0,350. мм до устамая— 9 мм Еслм толіднна дясков 
вньше допустамых размеров фрнкцнонные накладкл следует лереклепать. аедуідне 
скн заменмть, собрать сцепленне н поспе сборкн отрегулнровать 

Попаданце масла е корпус сцепленця еозможно цз-за нарушенця уплотняю- 
шх сеойсте сальнцкое коленчатого еала шш еедуіцеч шестернц прцеода мас- 
ного насоса. 

Естественнь й нзнос сальннков появленпе трешдгі в ях уплотняюіцеч ча.ста способствую 
. нкновенню маспа в сухой отсек корпуса сцепленпя ілз карте а I .внгателя нлі' соедннцтел 
(го корпуса Попаданке маспа на труіцнеся поверхноста днсков сцеплвння прнводнт умень 
■нмю снл тренмя между н-імн Огределнть заыаслнвэнпе днсков можно по налмч/ю маспа в 
ком отсеке корпуса сцепле ня На замаспнванне днсков указь вает также ппавное троганяе 
актора с места пря резком включеннм сцепл, ння Іроверку пронзводят прм отрегулцрованно 
гіленнм В случае обнаруженмя рнзнаков замаслнвання днсков пром вэют сцепленме 
Перед этам прогревзют фрнкцнонные акладкм для чего на ходу трактора несколько 
з включают іл выключают сцепленне Во время остановкн внгатепя через открытый люк 5 
рпус сцеппенчя залнвают 0 3—0,6 л кероснн э Прч нечтральном положенмм рычага пере- 
«чення передач элекгрнческчм стартером члч запустнв двнгатель прокруч вают коленчв 
вал в теченче 5—10 мнн прй включенном сцепленнй Затем спнвают скопнвшуюся жад 
с*ь через спйвное отверстйе. Прн выключенноь: сцепле йй медпенно проворачйвая колен 
ггый вал, шпрйцем впрьскйваюг керосйн на дйскй сцеплення іл просушйвают йх в теченне 
—15 мнн Еспй замаслйванйе не устранеда ійскй промывают твкйм же образом еіце раз. 
Сецст цлц поеышенный шум прц ажатцц на педаль сцепленця указыеает 
редельный шнос цлц разрушенце упорного шаршоеого подшцпнцка. 

Этот дефект может бь ть вь зван неправйльной регулчровкой прмвода вь ключенчя 
епленйя: отжммныерычагй поетоянно опнраю ся на упорныч подшй нйк, е результате 
го он нагревается смазка быстро вытекавт й пронсходйт нлй повышенныч йзнос его 
овых дорожек й шарчков йлй полное разрушенче подшйпннка — подшйпнйк «сгора 
» То жа самое наблюдается прй разрегулчровке одного йз отжймных рычагов 

Рыекц трактора прц троганцц : места затрудненное еключенце передач 
іышен скрежет шестерен) сецдетельстеуют об обломе опорного штцфта 
тцмного рычага цлч его разрегулцроеке. 

В данно' случае ронсходйт ерекос нажнмногй дйскэ пр« вькпюченйй сце ленпя 
•омый днск з шемляе ся между нажчмным дйском й маховнком — «сцепленче ведет» 

В этах случаях двчгатель отсоедчняют от корпуса сцепленчя й откать вают вместе с 
редней полурамоч Поспе раскаткм рактора как правчло, дополнчтепьно проводят тех- 
ескую экспертйзу состоя зйя де апей сцепленчя вьжймного упорного , одшйпнйкэ от 
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Сцепленне 


Т-25А 

водкм н ее вчлкм включення проверяют налнчне следов масла на маховнке н днсках сці -Я 
лення, налнчне которого указь ва«т на непсправность уплотненпя коленчатого вала 

Другне нанболее вероятнье нсгравчостті нзнос нгп обломы вплкп выключе м 
мзнос поверхностн цапф отводкн под внлку, пзнос шлнцов ведомого вала. 

Прм коробленнн наклад к (нлн трепіннах в ннх) нх заменяют. Коробленне днска т 
сборе с накладкамп можно провернть прнспособленнем 70-7822-1522. Коробленме дзш 
пускается не бопее 0 5—0,6 мм Непяотность пр легання накладок к дпску допуска 
не более 0,4 мм, его нзмеряют с пом тдью шуга 

Харантерный схрежет шестерен норобкц передач прч перекпюченіш пер 
дач прочсходшп чз-за нвполной остановкп ведомоао вала сцепленчя ч го свнд 
тельствует об неправнльно отрегулнрованном механпзме управлення сцепленнем, об 
рыве накледок ведомого днска нзносе подшппннков ведуідеп шестернн прнвода маслг 
ного насоса нлп подшнпннков первнчного вала коробкм лередач н т. д. 

Увелйченньш сеободный ход педалч сцепленчя, не поддаюіцішся регулчро 
ке, указывает на цзнос пазов ечлок еыключеноя ч поверхностей цапфы отводкіі 
Чтобы оценнть степень нзноса указанно: о сопряження, отсоеднняют корпус сцеп 
ленпя от двжаталя н мзмеряют зазо между внлкамм ш цапфамм отводкн Еслн он досте 
размера 2 мм, то внлкн н отводку заменяют. 

Намболее характерные ненсправностн сцеплення н способы мх устранення свед 
ны в таблнцу 4.1. 

Таблнці4 

Возможные ненспраеностн сцешіення н способы нх устранення 

емсправность 

Прнчнна 

Способь уотрзнення 


Нет свободного хода 
педалм сцепленмя 

Отрегулнровать свободный ход педалм 
сцепленне 

Сцепленне 

Пробуксо- 

вывает 

Замаслены фрмкцмонные 
накладкм 

Снять сцепленне, промыть бенэнном, устранптд.^' 
прмчмну замаслнвання (нзнос мэнжеты, уплот- і 
няюідей коленчатый вал нлм манжеты соедмнп- 
тельного корлуса) , 

Усадка нлн гюломка 
нажнмных поужмн 

Заменнть ненсправные пружмны 


Мэнос фрнкцнонных накпв- 
док ведомых днсков 

Заменпть фрмкцнонные накпадкн 


Велнк свободный ход пе- 
далн сцепленмя 

Отрегулпровать сцепленне 1 

Сцепленме 
"ведет" (не- 
полное выкпю- 
ченме) 

Коробленве ведомо днска 

Отрнхтовать ведомый днск, прм необходммостн § 

- эаменнть 

Значнтельная раэность 
раэмеров между отжммны- 
мн рычагамм н выжнмным 
псдшмпнмком 

Отрегулнровать положенме отжммных рычагов 


Зэклнннвэнне ступпцы ве- 
домого дмска на валу сце- 

пленмя 

Мзношенные деталм заменітгь 

Рывкм прн 
включеннн 

сцвпленмя 

Ослабленме заклепок на- 
кладок ведомого днска 

Отремонтнровать млм заменнть ведомый дмск 

Замвслены нлм мэношены 
фрмкцнонные накладкм 
аедомого днска 

Прн средней частоте враідення вапа полкостькз 
затормозмть трвктор Прн замасленных нлм мз- 
ношенных днсках двнгатель сннэнт частоту і 

враіденмя вала, но не останоамтся 

Свнст нлм по- 
вышвнный шум 
прн нажатнн на 
педаль сцепле- 

ння 

Предельный мзнос нлм 
разрушенме выжммного 
подшмпнмка 

Нэношенный подшмпнмк заменмть і 

Педаль сцепле- 
нмя не воэвра- 
іцается в нсход- 

ное лоложенме 

Большой свободный ход 
педалм сцеппенмя 

Провермть свободный ход педалм, прм необхо 
дммостм отрегулнровать длпнной тягн млм по- 
ложенмем отжммных рычагов сцепленмя 
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Сцепленне 


Нвнгпрзшюсть 


Спееейь. уй ^ 


Заеданне педалн в отвер Провермть уснпмв на педапм; мзгнб ее рычага 


стнм пола кабнны млн об- 
рыв оттяжной пружнны 


налмнне посторонннх предметов в эаэоре между 
рычагом н отверстцем в полу кабмны_ 


Неполное аыкпюченне сце- 
плення вследствнп 
большого свободного хода 


Сцепленне на- 
гревается прп 
выключенмм 


Провермть свободный ход педалм, прп необхо- 
днмостм отрегулмровать 


педалн 


Затрудненное 


плн невозмож- 
ное переключе- 
нне передач, 
самопронэволь- 
ное выкпючвнне 


Нарушена регулнровка 
блокмровкм переключанпя 
передач 


Отрегулнровать блокнровку перекпючення пе- 
редач. 


4.4. Ремонт сцепленмя 

Прн обнвруженмн треідмн \лт другнх поврежденпй корпуса, устраняемых только пу- 
тем точной механнческой обработкн на станках, а также прм предельнрм мзносе вала сіі- 
ловой передачн заменмте узел в сборе 

Замена сцвпленая 

Для замены ведомого дпска, сцепленпя в сборе, вала н поводка. выжммного под- 
шнпнмка \л корпуса отводкн, вмлкп выключенмя, сальнпка м ведуідей шестернн прнвода 
тідронасоса снммпте дпзель, гмдронасос, ведомый дпск н сцепленне а оборе (рнс. 4.5). 
Прн необходпмостм отремонтнруйте нлн заменнте ведомый днск млн сцвпленне в сборе. 

Операцпп сборкн выполнмте в обратной последовательностм. 

Замвна вала сцепленця ц поводка. 

Прм снятом двнгвтеле отверннте болты креплення крышкн люка (рмс. 4.6) м Снммн- 
те крышку. 

Расшплннтуйте гайку (рнс.4.7;, отвернмте болт крепленпя соеднннтельной муфты н 
сннмпте соедпнмтельную муфту (рнс. 4.9). 

Снпмпте вал н поводок сцеплення (рнс. 4.9). 

Заменнте вышедшне нэ строя деталл 


Рвс 4.5 Снятае ведомого днска ч 
с цепленоявсборе 


Рііс. 4.6 I Сняпше крышкч люка 












Сцепленне 


Рвсшплннтуйте пале -4 
внлкн валнка выключення * 
отсоедмнмте тягу педалм сця 
плення от внлкм валнкв вь• 
ключення 

Снммнте пружнну корп« 
са отводкн Н ВЫЖНМНОЙ ПО/ А 
шнпннк в сборе с корпусо* 
отводкм. 

Отверннте стопорны^ 
болт внлкн выключенмя 

Выньте валмк выклюЧ'Н 
ння нз корпуса сцеплення ' 
сннммте вмлку. 

Прп необходммостн оті 
нлн заменні^ 


ремонтмруйте 

ТТ вышедшне мз строя деталн 

Рііс. 4.10. Снягтшс СГПЗК8НВ Уствновнте новые \лпА 

в сборе с шестерней пра- отремонтнрованные деталм I 
вода годронасоса последовательностн, обрат 

ной снятпю 

Замена сальнііка і/ ведуіцей шестернй пртвода гіідронасоса. 

Отверннте болты крепленпя стакана 

С помоьцью двух монтажных болтов выпрессуйте стакан мз корпуса сцеплення 
Сннммте стакан в оборе с шестерней прнводэ насоса (рнс. 4.10) 

. 23.21 огз-д 
-2І.Я.Ш I 

І пуіітоа-в - —. 

эге-4*в_ _ ______ 

К V \»- - — — -, 

ІЛ-ІІМ* > 


Рііс. 4.9. Снятае поеодка 
ц вала сцепленчя 


т-П02і70-1 
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Пріімечан е На тракторах последнмх пет вьпуска вместо корпуса отводкн 
'П6 21 125 устанавлнвается А25 21 125 (с цнлмндрмческммн цапфамм). а вмлкій 
ЦСШ14 21.127-1 —А25.21 127. 

Прм необкодпмостн заменнте сальннк н ведушую шестерню прнвода мдронасоса 
Установнте новые нлн отремонтарованнь е деталн а п следовательноста обратно 
снятаю. 

Проверка технчческого остояніі деталец сцепленчя. 

Пронзвсд те дефектацню деталей сцеплення согласно требовані/ш таблнцы 4.2 

Таблнца 4.2 

Дефектацмя деталей сцеппеняя 





Сцепленне 



Нанменованме н обозначенме 
контролмруемой деталн 
(сборочной едпннцы) 


Рас. 4.16. Шес- 
тврня ведуіцая 
гадронасоса 
25.21.118-1 . 



Контролнруемый дефект 


Сквознье треіпмны по- 
ломка поверхностные 
выкрашнванмя рабочмх 

поверхностей зубьев _ 

Нзнос зубьев по толіпнне 

Нэнос шлнцевых пазов по 

шнрнне ___._ 

Нэнос наружной поверх 
ностм под шармкопод 
шппнмк 110 


См тех требованмя 
шестернн 

См. тех. требовання н 
шестернн 


Рчс. 4.17. Стугшца 
2521.120. 


— Трешнны нзломы 


Мэнос шлмцевых пазов по 
шмрнне 




Рчс. 4.18. Аорлус 
Т16.21.125 
Прлмечанііе. На 
тра»п-орах послед- 
ннх лет выпуска ус* 
танаалнвается от- 
водка А25.21.125 

Рііс. 4.19. Вчлка 
ДСШ 14.21.127-1. 
Прчмечанііе. На 
тракторах по- 
следнмх лет вы- 
\ пуска устанавлн 
1 вается внлка 
А15.21.127 


. Рчс. 4.20. Ста- 
1 кан 25 21.145 


] Мзнос нэружной по- 
1 верхноста под шарнхо 
одішпннк 9588217-С9 


і Мэнос поверхностн отвер 
стая под сіакан 


1 Поврежденне реэьбы 


Нэнос поверхностм отвер- 
стмя под валнк 

25 * 0 ' 140 

25 30 

Мэнос шпоночного паза 
по шмрмне 

6 

6,15 

Треіднны нзломы 

Не долускаются 

Мзнос поверхностн отвер- 
стмя под шармкоподшмп- 
ннкІІО 

во 

80,08 

Нэнос нвружной по- 
верхностм под корпус от- ( 

Г4 :!й 1 

73,70 


Вал сцеп; ення 7 должен входмть в ступнцу ведомого днска 8 по толшыне зубьеі і 
зазором 0,07— 0,17 мм долустнмь м зазор 0 5 мм. 

Поводок 8 для враіцення ведушей шестерніі гндронасоса должан входпть в ступнц) 
5 кожуха сцеплення по тольцнне зуб ев с зазором 0 105—0 225 мм; допустммый зазор 0,3 


208 








Т25А 


Сцепленм 


Шнрмна шлнцевых ааов нсвых ступнц ведомого днска м кожуха луфты сцепленмя 
{Чет 25 21 120) ролжна быть 4,216 * ■ о» мм допустнмая ішрмна прм сопряжаніт с валоа 
н поводком, бывшнмн в зксплуатацнн, 4,47 мм, с новь мч двталямп — 4,63 мм. 

Головкн заклепок ступпц ведо .'ого днска м кожуха сцепленмя должны плотно прнла- 
г ать к плоскостям прнклеп іваемых деталей. Головкн должны быть полнымн, хорошо об 
: іэты \а не нметь перекосов относйтельно стержня заклепкм. Смеіденне центр в голово 
оті юснтельно стержней заклепок допускается не более і мм. Ослабленне заклепок не 

допу ка.ется 

Ступнцы цолжнь входм ь в отвер- 
стня ведомо о дмска н кожуха сцепленмя 
с зазором 0 1—0 5 мм. 

Головкм • стотепь х заклепок крел- 
лення фружцнонных накледок к ведомому 
днску должны располагаться поо ередно 
с каждон с оронь днска 

Допускается прнмененме пустоте 
лых заклепок нзготовпенных уа медньх 
іілн латунных трубок, а также прнмененне 
алюмннневых заклепок, 

Прі- 1 смені фрнкцнонньх нэкладок 
долускается вместо грнклегь ван:ля прн- 
кленвать накледкн к дпску. Прн зтом на- 
кладкн должньі быть плотно грнкреплены 
к дмску всей прнлегаюіііей поверхностью; 
отставанне накладок не допускае ся Прн 
остукнваннн днска с грнклееннымн на 
кладкамн метал нческнм редметоы 
до жен бьть слышен чнсгый звук. без 
дребезжанія 

Рабояне пзверхноста накладок 
должлы бьть ровнымл без выпуклостей 
Вмятан н треідпн. 

Непрямолыненность коробленме) 
поверхноста накладок замеренная іду- 
пом на плнте для новьх н восс а 
новленных вадомых днсков не до жна 
_ _, превьшаіь 0,5 мм; допустамая непрямо- 

~ мэховак 2 — дііск еедомыВ > сборе: 3 — бігск *"* нейновть °' 8 г м 

^жцмной в сборе ; 4 — болт с пружынной шайбой Бненме поверхностен А накладок 

■епленля кожуха сцепленйя к маховйку; 5 — ступч- - ва ^ омого Д мска относнтельно осп ступн- 
кожуха для прсвода поеодка враіценая ведуіцей Ц ЬІ не должно превышать 0,8 мм: допус- 
'істерна глдронасоса, б — поводок для враідення тнмое бненне 1,0 мм. 
ьЭуіцей шестерніі гыдронасоса; 7— еал сцепленця; Разнпца в толідмне ведомых днсков 

ступцца еедомого дцска; 9 — штцфт устано- в сборе с накладкамн, замеренная в 
учный ; 10 — сальнш самоподжцмной; 11 — шарл- крвйннх точках в разлнчных местах, 

I т>Шіпнцк; 12-шайбв упсрная должна быть не более 0 3 мм 

Утопанне головок заклепок относнтельно рабочей поверхностн накладок ведомого 
цнска должно быть 14—2,0 мм допустнмое утопанне 0,7 мм 

Прнклепанные накладкп допжны плотно, всей поверхностью прмлегать к дпску, что- 
бы шуп 0,25 мм на плошадке 45x45 мм не проходнл мехеду ннмн. 

Толідпна ведомого дпска сцеплення в сборе с накладкамн должна быть 10 мм; до- 
пустнмая толіднна 9 мм 

Неплоскостность рабочей поверхностн нажммного дуіска (рнс. 4.22) допускается не 
более 0,12 мм Рабочая поверхность ведуіднх дмсков должна быть ровной Допускается 
не более трех кольцевых выработок глубпной до 0,1 мм Трешнны допускаются только в 
внде мелкой термнческой сеткм. Раковнны на рабочей поверхностн не допускаются 

Нормальная толшнна нажнмного днска должна бьгть 18_оп мм прн разннце в разлнч- 
ных местах у новых деталей не более 0,1 мм, у бывшнх в эксплуатацнн не более 0 12 мм. 









Рііс. 4.22. Дііск сцепленчя наншмной 


/г т о 

Рчс. 4.23. Дчск нажцмной в сборе: 

1 — прушна отжймного рычага; 2 — шайба; 3 — шпліінт; 
4 — ссь отшмного рычага; 5 — дііск нажымной б — ры- 
чаг отшмной; 7 ~ вайна; 6 — болт нажымной; 9 — ста- 
кан прушны; 10 — прушна; 11 — прокладка пружыны; 
12 — болт М10х25 технологцчесшй; 13 — кожух со сту- 
пацей в сборе; 14 — палец направляюідйй; 15 — упор на- 
жцмново болтэ 


Прн обработке нзношенной 
поверхностн в процессе ремонта 
допускается уменьшенме тольцм- 
нькднска до 16 мм с сохраненнем 
разннцы в разлкчных местах не 
более 0 1 мм. 

Бпенме внешней цнлнндрн- 
ческой поверхностн днска отно- 
снтельно центрального отвер- 
стня допускается не более 0,25 
мм 

Наружные поверхностм на- 
жнмного днска сцеплення (эа пс- 
ключенпем рабочей плоскостм 
поверхностей ушков поверхно 
стей отверстнй под направляюьцне 
пальцы \л осм отжнмных рычагов) 
должны быть покрыты нмтроэма- 
лью. Ннтроэмалью должны быть 
окрашены также поверхностн ко- 
жуха сцеплення, кроме его поса 
дочных мест. 

Направляюьцне пальцы 14 
(рнс. 4.23) должны входнть в от- 
верстня нажпмного днска с зазо 
ром 0,24—0 В 395 мм; допустнмый 
эаэор 0,6 мм 

Отверстня под направляю- 
ьцне пальцы у нажнмного днска 
должны быть перпенднкулярны к 
его рабочей плоскостм с точно- 





Т-25А 


Сцепленне 


г ыо до 0 1 мм на длмне г альца 


Нгэкнмном днск должен свободно беэ эаеданнй еремеідаться по направляюідкм папь- 


Направляюіціле пальцы должны бьть лрм реплены і кожуху сЦебпёніЛя прорез 
ымм гайкамм, затянутьмн до отказа. н зашпгмнтованы. 

Направляюіцне пальцы должны входілть в отверс ня кожуха с натягом 0 005— 
075 мм. 

Неперпендмкулярность направ яюіцнх пальцев на длілне рабочем частн относм 
льнс прмвалочном плоскостм кожуха сцеглення допускаетсй до 0 1 мм в прмжатом сос 
эянмм 

Нэжямнон ділск сцепленмя после ремонта должен быть с атнческм сбалансілрован 
табл 4.3). 

Кроме гого нажілмной ділск должен быть статмчеекіл сбаланснрован в собранном 
нде (см. табл.4.3). 

Таблілца 4 3 

ТехннЧескне требованмя на баланснровку деталей сцеплення 


Намменованме де алей н 
узлов ілх номер по каталогу 


Дмск нажнмной сцеплення 
25 21.112 (смрнс4.22) 


Днск нгвкнмной сгепле-ня 
е сборе 25 2 031 А 
(сг,- рнс 4 23) 


Технпческне требовання 

Баланснровать статілческіл До устммын ділсбапанс не бо ее 
(00 г см Металг еннмать сверленнем отверстай днаме ром 
12 мм я лубяной не олее 5 мм на поверхноста В прн рас- 

стояніліл между кго мкаміл отверстілй не менее 3 мм _і 

Балансілров ц ь статаческм. Допусплмы.-, ділсбаланс не более 
100 см Метапл сннмал. сверленнегл о верстан днамет- 
ро’/. 12 мм I' гпубнной не бог ее 5 мм на оверхностіл В 
(см рмс 4.24) пріл расстоянніл м- жду кромкамн о верстай не 
метее 3 мм Допускается увепн енне глубнны о верстай до 
7 мм, нсключая те случан ко да бапансмровочыь е егверстая 
асположены пэотав о ве стілй Л. 


Ось 4 отжілмного рьчага допжна входнть в отверстіл- рычага с зазором 0,015 — 
2085 мм, а в отверсше ушков нажммно о днска с эазором 0 015 — 0,113 мм допуетймыіл 
■зор 0,4 мм 

Отжілмноіл рычаг должен бойтіл в паз между ушкаміл нажілмного ділска с зазором 
1—0 7 мм іл свободі о поворачмваться на осях 

Отжілмнье рычапл ецепленіля должнь ; омплектоваться по массе Разнпца в массе 
чагов одного сцеппення должна быть не более 10 г. 

Упор нажілмного болта 15 ьставілть в отверстае кожуха сцепленіля с зазорон 0 4 мм. 
. остов». упора должен быть развапьцован с лередней сторокы кожуха сцепг еніля Ос- 
бпенне упора нажммного болта в кожухе не допускаетсг 

Рабочая прверхность упора должна мметь твердост НРС 48-55. Слон закапкіл 1,0- 
- 0 мм. Головка упора должна вь ступать от плоскостн нажнмного дмска на 5,5 мм Долус- 
ется наварка іл обработка ілзношенной рабочей сверх сстіл упора нажілмного бопта с 
ьсблюденілем установпенной твердоста. 

Конец нажілмного бопта направпенньй к упору догжен мметь сферу радцусо 10 
»м которая должна бьть закалена ТВЧ на глубнну 2—5 мм іл ілметь твердость НРС 45 52 
Мзношенныіл конец нажнмнсгс бопта обработать шгафованнем с уменьшеннем 
_ імны до 35 мм, нормальная дшна болта 38 мм 

Допускаетея наварка н обработка сфернческого конца болта с соблюденмем его 
рмальной длілны іл твердостіл закалкіл. Резьба бопта не должна ілметь поврежденілм іл 
тянутых нілток 

Раділус К купачков отжі-мнь х рьча ов рілс 4.21 іл 4 23) допжен соответствовать 10 
км (проверка по шаблону), а высота от переднен поверхноста кулачка рь.чага 2і±1 мм 
пустілмая вь сота кулачка 10 мм. 

Допуекается наварка іл обработка кулачков отжнмных рычагов с соб юденілем нор 
агы-ых раэмеров высоты іл рвднуса, а также твердостн НРС 40-47 

Образуюіціле поверхностіл кулачков отжнмных рычагов по раділу; у 10 мм должны 
ь ть параллепьнь образуюіцілм отверстая рь чага под ось 

Пружілнь сцепленіля допжны ілме ь характерілстаку, указанную в таблілце 4.4. 
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Характерн нкм пружм сцепле я 

Нанмен св анме показателе й_ГІа раметрь 

_высота поужмн ы в с вободном состо яннн, мм_ 65 _ 

_чмсло р абочмх вітгков _ 

полное чнсло ецткое 1 11 ±0.5 


дмаметр проволокн, мм _: 

дмаметр пружнны, мм _ 22,2 ±0 5 

у снлн е (упругость) прм сжатмн пружмны до размера 47 5 мм кгс _ 

нормальное __ 30 Іц 

доп устнмое _ 25 2 

Неперпендмкулярность осм пружннь к пл.оскостям торцое допускается до 2 
Лросвет между концзмм опорных внтков > опускается не более 0,5 мм. 

Сборка ■ цепленая. Сборку нажммного днскс с кожухом сцеплення мз деталей 
сопряженнм Лроводмть с соблюденнем следуюідпх требованнм 

а) до сборкн роверн'ь чтобь нажммном днск 5 (см. рмс 4.23) перемеіцался на к 
праапяюідмх пальцах 14 свободно без заеданнн; 

б) смазать поверхноста отверста Л нажнмного днскв 5 смазкой 1-13 

в) после г остановкм в гнезда нажнмного дмсха 5 асбостальных прокладо < 11, пр 
жнн 10, стаканов 9 м установкн кожухг сцепленіля 13 на стаквньі пружмн прнжзть кожуг 
нажммному дмску так чтобы раестоянне между рабочей поверхносгью нажммного дмо 
м задней плоскостью кожуха равнялось 30 мм. Это положенме зафнкс рова ь с помосце 
трех технологнческілх болтов 12, вгс ыеаемых в резьбовье отверстая нажнмного дмс і 
через отверстая кожуха сцеплення. Технолотаческне ботты вывер ываю после устані : 
км сцепленмя на маховмк двм втеля 

г) труп.неся псверхноста фрмк ілонных детапей сцепленмя должны быть чнстым* 
замасл ванме мх не допусгается 

Свободные концы (усякн) пружкінь 1 должны упілраться в эаднюю плоскость кожуха сце 
пленпя 13, а загнутая часгь пружнны прктеммать конец отжммного рычага с ку ачком к кожуху 

Наружную певерхность с акана под отводку м вну т реннме оверхноста тулок поц 
валнк внгікм выключ' нмя сцепленіля покрыть смвзкой Лмтол 24 

Полость отводкн А {рмс 4.24) заголнмть смазко Лмгол 24. Перемеіценне отводкіі 
должно быть свободнь.м без заеданмй 

Таблмцз 4.! 

Таблнца монтажных сопряженнй сцеплення 

№поэ - С пря‘аемь е деталн Рвзмюзпо Ната Н. эаэор (+), мч 

на рнс- ' — -і— 

4 24 намменованм обоэнвченме чертежу мм П о чертежу : топустнм- 


Подшя ннк 9568217 С9 

Корпус Т. 6 21.12 5 

Корпус' Т 16 21.125 г 

Ствкан _ 25 21.145 

Стакан 25 21 145 

Стакан А25 21.105 

іодшнпннк 110 _ 

Шестерн 25 21.118-1 

Поводок (юл- 
іцн нв нцев) 1 

Вап 25.21.102 

Шпонка 25 36110 

Подшнпннк 110 

Шест ерня 2 і 21.1'8-1 

Внпка ДСШ-14.21 1 

Ш онка _ Т5Я21 ?45_ 

Валнк в сборе 25.21 026 

Шпонка Т30.2 1 245 


обоэнвченне 
9588217-С9 ’ 

Т16 21 12 5 (А 25 21 125 
Т16.21 125 (А25 21 125) 

25 2 145 _ 

25.21.145 
А25 21.105 

110 _ 

2 1 118 
25.2 1 116 
25.21.102 

25 36 110 _ 

10 

25 21.118-1 __ 

ДСШ 4 21 1.Г.М А25 21 12. 
Т30.21 245 


Рвзмер по 

Натяг (-) эазор (+), мм 

чертежу, мм 

по чертежу 

допустнмыІ 

85 . оол6 

85 Іоюэ 

-0,041 
- 0,003 

+0,02 ; 

74 +оом 

74 :88о 

+ 0 040 
+ 0194 

+0 60 

80 

80 _ 0і013 

-0,010 

+0,033 

+0,10 

4.216 

4.216 

+ 0,105 
+ 0,380 

+0,80 

6 _ао 25 

- 0,055 
+ 0,015 

+0,10 

50 

50 

- 0,032 

- 0,003 

+0,04 

6 

+ 0.016 
+ 0,095 

+0,18 

6 

6 -0*030_ 

-0,055 
+ 0,020 

+0 10 
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Рнс 4 24 Монтажные сопряження сцепленчя 
Установха сцепленчя 

Установка сце лення на маховмк до: :жна бы ь проведена прн одновременной цен- 
і ровке осей ступмц ведомо о днска н кожуха сцепленмя посредством шлнцевон оправкн 
Вал сце ілення должен войткі в двукрядный сфернческнм шарнкоподшнпнмк нахо- 
дяіцмйся в торце коленчато о вала с зазором 0 01-0 04 мм допуетамый зазор 0,06 мм. 

Полость эаднего торца коленчатогс вала под шарнкоподшмпнмк вала сцеп енмя 
заполннть смазкой 1-13, Лнтол-24 нлн сма кон ЦАТНМ 203 в колмчестве 20 25 г У быв- 
шего в употребленнн годного подшнпнмка очмстагь полость торца коленчато о вапа от 
старой смаэкн н заполн-.ггь ее свежей Кожух сце ленмя должен быт соедмнен с махо- 
вмком на двух установочньіх штаф вх 9 !см. рмс. 4 21) а бол ы с пружнн іымм шайбам/ 
лдлжны быть затянуть до отказа. Установочнь е шт - фты с авят в маховмк м кожух сцеп- 
ленмя с зазором до 0,052 мм; до : устамь й зазор 0,07 мм 

После нреплешя кожуха сцепленця к маховчку трц технологчческцх болта 
12 (см рцс. 4 23} болжны быть вывернуты ю нажчмного дчска. 

Положенне кулачков отжнмньх рычвгов сцеплення, установленно о на двмгатель 
олжно бь ть отрегулнровано с соблюданмем следуюіцнх технмческмх условнй 

Опорные (рабочме) оверхноста кула хов отжммньх рычагов доджны лежа ь в од- 
ной плоскоста, параплельной труіценся пс верхноста муфты выключенмя (вь жнмнсму 
одшйпннку) Взаммное отклоненне рабочмх поверхностен кулачков отжямньх рычагов 
рт одной плоскоста допускается не более 0 1 мм (регулйровку проводмть отверть ваннем 
ііпм заверть ваннем нажнмных болтов 8). 

Положенме отжмм- ых рычвгов рсгул тхва ь так чтобь ог.орные поверсноста ку- 
г.ачков находнлнсь в одной ллоскостн на расстояннм 26 мм от задней плоскоста кожуха 
сцепленмя. После регулнровкн положенмя отжммньх рычагов эастопорнть нажнмнье 
Солты контргамкгмм. Болты креплення стаканов догжнь: бьть затянуты моментом 15,6— 
196 Н м (1,6—2 кгс-м) Болть крепленмя корпуса сцеплення ккор усу лавной передачм 
ЕОлжны бьть затянуть с моментом 56—70 Н м (5,7—7,1 кгс м). 

Шестерня прмвода тадронасоса должна свободно гроворзчнваться (проверять пе- 
ред соеднненнем корпуса с дмзелем прн открытом смотровом люке) 
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Трансммссмя 


Т-25А 


б.Трансмнссня 

Трансммссмя обьедмняет узлы м механязмы трактсра прм помошм хоторых крутя 
іднй момент передается от двмгателя к ведуіднм колесз . 

Механнзмы трансммссмм обеспечмвают • акже отключенне работаюідеп двмгателя 
прн остановке трактора, мзмененн: скороста н напрзвлення враідення ведуідмх колес 
о~бор моідноста двнгателя для прнвода друтах маішн м механмзмов, 

Трансмнссня состонт «з сцеплення, коробкн передач, централь: он г ередачм днф 
ференцнала н конечных передач 

Основная часть механнзмов трансмнсснм ?рактора Т-25А размеіцена в обіцем кар- 
тере н назь вается главной передачт* В нее входят оробкз переда механнзм для нэ- 
менення направленмя двнження імеханнзм реверса) центральная передвча с удвон 
тепем узел допопннтепьньх (поннженных) передач н механнзм дмфференцнала. Схема 
трансмнсснм трактора показана на рмс 5 1 



од гндронасоса; 5 — шестеренчатыО асос гадравлоческоО состе ы 6 — совдончтель а 
уфта 7 — пврвіьчныО ввл главной передачр 8 — прцеодной шкі/е 9 — промежуточнь 0 еал 
10 — глаеньй вап 11 — бортсеая (конечная) передач 12 — шкш тормоз. 13 — доффере 
ццап; 14 — лолуось (ведушрй вал бортовой пере ачц 15 — еал отбора йктностц 16 — веду- 
ідев копвсо; 17—прцвоснсй еап дополнцтельной паредачь 

Крутяіцнй момен от двн ателя к ведуіцнм колесам трактора передается так Ко- 
ленчать й вал 1 двмгателя евяоан с первмчным валом 7 главноа передачн чэрез сцепле- 
нче 2 м соедмннтельную муфту 6. Коннческая шеетерня 7.,, первнчного вала г лввной пе- 
редачн находнтся в постоянном заце ленмм с двумя коннческнмн шестернямм сво- 
бодно врашаюшнмнся на зубчатон зтулке промежугочного вала @ Ко мческме шестерн* 
нмеют зубчать е венцы 2! 25 каждын нз которых гчожет быть соеднне: подвмжной муфтой 
с эубча ом втулкон 7 2і , закрепленной на промежуточном вал; 

Комплект коннческнх шестере * с подвнжной зубчатон муфтой м сопрягземымн де 
талямм назьваю глеханнэмом для нзменення напраалення врашенмя, члп .адеханчэмом 
реверса В эаенсммостн от того какая нз' конмческях шестерен будет соеднненэ с проме 
жуточньм валом он будет враіцаться ■, том млм другом направленмм а рактор соотвэт 
ственно будет двмгаться вперед (включена правая конмческая шестерня) млм назад 
(вклвчена іевая конмческая шестерня). 

Скороста двнженмя ракгора прн постоянных оборотах коленчато о валз двнгатегя 
мзменяют переключенмем поДвм5кньіх шестерен промежуточного вала 9 м гпавного вала 
1 0 прм вь ключенном сцепленмм. 

На промежуточном валу 9 рас оложены трм подвмжные ведуіцме) шестернм 2,, 2 9| 
2,, С т. омежуточного валз врашенме передается на лавный вал 10 ерез какую лнбо 
подвнжную шестерню, соедмняюшуюся с одном мз ведомых шестерен 2 а 2 0 , 2, 2| непод- 
впжно закрепленных на главном валу 
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Так как ведуіцне м ведомые шестернм ммеют разное чнсло зубьев, то в завнснмостн 
■»т того, какая пэ трех пар шестерен нвходнтся в эацепленнн, главный вал будет вра- 
цаться с разлйчным чйслом оборотов прм постоянном чнсле оборстов промежуточного 
|*лв м соответственно трактор будет двйгаться с тремя разлмчнымм скоростямм перед- 
•его нлй заднего хода. т г 

Дальнейшее увелнченне чнсла передач трактора до шестм передач переднего нлн 
;'днего хода достагают прн помоідй центральнон лередачы с удвонтелем Этот меха- 
•кзм состонт йз подвнжной шестернн 2 13 с зубчзтой муфтой 2 26 , шестернй постоянного 
; цеплення 2 16 , выполненной заодно с зубчатой муфтой 2 27 , н двух зубчатых венцов 2 14 й 
I е, закрепленных на корпусе днфференцйала. Шестерня 2 5 свободно враіцается на 
в-упке закрепленной на главном валу, м находйтся в постоянном зацеппеннн с зубчатым 
енцом 2 е 

Подвнжную шестерню 2 13 вводят в эацепленне лнбо непосредственно с зубчатым 
(енцом 2 14 корпуса днфференцмала, лнбо прн помоідн муфты 2 20 с зубчатой муфтой 2 27 
еэстернн постоянного эацеплення 2 16 . Прй зтом шестерня 2 15 начмнает враіцаться эаод- 
в с главным валом н через эубчатый венец 2 16 передавать врэшенйе на корпус днффе- 
с-нцнала 13. 

Шестерня 2 13 нмеет меньшее чйсло зубьев, чем шестерня 2 15 , а у зубчатого венца 
I 4 больше зубьев, чем у венце 2 !в . Позтому прм одном м том же Чйсле оборотов главного 
вла чйсло оборотов корпуса дйфференцйала будет меньше, когда враіденме передает- 
* через пару шестерен 2 13 й 2 14 (замедленный ряд передач), н больше, когда враіденйе 
ередается через пару шестерен 2 5 й 2, (ускоренный ряд передач). 1 

Вместе с корпусом Дйфференцмала враіцаются ось с сателлмтамй 2 17 й находя- 
. -еся в зацепленмй с ннмй коннческйе полуосевые шестернм 2 15 . Соедмненные с конм- 
вскймй шестернямм дмфференцмала полуосй 14 (валы ведуіцмх шестерен бортовых пе- 
-дач) передают враіценйе к ведуіцмм колесам 10 через шестернм 2 1в й 2 20 . 

Налмчме шестм передач позволяет эффектмвно мспольэовать трактор на разлмчных 
Вботах, повышая, прм необходммостм, смлу тягм прм меньшей скорос м двмженмя, йлй, 
г гоборот, увелйчмв скорость двмженмя прм меньшей смле тчгй. 

В главной передвче трактора Т-25А предусмотрены тахже две дополнмтельные по- 
«■«енные скороотм пёреднего хода. Этм окороста нужны дгя вь полненмя сельскохозяй- 
твенных операцмй, требуюцмх небольшмх скоростей. напрммер для работы с рассадо- 
ссадочнымм машмнамй. Дпя полученмя допопнмтельных скоростей служмт пара шесте- 
вн 2 3 м 24 постоянного ззцепленмя. Враіценме нмжнего' прмводного вала 17 передается 
-ерез пару конйческмх шестерен 2 21 м 2 22 , находяіцйхся в постоянном зацепленмй, на 
юдвмжную шестерню 2 23 . Для включенмя дополнмтельной (поннженной) передачм шес- 
врню 2 23 вводят в эацепленме с ведомой шестерней 2 12 на главном валу. Далее враіце- 
■ке передается через подвмжную шестерню удвомтеля на дмффере іцмал м бортовые 
вредачм. В завмсммостм от положенмя шестернм удвомтеля может быть включена I йлй 
дополнмтельная передачй. Двмженме трактора прм зтом возможно только вперед, так 
ак передача враіценмя от двмгателя к ведуцмм колесам ммнует конмческме шестернм 
іеханмзма реверса. 

В сйловой передаче трактора предусмотрен отбор моіцноста от двмгатепя через 
■ пжух сцепленйя, полый вал 3 м шестернй постоянного зацепленмя 2^ й 2 2 для прйвода 
шестеренчатого насоса 5 гцдравлмческом смстемы трактора 

Для прмвода разлмчных машмн й орудмй на конец промежуточного вала устанавлм- 
•ают шкмв 8. От прмводного валмка дополнмтельной передачм получает враіценме вал 15 
йора моіцноста. 

Схема положенмя шестерен м передачв враіценмя прм включенйм передач показана 
я рмс. 5.2. 

5.1. Устройство агрегатов трансмйссмонного блока 
5.1.1. Главная передача 

Механмэмы главной передачй трактора раэмеіцены в лйтом корпусе 1 (рмс 5.3). К 
ібработанным плоскостям корпуса главной передачй крепятся соедйннтельнь й корпус 
•передй) тормозные рукава (по бокам), тадроподьемнйк (сэадй), верхняя крьшка с ме- 
івнйзмом переключення передач. 


215 



216 


Рі/с, 5.2. Схема положет/я шестерен главной передачі/ прс еключеніш передач: 
а — первая передача; б — вторая пврвдача; в — трвтья пвредача; г — четввртая передзча, 
д — пятая передача; е — шестая передача; ж — первая допопні/тельная пвредача, і/ — вторая 
дополнлтельная пврвдача; 1 — перві/чный аал, 2 — мвханнзм рвверса; 3 — промвжуточныО вал 
4 — главный вал: 5 — корпус ді/фференці/апа, 6 — подві/жная швстерня удвоі/теля; твмной 
стрелкой показана передача крутясцего момента прі/ дві/женш/ вперед, светлой — передача 
крутясцего момента прц даі/жені/і/ назад 







Т-26А 


Трансмчссня 


Первнчный вал 8 главной передачн, пзготовленный зэодно с коннческой шестерней, 
расположен в передней частп корпуса н враоіается в двух шзрнковых подшнпнпках. Перед- 
ннй подшнпнйк 4 закреплен пружынным стопорным кольцом в стакане б \л является 
установочным Заднмй подшмпнйк 3 расположен б перегородке корпуса гпавной передачй. 
Под фланцем стакана установочного подшйпннка первмчного вала размеідены стальные 
прокладкн 10 для регулнровкн бокового зазора ме>еду эубьямй конмческнх шестерен. 

В средней шлнцевой частн первнчного вала размешена цйлнндрмческзя ведушая 
шестерня 11 дополннтвльной передачн н валв отбора моіцностн Шарпковые 
подшмпнйкй н шестерня неподвмжно эажаты на первнчном валу гайкой 7 с контргайкой 
через распорную втулку 6. В расточке стакана переднего подшнпннка установлен ; кар- 
касный самоподжммной сальннк 5, в ннжней частн стекана выполнена продопьная 
канавка для стока масла \л разгрузкн самоподжнмного сальннка от давленйя масла. 
Рабочая кромка сальннка в процессе работы скольэнт по наружной поверхностн 
распорной Бтулкм. На переднем конце первнчного вала выполнены две шпоночные ка- 
навкй \л копьцевая канавка год пружмнное стопорное кольцо соедмнйтельной муфты 



Рас. 5.3. Гпавная передача (горнзонтальный разрез): 

1 — корпус глввной передачп; 2 — швстерня еторой (четвертсй) перебачп; 3 ы 4 — шарпковые 
подшйпнпкц; 5 — самоподжцмнсй сапьппк; 6 — распорная втулка ; 7 — гайка; 8 — первцчный 
веп ; 5 — с такан псдшыпніікз: 10 — регуллровочные прокладкы; 11 — ведусцая шестерня допол- 
нцтельной передачіі; 12 — механлзм реверса; 13 — шестерня переой/третьей п пятой/швстой 
передач; 14 — промежуточный еал; 15 — шерііковый подшвпннк; 16 — стопорное кольцо; 
17 — ведомая шестерня первой (третьей) передачл; 18 — шарйковый подшвпніік. 19 — крыш- 
ха, 20 — о бойма: 21 — ведомая шестерня пятой (шестой) передачц; 22 — подалжная шестерня 
удвоіітеля, 23 — главный вал; 24 — самспсджіімной сальніік; 25коныЧескзя полуосевая шес- 
терня ; 26 — корпус дафференцьапа; 27 — шестерня замедпенного ряда передач 28 — сатеп- 
лцт, 29 — ось дцфференццапа, 30 — регупцровочные шайбы, 3?-— опорная сферцчвская шайба, 
32 — шарцковый подшцпнцк; 33 — ведушпй вал 6сртовой передауа ; 34— шестерня ускоренно- 
го ряда передач, 35 — стакан подшцпнцка; 36 — ведомая шестерня второй (четеертой) пере- 
дачц; 37 — шестерня псстоянноао зацепленіія; 38 — дбойма; 3$ — крышке, 40 — шлццевая 
втулка 41 — шарцковый подшцпнцк; 42 — гнездо сальнцкбв, 43 — втупка псдшьпнцка [ 
44 — проставочная втупка ; 45 — зашйтный ксппак; 46 — распорная втулка, 41 — шарцковый 
подшцпнцк; 48 — стакан подшцпнцка; 49 — регулцровсчные прокладкц. 
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Трансмнссня 


Т25А 


Конмческвя шестерня первмчного 
вала главной передачіг находнтся в по- 
стоянном эацеплен.ш с ведомымм ко 
ннческммн шестерн.ямм мехвннзма ре- 
вереа 12, установ. енного в средно 
частн промежуточного вала главном пе- 
редачі* Механнэм реверса покззан на 
рмс 5.4 Он состоілт пз двух ведомь -: 
конмческмх шестерен 1 н 7 зубчато. 
втулкм 6, зубчаток муфты 5 упорных п 
регулмровочнь х шамС 

Конмческая шестерня реверса со- 
стомт нэ венца м ступмць; оедмненных 
прн помоідн сваркі'і м обработанньх в 
сборе Ступнца шестерн і нмеет зубча 
тым венец который соедмняется под- 
вілжной эубчатой муфтой 5 с зубчатой 
втулкой 6 прм включенмй шестерен ре- 
верса. 

В ступмцы конйческнх шестерен ре- 
верса эапрессованы бронзовые втулкн 4 
Зубчвтая втулка 6 смдмт на шлн- 
цах промежуточного вала 3 в его сред- 
нем частм На шлмфованных цмлйндрм- 
ческмх поверхностях зубчатой втулкй 
свободно враіцаются конмческне шес- 
тернм. От осевьіх перемеіценнй меха- 
ннэм реверса зафмксмроваг: уворнымц 
шайбамм 2 3 н 10 Праеая угсрна 
шайба 2 на шлмцах упмрается в бурт промежуточного вала Эта шамба воспрмнммает 
осевые усмлмя, вознмкзюіцме прм работе мехзнмзма реверса на прямом ходу. 

Осевье усмлмя, воэннкаюіцме прм работе конмческмх шестерен реверса на заднем 
ходу воспрмнммают шамбы 8 м 10. Наружная шайба 10 надета на шлмць промежуточно- 
го вала м повернута в его кольцевой канавке на угол 30° так что шлмцевые вьступы от- 
верстая шамбь стоят протіяв шлйц промежуточного вала От проворачмванмя наружную 
шайбу удержмвают усйкм замковой шайбь: 1 отогнутые в пазы наруж =ом шамбы Замко- 
вая 11 м упорная 8 шамбь надеть на шлмцы промежуточного взла Между шайбамм мо- 
гут быть установлень: с альные проклвдкм 9 толіцйной 0,5 м 0 2 мм прм помоіцй которы 
регулмруют осевой разбег механмзма реверса 

Муфта 5 выполнена с внутреннммм зубьямм м в немтральном оложенйм реверса 
расположена на цмпйндрмческом вен е эубчатой втулкі- В кольцевую канавку муфты 5 
входмт вмлка переключенмя реверса, прм помоіцкі котором перемеіцаю муфту по зубьям 
втулкм. Геремеіценмем зубчатой муфть е: іраво йлй в лево соеднняют венец втулкм с 
зубчатым венцом правой ілг .іл левом ганмческой шестернм реверса. Прм э ом враіценм 
от пер .нчного вала передвется на вкпюченную шестерню й далее череэ эубчатую муфту 
на втулку м промежуточным вал. Невключукная конйч.-ская шсстерня в это время Браіца 
ется свободно в протнвоположном нгпрааленйіі Прм перемешенмй зубчатой муфть 
вправо промежуточный вал враіцается вместе с правой конмческой шестерней реве са н 
трактор двнжется вгеред прм переме.іенмй зубчатом муфть влево трактор двмжется на- 
зад. В нейтральном положенмм эубчзтой муфты обе конмческме шестернм врзіцвютс 
свободно й враіценме на промежуто- нь й еэл не пере,г ается 
Штмфты 12 ограннчмвают перемеіцвнйя зубчатом муфть 

На шлмцах промежуточно о вала 14 (см рмс 5.3) справіэ от механмзма реверса 
расположена подвмжная шестерня 2 Етором/четвертом передачн в чнслмтеле указаі но- 
мер ередачм прм работе нв замедленном ряду, в знаменателе — прй работе на уско- 
ренном ряду 



1 — концчвская ше тврня переднего хода, 

2 — лрэвая упорная шайба 3 — промежуточный 
вал; 4 — еппулка 5 — эубчатая муфт переклю - 
ченпя .ееерса 6 — зубчатая етупкз 7 — конп- 
ческая шестерня заднего хода' 8 — внутренняя 
упорнвя шайбе В - регутіровочные прокладкй 
10 — наружн я упорная шаОБа 11 — эамкоеая 
шаОБа ; 12 — о гранцчытельный штцфт 
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Слева от механмэма реверса помеіценз двонная "одвяжная шестерня 13 гер 
ретьей м пятон шестой ередач Подвмжные шес ернм ммеют кольцевые канзекн 
анлок переключенпя передач 

Промежуточный вал 14 установлен в корпурб главной передачіл на деух радналь 
шарпковых подшмпннках. Все осевь е уснлмя, возннкаюшпе прм ра§рте коннческпх 
ерен реверса, воспрмннмает правый установочнын подшмпннк 47 Внутреннее коль- 
ццшнпнмка снднт на втулке 43 с буртмком дЛя упора подшмпнмкч м вместе ср ртулкой 
вйжно эажато на вапу корончатом гайкой — через проставочную втулку 44 н рас 
ую втулку 46 Нзружное кольцо подшмпннка зажато между кольцевым буртом стака 
3 размеіденного в боковой расточке корпуса м буртмком гнеэда 42 сальнмков Гнеэ 
сальнмков вместе со стаканом подшнпнмка прмкреплено к корпусу лавном передачн 
іьмя болтамн 

Наружное кольцо подшнпннка 15 левон опоры постаалено в расточку корлуса глав- 
передачм а внутреннее — напрессовано на шемку промежуточного вала до упора в 
л закреплено стопорным кольцом 16 

Под фланцем стакана 48 пемеіцены регулнровочныв прокладкм 49, прм помоіцм ко 
геремешают промежуточный вал в осевом направленмм для полученмя одмнако 
зазора между зубьямм в зацепленмм конмческнх шестерен механмзма реверса с ко 
кой шестернем первнчного вала Регулмровочные металлнческне прокладкм вь пус- 
толіцмной 0,2, 0 5 м 1 мм, онм выполнены мз двух половннок в стыке между нммн 
овлены войлочные пробкн. Прм установке прокладок необходммо следйть, чтобы 
мна набора проклздок с обенх сторон была одннаковом Прм разном толшмне набо- 
возможен перекос стакана м выход мз строя подшшнкка 
Правый конец промежуточного вала оканчмвается шлмцамм для прмводного шкмва 
работе со стацмонарнымм машмнамм. Завод отгружает трактор без шкнва конец 
■эжуточного вала закрыт зашмткь м колпаком 45 прмкреплен'ным боптамм к незду 


I 


С промежуточного вала враіценме передается на главньй вал 23 враіцаюшпйся в 
очках корпуса главной передачм, параллельно промежуточному валу (в двух радм- 
іых шармковых подшмпнмках). 

В средней частм главного вала установлена на шлмцах главного вала подвмжнэв 
ерня 22 удвомтеля. Справа от подвмжном ^естернм расположена шестерня 37 по 
янного зацепленмя с внутреннммм м наружнь мм зубьямм м ведомая шестерня 36 вто 
(четвертой) передачм. 

Шестерня 37 свободно враіцается на втулке 40 Бурт втулкм м обомма 38 огранмчм 
осевые перемеіценмя шестернм. Втулка 40 установпена нв шлмцах главного вала м 
ксмрована от осевых перемеіценмй прм помоіцм шармка размеіценного в лунке вапа 
отверстмм втулкм м перекрытого обоймой 38. Втулка с шармком обойма 38, ступмца 
ернм 36 м внутреннее кольцо правого подшмпнмка 41 неподвмжно зажать на глав- 
м валу ксрончатом гайком Наружное кольцо право о подшмлнмка смдмт в расточке 
пуса главном передачм. Снаружм правым конец главного вала закрыт штампованной 
шкой 39. 

Слева от подвмжной шестернм удвомтеля находятся шестерня 21 пятом (шестой) м 
ерня 17 первом (третьей) переда 

Шестерня 21 надета на шлмць лавного вала м ззфмксмровзна от осевых переме- 
нмй шармком раэмешенньм в лунке вала м цмлмндрмческом отверс мм в ступмце шес 
нм м перекрыть м обоммой 20. Шестерня с шармком обоймз м внутреннее кольцо ле- 
подшмпнмка 18 неподвмжно зажать на главном валу корончатом амком 
Левый установочным подшмннмк 18 удержмвает главным взл от осевых перемеіце- 
й. В кольцевой канавке нзружного кольца этого подшмпнмка смонтмровано разрезное 
ужмнное стопорное кольцо. Крышка 19, закрываюіцая левые подшмпнмкм промежуточ 
о м главного валов, ммеет проточку м зажммает стопорное кольцо между крышкой м 
пуеом главной передачм, удержмвая подшмпнмк а следоватеп.ьно м главный вал от 
вых перемешенмй. 

Между ступмцамм шестерен 7 м 36 м торцамм обойм 20 м 38 проложень регулмро- 
чнье шайбы, прм помоіцм которых можно мзменять положенме шестерен на валу, 
спечмвая расположенме в одной плоскостм торцов включенных вадуіцмх подвмжных 
эстерен промежуточного вала м соответствуюшмх ведомь х шестерен главкого ввла. 
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Трансммсоня 


Т-25Д 


С главного вала враіценме передается нв корпус 26 дмфференцмала. Дмффере 
цнап представляет собой шестеренчатый механнэм, который передает врашіенне на ві 
душне колеса трактора іл дает ілм возможность рашаться с неодннаковь мн оборота 
прм постоянньх оборотах корпуса днфференцнала 

Дйфференцмал тракторв Т-25А коннческніл двухсателлмтный, с нерззьемньм л 
тым корпусом На корпусе дмфференцмала напрессованы н закреплены заклепкамм да 
ведомье ціііліііндрнческіііе шестернм 27 іл 34. Для полученмя замедленного ряда скО;і| 
стей подвііжную шестерню 22 удвонтеля вводят в зацепленне с шестерней 27. Шесте • 
37 постоянного зацеплення в этом случае враідается свободно на втулке 40. Для по«і 
ченіля ускоренного ряда скоростеіл ' сдвпжную шестерню вводят в зацепленііій 
внутреннілмііі эубьямн шестернііі 37 юстоянного зацеопення н враіденйе переда'ется 
главного вала на корпус днфференцнала через лзру шестерен 37 м 34. 

Внутрй корпуса дмфференцмала помеідены две конйческне полуосевые шесте 
25 м два конмческмх сэтеллмта 28. Сателлмты свободно Браідаются на обідей осн 28 у: 
тановленной в отверстйях корпуса дйфференцнала. Две стопорные плвнкн. прмкрепле • 
ные болтамм к корпусу днфференцмала. удержнвают ось от сдвм в Одна мз стопорн 
планок бходйт в лыску, ймеюіцуюся на конце осй, й удержмвает ось от проворачнванмя 
корпусе. 

Прм сборке дмфференцмалв под опорные сфермческме поверхносга сателлнтов уі 
танавлмвают сфермческне шайбы 31 Шайба выполнена с уснком которыіл входілт в пт« 
дольный паз осм днфференцйапа держмвает шайбу от проворачйванмя. Для регуп 
ровкй зазора в эацепленмй конмчес.йх шестерен дйфференцмала между шайбамм м к 
пусом дмфференцмала прокладывают тонкме стальнь е шамбы 30. 

Полуосевые конмческйе шестернм свободно враідзются в растачках корпуса дй а 
ференцмала В шлмцованные отверстмя шестерен вставлены шлйцевь мй концэмй ваг 
33 ведуіцйх шестерен бортовь-х передач трактора Корпус дйфференцмалэ враідается 
двух шармковых радмаль ьх подш нмках 32. Наружнье кольца одшй нйков юмеідені 
в лйтых стаканах 35 кото ые установлены в боковье расточкн корпуса главном перед • 
й прмкреплень болтамй к его стенкам Расточкй корпуоа й обработанные Цйлмндрмч* 
скйе поверхностй фланцев стаканов беспечйвают соосность отверстйй под подшйпнй 
а по наружным ціілйндрі-ческйм поверхностям фланцей стаканов цен грнруют тормоэн 
рукава с бортовымй передачамя. Самоподжймные сальнмкн 24, запрессованные в ср« 
нме расточкм стаканов охватывают валы ведуідйх . естерен бортовьіх передач м не да 
маслу перетекать мз главной передачн в тормозные 

Шхатам блокчроенч дчфференцчала. Механмэм блокмровкм дмфференцмаг. 
состойт йз педалй вмнта упорного гайкй, тягй вйлкй ружмны, осм вйлкй вйлкй с паг 
цамм, поводка вйлкй муфты зубчатой й шестернй 

Надежность й продолжйтельность работы меха йзма блокйровкй дмфференцмэ ■ 
зввйсят от правмльного пользованмя мм 

Поэтому прм зксплуатацмй трактора соблюдайте следуюіііме равнла: 

а) включайте механмзм блокйровкй прй малом частоте врафенмя коленчатого вап 
Дйзеля й выжатом педалй сцеплення 

б) не промзводйте поворот прй включенном мехвннзме блокмровкй; 

Б) включан е б окнровку тслько прм налмчмй увелмченного буксованмя одного 
ведушійх колес 

В Нйжней частііі корпуса главном гереда й под проме>куточным м лавнымм валам.-. 
размеіцек узел дополніхтельных понмженных передач й прйводв к гаднему валу отбо. 
моідноста "ірмводной вэлйк 10 (рмс 5 5) дополнйтельной ереда м расположен адол 
осй корпуса м враіцается в двух подшйпнмках Внутреннее кольцо переднего шарйково 
подшмпнйка 5 помеіцено на ЦйЛйНдр -ческо-.і конце вала, а аружное ксль с запрессовбм( 
в стакан 3 до упора в буртак й зафй мровано от осевых переме енмй стопорньм пружу 
ным кольцом 4. Стакан одшінпнмка становлен в асточке передней стенкн корпуса м з 
крыт плоской крышкой 6 В передней 1 ізстй прнвод ого валі. ка на шлйцэх распо. ожена в. 
домая шестерня дополнмтельном ередачм. Шестерня находмтся в постоян ом заце 
ленйм с едуіцен цнлйндрмческой шестерней первнчного вала От осевых перемеіценні 
о» зафйксмрована упорным кольцом 7 м стопорныа прухгн іным кольцом 8. 
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Рчс. 5.5. Правод дополнательных (поннженных) передач: 

* — ведомая шестерня: 2 — регулііровсяные прокладка 3 — стакан подшапнака, 4 — стопор- 
лое кольцо: 5 — шарйковыО подшцпнцк; 6 — крышка ; 7 — упорнсе кольцо; 8 — стопорное коль- 
цр 9 — корпус главной передачц; 10 — прцводной валцк дополнцтельных передач, 11 — сто- 
|цс-чое кольцо; 12 — контрольная пробка: 13 — регуларовочные прокладкш 14 — стакан под- 
ш.ьпнцка; 15 — шарцковый псдшцпнцк, 16 — крышка 17 — подацжнвя шестерня дополнцтель 
кмх передач- 18 — стопорнов кольцо: 19 — шарцковый подшцпнцк, 20 — еедомая концческая 
I мстерня; 21 — стопорное кольцо; 22 — ведуіцая концческая шестерня 23 — ролцковыц под- 

і І ^ ПНЦК . 

Б средней частн прнводного валнка, меяеду стопорнымн пружнннымн кольцамн 11 н 
21, размеіцены ролнковый раднальный подшнпннк 23 н ведуідая коннческая шестерня 22 
сополнптельной передалн Шестерня установлена на шлнцах валнка свободнын конец 
■аЛйц служітт для прнсоедмнення промежуточного вала отбора моідностп Наружное 
гльцо подшнпннка 23 уствновлено в расточке прнлпва, в ннжней частн корпуса главной 
г^редачп 

Бедомая коннческая шестерня 20 дополннтельной передачн выполнена заодно с 
юлцком н враідается в двух шарнковых раднальных подшнпннках Внутренннй подшнп 
«нк 19 снднт в расточке прнлнва корпуса главной передачн Внутреннее кольцо подшнп- 
-нка напрессовано на шейку вала до упора в торец шестернн п закреплено стопорным 
^ужннным кольцом 18 Второй подшнпннк 15 установлен на валнке между двумя сто- 
•^рнымм кольцамн Наружное кольцо подшппнпка входнт в расточку стакана 14 н зажато 
^ежду буртом стакана н крышкой 16 













Трансммссйя 


Т-25А 


Под фланцамн стакзнов 3 п 14 положены рокладкн прм томоіцн которьх регулн- 
руют зазор зацепле ім* конмческнх шестерен дополнмтельнон переда н 

На шлнцованной"частн валнка ведомой коннческой шестеонп дополнн ельной пе 
редвчн посажена подвмжная шестерня 17скольцевой канавкойдля внлкн ереклю ення 
Для включеняя дополннтельных перед-ч эту шестерню необходммо ввестн в зацепленке 
с шестерней первон (третьей) перадач главно о ва- :а Прн этом враіценне от двмгателя 
передается через шестернм постоянного зацеп енмя на прнводном валнк 10 коннческне 
шестернк 20 н 22, ведуідую шестерню 17 н шестерню 17 (см. рнс. 5.3) ервон (третьейі 
передачм на главнь н вал. С главного вала враіденне іередается на днфференцнал 
бортовые передачн н ведуідне колеса ■рактора. В завнсммостн от г оложенмя годвнжноь 
шестернн 22 удвонтеля будет включ :на I нліл II дополннтельная передача Тяговое усм 
лне прн зтом нв должно лревышать 700 кг. 

Для перемеідення подвнжньх шестерен главной гіередачн служат внлкн переклю- 
ченпя м поводкп, закрепленные на валнках переключеамя. Внлкіл входя ннжнпмм конца 
мм в кольцевые канавкн псдвмжньх шестерен н зубчатом муфть реверса. Валнкм гере 
ключенмя расголожены над валамм глаеной передачн н передвнгаются в расточках бо- 
ковых стенок кор уса главной передачн Концы валнков закрыть крьшкамм 8 :рнс 5 6 
Передннй вашк 2 обеспечнвает переключенне блока шестереьі первон (третье і іл 
пятом), шестой ередач Вмлка перекпючення 7 закреплена на валнке болтом которьд 
стягнвает ступнцу вылкн н цнлнндрнч сксй частью входнт в вьемку валнка В верхне 
частн внпка нмеет паз в который входят шаровон конвц рычага переключення переда 
На валнке 4 закреплена вкілка 5 переключення реверса Валмк 6 служн для гере 
ключення. лодвнжноп шестернн удвоігтеля. На валнке стяжным болтом закрепле'н пово- 
док 13 Цытндрнческая часть поводв нмеет резьбу, на которую навннчена внлка 10 пе 
реключення удвомтеля Самоотвмнч анневнлкн редупреьадается стопорной шанбон 12 
ы контргайкой 11. Установка вмлкм переключення удвонтеля на резьбе необходкм і для 
регулнровкн положенпя подвнжной шестернм удэонтеля Это обеспечквает надежное 
зацепленне лодвмжной шестернм с шестерней постоянного зацеплзння 37 (см. рнс. 5 3) 
Прн, правнльно і грегу'.нрованнон внлке н включенном ускоренном ряде ередвч зазор 
ме>еду полотном внлкн н торцом шестернн г остоянного эацеплення долже : составлять 
мм 

На валнке 3 (рмс 5.6) закреплены говодок 8 н внлка 1 переключенмя второк (чет- 
вертой передачн В верхней частн поводка выполнен паз для шаровой головкн рыча: а 
переключення Рь чаг поводка прохсдн над валнкам ереключенпя реверса н удвонтепя 
м входмт ідаровсн головкой в цнлнндрмческое сверленне вплкн 9 переключенпя доголн:: 
тельных передач Вялка свободно уст новлена на валнке 14 перемеідается то нему гря 
переключеннн передач Валяк расголожен в чугунньіх втулках корпуса главной переда ін 
На левом конце валнка вьстулаюідем пз корпуса главном передачн, устанаалмвают іе 
даль сцвпленяя на гравом конце прн арен р чажок для соедянення валнка 14 с меха- 
ннзмом 20 блокпровкм лередач От осевых перемеіденмп валілк удержявают упорные 
шайбы 16, которь е однсвременно зак ьвают расточкн корпуса с сальннкамн 15 

Механязм блокнровкн гередач ілсключает возможнссть включенпя ялн вь ключенк® 
шестерен передач н зубчатон муфтьі реверса грн включенном сцелленнм а . акже само 
проязвольного выключеняя гередач іл реверса во время двяже ня трактора 

Прцмечанче. На тракторах Г-25, Т-25А ранннх лет вы уска механязм блокяровкя 
ередач устанавлявался в отдельном корпусе на крышке главной передачн Блокяровка 
промзводнпась фмксаторамм входяідямп в протсчкн на валілках перек.пючення Сверх 
над фнксаторамн находіллся блокмроеочнын валіл>: с лункамп не позволяюідяй ям годнм 
маться прн включвнном сцепленя - (см рнс 5.70). 

У тракторов Г-25А последннх лет вьпуска фнксатор выполнен в вяде подгружннен- 
ного шарнка а блокнровочный валйк оздемствует непосредственно на валмкя ереклю 
чення передач (см ряс 5 7). 

Распопоженне валов. шестере н детапей механязма гереключення в коргус:; 
лавной гередачн гоказано на ряс.5 7 
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Рчс . 5.6. Взлцкц V вцлкц переключеныя: 

— ейлка переключеніія еторой (четвертой) пересачіл 2 — еатік переключеная переой 
ретьей ц пятой), шестой передач; 3 — еаліік переключені]я еторой (четвертой) й дополнц- 
пьных іередач; 4 — еаліік переключення рееерса; 5 — віятка переключення рееерса• е — еа- 
переключеніія удеоателя, 7 — всілка переключеная первой (третьей іі пятод) шестой пе- 
■ 8 — доводок; 9 — вйлка переключеніія дополнчтельных передач; 10 — ешіке удзоателя 
контргайка; 12 — стопорная шайба; 13 — поводок еіілка удвоцтеля; 14 — вапок педаліі 
сцвпленіія, 15 — самопсджіімной сапьнш ; 16 — упорная шайба; 17 — тяаа механіізма 
аровкц; 18 — боковая крышка, 19 — регулйровочная енлка, 20 — механсізм блокцроакн перв- 
... 21 —рычажок механіізма блокіірсекп 
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Рцс, 5-7(а) Главная пвредача: 

1 — стакзн, 2 — еал главный (вторіічный) 3 — обойма, 4 — шестерня ведомая II ы IV передач і 
5 — муфта зубчатая блокйровкіі даффербнцйала 6 — сателлііт 7 — ось дцфференцыала 
8, 9 — венцы зубчатые ведутце дцффервнцсала; 10 — стержень подушкц педаліі 11 — подуш -1 
ка педагчі 12 — педаль еключеныя блокаровкь дцфференці/ала; 13 — вчнт упорный педаті I 
14 — гайка 15 — тяга валкц; 16 — швстерня ведомая дафференцйала 17 — пружана 
18 — шестврня блокцровкі] ді]ффервнцавла 19 — ось бло/шрое/ш дьфференцаала 20 — вцлка 
блскііровкіі ді]фференці]ала 21 — поеодок ецлкц ; 22 — палец вцлкц, 23 —шестерня ведомая V 1 1 
VI передач 24 — шестерня ведомая I, II ц допопнвтельных ('замедленных) передач 25 — шес- 
терня передачц к дцфференццалу (шестврня удвоцтеля); 26 — втулка распорная; 27 — шес- 
терня левая реверса (заднцй ход) 28 — шестерня правая реаерса (переднцй ход); 29 — шес- 
терня ведусцзя V, VI ц I, II передач; 30 — муфта зубчатея рвверса, 31 — шейба 32 — шестерня 
ведуіцая передачц к прцеодному валйку, 33 — шестерня ведомая передачц к прцводному валнку 
34 — еэ л первцчный с концческой шестерней 35 — валцк прцводной дополнцтельных (замед- 
ленных) передач 36 — втулка зубчатая 37 — шестерня коньческая дополнцтельных (звмед- 
ленных} передач ; 38 — вел промежуточный; 39 — каретка с ведуіцей шестерней III ц IV пере- 
дач 40 — шестерня передачц к дцфференццалу (блок швстерен) 41 — втулка; 42 62 — шврцк, 
43 — пружцна; 44 — валцк блокцровкы; 45, 46, 50 — рычаг 47 — шарнцр тягц; 48 — гайка' 49 — 
тчга, 51 — палец, 52 — картер главной передачц 53 — лцст картерв 54 — валцк; 55 — валш 
удвоцтвля; 56 — вцлка переключенця дополнотельных (замедленных) пврвдач 57, 70\ 71 — по- 
водкц 58 — рычаа первключенця передач 59 — кулцса; 60 — рычаг рееврса 61 — еыключатель 
блокцровкц рееерса 63 — рычаг переключенйя рееерса; 64 —кслонка, 65 , 67, 68 — еапцк пере 
ключенця передач; 66, 72 — ацлка рееерса 
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Трансмнссня 


Т-25А 


Механчзм блокчровкч, чскточаюіціій пуск дчзеля пркі включенном рвверсе 
Механнзм блохнровкм мсключаюіцнн пуск днзеля лрм включеняем реверсе состоя' 
мз рь чагэ н выключател Мвханнзм локнровкк работавт следуюіцнм сбразом 

Когда рычаг переключенмя находнтся в немтральном положеняя шарнк замыкает кон 
такты выключателя, прн этом злектрнческая цепь пуска днзеля замкнута я прн включенні 
сгартера последнйй начнет прокручнвать маховнк. Еслн рыча находнтся в рабочем положе- 
н т (в положенпп «ПХ» нлн «ЗХ» Рычаг н поджнмает шарнк Прн этом контакты выключа- 
теля остаются разомкнуть мп п как следствне разомкнута электрнческая цепь пуска днзеля 
Прн включе яя стартера последнпй не прокручмвает маховнк я дмзель не пускается 
Внутреннце детала главной передачц смазыеаются разбрызгчеанче мас- 
ла, эалптого в корпус Уровень маслз контролнруют по пробкам 12 (см ряс 5 5; ввмні 
чвнным в передней ннжней частн левсн стенкп кор уса Для слнва масла нз главной пе- 
редачн в нмж: ей часта корпуса выполнено слнвное отверстае закрьтое пробкой 5 
робка ямеется магнмт улаалнваюіцнй металлнческне частя, которые могут находятьсн 
в масле 

Масло разбрь згмвается постоянно врашаюіцймнся шестернямн дополнытельнсч 
передачя я ведомымя венцамм корпуса дпфференцмала Прн рабо е трактора на стз 
цно: аре с прнводнь м шкнвом масло разбрызтавае ся только шестернямн дополннтель 
ной передачн. Для обеспечення более надежноп подачм масла к шестерне, находяіцеяся 
на правой стороне промежуточного вала, м к подшяпннку правой опорь: этсго вала чтс 
особенно необходнмо прн работе с прнводным шкнвом на передней перемьчке вну-р 
корпуса предусмотрен лоток с отражатвлем Брызта масла от ведомой шестернн допол- 
нйтельноп передачн отбрасываются отражателем в лоток н с него отводятся на зубья 
шестернп второй (четвертой) передачм К втулкам коннческнх шестерен реверса, к вту 
ке шестернм постоянлого зацепленмя удвомтеля к осм дмфференцнала труіцймся ю- 
верхностям і .олуосевьх шістерен днфференцпапа масло подводн ся по отверсткя 
между впедйнамн зубьев н по дополнетельным сверленкя 

5 1.2. Бортовые (конечные) передачй 

Бортовье (конечные) передач і передают крутяіцнй момент от полуосевых шесте- 
рен Дйфференцйала к задннм ведуіцнм колесам трактора На тракторе устаноелень две 
одннаковые по устронству ортовые ередачн прнкрепленные вместе с тормознымн ру- 
кавамн к боковь м псверхнсстям корпуса г авнон передачн. 

Лнтон чугунный картер 14 (рыс 5 8) бортовон передачм состаапяет часть несушего ос- 
това трактора В верхнем фланце корпуса вьполнень резьбовые отверстая г,я шпнлек кре- 
плення бортовой лередачн н два отверстая под штафть Этк штнфть запрессовань во 
фланец корпуса н свободно входят в отверстая наружного фланца тормозного рукава 9 н 
определяют положенйе корпуса бортовой передачм прн рэзлпчнь х аладках трактора 

Б вврхнне расточкн корпуса входят наружные кольца двух шарнковых раднальных под- 
шйпнйков в которых враіцается ведуіцая шестерня 10 бортовой передачм Чаружный под- 
ішпнмс закрьт сплошной крышкоп, а нутренннн — корпусом сал, ннка Самоподжнмчі.т.: 
сальннк препятствует течн масла йз бортовом передачн в тормозной рукав 

Внугреннне кольца подшйпнйков на рессовань на вал ведушівй шестернн 10 до упора в 
шестерню выполненную заодно с вапом В среднен частя ;ала ведуіцей шестерн й предусмот- 
рены две спецйальнь е шпоночнь е канавкн для шпонок тормознсго шкмва На внутреннем конце 
вапа нарезаны шлнць длк соедяненк с полуосевой шестернея днЛференцняпэ 

Ведушяя шестерня бортовой передачн наході-д ся в постоянном зацегл нйй с ве- 
домой шестерней 2 расположенной на шлнцах оск 12 задмего колесв 

Ось заднего колеса ус ановлена в ннжннх расточках корпуса на двух ’ролнковых ко 
нчческпх подшппнйках 8, 11 В утреннее кольцо подшнпнчка 11 наг рессовано на цнпні:- 
дрмческую поверхность осн колеса до упора в бурт і.апее на ось надеты ведомая шес- 
терня 2, распорное кольцо, внутренні і: кольцо коннческо подшнпннка 8 н шанба. На- 
бор деталей на осй затянут корончатой айкой 7 

На . ужное кольцо подшмпннка .3 входнт в стакан 4 до упора а бурт. Стакан с под 
шйпнйком закрыт штампованной крышкой 6. Под фланцем стакана нмеются тонкме 
ствльные прокладкн 3 ксторь мй регулмруют ссевой зазор в кс нмческйх подшнпннках. В 
кольцевон канавке с.акана размеіцено уплотнмтельное резнновое кольцо. 
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Т-25А 


Транемкссмя 


Дпо прядупром(Д<зш«п тепі4 маоло цр бортоосіі.; породоч мваічнты нй вт-гряан н ввдь 
8 месте выхода осн колеса на бортовой передачн предусмотрен сальннк 



Рас 5 8. Пврвдача бортовая (конечная) 

1 — псддон 2 ■ шестерня Бопьшая 3 — проклвдка регулцровочные 4 — стакан 5 — боггп 5 
— крышка;7 — аайка прорезнвя 8, 11 — подшапнак'8 — рукав 10 — швстерня малвя 12 — ось 
іаднеао колеса 13 — е ездс мвнжет 14 — картер 

Снпзу кор ус бортсвон передачн пмее рямоугольнын люк через которык монтнрую 
кдомую шестерню Люк закрьіт оддоном 1 Для запнвкн слпва к котроля уров я масла в 
рпусе бортовой г ередачн гредусмотрены отверстмя закрытые коннческнмн тробкамм 
Этверстяя раамеідень тек. чтобы в кахадом голоженнн бортовоіг перёдачн прм переналадке 
рактора былн обеспечены удобная зеправка, слпв мзсла я ко» роль его уровня 

На наружном фланце осн ведуіцего кслеса выголнень обработанная расточка к 
іза резьбовых отверстпя для крепленяя рявода рабочнх машян требуюідмх сннхронно 
о отбора моідностн Резьбовые о верстая закрьгть двумя деревяннь мя пробкамн 

5.1.3. Прнвод вала отбора моіцностн 

Для гередачп враідення от двнгателя к актавным рабочнм органам сельскохозяй- 
гтвенных машнн н оруднй трактор Т-25А оборудован валом зтбора моіцноста (ВОМ 
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рансммссня 


Прнвод вала отбора нгсіднсс состом нз громежу очного вала 8 (рнс 5.9) ус 
і оаленного в корпусе главной гередачн,. вала 18 м механнзма е о включен 
размеоіеннь х в нмжнем тсеке коргуса г: дропод'ьем. пка. Промежуточнын вал н ві 
отбора моідностн выполнены зводно с іубчатьмн венцам которые соеднняет 
включенном положеннн вала зубчатая муфта 22. 

На шейку промежуточного вала до упора в зубчатын вене. напрессовано 
эафнкснровано пружннным стопорным кольцом. 24 внутреннее кольцс даухрядн 
шармкоподшнгнпка 9 Наружное кольцо подішпншка устаноалено в расточке корпу 
главной передачн. От осееых..смеоі ннк наружное кольцо удержмвают бурт корпусн 
втулка 10, которая одновременно центрнрует корпус 20 ндролодьем! :нка отнвсмтелі 
корпуса главной передачм. В кольцевой канавке втулкп размешено пружмнное кольцо 11 
зажа ое между стенкой лавной гередачм н корпусом гпдрогодьемнмка 

В расточку на торце прймежуточного вала эапрессована бронзовая втулка 2Ц 
которая служмт передней огорой вала 18 отбора моіднсстя Для подвода маслі 
труідммся поверхностям втулкн в валу вь полненьі пецмальные сверленйя. К гередне 
шлнцованному концу громежуточного вала 8 рнклепана шлнцевая втулка 25. прп гомо 
которой промежуточнь й вал соедпнен і пг мводнь м валмком допо ' Птальнон гіереда 
Подшнгннк 14 которын служн Віороіл опором вала 18, устаноален в расто 1 
кор уса гпдроподьемнмка между г: уж/ннь м стопорным кольцом 13 н гнездом 
сальннков Внутреннее кольцо подшяпннка напрессовано на шейку вала до упора 
наружное стопорное кольцо 21 м зажато айкон 15 с замковой шайбой. Шлкцевом коне^ 
вала отбора моідностн закрыт зэіцйтньм колгаком 17 прмкре ленным болтамн вместе 
гнеэдом сапьняков к корпусу гмдроподьемнйка. 

Прн работе с прнводом ВО'/ зашнтньй колпак снпмают, а на шлйцы вап- 
устанавлнвают детапй, которые сосдмняют вал с прнводом сельскохозянственнс 
машнны. Раднальная канавка на шл іцевом конце вала редназначена для фнксац 
усганавлілваемь х на вал де алей 

Мехаьнэм включеняя вала отбора чоідностн состой.; нз вмлкп 2 н рьічага 5, грмв 
ренного к осн 3. 

Внлка 2 закреплена На осн болтом 12 в сверленнях роже: внлкй установлень сух 
рнкн 1 которьіе входят в раднапьную канавку зубчатой муфты 22 

Для включенпя ВОМ необходммо перемесшть рукоятку назад Прй зтом вмлка « 
передвннет муфту 22 вперед н соедйнь.т зубча ье венцы пром жуточ ого яапа 8 н вап. 
отбора моіцностн В вьключенном голоженілн зубчвтая муфга полностыо расположена -а 
зубьях вала 18 м поэтому враіценйе промежуточного вала не передается. Вкпюченче 
выкпюченае ВОМ следует еыполнять тольт прц еыключенном сцепленші 

Подшнпнйкй іі шестернй валы отбора моіцноста смазьваются маслом поступа 
шпм йз корпуса главной передач н дополнйтельной смазкй не требую Де 
самоподжймных сальнмка 16 градохраняют о течм гьасла яз голостй ВОМ. Войлочн 
кольцо 4 обеспечйвает у лс ненке расточкн под ось рьча а выключення. 

5.2. Техннческое обслужнванме агрегатов трансмнссйонного блока 


Техннческое обслужнванне глаеной передачн состой в очнстке ве от пылк н грязн 
подтяжке резьбовых соедпненпй качественной м сеоевременной смазке. в наблюден 
за гермвтнчностью разьемов ч сзльн 1 ков 

Уровень масла в картере главной передачн должен бьгь на уровне і- нжней кромк 
контрольного отверстня 2 (рнс. 5.10). Прн замене сшвайте маслс сразу после осгановк 
трактора, гока оно не остыло через слмвное отверстае , предвармтельно отверну 
пробку 3 залнвной горловпнь После слнва масла заверннте слнвную пробку м чвреэ 
залнвную горловнну залейте до ннжнеп кромкіл горловмнь нлй контрольного очверстал 2. 

Техннческое обслужмванне брртбвой пе едачм состонт в гроверке н лодтяжке кре- 
гежных детзлен в поддержанпп нормал гного урсвня масла, устраненпм течн масла й 
правнльной регулмровке конпческілх одшнпнні'ов ведомо о ва іа 
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Уровень масла в картерах конечных передач должен быть на уровне контрольного 
отверстня 2 (рнс. 5.11) в завнсммостм от наладкн трактора по высоте Прн замене отвер- 
ннте пробку залнвной горловнны 1, контрольную пробку 2, слнвную пробку 3 п слейте 
масло. Масло слнвайте сраэу после остановкн трактора пока оно не остыло Завернпте 
слмвную пробку н через залнвное отверстне залейте масло до нпжнего края контрольно- 
го отверстня, соответствуюідего установленной наладка 


Рос. 5.11 , Отверстця залцвкв, контроля і/ слчвв масла в конечной передаче: 

1 — пробкв звтівнозо отверспюя; 2 — пробка контрольного отверстья; 3 — пробка ст/вного 
отверсті/я 


Рцс . 5.70 Отверсті/я залі/вкі/, контроля і/ слі/ва масла в 
1 — пробка слі/вного отверсті/я, 2 — пробка контрольного отверсті/я , 3 — 
отверсті/я 
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5.3. Днагностмка технмческого состояння снловой передачм 
5.3.1. Проверка обіцего состоянмя смловой передачн 


Осмотрмте места уплотненмй корпусов м валов снловой передачн Подтеканме 
масла свпдетепьствует об ослабпеннп мпм разрушенмм уппотненнп 

Осмотрнте корпусные деталн Прн налмчнн треідмн хотя бы в одном нз корпусов 
Ьпловая передача подлежнт ремонту 

Проверьте уровень масла в корпусах снловой передачн Прм нэобходммостм до- 
•ейте свежее масло до нормапьного уровня 

Поддомкратте заднюю часть трактора до отрыва 15 20см ведуіцмх колес от опор 

Е н поверхностн м установмте под нее надежную подставку Пустнте днзель н, включая 
редачн, прослушайте работу механмзмов снловой передачм. Прп налмчмм ненормаль- 
іх шумов м стуков необходммо провермть состоянмв шестервн м подшнпнмков. Переда- 
|М должны включаться легко п бесшумно В протнвном случае проверьте п, еслн необхо- 
.-імо, отрегулнруйте сцепленне н механнзм блохмровкн коробкн передач, после чего по- 
і'орнте'проверку переключення передач 

Остановмте дмзель Прм налмчнн мелкнх немсправностей устраннте нх на месте 
одтяжка крепленпй, регулмровочные работы) 

Прнподннмнте одну нз полуосей с помоіцью подьемного устройства (домкрата). Ус- 
ановмте на освобожденном ведушем колесе дннамометрнческнй рычаг п люфтомер 
|Н14813 

Затормоэнте протнвоположное колесо трактора Проверннте прмподнятое колесо с 
ісмлмем, соответствуюіцмм моменту 10—12 кгс м, м, удержнвая дннамометрпческмй ры 
йг установмте корпус люфтомера так, чтобы стрелка указателя совпала с Нулевом рмс- 
Ьй шкалы. 

Провернпте колесо в прошвоположную сторйну с тем же усмлнем м по показанпю 
■офтомера определмте суммарный зазор в зубчатом зааепленнн проввряемой конечной 
юредачн 

Проверьте зазор а зубчатом зацепленмн другой конечной передачн предварнтель- 
ю переставнв домкрат под другую попуось млм подняв ее с помоіцью подьемного уст- 
Юйства. Растормознте трактор включнте одну пз передач н мзмерьте суммарный боко- 
юй зазор в зубчатых зацепленнях м шлнцевых соеднненпях кннематнческой цепн всей 


«ловой передачн. 

Значенне суммарного бокового зазора в механнзмах снловой передачм проверьте 
са всех передачах. По разннце суммарных зазоров в сочлененмях кпнематмческой цепн 
в всех передачах іл суммарного зазора в зубчатом зацепленмм каждой конечной пере- 
дчн определнте суммарный зазор в сочлененмях коробкн передач Допустнмые значе- 
мя с.уммарного зазора. в снловом передачв — 5°; в конечной передаче — 1*30'; в короб- 
е передач —-3°30’. 

Еслн какой-лнбо мз зазоров превышае допустнмое значеніле проверьте ілзносное 
остоянне деталей со вскрытнем соответствуюшего агрегата установнте впд п обьем 
емонтных работ 

5.3.2. Проверка техннческого состояння деталей 
коробкм передач н главной передачн. 

Сннммте крышкн коробкн передач н заднего моста. Оценнте внзуально состоянме 
іестерен коробкм передач м гпавной передачн прнподняв заднме колеса п прокручнвая 
алы смловой передачм вручную 

Поломка зубьев шестерен бопее чем на 1/3 длпны зуба не допускается. Допускаются 
оломка трех несмежных зубьев одной шестернн до 1/3 мх длпньі а также поверхностныв 
решнны м выкрашнванме рабочей поверхностн эуба обшей плошадью не более 25% 

Проверьте шнрпну зубьев шестерен непостоянного зацепленмя коробкп передач с 
омошью штангенцпркуля. Допустнмое уменьшенне шнрпны зубьев шестерен за счет 
Эрцового нзноса на 20%. предельное — на 30% номпнальной шнрнны зуба 

Проверьте толш^ну зубьев шестерен коробкіл передач н неравномерность мзноса 
і?бьев по толш^не. 

1 Нзнос зубьев по толшнне м «на конус» проверяют по мере возможностн доступа к 
іестерням без разборкн коробкм передач Нзнос зубьев «на конус» проверяют только у 


шстерен постоянного зацеплення. 
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5.4. Возможные ненсправностн агрегатов трансммссмонного блока, 
способы обнаруження я устраненнн 

Основнымн ненслравностямм коробкм передач м конечнык передач являются. пзно 
поверхностей трення деталем механмзма перекпюченмя подшнпннков мх посадочны: 
мест; усталостное разрушенме зубьев, мзнос шлмцев, скользяідмх шестерен. 

Значшпвльное перемеіценае рычага переключентя передач, непопньш еыхо 
шестерен пэ зацепленчя, останоека дечгателя прн отпусканші педелч сцепл 
нчя цз-за екпюченчя сразу ёвух передач самопрочзеольное аыключенііе переда 
сецдетельстеуют об чзносе поеерхностец треніт вцлок включенчя, рыча 
переключенця, кольцееых пазое скользяшчх шестерен, а также о деформац 
еалцков і ереключ нчя нлч потере упругостч прукшн фчксаторов іі чх цзнос. 

Технмчвское состоянме механнзма переключення передгч окгзывает больш 
влмянме на работу м долговечность всей коробкм передач Прм мзносе отдельных д 
лей управленмя коробкой шестернм входят в зацепленме не на всю длмну зубьев возн 
кают значмтельнь е нагрузкм на поверхностях зубьев прм этом онм выкрошмваются 
на нмх появпяются треідмны Поэтому когда по той млм мной прмчмне снммают крыш 
коробкм передач, обязателы-о осматрмвают м мзмеряюг двталм 

Прм осмотре механмзма управлення коробкой передач пре.кде всего проверя- 
есть пм выработка на наконечнмке рычага переключенмя Еспм вмдны явные спеды мз 
са, рычаг ремонтмруют: мзготовляют заново сфермческмм наконечнмк м прмвармвают 
к рычагу, предвармтельно срезав мзношенным Прм возможностм рычаг заменяют новь 
Поспе этого монтмровком мпм другмм подходяідмм мнструментом перемеідают одну 
вмлок в положенме Вкпючено' м убевдаются что нм одна другая вмлка не сдвмгаетс.в 
места м не перемеідается 

Еспм осмотром млм мммтацмей механмзма работы перекпюченмя обнаружмть не 
правность не удается. то мзмеряют топідмну ідек вмпок м шмрмну мх зева 

Появленче постороннчх шумов в коробке передач, чрезмерный нагрев 
дельных участкое корпуса указывает на разрушенче олц заклцнцванце подш 
ноксв коробкц передач. 

Чтобы выявмть м устранмть этм дефекты мз коробкм передач спмвают масло, сі 
мают пол кабмны м крышку коробкм передач После зтого рукамм млм монтажным лоа 
ком проворачмвают все доступные для проверкм валы воздемствуя на нмх в осево 
радмальном направленмях 

Прм этом обоммь подшмпнмков не должны проворачмваться в свомх гнеэдах а 
кме пмбо перемеіденмя валов не должны оідуідэться Еслм обнаружмвают следы мзн 
подшмпнмков мх посадочных мест легко оідутммые перемедіенмя валов то коробку і 
редач снммают с трактора м разбмраю в поспедовательностм, опмсанной в п/разделе 3 
(' Устраненме немсправностем коробкм передач'), заменяя мзношенные детапм 

Стукц в коробке передач, чсчезаюіцче л рц перенлюченіш на другую переі 
чу, могут свцдетельстеовать об усталостном разрушеніш шш выкрошцеан 
зубьее отдельных шестерен коробкі/ передач 

Оценмть степень мзноса млм обнаружмть дефекты зубьев шестерен можно прм сн 
той крышке коробкм передач Прм этом рекоме дуется поддомкратмв копеса м, прокру 
взя копесо осмотреть зубья всех вмдммых шестерен Обнаружмв дефекты шестерен іа 
робку передач разбмрают м заменяют мзношенньіе деталм 

Прм эксплуатацмм трактора могут мзнашмваться зубья швстерен шпнць подшм 
нмкм. Прмзнак зтмх немсправностем как правмло овышенный шум в корпусе трансммі 
смм. Конструкцмя трансммссм доста очно адежна м указанные выше немсправнос 
встречаются довольно редко Как правмло онм вознмкают прм неправмльной сборке і 
сле ремонта млм нэрушенмм правмл эксплуатацмм. 

Течь масла через стыкц ц сапьнцкц может появцться е результате пов> 
шенця давленця е картере прц нагреве. Последнее является спедстецем заб I 
еанця отеерстцй е сапуне. Позтому отеерстця е сапуне необходчмо сцстем | 
тцческц прочшцать 

Пр нормально работаюідем сапуне вьтеканме масла через разьемы м мз-пд 
крьшек вознмкает вспедсгвме разр шенмя прокладок. 

В спучае мзноса сальнмка первмчного вала масло будет протекать в соедмнмтег 
нь й корпус м накаплмваться там 
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Нзношенные сальншаі ссдуіцсх валов конечных передач моаут пропускать 
масло е тормозной рукае. Прнзнаком ненспраеностч с лужчт вылшянш масл 
і/э рукаеа череэ слшное отеерспнт, 

Нзношенные сальннкн заменяют. Дпя замень саль нкг на ведуіцем велу коне-інон 
передачм отьеднняют тормозной рукав от гпавной передачн н сннмают его вместе с ко- 
нечной передачей м валом. После замены свльннка перед сборкой проверяют состоянне 
поверхностн вала, сопрягаюшейся с сальннком Прн обнаруженнн поврежденнй нх необ 
ходнмо устраннть тонкон наждачной бумагой 

Еслм поверхность вала под сапьннкоіп смльно нзношена ія не поддается нсправле 
нню вал заменяют. 

Для замень сапьннка первнчно о вал огьеднняют г/.авную передачу от соеднн і- 
тельно о корпуса, разобрав редвармтельн соедмнмтельную муфту между первмчным 
■ алом н валом сцепленмя Отвмнчнвают айкм 7 (см. рнс. 5 3) на резьбовом хвостовнке 
первнчного ввла 8 отверть вают болты крепяіцме стакан 9 подшнпннка к картеру 1 глав- 
ной передачн, м, равномерно ввмнчмвая в тверстня фланца два болта М10 XI ,5 вы- 
рессовывают мз картера гнездо подшмПнмка вместе с одшнпннком 4 м свльнмком 5. 

Вынммают мз гнезда сто орное кольцо вы рессовывают подшнпннк м сннмают 
сальнмк. Прн нзносе рабочую оверхнссть атулкм 6 зач ідают а прм большнх повре/еде- 
нмях втулку заменяют. 

Нормальная работа глаеной передачч сопроеождается раеномерным глу- 
хіім шумом нчэкого тона без резкчх ударое ч стукое Прч увелчченілі бокоеого 
зазора между зубьямн кончческчх шестерен механшма реверса о, особенно рч 
нвпраештьной регулчровке бокоеого зазора шум главноч передачч усчтіеается, 
сопроеождается звонкоміі металпііческ мч ударамц 

Для опредвлен я состоянмя деталей еханмзма реверса необ'кодкмо проделать 
следуюіцее. 

1. Слнть масло мз главной передачн м промыть ее і ероснном нлн чмстьм днзель 
чь м топлмвом. 

2. Очмстнть рактор от пылм м грязп м снять верхнюю крышку кор уса главном переда 
чй вынуть вмлкм н валнкм перекпюченмя передач 

3. Замермть осевом разбег механнзма, реверса на промежуточном валу двумя ьцу- 
•іамн встаьііеннымм с дмаметрвль о протовоположных 1 сторон ме/еду ш нфованной по- 
аерхностью коннческом шестернм 7 (см. рнс 5 4) м упорной шамбом 8. Для этого есь 

омплект реверса нужно сдвмнуть в протм огожкую сторону. Нормальнын осевс раз- 
оег должен быть в пределах 0,2—0,5 мм Еспн разбе превьшает 0,8 мм, необходммо 
трегулнровать зазор 

4 Проверн ь боковок зазор между зубьямн конмческнх шестерен, пропуская свнн 
. овую пластннку дпнной 15—20 мм н толгцкнон 0,5—1,5 мм между входяіднмм в зацеп 
енне зубьямн прм прокручмваннн первнчного вала. Нормальный зазор для новых шес 
терен составля т 0.2—0,4 мм. Допускается боковой зазор в зубьях до 1 5 мм дпя нор- 
мально работаюідкх шесгерен прм удовпет. юрнтельном нх состоянкн. Прн большем за- 
зоре нлн неудовлетворнтельном состоянм -нмческнх шестерен мх заменяют. 

Не спедует уменьшать зазор для компенсацпм нзноса зубьев длнтельное время 
.•зботавшнх без ненормального шума н стуков, прн помоіцй регулкровкн так как это мо 
чет прквес™ к быстрому разрушенкю зубьев. 

Еслч необходчмо отрегулііровать хевой разбег шестерен механчзма ревер- 
са, нужно прссолжоть разборку глаеноч переоачч е такой последовательностц 

1. Снять заіцнтный колпак 45 (см. рпс. 5.3) правого шлнцевого конца іромежуточно 
о ввла 14 н крь шку 19 на лево боковой стенке главной передачк. 

2. Снять корончатую гайку к стопорное кольцо 16 на концах вала. 

3. Снять с равого конца вала распорную втулку 44 устанавлнваемую на шлнцевой 
онец вала вместо шкйва. 

4 Снять корпус 42 сальннков на правом конце вала вместе с сальннкамн й втулкой 46 

5. Выпрессовать стакан 48 подшнпннка вместе ітодшнпннком 47 право о конца 
гала нз корпуса главной гередач Для этого завннчмвают в резьйовье отверсті-ія флан- 
,а два болта М8х1,25 н, равномерно враідая мх выпрвссовь вают гнездо 
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6 Расшп !!-нговать левую сторону реверса Для того отгнбают, успкм на замковон 
шайбе 11 (см. рмс. 5 4) к повертывают аружную шанбу 0 на 7, окружностм так чтобы 
выступь на шанбе попалн во впадннь на шпмцеврм валу 

7. Вь прессова ь промежуточный вал мз левого подшнпннка 15 (см. рнс. 5.3) ударяя 
по торцу левого конца вала молотком через медную нлн деревянную наставку. 

8 Сдвннуть вал вправс іл вь нуть его нз корпуса с механнзмом реверса н веду- 
ідммм шестернямн 13 н 2. 

После разборкч главноч передачч регулчруют аелччану осееого разбег а 
шестервн механцзма рееерса 

Справа на прокежуточном вал . нмеется оуртнк в который ■ пнрае ся шайба 2 (см. 
рмс 5.4) постоянной толшнны, а осевой азбег шестерен регулнруют тонкнмн прокпадкам 
9 толіцмной 0,2 н 0,5 мм. Нх устанавлнвают мехаду наружнон 10 н внутренней 8 упорньім 
шайбамн в одном наборе с отгнбной гамковон шанбой 1,1. Толіднну регулмровочных шайб 
подбнрэют такон чтобы осевом разбе шестерен бьл в пределах 0 2—04мм. 

Пвред регулнровко реверса проверяют состоянне бронзовых втулок 4 запресо 
ванных в шестернн механнзма реверса, н о ределяют велнчмну зазора мегеду сопряжен 
нымя поверхностямн бронзовых вту ок н зубчатой втулкн 6. 

Этот зазор должен быть в пределах 0.04 — 0.18 мм. Прн увелмченнн звзора свыше 
0,3 мм в улкн заменяют. 

Запрессованную в ступнцу шестернй новую втулку развертывают до днаметра 52'°° 6 
мм. Бненне относнтельно начального конуса шестернн допускае ся не бопее 0 2 мм 

Прн увелмченмм боково о зазора - ежду зубьямн коннческнх шестерен свь ше I 5 
мм, как указывалось вь.ше, нельзя уменьшнть этот зазор регулмровкой. В зтом случае 
заменяют шестернм м первнчньій ва' I «рвнчный вал можно заменнть только тогда, ко 
гда вынут нз корпуса промежуточный вал с механ«змом реверса. 

Пріі замене перецчного вгла его выпрессоеыеают с внутреннчм подшч 
ком енутрь корпуса. 

Новый кервнчный вал устанавлнвают в кор ! ус главной гередач так чтоб і рассто- 
нме от торца внутреннего подіш ннка до осн промежуточного ввла было 76 5—77 мм. Этого 
достагают подбором колмчесггва м толіднны прокладок 10 (см рнс 54) устанавлнваемьа 
под фланец гнезда переднего подшнпнмка После установкя промежуточного вала с ме- 
ханнзмом реверса проверяют боковом зазор мгтеду зубьямм шестернм на первгйчном вал} 
правой, м левой шестернямн механнЗма реверса он должен бьль одннаков с обенх сторо 
аходнться в пределах 0 2-4)4 мм Ч обы отрегулнровать зазор подкладываюг гіроклад 
49 под фланец гнезда равого прдшнп нка промежуточного вала 'см рмс 5 3) 

Прн разборке главнон переда-'й несйходнмо тшательно прове ять состоянме ее 
. еталей а прн сборке надежно затя мвать болты, шплмнтовать гайкн н правнльно отгк- 
бать стопорные шайбы 

В конечноы передаче масло может еытекать через проклаокч ііз-под крыш- 
кіі еедушеч шестерніі с наружноч • тороны трактора, ііз-под крышкч осч колесг 
еедомого узла с енутреннеч стороны трактора ч через соедчненчя с поддон 

Еслн прм затяжке бол ов течь не устра. яется необходнмо сняі ь крьшку н заме- 
нмть рокладку предварн ельно смазав ее солндолом. 

Маспо может просачмваться чере? манжету ведушего ввла внутрь тормозного ру- 
кава м через спускное отверстне наружу В этом спучае сальннк заменяют новым Дл« 
замены сальннка отьеднняют конечную передачу с тормозны.г рукавом тормозом ст 
главной передачя в таксм порядке 

подннмаю' домкратом установленнь м под тормозной рукав одну сторону тракто 
ра откручнвают гайкн его креп ення н сннмэют колесо с ободом н шнной; снммают кры- 
ло; іяделяют тормозной рукав от главнон передачн н разбнраю тормоз 

отверть вают взсемь гаек на вну реннен стороне фланца тормозног. рукава н снн- 
мают ормозной руказ с картера конечной передачн; сннмают фнкснруюш е копьца 
спрессовывают тормозно ■ шкнв іл выннмаю' шпонкм мз і іэзов на валу 

тверть вают болты корпуса сальннка ведуіцего узла конечной передач і н снммают 
корпус с саль янком 

выннмают нзношенный сальннк нз крышкн н заменяют его новым; перед за рессов 
кой наружную п зверхнэсть манжегь смэзь вают тонкнм слоем солндола; свльннк должен 
быть за рессован без перекоса. 
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гроверяют состоянне шейкн вала, по ко орон скопьзнт рабочая кромка сальннка; 
рнскн заднры, царапнны должны быть тіцательно зачншены, а шейка прм необходнмо- 
стн - прошлнфована мелкон наждачной бумагой 

смазав рабочую шейку вала солндолом устанавлнвают крышку с сальннком на ввл 
так чтобы не овреднть рабочую кромку сільннкэ 

завертывают болты крышкн, собнрают конечную передачу с тормозом н устанавлн- 
»ают ее на трактор 

Осевой зазор в подшчпншах еедомого узла конечной передачц допжен нахо- 
дшпься е пределах 0.1 — 0,3 мм. Прч увелчченчіі зазора сеыше 0,5 мм кончческле 
подшчпншіі регулцруют. 

Подшнпннкп ведомого вала бортовой передачн регулнруют в следуюідем порядке: 
подннмают домкратом, установленным под тормозной рукав, одну сторону тракто- 
а, отвертывают болты м сннмают колесо с фланца ведомого вала 

отвертывают болты м сннмают крышку с внутренней стороны картера конеч: ой пе- 
I дачн. Сдвнгают стакан на 2—3 мм с помоідью двух болтов, завернутых в днаметрапь- 
чо расположен ь е резьбовые отверс йя на фланец стекана, м в образовавішнся зазор 
с-авят 1 еобходнмое колнчество дополнмтельных разрезных прокладок. Собмрают конеч- 
ую переда у н устана лмвают колесо 

Прм обнаруженмм обмльном непрекраідаюідейся течм масла через уплотненме его 
еняют в таком порядке 

поднммают домкратом, установленны л под тормозной рукав, одну сторону трактора, 
снммвют колесо с фланца вала, спмвают масло снммают крышку с внутренней стороны м 
дддон, отворачмвают корончатую гайку м снммают стакан вместе с подшмпнмком; 

отгмбают замковые шайбы болтов крепленмя крышкм уплотненмя к картеру конеч- 
-сй передачм м через отверстмя во фланце прм помоідм торцевого кпюча вывертывают 
сть болтов 

вынммают ось зеднего колеса вместе с уплотненмем м внутреннмм кольцом наруж- 
тго подштіпнмка мз корпуса; 

спрессовывают с осм крышку уплотненмя м внутреннее ког.ьцо одшмпнмка для 
0:0 тягм сьемнмка заводят > ерез два отверстмя во фланце осм, продевают в два отвер- 
ія в корпусе уплотненмя м закрепляют на концах траверсы Вмнт сьемнмка упмрается в 
орец резьбоаого хвостмка осн м прм враіденмй сдвмгает корпус уплотненмя который ув- 
•екает за собой подшмпнмк м спрессовывает его с осм; 
заменяюг уплотненме на новое' 

собмрают конечную передачу, проверяют легкость враіденмя вала, залмваю масло 
роверяют нетлмтечм. 

Пріл длчтельной работе трактора ■' ожет разрушцтся поверхностный 
ігой зубьее шестерен. Для продолженмя мспользованмя шестерен мх переставляют с 
ной стороны на другую (с правой стороны т левую м наоборот) 

Намболее характерные немслравностм сведены в абл 5.1. 

Таблмца 5.1 

Возможные немсправностн агрегатов трансмнсснонного блока, 
способы обнаруження н устранення 


Ненсправность 

Прнчнны Способы устранення 

Ксробхз передач 

Передачн коробкн пе- 
редач включаются со 
скрежетом 

Сцепленне ,! ведет'‘ — неполное 
выключенне сцеплення 

Отрегулнровать сцелленме 

Нарушена регулнровка механмзма 
блокмровкм 

Отрегулпровать мвханнзм бло- 

КЙ[ЭОВКН 

Затруднено переклю- 
ченме передач 

Мзнос шлмцев валов коробкн пе- 
редач, забонны на ннх 

Разобрать коробку пврвдач, за- 
чнстітть шпнцы 

Скосы \л нэнос торцов зубьев шес- 
тврен 

Замвнітть нзношенные деталн 
отрегулілровать сцепленне м 
тормозок 

Нарушена регулмровка мвханнзма 
блокнровкн 

Отрегулнровать механнзм бло- 
кнровкн 
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Непсправность 

Прнчнны 

Способы устранення 

Самопронвольное пе- 
рвключенне первдач 
'іпп включенме двух 
передач одновремен- 

но 

Ослаблн болты крвпленнл внлок 
пвреключенпя передвч 

Затйнуть болты 

Нзнос фмксаторов ілт механнзма 
блокнровк^і 

Заменнть фнксаторы нлрі ввпт 
блокнровкн 

Повышенный шум в 
корпусе трансммссн 
плп чрезмерный на- 
грев корпуса 

Понмженный уровень масла 

Долмть масло до уровня кон- 
трольной пробкй 

Неправмльнал сборка после ре- 
монта, нзнос подшнпнмков \лт 
швстврен 

1 

Проверпть м прм необходммостм 
отрвгулнровать звзор н зацепле- 
нме между зубьямн шестерен , 

главной передачн 

Конечная передача 

Повышенный шум млм 
стук в конечных пере- 
дачах 

Поннженный уровень масла ! Дошть масл0 д0 ^уемого 

^ ■ уровня 

Нзнос подшнпнмков ілпіл шестврен 

Нзношенные детапн заменнть 

Увелнчвнный зазор в конкческмх 
подшнпннках 

Отрегулнровать зазор в коннче- ' 
скнх подшмпннках, мзменнв чнсл< 
регулнровочных прокладок 

Течь масла 

Повышенный уровень масла в кор- 
пусе конвчной передвчн 

Обеспечнть требуемый уроввнь 
масла 

Раэрушенне уплотнмтельной ман- 
жеты 

Замвннть манжету 

Загряэнен сапун 

Промыть сапун 

Большой зазор в конмчвскнх под- 
шнпннках 

Отрегулнровать зазор в коннче- , 
скмх подшмпнмках, мэмвннв чмсла 
регупнровочных прокпадок 

Корпус конечной пврв- 

Недостаточный уровень масла в 
корпусв конечной передачн 

Обеспечцть требуемый уровень 
масла 

дачм перегревается 

Недостаточный зазор в конмческнх 
подшмпннках | 

Отрегулмровать зазор в коннче- 
скнх подшнпнмках, мзменмв чмсла 
регулмровочных прокладок 




Рчс 5. 12. Нзвлечетіе осо оз педал 
блокцроекц днфференцчала 


5 . 5 . Ремонт агрегатов рансммсснонного блока 


5,5.1. Ремонт главной передачн 


Разборка Прн мзносе подвпжнь х шестерен коробкн передач внлок включенмя, фнк 
саторов V, валнков переключення передач втулкн шестернн реверса, внлкн реверсв шпо 
очной канавкн первмчного вала упоров вторнчного ввлк іілнцев подвнжньх шестерен 
одшмпннков проведмте раэборку главной передачн а следуюідей технолошческой по- 
следовательнос™. 

Слейте масло нз картера главной пе едачн Снммнте заднне колеса снденье кар- 
кзс кабнны, рукава с тормозамн соедннптелбную муфту вала сцеплення ндронасос 
пдроподьемннк Расшплмнтуйте н вьньте ось едалн (рнс. 5 >2), сннммте педаль блокн 
ровкн днфференцнала 

Отвернпте болты креплення н снмммте лмст корпуса главной передачн Прн необ 
однмоста отремонтаруйте его н выполннте операцнм сборкн в обратной последова- 
тельноста 

Отверннте болть креплення снммнте корпус блокнровк -н правую крь шку валнков 
ереключенмя ередач 

стяжные болты внлоклереключення переда 
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Рос 5.16 Расшптінтоека хоронча- 
тсй гайкц глаеного еала 


Быньте взлнкн н снм.','нте внлнн переклю- 
ченмг гепедйч (рнс 5.14) 

Сннмнте фнксаторь (рнс. 5.15). Прн необхо- 
днмостм заменнте нзношенные деталн н выполннте 
операцнн сборкн в обратной госледовательнос™. 

Отверннте болты креппення крышек вторнч- 
ного (гпавного) ввла с правой н гевой сторон й 
сннммте крь шкн Расшплннтукге вал (рнс 516) 
Отверннте корончатье ганкн главн. го вала 
с лравом н лс-вел сторон - рсс 5.17). 

Поверннте главный (вторнчнын) вал до 
аерхнего положенмя запорного шарнка п совм - 
іденнон меткн на ступпце шестернн передач , к 


мфференцнапу 

Сместнте ввл в левую сторон-, на 5... 10 мм (рмс 5 18) 

Сдвнньте вправо шестерню третьей передачн до выхода запорного шарнка (рмс 


5 19) 


Сдвнньте ведомую шестерню пятон м шестон передач аправо а распорную втулку 
влево до выхода за орного шарнка. Выньте шарнк мз углублення с помоідью магннта 
(рнс. 5.20). 

Сннмнте главный ввп вместе с подшнпнмком (рмс 5 21), освободнте его от шесте- 
рен. Заменнте нзношенные детвпн лавного вала ія выполнмтв операцнн сборкн в обра 
ной последовательност 

Сннмнте с левой стороны промежуточного вала стопорное кольцо подшнпннка с 
помоідью спецнальн х ід пцов. Отверннте болть крепленпя ста ана вверннте два мон 
тажных болта ія вьіпре сунте стакан одшнпнмка в сборе с валом нз корпуса главной 
передачн. 

Расшплйнтумте ы отверннте корончатую гайку промежуточного вала сннмнте шай- 
бу распорную втулку ія стакан в оборе с подшнпннком с і ромежуточного ввла. 

Выньте промежуточный вал з сборе с шестернямм нз корпуса главной передачн. 

Выпрессуйте левь й подшнпнмк нз корпуса главной первдачн Заменнте нзношен- 
ные деталн промежуточ ого вала н выполннте операцні'; сборкн в обра ноп последова- 
•ельноСтн 

Сннмнте две прнзма кческне шпо кн н стопорное кольцо (рнс 5.22). 

Отверннте болты н разьедннйте корпус сцеплення от корпуса главной первдачм. 

Расшплннтуйте проволоку (рнс 5 23) бол ов креплення стакана первнчного валв 

Отверннте гайку ія контргайку первмчного ввла 

Отвернмте болты крепленмя н с , омоідью трех гонтажных болтов слрессунте ста- 
кан в сборе с одшмлннком (рнс 5 24) 

Сннмнте стакан в сборе с подшдпнмком м прокладкамі (рмс 5 25) 
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Рііс. 5.19. Сдвчганае впраео шестернч третьей 
передвчй до выхода запорного шарнка 


Рцс. 5.20. Вытаскцванце запорно- 
гс шарцка с помоідью магнчта 


Ш Выньте первмчный вал в сборе с 

подшнпннком нз корпуса главноп переда- 
чн Заменмте мэношенные деталн первнч- 
ного ввла м выполннте операцнм сборкн в 
обратной последовательностн 

Отвернмте болты креплення крышкн 
стакана подшмпннка прмводного валнка н 
сннмнте крышку 

Вверннте два монтажных болта \л 
спрессуйте корпус стакана с подшппннком 
в сборе с прнводного валнка (рнс 5.26). 

Снпмнте стопорные кольца прнвод- 
ного вала дополнмтельной передачн (рнс 

д\ і/ 527 > 

V &-*■-* І&а*-- Выбейге прмводной вал і сторону 

ое 5 7 СнятУе.глаеного еапа е сборе с сцепленмя, сннммте шестерню дополнн- 
подшішнчком - 

тельных передач, выньте прнводном вап с 

подшмпннком м ведомой шестерней нз корпуса главной передачн. Прм необходнмостн 
^аменнте нзношенные деталн прнводного вала п выполннте операцнм сборкн в обратной 
лоследовательностн 
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Трансмнссня 


Рас. 5.25. Снятіле стакана в сборе с под- 
шітнцком ц прокладкама с первччного 


Рііс. 5.24. Спрессоека стакана е сборе с 
подшцпнііком пвреіічного вала 


Рцс 5 29 Нзвлеченііе осц дііффе- 


Рііс. 5.28. Отгцбанце стспорных пластцн осц 


ренцчала 


дііфференцоала 










Т-25А 


рансмнсск 


Отверннте болты кре ілення м снмммте крышку вал- дополннте ьнон ередачн 
Вверннте два монтажньх бол а выі рессуйте ста;;ан с подшнпннкон в оборе н снн- 
ммте регулмровочные лрокладкн. 

Продвнньте вал до олнн ельньх (замедленнь х) лередач % сборе с коннческой 
стернен внутрь лавной лередачн сннмнте каретку шестерней до; олнмтельных пе 
®дач выньте вал дополннте ьной передачн в сбор с подшнлнмком н коннческой ше 
•терней Заменнте йзношенные деталн н еылолт нте о ерацйй сборкн в обратной послл - 
Е вательностн. 



Отогнмте стопорную ллас нну (рнс 5 28), отверннте •'кілты креплення столорном 


І Выньте ось дмфференцнала (рмс. 5.29) н сателлмть с регулнрово нымм шамбамн н 
'нііческнмн папуосевымй шес ернямн дйфференцйала Прн необходн остн заменнте 
іношеннь е деталм н выполннте олерацнн сборкм в обра нон последовательностн. 
Расшплннтуйте м сннмнте тягу внлкм блокнровкн рнс. 5.30). 

Сннммте пальць (ркіс. 5.31) вплкн муфты блокмров. м днфференцмаг ;а н муфту 
Ото ннте пластннь: н оіверннте болты реплення левсго стакана подшнпнмка 
вер й е два монтажных болта Я вьпрессуйте правый стакан с подшмпннком в сборе 
ойс. 5 32) Снммнте прокладку, расшппмнтуйте н сннмніе ловодок м вмлку блокнровкн 


гюдшыпнша оз орпуса глаеной передач 


2 ‘ 








дмфференцнала Прм необходнмостм заменнте нзношенные деталн н выполннте опера- 
цмн сборкм в обратной лоследовательносга 

Отогннте стопорные ластмны н отверннты Солты креп ;енмя левого стакана под- 
шмпнмка Вверннте два монтажных болта н вы рессунте левый стакан с тодшйпнйком в 
сборе (рмс. 5 33) Снммкте прокладну стакана пццшчпшкв выньте ілз хврпуса гпавной 
передачм корлус дйфференцйа; в в сборе с венцам шестернн д фферен нала й шес- 
терней блокйровкн дпфференцнала Ззменмте йзношеннвіе деталн й выполннте опера 
цйй сборкй в обратной последовательностй, 

Проверка технчческого состоянчя деталеа глаеноц передачц 
Прокон ролмрунте технйческое состеянне еталем Полученные параметры срае 
нйте с требованйямй, прнведеннымй в таблмце 5,2. ройзведйте дефектацню деталей 

Таблнца 5 2 

Дефектацня детален главнон передачк 

Контролкруемый дефекг Разме ы мм 1 1 

Намменованйе й обозначенме контролй- № I Г ГДопусі 


Не долускаются 


оврежденйе резьбы 

Мзнос поверхностей под ад о 08 

гнезда под шйпнйков _ 

Мзносповерхностйотверстая , : ,2 ,о.п 2 о ео 06 

псш шарйкопсздшйпнйк 305 ~ ° ° ° _' _ 

I Нзнос поверхноста от- 
I верстйя под гнездо под 95’'°°” 85.06 

Шйпнйя а_ __ 

I Нзнос псаерхностей ст- 
верстйй под фйксаторь 20 ,о.юз 20 25 
валйкні переключення пе ’ ’ 

редач й реверса _’_ 

Мзнос оворхнсс й отьор- іі 008 

стйя под гн е здо подш йп нйкэ __ ’ 

Нзнос поверхностен отвер- 

стйй под шарнко -одшйпнй 90 90 0Г 

кй 50308 406 308 ____^_ 

' Нзнос поверхностей огвер 
і стйй под втулкн (проверять 25 ’ 0,0 “ 25 05 

п рн ос лаб ленно й по садке) _ 

Нзнос п. верхностей от- 20 * 0 - гог 20 25 

вер стй й втулок под валйк_ *°' 1К0 _ 

Нзнос оверхностей от- і55* 0да 155 іс 

верстай п од с таканы _ 

Нзносповерхностйотверстая й _ . й _ 

под шарйкоподшйпнйк 209 _ 

Нзнос повврхностй от- 

верстйя под шарйкопод- 72 72,06 

шйпнмк 207 _,_ 

Поврежденне резьбы См РК 




Контролнруемый дефект 

Нанменованне й обозначенме контролн- 

№ 


руемой деталн (сборочной едмнмцы) 

дефек- 

нанменованне 


та на 


■НРЦіШІГч’ ^Т»-. - 

РЛС 

Трешйны йзломы 



Рас 5 34 Картер е еборе А25 37 01 6, 
А25 37 016Б А25 37122 
Матернал: СЧ 15 ГОСТ 1412-85 
аасса 92 8 твердость 63-229 НВ 


Рпс 5 35 Рычаа е сборе 
Т3037 014В 
Матерпал: круг 
15.5 4 ГОСТ 74 ! 7—Г6 
40Н-Б ГОСТ 1051—73 
масса: 1,15 кг; твер- 
досгь: 42—50 НРС Э 


20 20,25 

155* 0,063 155,10 


Отклоненне от прямо- 
лннейностгі стержня 

Нзнос поверхностн сфе- 
пческого наконечныка 
Пзнос наружноп поверх- 
ностм шарнпра 


См РК 

(70 00 01 001.-81 

Отклоненмя от 
шаблона не более 

|Гзд Ф' 

но :!я зз оо 
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Т-25А 


Трансмнссня 





Размеры, мм 

іочер :Дог, У с ~ 
г | тнмые 


Нанменованме м обозначенне контролм- 1 Маде- 
руемой детапн (сборочной едмнмцы) фекта 
I_|нарнс. 


намменованме 


Треіднны сварных швов 


І Догуск пергендм- 
кулярностн глоско- 
стн внлкн к осн 
втулкн не более 


Отклоненме от перпендн 
кулярностн плоскостн 
вмлкм 


2 Нзнос ідек по толідпне 


*#С. 5.36. Вылка 25.37.026 

.'атермал: сталь 45Х ГОСТ 4543—71; 

мсса: 1,38 кг; твердость: 187—229 НВІ 


Нзнос поверхностм отвер- 
стня под валнк 


Отклоненне от прямолм- 
нейностм 


Нзнос наружной поверх- 
ностн под внлку 


Рыс 5.37 Валак е сборе 25 37.032Б 
атернал: валнк — сталь 40 ГОСТ 
1050-74; рычаг — лнст 
> ДВ-0.5 ГОСТ16603-74 
20 ГОСТ 1577—81 


Нзнос поверхностн отвер- 
стмя под палец 


Треідмны нзломы 


Треідмны сварных швов 


Нзнос поверхностп отвер- 
стня под поводок 


цс.5.38, Вцлка А25.37.061 
.іатернал: отлмвка45Л-1 ГОСТ977— 75, 
псса 0,25 мм; твердость 163—241 НВ 


Нзнос поверхностей от- 1 
верстнй под ось н пальцьі 


Треіцпны сварных швов 


Нзнос поверхностм валнка 
под втулку 


'ііс 5.39. Рычаа лереключенчя ре- 
ерса с осью Т 30.37.087 
Іатермал. рычаг — лнст Б-ПВ-О-6 
ОСТ 19903—74 40-Т ГОСТ 1577—81 
сь—сталь 35 ГОСТ 1050—74; масса; 


5.8 .ода 

5 40 

20 

20 25 

Не допускаются' 
Допуск ГрЯМОЛП- 1 
нейностн нв всей | 
длнне не более 

0 30 

0 40 

20 

19 80 

8 .0360 

8,50 

Не допускаются 

Не до ускаются 

[ 

10 :Н 

10,2 1 

10 * аі °° 

10,20 

Недо ускаются 

— ч 4 






Трансммесмя 


Т-25А 


Наіяменованне н обозначенне контрсшн 
руемой деталн (сборочной едмнмцы) 


/ 15 1 \ I 

Рчс 5.40. Вал пересчный 7.37.102-1 
Матермал: стапь 18ХГТ ГОСТ 4543— 
71; масса: 1,75 кг; твердость 57—64 
НКСз(поз 2), не менее 37 НКС Э 
; (поз. 5), остапьное — 26—40 НКС 3 


Контролнруемый дефекг 

Размеры, мм 

I N8 
дефек- 
те на 

нанменованне 

Почер- Допус ~ 
н тммые 
тежу 

р ч с 

Поврежденяе резьбы 

Не долускается 

2 

Пзнос зубьев по толііінне 

См. таблнцу де- 
фектацын шестерен 

3 

Пзнос шпоночного паза по 
шнрнне 

6 Гцш? 6,02 

4 

Нзнос шейкн вала под 
шармкоподшнпннк 306КЗ 

30-с.он 29,95 | 

5 

Пзнос шлпцев по тольцнне 

6 Іс^ 5,50 

6 

Мзнос шейкн вала под 
шармколодшнлняк 308 

401® 39,98 ^ 



Рчс.5 41.Гнезбо 7.37.104-1 
Матернал- СЧ 15 ГОСТ 1412—85 
масса, 1 33 кг; таердость. 163—229 НВ 


Треіднны, мзломы Недопускаютс 

Пзнос поверхностн сгт- 
верстня под шармкопод- 
шнпнмкЗОбКЗ . „ 


2 | Нзнос наружкой по- 95 сс 22 | 94 90 

, верхносггн под картер 


1 Повревденне резьбы Не допускается 


2 Пзнос ідек по толіцнне 8 7,50 


Рчс.5.42.Вцлка Т30.37.105А Нзнос паза под рычаг пе- к ,. П лпп йлпо 

Матереал' сталь 5Х ГОСТ 4543—71 ■ ^ реключення 

масса 0 931 кг; твеоцость 187—229 НВ 



Рііс. 5.43. Поеодок Т30.37.108. 
Матаряал сггапь 45Х ГОСТ 4543—71; 
масса 0 25 1 кг; теердость: 187—229 НВ 

244 


1 

Повреходенпе резьбы 

Не допускается 

2 

Пзнос паза ло шнрмне 

^ ^ + 0,240 

17,00 

3 

_ 

Нзнос поверхностм от- 
верстня под валпк 

20*""“ 

20,20 






Т-25А 


Трансмнссня 



1 Контролмруемый дефект 

Разме 

ры, мм 

Нанменованме м обозначенне контролн- 
руемой деталм (сборочной еднннцы) 

N8 

дефек 
та на 

нанменоввтіе 

По чер- 
тежу 

Допус 

тнмые 


рнс. 

1 

Нзнос зубьев по тол- 
ідмне \а длмне 

См, таблпцу 
дефектацнм 
шестерен 


2 

Нзнос шлнцевых пазов по 
шпрнне 

См таблмцу 
дефектацмм 
шестерен 

Рі:с 5.44. Втулка зубчатая 7 37.110 
Матермал- сталь 18ХГТ ГОСТ 4543— 
71 масса: 1,104 кг твердость 57— 

64 НЯС я . 

3 ^ 

і 

Нзнос наружной поверх- | 
ностн под втулку 

: 

52 :2;2| 

51,80 


Рііс. 5.45. Ввлш удеоіітеля ТЗО.37.114 \ 
Матермал: сталь 50Х ГОСТ 4543— 2 

71 масса: 0,82 кг; твердость: 51—59 
НКС, ТВЧН—1.5 4 мм I 


Мзнос поверхноста паза 
под фмксатор 


Мзнос наружной по- 
верхноста под картер 



Мзнос поверхностн от- 

1 верстня под шармкопод 100 ,;Э 100,06 
і ІШПНМХ407К 


Рчс. 5.46 Г нвздо 7.37.132-1 
атернал отлнвка 45Л ГОСТ 977- 
75 масса: 1,17 кг; твердость 

'97—235 НВ _ 

1 



Рчс 547 Стакан А25 37.141, 7.37141-1 
Матермал: дет. А25.37.141 — СЧ 20 
ГОСТ 1412—85 7.37.141-1—СЧ 15 
ОСТ 1412—85 масса 4 14 5,666 кг; 
еердость 163—241 НВ | 


Мзнос наружном поверх- !і10 -^іо9 90 
ностм под картер 


Треідмны, мзломы |Не допускаются 


1 Мзнос наружном поверх- 155 , 154 90 

ностм под картер : 


2 | Нзнос поверхностм под 

ось вмлкм блокмровкм для іб*® 1 00 10 20 
і деі А25.37.141 


Нз іос поверхностм отвер- 
3 ! стмя под шармкопод- 125.*^.'125,08 

шмпнмк214КЗ 







Нанменованне м обозначенне контролн- ' № де^ 
I руемой деталм (сборочном едмнмцы) фекта 


Контролнруемый дефект 


* По чер- 1 Допус- 
тежу | тнмые 


Ім. 

шШШш 

(ІІІ 


Рчс549 Корпус ііфференцпала 
А25 37 150 Матермал СМ 20 Г ОСТ 
1412—85, массэ 7,1 кг; твердосг 
170—241 НВ _ 


1 

Мзнос наружной поверх- 
ностм под корпус дмффе- 
ренцнала 

28 

27,80 

1 

2 

Нзнос наружноіл повер 

X- 

28 

27,70 


В;, 


Не допускаются 


Треідііны мзлот.іы 

Не опускаются 

а 

шшшшт- 

См таблнцуде- 
фектацнн Шестере 

2 



3 

ытыдч*ыіц=ідм.-. 

юічгІЯЯВЯЯІл.ійЯі 

а 

Нзнос наружной по- 
верхностм под шарнко 
подшмпнмк 214КЗ 


70 оіто 

69 98 

5 

_: 

Нзнос поверхностм от- 
верстмя под ведомую 

шесте ню 


55' 0 060 

55 10 


Нзнос поверхностн от 



°цс. 5.50 Гнездо подшіілнш. 

7 37.151-1 

Магернап: СЧ 20 ГОСТ 1412—85 
масса 0 435 кг твердость 163—229 НВ 


рцс 5 51. Вал глаеный 25 37.157 
Матермал сталь 45 ГОСТ 1050—74; 
масса: 4,32 кг; твердость 167—207 
НВ, не менее 51 НКС, (поз 3) не 


о 

верстня под штнфт 

0. 30 і 

-1-- 

7 

Мзнос поверхностн от- 
верстая под ось днффе 
ренцмала 

28 ^ 28,05 

8 

Нзнос поверхностм от 
верстня под фланец шес- 
тернн блокнровкп дмф- 
ференцмапв 

176*008 1 176 с 


Треідмны мзломы 

Не допускаются 

_ | 

' 

1 

Нзнос поверхностм от 
верстня под шарнкопод- 
шнпнмк 206 

1 

62 !Я 62,06 

і 

2 

Нзнос наружной по- 
верхностн под картер 

- 

70 0020 74 90 

і 

1 

Повревденме резьбы 

Не допускается 

2 

Мзнос шеек вала под ша- 
рмкоподшмпнмк 308 м 

50308 

40 Йга 39 98 

- ч 


Мзнос шлнцев по топіднне 13 12 50 






















Нзнос наружной по- 
верхностм сфермческого 
наконечннка 


Мзнос шпоночного паза по 
шнрн-е 


Рнс. 5.54. Рычагіі валчка удвошпеля ц 
оееерса 25.37.170, 25.37.184, 25.37.261 
Матернап: сталь 45Х ГОСТ 4543— 
71; масса: 0,78—1,2 кг; твердссть 




Контролпруемый дефект 

Разме, 

ры, мм 


Нвнменованне н обозначенне контролн- 
руемой деталн (сборочной еднннцы) 

і дефек- 
та на 

намменованне 

По чер- 
тежу 

ДОпус- 

тммые 


3 і 

/ / 

рцс 

1 ! 

Мзнос штоіцевых пазов по 





шмрнне 


13,50 

























к онтроляруемый деф екг 


Раэмеры, мм 


Нанме.іоввнме н обоз аченме контролн 
руемой деталн (сборочной еднннцы) 


Рчс 5 55. Валчкц ТЗО 37172, 
Т30.37.174, Т30.37.199 
Матермал: стапь 50Х ГОСТ 4543— 
71 масса. 0,8—0,81 кг; твердость 
51—59НКСэ 


і-ізнос наружнон по- 
верхностн п од картер 

Мзнос пазов по шнрмне 
под фпксатор для 
ТЗО.37.172 
ТЗО.37 199 

Нзнос наружных ло- 
верхностей веошнн конуса 
іізнос наружнон по- 
верхностн под картер 


По чер- 
тежу 

Допус 

тнмые 

20 ІС.0ІЕ 

19,80 

5.5±0,ЮО 

5.80 

іб* °' 240 

17,50 

59 -о.юо 

58,50 

20 

19,70 


Рчс 5 56. Фшсатор (м-ма блскчроск 
старого образца) 28.37.178 
Матернал сталь45ХГОСТ4543—71; 
масса: 0,35 кг; твердость: 32—37 НКС 3 


Мзнос наружной по- 

| .ерхност -; под корпус бло I 8 7,60 

кмровкн 


Товрежденне резьбы 
Ізнос паза по шнрнне под 
рычаг переключенмя пе- 
редач (для А25 37185, 

| ТЗО 37.185) _ 

Мзнос поверхноста от- 
верстая под валнк_ 


Не допускается ; 


Рчс. 8.87. Віілкл ТЗО.37.180, 

ТЗО 37 182, А25.37.18В, ТЗОЖ1В5 
Матермал: сталь 45Х ГОСТ 4543— 
71 масса: 0,25—0,36 кг твердость 
187—229 НВ 


Рііс. 5 58. В 'ліік блокчровюі (м-ма 
блокцроеха старого образцг) 
А25.37 188 

Матернап сталь45Х ГОСТ4543—71 
масса: 0,2 кг; тве рдость . 40—44 Н КСэ 
,1 К 



Рчс. 5.59. Поеодок Т30.37.189 
Матернал сталь45 ГОСТ 1050—74; 
масса 0 303 кг твердость: 156—197 НВ 


Мзнос ідек по толшінне 


Нзнос наружнон по- 1 4 13 0 

верхноста под корпус 20 ^ 19,80 
Нзнос наружной по- ^ ^ . с«о ^ 5 д 0 

верхно стн под рычаг __ ' 

Нзнос поверхностей по , ?±0 , 00 27 5Г 

шнрнне паза под шарнкн *" ’ 

Нзнос паза по шмрнне 25 ,оі 2 о 25 цд 
под стопорным болт 
Мзнос наружной сфе- 
рнческой поверхноста на- 15 ГІУ2 14,ЗС 

конечннка _ 

Нзнос поверхнсста от- — -аоп 20 20 
верстня под валнк _ ’ 

Поврежденме резьбы | /0 ^ ^ 


'±0 300 27,5С 
6 ’ 0!і20 26,80 





Т-І6А 


Трпнпмнссн^і 



Намменованне н обозначенме контролн- 
руемо деталн сборочной еднннцы; 


До ус- 
тнмые 


нанменованне 


Мзнос шеек вала под 
подшмпннкн 206 102506М 


2 Нзнос шлнцев по толіднне 


Нзнос шенкн вапа под 


шарнкоподш нп ннк 207 


3 | Мзно с шлнцев п о толіднне 


Мзнос шейкн вала под 
шарнкоподшнпнмк 305 


Рыс 5.61. Вал 25 37.213 
Матернал сталь 18ХГТ ГОСТ 4543— 
71 - асса 1,93 кг; твердость 57—64 
НКС Э _ _, 


Сквозные трешінны по- 
ломка зубьев _ 


Не допуеьается 


Г См, таблмцуде- 
фект аднн шесте рені 


1 і Мзнос зубьев по толіднне 


Нзнос наружнон поверх 
носта под шарнко- 


подшнпннк 214КЗ 


Нзнос пове. хноста от- 
I верстня под штнфт 


Нзнос поверхноста от- 
верстня под ведомую 
шестернкз 


Рыс 5 62.Ц1естерня А25 37 283 
Матерназ сталь 8ХГТ ГОСТ 4543— 
71; масса: 2,59 кг твердость: 57—64 


Мзнос наружной поеерхно- 


стн под вііл ку блокн ровкн 


ўізнос наружной поверх- 
2 -остн под паз муф ы бло- 
кнровкн 


Рцс 5.63. ПалецА25.37.287 
Матернал круг 
7.6-4 ГОСТ 4 —75 
40X7 Б ГОСТ .Ю5 -73 
масса: 0,094 кг_ 











нанменованме 


Нанменованне н обоз іаченме контролн- 1 № де -1 
руемой деталн ісборо ной едннмць) і і екта [ 


| По чер- Допус- 
і ежу тнмые 


Рнс. 5.64 Поводок вчлкц А25 37 2В8 

Матернал. 

круі 

±4 ГОСТ 7417—75 
40 Н Б ГОСТ 1057-73 
| масса: 0,025 кг__ 


Нзнос аружнон поверх 

1 ностм под внлку блокмров 10 _ 0 .оі 5 9 96 
км н тягу внлкм 


Рос 5 65 Тяга А25 37 289 

Мате: мал сталь 45 ГОСТ 1050—74 

масса: 0.225 кг; твердость: 248—293 

НВ 


1 

Нзнос поверхностн паза 
поа пово ок внлкп 

10 

10 50 

2 

Нзнос наружной поверх= 
ностн под корпус уплотне 

ння 

16 _ 0 ; г4! 

15 70 

3 

Нзнос наружной поверх- 
ностн под педаль включе- 
нпя блокмровкм днффе- 
ренцмала 

8 

7,30 

— 

Н ломы трешкны 

Не ,опу 

скается 

1 

Нзнос поверхностн от- 
верстня под тягу 

16 ' оіг ° 

16,20 


Нзнос поверхностей от- 10 .отоо 1030 
верстмй под ось педалм 


Рсс. 5.66 Корпус уплотрстсл:: 

. 1 А25 37 290 

I Матернал: СЧ 15 ГОСТ1412—85; мас- 
I са 0,368 кг, тае рдость 163 —229 НВ 

» Ч 3 2 Т 


Рос 5 67. Вал 14.37.301-4 
Матернал сталь 38Х СЛ ТУ 14-7- 
184—72; масоа. 3,23 кг твердость 
неменее 45 НКС а 


— 

1 

Повревденме резьбы 

См РК 

70 000! 001-81 

2 

Нзнос шлмцее по толшнне 

8 

7,50 

3 

Мзнос шенкн вала под 
втулкй м шарнко одшмп- 
нйк 406 

30±0 007 

29,96 

4 1 

Нзнос шлпцев по толіднне 

10 

9 50 
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Т-25А 


Т ансмнссня 


. 





Контролнруемый дефект 

Раэмеры мм 

Нанменоаанне н обозначенне контролн- 
руемой деталн (сборочной едкннцы) 

№ 

дефек- 
та на 

намменованме 

По чер- 1 Допус- 
тежу ( тммые 



| 


рнс 





№ 



Треіцпны нзломы 

Не допускается 

і 


7Ш 

п 












і 

\ 

2 

і 

. овреходенне резьбь 

См. РК і 
70.0001 001-8 

/ 0 

Рііс. 5.68. Гнвэдо 14.37307-2 

Матернал: СЧ 15 ГОСТ 1412—85; 
масса 1 695 кг: твердость. 163—229 
НВ 

2 

йізнос поверхностн от- 
верстня лод сальннк 

. « 

і 

63 к | 65.15 

_і 


Сборка главной передач і. 

Деталіл главном передач ц нх взанмное а гслскенне пс узлам гредставл н на рн- 
сунках 5 69-5.74. детапн модернезлрованоі павнон передачі, рнведень в прнложенна 

Сборка главной передачч 'см рнс 5 76 — 5 78; 

Сборка валііка дополніітельной передачч ч гнезда подішіпнііков 7.37.167Т, 
737.151Т. 

Запрессовать в гнезда 113, 98 (рнс. 5.77) подішпнмкн 114, 101 н устаковнть кольца 
123, 103 

Наг рессовать на валнк 111 подішпннк 108 н усгановнть кольцо 109 

Сборка первіічноао вала ч гнезда подшітнчка 7.37.104-1Т. 

Напрессовать подшнпннк 8 на вал 12 

Установнть на вал 12 шестер ю ;3 квроткнм концок ступяць в сторону конпческой 
шестернн. 

Запрессовать манжету 11 / подшмпнмк 10 в гнездо 9 н застопорнть кольцом 14. 

Сборка гнезда подшчпнша 7.37132 1Т ч гнезда сальнчков 737 307-2Т. 

Запрессовать в гнездо 19 гюдшнпнілк 18 н установнть кольцо 17 Запрессовать в 
нездо 21 сальннк 30 п манжету 20 

Сборка промежуточного вала 

Запрессовать в две шестернн 176 втулкн 77 заподлнцо с орцамн ступнц н развер- 
нуть отверстня зап: ессованных втулок до днаметра 52 ЯМ9 мм. 

Поставнт: на коро к т конец вала 1 шайбу '84. Установмть на втупку 178 муфту 183 
м две шестернн 7, надеть втулку в сборе на вал 1. Поставнть на вал последовательн. 
шайбь 179. 180, 182, 181 іл зэстопорнть. Установнть на вал шестернм 6 16 н втулку 31. 

Зубчатая муфта 183 должна свободг о беззаеда нй перемеіцоться овт/лка178н 
плавно находнть :а зубцы с упнць шестерен реверса 176 Осевое перемеіденне втулкн 
178 в сборе с зубчатой муфтом й шестернямн реверс і а промежуточнсм валу меходу 
упорнымн шайбамн должно бь ть в пределах 0,2—0,4 мм. 

Выступанне отогнутых уснков замковых шайб 182 пз прорезей упорнь х шайб 181 за 
лх торцы не допускавтся. 

Сборка віткч 2537 160-1 

Навернуть па внлку 153 поводок 157 н закрепупь 

Сборка главного вала. 

Уоановнть на вал 66 последовательн шестврню 70 прокладкя 43 втулку 68. шес- 
тернн 69, 72, втулку 74 шестерню 73, обонму 44, прокладкй 43 н шестерню 42 

Установнть на ГрОдшнпннк 65 шайбу 64 
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Рііс. 5.69. Установка шестервм в главной передаче 
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у ас. 5.75. Валіікы переключенця 
пвредач, бетало вала допол- 
нцтельяых передач 















Яос. 5 76 . Сборка главной передакі/ (обозначеш/я деталей см в тексте) 

СБорка стакансв 7 37141-1Т. 

Звпрессовать в стаканы 61 подшнпннкм 46 п манжеты 20 
Сборка корпуса дчфференці/ал 

Наг рессовать на корпус днффер гі цнала 50 вёнцы 49, 54 і закрепнть заклепкамн. 
Торцы венцов днфференцнала далжкы быть заподлн. о с торцамм ступнцы корпуса 
чфференцна а Несовпаде ме торцов допускается до 0 2 мм 

Бяенке венца собраннсго с кор усом дмфференцяала, по дяаметру начальной ок 
ружностя не должно превыша: ь 0 2 мм за оборот, 

Ус аневнть в корпус ляфференцйала шестерн» 47, шайбы 55, 56 сателлнть 51, 
ось 52, пластчны 58 н закрепять. 

Сателлмть дс жнь. враідаться на осн свободно, без заеданяй Опорная шачба са- 
телліттов должна полностью прнлега ь к сопрягаю’. п ся оверхностя?, 

Ведомье шестернн дяфференцяапа должны плавно свободно без рывков н заедз 
нмй перекать ваться во врема враіі|ен;,«: цдной мз полуос.=вь х шестерен 

Боковон-зазор меэду зубьямм кеходом парьі сопрягаемых естерен должен быть в' 
преде ах 0 2—0 5 мм, что соответствуе осевому зазору 0,4—1 мм полуосевой шестернк 
Сборка корпуса блскцровт 

Уста овнть в корпус блокнровхя 68 еаляк 162, ось 141, тадев на ось кольцо 140, 
рьчаг 163 н закрепнть. 

Завернуть в корпус болт 167 н робку 169 уста овнть сскпадку 166, надеть крыш- 
ку 165 н закрепмть 

Навернуть па внлку 148 гайку 45 внлкн 144 соеднннть внлку 144 с осью 141 паль 
цем 143 н зашплннтовать. 

Валнк блокмровкм 162 ось рьчага 141 посадочные места корпуса скнрсвкк 168 
псд валнк блокнровкн м ось рьчага см зать то кнм слоем смазкя 1—13 ГОСТ 1631—61 
Этом же смаэкон наполннть верхнюю юлость корпуса блокнровкн. 

Обіцая сборка главной пвредач 


258 











шшшШ 

тШшшшш 


т т ттшт рд 

Рчс 5 77. Сборка главнсч передачіі (продолженее) (обозначенча двталеіі 


І Рнс 5.78. Сборка глаеной чередачс (прсдолікенііе) (сбозначенсе деталей см е тексте) 
Установнть картер 57 (см. рнс. 5.77) на стенд 

Завернуть шгшлькн 173, 119 н пробі н 24 93. Запрессовать в картер ш шфть 160 
»4 втулкн 151 н манжеты 149. 

Развернуть втулкн до днаметра 20 *»» мм. 

Шпнлькн кре лення рукавов ввернуть до стказа Выступанне шпнлек ад плоско- 
тью картера допускается не более 30 мм. 

Шпнлькм ус анавлнватк па сурнке. разведе ном олнфой. млн на бакзлнтовом лаке, 
Втулкм 15 валн.ка прнвода блокнровкн запрессовать в картер глав ой передачн эа- 
■лдлнцс с торцом выточкн 













йансммссмя 


Т25А 


Уотановочные ііг™фты должнь выступать над прнвалочньмн таверхностяг/п картера 
'внон передачн: 

на боковь х отенках картера под рукава не более 3+1 мм; 
под корпус блокнровкн не более 7±0,5 мм 

Вставпть в картер подсобранньй эал 111 нздеть шестерню 10 н запрессовать валмка 
і еремычку 

Подобрэть пакетпрокпадох 115 116 117, уста овнть шайб. 112 н гаеэдо всборе 13 
о вставмт : стыковь е пробкн 79 н запрессоовать гнездо 

Установнть кольцо 122 проклздку 18 крышку121 нэакрепнть 

Г оложенне вала дополннтельных . ередач с шестернем в картере главной передачм ре 
гу'лнровать установкой прокладок под фланец гнеэда подшнпнмка 

Прн правнльно устэновленном вале в 111 сборе расстоянне от обработанной поверхн 
стй буртнка ввла до осн прмводного вапа должно составлять 46 ш 

Запрессовать в отверсгне поперечмой перемьчкн картера подшнпнмк 106 

Завеста в карт?р валпк 100 установнть шестерню 15 надето кольца 75,102 на валкк 

Запрессовать вал установмв шестерню 107 н кольца 75 99 

Установнть прокладкн 95 96 97 н запрессовать гаеэдо 98 в сборе 

Установнть прокпздку 105 крышку 104 н эакреЛнть 

Отрегулмровать боковом заэор меэду эубьямн коннческнх шестерен дополннтельно 
передачн, который должен бьггь в пределах 0 3—0 6 мм. Регулі/ровку зацеплення коннческ» 
шестерен проводнть установкой проклздо- 95 96 97 под флакец гнеэда подішпннка прнвод- 
ноговапа см таблнцубЗ). 

Іфышку 104 установмть запрдлмцо с передней плосковтью картера Утопанме крышкн 
зоке болтов допускается не более 0 3 мм Положекне рышкй регулнровйть пропнтанкьм: 
масле карто>:нымн прокладкамн 105 

Запрессовать вал 12 в сборе в поперечную перемычку картера н установть вал 1 в сборе 
Запрессовать подшнпннк 5 в левое отверстае картера, одноврвменно напрессовав эге 
на шенку вала 1. Усганс нть кольцо 75 

Вставнть шаблон в стверстне пёредней сте- км картера до упора в ступмцу шестерн 13 
н подобрать пакет регулнровочных прокладок 76, 77 78. Вынуть шаблон уотановмть прохлад- 
кн 76 77, 78, вставнть прг.бкм 79 з-чпр'-ссовать гнездо 9 в сборе м закрепнть 

Усгановнть шаблон па превый конец іромежуточного вала м одобрать пакет регулі/ро- 
вочных прокпадок 33 34 Вынуть шаблон, установмть прокпздкн 33 34, пробкн 79. гнезд;) 19 в 
сборе прокладку 32 гнеэдо 21 в сборе м з рессоветь гнезда Закрепнть гнезда на корпусе. 

Уста овмть м закрепмть на ввлу 12 втулку 81 а па вапу 1 втулкн 29 28 й шамбу 27. Уста- 
новть колпак 24 

Положенме первмчного вала 12 в картере главно передачм регулнровать установко 
прокладок под фланец гаеэда подшмпнмкз ірм правпль о устаноапенном перві/ ном вал,- 
расстоякне от обработанной повёрхностп тыльной сторсны хонмческой шестернм дс ооі про- 
межуточного вала должно составлять 73 8—74 0 мм. 

Бмені/е вала 12 относнтельно ереднем прмвалочном ппоскоста картера допускается не 
более 04 мм па радмусе 100 мм Проверку проводнть мнднкаторнь. прмспособленнем. уста- 
новл гнным на конце вала. 

Отрегулмровата боковьж зазоры мехзду зубьямм коннческой шестернп ервнчного вала 
н каадой шестернн рвеерса которые должны бьль в пределах 0,3—0,6 мм 

Осевое перемеіцені/е первн ного н ро ежуточнсго еапов допусхается не болве 0,3 мм 
Установнть н закрепнть лоток 84. 

Установі/ть лавнь н вал 66 в сборе в картер 

Вставіггь в отеерстае ступі/цы шестернн 69 іл втулкн 74 по шарнку 45 эакрепі/ть втулко ' 
681 / обоймой 44 

Запрессовать подшнпннкн 65. 8 в картер н одновременно напрессовать на вапы і/ за- 
кре; і/ть 

Устаьовнть лрокладкн 4 40, крышкі/71 37 м закрелнть 

Зазор между торцамн зубьев неподвнжных шестерек на главном валу н торцамн зафі/к 
проаанных подвмжн. ;х шестерен в нейтральнсм положенш должен быть не енее 2 мм 
Установнть прокладку 41 запрессовать стакан 61 в сборе в левое отверст е картера 
закрепнть 

Вставнть корпус дііффервнці/ала в сборв в картер п запрессовать шейкой в подшнпнн 
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Т-25А 


Трансмнссня 


Установнть прокладку 41, запрессовать стакан 61 в сборе в правое отверстйе картера м 
закрепмть 

Болты креплвнмя стаканов подшмпнмков дмфференцм;ніа допжны быть затянуты до от- 
каза м законтрень проволоко-і 

Установмть внлку 156 м завестн валмп 152 в картер Установмть вмлку 153 в сборе м ва- 
лмк 129. Установмть вмлку 28, вапмк 130 зафмксмровать положенме ва .мко: ; 129 130 м за- 
крепмть на нм>( вмлкм. Установмть внлку 139 оводок 134 вапмк 33 м закре. мть Установкгь 
вмлку 136, вапмк 135 м закрепмть 

Болты крепленмя внпок перекпюченмя м г оводков должны быть затянуть до отказа м за- 
контрены 

Заэор между внпкамм переключенмя м стенкамм кольцевьх пазов ше&терен долже.: быть 
в ределах 015—0,60 мм допускается увелм нме зазора вследствме мзноса до 1,00 мм 

Валмкм переключенмя вредач должны перемеіцаться свободно беэ заедані й м за- 
кпмнмванмй 

Вмлка переключенмя дополнмтельных ппредач должна свободно п ремешаться по валу 
прмвода блокмровочного механмзма 

Положенме вмлкм перекпюченмя шестернм удвомтеля отрегулмровать так, чтобь. прм 
ключенном ускоренно: раде скоростей зазор от обрабо'йнной поверхнрстк іцекм вмлкм до 
торца шестернм с внутреннммм зубьямм соотеітствовал 2 —2 6 мм 

Установмть фмксаторь 158,170 с пружмнамм 159 Установмть прокпадкў 161. корпус 168 
в сборе м закрепмть Установмть прокладкм 127 крышкм 138 « закрепмть, подставмв под болты 
гравом крь шкм планку 147 в сборе е пружмной эашелкой, шайбой м ілплмнтом 
Ввернуть пробку 169, 

Фмксаторы должны надежно стопормть валмкм как в нейтральном, так м во включе но 
по.'-юженмях Зааданме фмксаторо і не допускается 

Установмть на верхнюю плоскость картера прокладку 86 Тімст корпуоа 85 м закрепмть 
Установмть на пмст прокладку 87. верхнюю крышку 185 в сборе м закрепмть 
Затяжку болтов проводмть равномерн:: по •• ермметр сначала предвармтельнсі а потом 
окснчательно 

Установмть: адаль сцепленмя в сборе 126 м закрепмть. 

Соедм: :мть тягу меха; мзма блокмровкм с валмком 152 м закрепмть. 

Блокмрово ны механмэм должен бьггь отрегулмрован так, чтобы шестернм можно было 
переключать только прм полностью выключенн .м сцеплен мм 

Провермть комплектность м качество сборкм главном передачн 
Отправмть гпавную передачу н і мспытанне 

Таблмца 5.3 

Регулмровка зацепленмя коннческнх швстерен дополнмтельных передач 
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Рнс А 

Сместнть ведуідую шестерню в сторону 
днфференцмала уменьшнв колнчество 
регулнровочных прокладок под гнездом 
подшппннка прнводного вала 
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Сместнть вадуідую шестерню к пе- 
редней прмвалочной плоскостн картера 
главной передачн увелнчнв ко- 
лнчество регулпровочных прокладок 
под гнездом подшмпннка прпводного 
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Гірцдвмнуть вадомую шестерню к ве- 
дуьцей, уменьшмв колмчество регу- 
лпровочных прокладок лод гнездом 
подшмлннка вала дополннтельной пе- 
редачн с шестерней 
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Рчс Ж 

Отодвннуть ведомую шестерню от ве- 
дуідей увелнчнв колнчество регу- 
лпровочных прокладок под гнездом 
подшмпнмка вала дополннтельной пе- 
редачн с шестерней 

Рііс.З 



Технчческче требошаная на сборку глаеной передачч. 

Усганово ные штафты должны вьступать над прнваленнымн поверхностямн кар 
тера глав ой передачн 

на боковых стенках картера под рукава с торцамн не более 13±1 мм, 
под корггус блокнровкм не более 7±0 5 мм. 

Шпмлькм крепленмя рукавов должны быть ввернуты до отказа н выступать над 
плоскостью картера не солее 30 мм Шпнлькм должны устанавлнваться на сурмке разве 
денном олнфой, нлн на бакелнтовом лаке. Втулкм вагмка прмвода блокмровкн должны 
быть запрессованы в картер главной гередачм заподл. цо с торцом вь точкм. 

Посадочные места валов под манжеть шейкм зубчатой муфт.., внутреннм-э по- 
верхностн ступмц н шестерен реверса валнкн переключен«я передач н реверса канавкн 
н; подвйжных шестернях валнк бпокмровкн .. лмцевая атулка на главноы валу ступнцы 
полуосевых шестерен дпфференцяал а я ось ступнцы сателлнтов во время установт.і 
должны быть смазанн солмдолом УС 1 УС 2 (зммом) млм УС 3 (летом). 

Пружмннь е сто .орнье кольца должны входм ь в канавкм на валах м гнеэдах под- 
шмпнмков м надежно держмвать сопряженные деталм 

Прм сборке вала дополнмте ьнь х ерадач под мжная шестерня должна быть уста 
ноалена канавком ступмцы под вмлку переключенмя в сторону конмческом ілестернм пе 
ремычкм картера м свободно перемеідз ься по шлмцам вапмка 

Положенме валз дополнм ельной ередачм в картерв должно регуг.мроваться уста 
новкой прокладок под фланец незда лодшмпнмка. Прм правмльно установленном валу 
расстоянме от орцэ ілестернм дополнмтельногп валмка до прмводного валмка должно 
составля ь 8 мм провер. ть робкой 5133-00800Д ОСТ 70.0001.024—80 

Шармкоподшмпнмк должен быть напрессован на валу до упора в буртмк 
Ведомая шестерня ередачм к прмводному валу должна устанав; мваться на ваг 
удлмненной час ью сгупмць в сторону передней ірмвалочной плоскостм паріера 

Е собранном пеувмчном валу шестерня , ередачь к прмводному аалу должна быть 
о рагцена короткмм концом ступмць. в сторону конмческом шестернм м не мметь осевых 
геремеіденмй После затяжкм гаек рас орная втулка на валу должна быть лотно зажата 
между внутреннмм кольцом шврмкоподшмлнмка м гамкой, 

Втулка ступмцы шестернм реверса должна быть запре . 'ов. на заподлмцо с торцом 
стугмцы. 

Зубчатая муфт должна свободно без заеданмй перемеіцаться по зубчатом втулке 
м п авно нэходм ь на зубцы ступмць шестерен реверса 
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Осевое перемеіііенне зубчатой втулкн в сбрре с зубчатой кіуф он н конмческнмн 
естернямн реверса на промеж,точ* ом валу ме>кду упорнымк шайбамн должно бытн 
0 2 ..0,4 мм. Осевое перемецденне регулпроват*. подбором толнцнны регулйровочных 
панб устанаалнваемых между упорной шайбой м торцом зубчатой вту/ікй. 

Выступанне отогнутых уснков замковых шайб йз пр резей упорных шайб за йх тор- 
цы не допускается 

Подвйжнэя шестерня второй передач :' должна быть устаноалена на промежуто : 
нь й вал канавкой ступнць под внлку переключенйя в сторону шестерен реверса а под 
внжная шестерня с двумя венцамн — на второн конец промежуточного вала венцом с 
больШйМ колнчеством зубьев в сторону зубчатвй втулкн. Установленнье шестернй 
должны свободно без эаеданйй еремецца -см по шлнцам вала. 

Торцы венцов шестерен ДйфференцйаГіЭ должны быть заподлйцо с торцамн ступй- 
цы корпуса дйфференцйала. Несовпаденйе орцов допускается до 0 2 мм. 

Венец с большйм колйчеством зубьев должен быть установлен на корпус дйффе 
ренцйала скругленнем зуба в сторону осй са еллнтов 

Смазочные отверстня в сателлйтах й ведомьіх шесгернях днфференцйала должны 
бь ть чйсть мг 

Сателлйты должнн врагцаться на осях свобрдно без заеданнй Опорная шайба са- 
-іллйтов должна полностью грнлегать к сопрягакхцймся гюверхностям 

Ведомые шестернн Дйфференцйала должнц ллавно своі: одно без рь вков й зведа- 
мй перекать ваться во время враіценйя одной йз полуосевых шестерен. 

Боковой зазор между зубьямн кахедон пары сопрягаемых гіестерен должен быть 
0 2 .0,5 мм, что соответствует осевому зазору 0 4...1,0 мм полуосевой шестернй Боко 
вой зазор регулйровать подбором толш.пнь регулйровочных шайб, устанавлйваемых на 
сь сателлйтов мехеду опорной шайбон й сферйческой г оверхностью корпуса дйффе 
ренцйала Стопорные вйнты кронштейна рьчага перекпюченйя передач вала сошкіі й 
рь чага переключенйя удвойтеля не должнь; выступать над плоскостью крышкн 

Балйкн переключенйя удвойтеля н реверса должны .вободно лроворачйва-ться не- 
завнсймо друг от друга 

Ось рьчага переключення передач должнв л«гко яеремеідаться в осевом направ 
ленйй до упора й роворачнваться совместно с кронштейном. 

Рычагй валйков удвойтеля, реверса й переключенйя передач должнь Быть надеж- 
но закреплень на валнках болтамн а болты законтрены роволокой препятствуюідей 
отвертыванню болтов 

Положенйе вала дополнйтельных передач с шестерней в картере главнон передачй 
регулйровать установкой прокладок под фланец гнезда подшйпнйкэ, Прн гаравпльно ус- 
тановленном валйке дополнйтеп ьной ередачм с шестерней расстоянйе от оёірабо 
анной оверхностй буртнка валйка до осй прнводно; о вапйка должно составлять 46 мм. 

Прн установке гнезда подшйпнйкэ й крьішкн подшнпнйка вала дополннтельных пе- 
дач с шестерней срез незда й крышкй должен быть обраіден вверх 

Боковой зазор между зубьямн конйческмх шестерен дополнытельньіх передач дол 
-ен бьть 0,3...0,6 мм. Боковой зазор провврягь рй упоре наружного кольца подшйпннкэ 
рнводного вала шестерн,: в стопорное кольцо стакака а внутреннего кольца в бурт 
крышкн стакана. 

Регулйровку зацепленйя конйческнх шестерен проводйть установкой прокладок под 
фланец гнезда одшйпнйкэ лрйвод ого валз 

Прй усіановке інезда і одшйіінйка іірнводно о вала срез гнеэда делжен быть обра- 
ен вверх к первйчноі-іу валу 

Крышка подшйпнйка прнводного вап.- ,~олжна бьть установлена заподлйцо с пе- 
. дней плоскостью картер , уто анне крьшкй в зоне болтов допускается не более 0 3 
ом Полсженме крышкн регулйровать пропн аннымй в масле картоннымй прокладкамй, 
станаалйваемымй под крь шку. 

Положейге первйчного вала в картере лавной гередач , ретулйровать установкой 
..складск под фланец гнезда одшйлнйкэ Прй правнльно установленном ервйчном 
вале расс оянне ст обр іботаннон поверхностн тыльной стороны коннческой шестернй 
до осй промежуточного вала дспжно составлять 73,8. 74 0 мм. Прй установке гнезда 
одшйпнйкэ первнчного вала лунка должна быть обрашена внйз. 
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Прн установке гнездв подшнпннка • гнеэда сальнмков дополннтельного вала српі 
гнеэда подшвпнвка н гнезда сальнвкое допжен быть обраіден в сторону главного вала. 

Прн установке главный вал должен быть обрагцсн меньшнм расстояннем от луні 
под шарнк к правой стенке картер 

Шестерня передачм к днфференцналу должна ьіть установлена на главный вэп 
канавкой ступнцы под вмлку переключення в сторону правон стенкм картера. 

Зазор между торцамм зубьв неподвнжных шестерен на главном :алу м торцам 
зафнкснрованных подвнжных шестерзн (в нейтральном положеннн) должен быть не ме- 
нее 2 мм. 

Боковон зазор в зацепленнн -ежду зубьямн всех цмлнндрнческнх шестерен глав 
ной передачн должен быть 0 1 06 мм. 

Гайкн главного н прсмежуточ го валов должны быть загянуты до о каза й за- 
шплпнтованы. Ослабленне гаек дпя совмешенкя нх прорезвй с отверстнем вала не до- 
пускается. 

Во включенном состояннн зубья ведушмх м ведомьх цнлнндрнческнх шестере 
должны сопрякасаться по всей длвНі 

Несовпеденне торцов цнлнндр ческнх шестерен прм включенном положеннн дс- 
пускается не болве 1 мм. Регулнровку проводнть подбором рег лнровочных прокладо 
мехеду торцамн распорных втулок п сту.нйцамм шестерен. 

Передвмженне скользяшнх Шестерен по шлмцам вапов, а акже враше не валов 
прн включенных передачах должнь быть свободнымм без заеданнй 

Шестернн второй н третьей передач должны бьіть устаноалены скругленнем зуба 
внутрь картера главной передачт 

Болть креплення стаканов подшнпннков днффере цнала должны быт затянуть д. 
отказа н эаконтрень: проволокой 

Несовпаденп торцов шестерен передачн ‘ днфференцналу с торцамм венцов 
днфференцнала допускается не более 5 мм 

Врашвнне шестернн передачн к днфференцналу на шлнцевой втулке должно бь ть 
свобсднь м без заеданмй 

Зазор между внлкамн переключення н стеткамй кольцевых пазов шестерен допус- 
кается в пределах 0,15...0,60 мм допускается г редельное увелпченне за ора вследств е 
нзноса до 1,20 мм 

Внлкн переключення н поводкн должнь быть , осажены на впл -.ах без качкн; прй 
этом не должно ошушаться нх заеда не в кольцевых канавках скользяшнх шестере 
зубчатой муфты 

Валмкй переключенпя передач должнь: перемешаться сеободно бе» паеданнй п за 
клйннванмй. 

Блокмровочный механнзм должен быть отрегулнрован так, чтобы шестернп можно 
было переключать только прм полностью вь ключенн :м сцеппенм м. 

Тягу бло'кмровочного механмзма слецует соедмнять с рычагом блокмровкм только на 
тракторе после установкм педалм сцепленмя 

Фмксаторы должны надежно стопормть валмкм как в нейтральном, так м во вклю- 
ченном положенмях. Заеданме фмкеаторое не допускается. 

Боковые зазоры мехеду зубьямм конмческой пары дополнмтельной передачм, а так 
же мехуцу зубьямм конмческой шестернм первмчного вала м каждой шестерней реверса 
должны быть 0 3...0 6 мм. 

Осввое перемешенме первмчно: о м промехгуточного валов допускается не более 
0,3 мм 

Регулмровку зацепленмя конмческмх шестерен реЕерса проводмть аналогмчно регу- 
лмровке конмческмх шестерен дополнмтельной передачм. 

Смешенме ведушей конмческо шестернм (первмчного вапа) осушествлять мзмене- 
нмем толшмны комплекта прокладок под фланцем гнеэда подшмпнмка первмчного вала 
Смешенме ведомой конмческой шестернм (шестернм реверса) осуіцестелять прй помошм 
регулмровочных прокладок шестерен. а также мзмененмем толшмны комплекта регулмро- 
во> :нь:х прокладок под фланцем гнезда прдшмпнмка до олнмтельного вала. 
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Ше ст ерня _ 

Шестерня полуосе- 

вая _ 

Корпус днфферен- 
цмала 

Ось _ 

Сателлнт ] 

Ось 


І ^Л-гЛІчвД 


02 - 

_7 3^10 3 

7.37.102-1 
7.37 10 2 1 
25 : 110 ' 
25 37.2 29 
25.3 7228 
7.37.110 


35 -оок 
35 о 


А25.37 14 1 
Ц 37 141 1 
2 14КЗ 
214КЗ 


7.37 146 • 
737.147 
7 37.146-4 
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N9 поз 

Согюягаемь е де апя 

1 Размер по чер- 
' тежу, мм 

Натяг (- зазоп ж мм 

на 

рмс.5 78 

нвнменованне 

оСозначенне 

По чертежу 

Допустммым 

18 

Подшкпннк 

і 50380 

40 -о.аі 2 

- 0,032 

+0 04 

і Вал -лавный 

25 37.157 

40 Ж 

-0 003 

19 

Картер главнон пе- 
редачн 

А25 37 122 

эо 

-0 012 

+0 10 


Подшнпннк 

50380 

90 -ояів 

+ 0,030 



Подшнпннк 

406 

і 30 _ 3010 

-0,017 
+ 0,007 


20 

Вал промежуточ- 

НЬІЙ 

14.37.301-4 

30 

+0 05 

21 

Шесте ня реверса 

25.37 036 

58“ ™ 

-0,135 

0 00 

Втупка 

25.37 222 

58 ;!$§ 

-0,015 

22 

Картер главной пе- 
редачм 

25 37122 

эо 

- 0,012 
+ 0 038 

+0.10 


Подшнпннк 

406 

90 М15 


23 

Картер главной пе- 
редачн 

25 37 122 

90 

-0 012 
+ 0038 

+0 10 


Подшнпннк 

308 

90 _„о.в 


24 

Подшнпннк 

308 

40 М1! 

-0032 

+0 03 

Вал ервнчным 

7 37.102-1 

40 :ж 

- 0,003 

25 

Шестерня передачм 
к прнводному валу 
ведуідая 

А25.37.259 

6 +Ц100 

+ 0010 
+ 0,155 

+0 80 


Вал первмчный 
толіцнна пальцев 

7.37 102-1 

6 


26 

Шестерня передачм 
к прнводному валу 
ведомая 

А25.37 260 

10 * а,м 

+ 0 025 
+ 0175. 

+0,80 


Вал (толшіына шлн 
цев^_ 

25 37 210 

ю 

1 

27 

Подшнпннкн 

206 

102506М 

30 _ 0 . 00 

-0,017 
+ 0 007 

+0 04 1 


Вапнк 

25 37.210 

зо 


28 

нездо 

7.37.151-1 

62 

-0 010 

+0,08 

Подшчпннк 

206 

62 003 

+ 0,033 

29 

Картер главной пе- 
редачн 

25.37.122 

62 

-0010 
+ 0 033 

і 

+0,08 


Подшнпннк 

102506М 

62 ш 


30 

Шестерня дополнм- 
тельнон передачн 

конмческая 

25.37.212 

8 -».да 

+ 0 020 
+ 0,200 

+0,80 | 


Вал (толіднна шлп- 
цев) 

25 37.210 

8 : а ™ 

І 

| 


Шестерня 

25 37 211 

8 *“ ,0 ° 


( 

31 

Вал дополнмтель 
ных передачна 
шлмцев) 

25.37 213 

8 

+ 0,025 
+ 0,175 

+0 80 

1 


Подшнпннк 

305 

25 _ 0010 

-0,010 
+ 0,014 


32 

Вал дополннтель- 
ных передач 

25 37 213 

25 _ 00 , 4 

+0 05 

33 

Гнездо 

7 37 167 

62 :® 

-0,010 

+0 08 

Псдшнпннк 

305 

62 0013 

+ 0,033 


Подшнпннк 

207 

35 -с.оіо 

1 1 

О О 

о о 
о со 
со о 

1 

34 

Вал дополнмтель- 
ных передач 

25.37.213 

35 да 

+0 003 
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Рііс. 5.79. Монтажные сопряженіія деталей главной передачсі (наііменоеанііе сопряженцй 
а размер деталей см. е табл. 5.4) 










'гфч'"™-*' І 5.5.2. Ремонт бортовых (конечных) передач 

Прн мзносе нлм разрушенмп подшнпннков малой м 
М (і/Ч ягаа^ бя ЯК Ц большой шестерен разрушеннм сальннков малон н 
*’>іЭ'ЯсДж:большой шестерен сколе зубьев малон плп большей 
Жі \к '&Г' І<ЖяГ шестерен нзносе посадочных мест вала под подшнпнн- 
кн сннмнте конечную передачу в следуюідей технологм 

I ческой последовательностн. 

Установмте трактор на ровную плоідедку 
Отверннте слненую пробку м слейте масло шэ кар 
т і с - тера конечнон передачн 

{Й ІрДГІ^З- В?Й Устеновнте под переднйе колеса огранйчнтель 

^ ныеопоры Установнте трактор на подставкн 

' ■»'» ''Ф*' Ф Отверннте болты крепленмя м сннмнте заднне к» 

Отсоеднннте тягн управлення от конечных пере- 
. -- дУй9у-**і-- Дач Снммнте бортовые (конечные) передачм 
> .• Отверннте болть крепленмя м сннмнте рукав. 

Рес. 5.80. Снялше упорного Отожмнте н сннмнте упорное кольцо ірнс 5.80) • I 

кольца тормозног о барабат д Ве шпонкм тормозного барабана. 

Отвернмте болты крепленмя нмжнего картера м снмммте подцо . 

Отаернмте болты м снмммте крь шкм малой й большой шестерен. 



Рас 5 81. Спрессоака анутреннего 
кольца подшіттша с осч всдуіцего 


Рчс 5 82 Спрессоека подшчпнрка я ала бор- 
тоаой передачі! 


Рнсшплмнтумте м отвер мте коранчатую гайку осм колеса сн /ммте маслоотража 
тельную шамбу, етулку м корпус сапьннка 

Отвернм е болты крепленмя ввернм е два мснтажных болта, выпрессуйте стакан 
подшйпнмком в сборе м снмммте регулмровочные прокладкм. 

Отожммте концы торцовых шамб м отаернмте болт крепленмя крышкм уплотнен Я 
осм колеса. Выбейте с помоьцью наставкм ось ведуідего кблеСа в сборе с корпусом саль 
нмка м подшмпнмком. Выньте ведомую (большую) шестерню с распорным кольцом н про-1 
кпад ой мз картера. 

Установмте ось еедуідего колесз е сборе е настольные тнскм м спрессумте внутрс 
нее кольцо подшмпнмка (рмс. 5.81). Снмммте крышку уплотненмя в сборе с заіднтнь: 1 / 
кольцом 

Отвернмте олть м снмммте енутр ннмм корпус сальнмка ведуідей (малой) шестерн 

Выпрессуйте ведуідую шестер: ію в сборе с валог^ м подшмгнмкамм мз корпуса бор- | 
товсм геред чм 

Уст .новмте вал в сборе в настольные тмскм спрессуйте одш-. п.- мкм с вала (рмс 5 82) 

Заменмте мзношенные двталм конечном передачм м вь полнмте операцмм сборкм в 
обратной последователь остм 

Проеерка технччесі<ого состоянчя деталеіі бортоеой (конечной) передача. 

Проконтролмрумте технмческое состоянме деталей конечном передачм Полученнь е 
параме ры сравнмте с требованмямм. прмееденнымм в таблмце 5.5. Промзведмте- 
дефектацмю дета ем 
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Табпнца 5 'і 



Дефектацня деталей бортовой поред чн 




Нанме ованне й обозна- 
ченне контролнруемой 
деталн (сборочной едм- 
нйцы) 


По чертежу | Допустамые 


намменсванне 


Треціііны сварных швов 


Не допускаются 


1 Поврехаденне резьбы Сіу. РК 70 0001.001-81 


Длнна обіц®й НЬрмаЛй 


2 і Пзнос шлмцев по толідйнв 


Рос 5 .83. Ось з сбор 
АІБ39 026 

Матернал сталь 45Х 
ОСТ 4543—71 масса: 
10 75 кг; твердость: 207— 
241 НВ_ 


Нзнос шейш осе-і под ша- 
рйкоподшйпннк 7512 


Пзнос шейкм осй под ша- 
Рйкоподшнпнйк 7608К 


Треіднньі, йЗломы 


Не допускаются 


Поврежденйе резьбы 


Нзнос поверхностей от- 
верстай под шарнко- 
подшйпнйкй 309К й 
60309К 


і/ізнос позерхностй от- 
верстйя под стакан ро- 


Рсс. 5.84. Картер (правый, 
левый) 7 39.101АЗ 
Матернал СЧ 20 ГОСТ 
14 2—85. масса: 28 кг. 
твердость 170—241 НВ 


Лйкоподш йп нйка 


І/Ізнос поверхноста от- 
верстая под ропйкопод- 
шйпнйк 7512 _ 


Не до п ускаютс я 


Треідйны, йзломы 


См. РК 70 001 001-81 


Пов р ехеде нйе рез ьбы 


І/Ізнос поверхноста от- 
верстйя под корпус саль 
ннка 


Нзнос поверхностй от- 
верстня под стакан 


Рсс. 5.85. Рукав Г30 38.101. 
7 38.101-1 Матернал: СЧ 
20 ГОСТ 1412—85; масса 
18,23 кг твердость 70— 
241НВ_ 
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Деталн бортовой : ередачн н нх аэанмное расположенне редставлень на ркс 5.88 

Сборка бортоеой передачч 

Запрессовать в стакан 7 (рнс. 5 89) наружное кольцр псдшнпннка 8, а в корпус 3 сальннк4 Ус- 
тановнть на ось 34 сальннк н напрессовать внутреннее кольцо псдшыпнмка 27. 

Налрессовать на ...естерню 42 подшнпннкн 2 38. 

1 орцовое бменме шестер- н 42 допускается не более 0 75 мм. 

Посадочные места на валах под сальнмкн н т: уіднеся говерхнсстн уплотннтель- 
ных колец смазать трансммсснонным маелом ТС-14 5 ТАп-15В нлн ТЭ Г -15 

Установнть картер 36 на стенд н закрепыть Запрессовать в картер два штафта 5, 
наружное кольыо подшнпннка 27 н шестерню 42 с подшнпннкамн. Вставнть в -артер шес- 
терню 22 установпть рокладку 35 н ось 34. 

Установнть крышку 37 с прокладкей ^І м закрепмть. Установмть кольцо 13. Надеть 
на стакан 7 кольцо 6 две пробкм 14, прокладкм 15 16 н запрессовать стакан в картер 
Напрессовать на ось 34 внутреннее кольцо подшмпннка 8, установмть шайбу 9, навер 
нуть ганку 10 іл зашплннтовать 

Установнть н закрелнть крышку 11 с прокладкой 17, картер 25 с прокладкой 26 

Ввернуть в картер пробкм 23, пробкм 24 м восемь шпнлек I. 

Все картонные прокладкм перед установкой покрыть с двух сторон уплотннтельном 
г'астон а прскладкм сть ков пропнтать резмновым клеем 

Осевой зазор ролмковых подшнпнмков 27 м 8 осей ведуьцмк колес должен быть в 
пределах 0 1—0 3 мм без оіду нмого осево о люф а прш свободном оворачнванмн ко 
лес от рукн. Прн воэннкновеннн зазора более 0.5 мм грсмзв днте следуюіцую регулнров 


ку: 
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— подннммте домкратом заднее колесо трактора до отрыва от грунта; 

— отверннте все гайкм крепленйя дмска поднятого колеса к снмммте его; 

— выверннте болты 18 м снмммте крышку 11; 

— вьньте мз осй шплйнт й снмммте прорезную гайку 10; 

— ввернйте во фланец стакана 7 два сьемных болта, равномерно ввмнчйв 
мх во фланец, после выхода стакана с лодшйлнвком мз корпуса на 2—3 мм выв - 
тмте оба болта; 

— подложмте под фланец сверху м снмзу стакана столько парных пластйн ра 
гулнровочных прокладок <у.з ЗНПа), чтобы был обеспечен осевой зазор в подш/г 
нмках в допустммых пределах Парные половмны пластйн должнь мметь одмнак 
вую толідмну, отверстмя в пластйнах должны совпадать с отверстмямм в флан 
це Толшмна набора сверху й сннзу должна быть одмнаковой, 

— поставьте болты 18 крепленмя стакана, завернмте прорезную гайку 10 -і 
ось колеса й затянмте болты іл гайку 

— проверьте люфт в подшнпнйках, перемеідая ось за фланец, свободно п і 
ворачнвая ось рукой 

— вывернмте болты 18 крепленмя стакана, зашплмнтуйте прорезную гайку 1 
закрепюте крышку 11; 

— поставьте м закрепмте колесо опустмте колесо на грунт. 

Пріімечанііе. В завйснмостй от колмчвства регуляровочных прокладок догп 

кается устанавлмвать пробку стыков подрезанную по высоте. 

Боковой зазор между шестернямм должен быть в пределах 0,3—0,6 мм, пр 
верять ідупом (набор № 2 кл. 2) 

Гайкм креплення корпуса рукава к корпусу бортовом передачк должны быч 
затянуты дйнамометрнческйм ключом ОРГ-8928 моментом 78—98 Н-м (8—14 
кгс-м). 

Дшна выступаюідей частм шт фтов 5 должна быть не болве 8 мм 

Бненне шейкн вала шестернй 42 на дмаметре 453 мм не должно превыша 
0,3 мм 

Шестернм собранной бортовой передачм должны враідаться от уснлмя рук ■ 
свободно, без заеданмй Задеванне шестернм за нмжнйй кар ер не допускается 

Неплоскостность прмвалочной поверхнос к нмжнего картера не должна прс- 
вышать 0,7 мм на всей длмне м шмрмне м 0,2 мм между двумя отдерстмямм Вмяте 
ста м погнутостм нмжнего картера не допускаются 

Неплоскостность поверхноста сопряження картера 36 с нкжннм картером ня 
должна превышать 0,1 мм между соседнммн отверстаямм й 0,25 мм на всей длмне 
V шмрмне поверхностм 

Собрать вторую бортовую первдачу (левую), повтормв операцмм 

Поовермть ермв :йчность бортовой пвредачм. Цля э ого подсоедмнмть шту- 
цер прнспособлення к маслозалквному отверстню бортовой передачн м подать в 
картер бортовой передачм воздух под давленмем 1 кгс/см'. 

Время мспытанмя 3 ммв 

Утечка воздуха не допускается 

Провермть комплектность й качество сборкй бортовых пвредач 
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Птімечатіе * На трактора последнмх лет выпуска конструкцм уплотнення осн 
отлнчается от показанного на рнсунке 

Таблмца 5 6 

Монтажные сопряження деталей бортовой передачн 



Согрягаемые деталн 


Нанменованне 

обоэначенме 

1 

Подшмпннк 

7512 


Ось в сборе 

А25.39.026 


Картер бортовом пе- 

7 39 101-АЗ 

2 

редачн 



Подішпнмк 

7512 


Подшмпннкн 

309К 60309К 

3 

Шестерня правая 

7.30 106 


Шесте нялевая 

А25 39 06 


Картер бортовом пе- 

7 39 101 АЗ 

4 

редачм 



Подшмпннкм 

309К 603 9К 


Картер іортовой пе- 

7.39 01 АЗ 

5 

редачм 



Штмфт 

Т30.39 140 


Подшнпннк 

760ВК 

6 

Ось в с сре 

А25.39 026 


С акан 

7 39 113 

7 

Подшмпнмк 

608К 


Картер бортовой пе- 

7.39.101-АЗ 

6 

редачм 



Стакан 

7 39 113 



Натяг (-)„ эазор (+), мм 


По чер- 
тежу 

допустммый 

60 _ 0,015 

бо :8 й? 

-0,025 

+0.010 

+0,05 

110 -Ь’оі2 

110 -0 0« 

-0,012 

+0,038 

+0,10 

45 О0.2 

45 

-0,037 

-0,009 

+0,04 

| 

о о 
о О 

-0,012 
+0 038 

+0,10 

*]6 +0,035 

іб :гк2 

-0,072 

-0,010 

000 

40 _„. ш2 

40 _„017 

-0 012 
+0,017 

+0,06 

90 'Ліп 

90 .00,7 

-0,012 

+0,038 

+0,10 

105 * 0035 

105 ';§$5 

+0 040 
+0 110 

+0,15 
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5.5.3 Ремонт вала отЬорг моіцностн 

Прн нзносе млн разрушеннм подшмпнмков, мзносе млм потере эластачноста сальнм- 
ков мзносе ілпіл раэрушеннм шлнцев зубчатой муфты нлм мзломе вмлкм выключення прс- 
ведмте разборку ва а прнвода отбора моідноста в необходммом обьеме 
Разборка. 

Снммнте смловой цнлмндр н гмдроподьемнмк 
Отверннте болты іл сннммте заіцмтный колпак 

Выпрессуйте мз корпуса главном передачн промежуточный вал отбора моідностн 
Снмммте зубчатую муфту центрнческую втулку іл стопорное кольцо. 

Снммнте два пальца вмлкм выключенмг: отверннте стопорнын болт, сннмыте вмлку 
сыключення іл корпус апьннка 

Вь ньте нз корпуса алкк с рукояткой в сборе іл ксрпуе сальнкка 
Заменкте кзношенные деталм іл выполнмте операцкіі сборкп іл установкк в обрат- 
ной последовательностн 

Проверка технііческого состоянчя деталей прчвода вала отбора моіцно- 

стіі. 

Проконтролкруйте техніт .еское состоянке деталей Полученные параметры срав- 
нкте с требо: анкямк, лркведеннымк в таб' 5.7. Промзведнте дефектацмю деталей 

Таблмца 5 7 

Дефектацня деталей прнвода вала отбора моідностн 


Контрол к ру емый деф ект 


Намменованме м обсзн 
ченке кснтролкруемоі 
деталм (сборочной едк- 
нкцы) 


Размеры мм 


I II 


накменованне 


По чертежу 


Допус- 

тамые 



Рчс. 5 91. Вал 14.41.011 
Матермал ;таль 18ХГТ 
ГОСТ 4543—71; масса 
3,006 кг; твердость 57— 
62 НКСэ поз _1)_ 


Мзнос зубьев по тольцкне | См табл дефектэцпя шестертн 


Нзнос поверхноста отвер- 
стая в улкк под вал 


Пзнос шлмцев по тольцкне 


Нзнос поверхноста отвер 


25 


25,10 



Рчс 5.92. Вал 14.41.101-В 
Матерйал - сталь 18ХГТ 
ГОСТ4543—71; масса: 2 
кг; твердость: 57—62 НВС а і 


Рі;с 5 93. Гнездо 14.41.109-1] 
Матермап СЧ 15 ГОСТ 
1412—85; масса ,181 кг; 
вердость. 163—229 НВ 


4 

сткя под втулку (проверять 
прн ослабленной посадке) 

30 * 0045 

30,06 

5 

Нзнос шейкн вала под 
шарнкоподшппннк 1209 

45 

' 

44,98 

1 

Нзнос зубьев по толцдмне 

См табп дефектацнн естерен 

2 

Нзнос шлнцев по толідмне 

8,67 :?; 2 ® 

8,20 

3 

Нзнос наружной поверх- 

25 

24,80 


ностн под втулку 

4 

Нзнос швйкн вала под 
ша.мкополшмпнмк 209К5 

45 

44,99 

5 

Нзнос наружной поверх- 
ностн под сальннк 

38 -0.050 

37 80 

_ 

Треіцннь мзломы 

Не допускаются 

1 

Нзнос поверхностн отвер- 
стпя под сальнпк 

58 * 4о “ 

58 15 


275 




Трансмнссня 


Т-25А 



Деталн прнвода вала отбора моідностм представлены на рмс. 5.97. 

Сборка пріюода вала отбора іцносггш. 

Сборка промежуточного вал. (рчс 5,98). 

Загрессова ь в вал 1 втулку 2 м развернуть ее. Напрессовать подшнпнмк 3 до упора 
в бурт вала м установнть кольцо 4. Установнть соеднннтельную втулку 5 н закреінть ее 
эакпепкон 6. Установміь на центральную втулку 7 кольцо 8 

Подсборка вала тбора моіцностіі (рцс. 5.99). 

Установмть на вал 1 кольцо 2. Напрессовать подшмпнмк 3 до упора в кольцо уста 
новмть шайбу 4 н навернуть гайку 5. 




5.97. Деталц прцвода 








Рцс. 5.9В Промежуточный вал 


Рнс 5 99 Вал отбора моіцностц 
14-41 101Т2 



Сбсрка гнезда сальнчкое (рчс 5.100) 

Запрессовать е гнездо 1 два сальнмка 2 так, что- 
бы внутренннм сальнмк был расположен на рассто 
нмм 20 - мм от торца упмраюадегося в подшнпнмк. 

Обіцая сборка еала отбора моіцност 
(рцс.5.101). 

Установнть корпус гндромеханмзма 7 на под- 
сгавку Всгавмть кольцо 6 м запрессовать вал 10. 

Запрессовать корпус сальнмка 15 с уплотн— 
тельным кольцом 14. 

Установмть муфту 11 с вмлкоц 9 м пальцамм : 
Вставмть рычаг 16 м закрепмть вмлку. Уствновнть про- 
кпадку 1 н гнездо сальнмков в сборе 3. Надеть колпвк 
2 м закрепмть. 

Рь чаг переключенмя ВОМ должен пере- 
меіцаться мз одного фнксмрованного положенм в 
другое без заеданнн 

Зубчатая муфта должна свободно пере- 
меіцаться по зубьям ВОМ к промежуточного вала 

Картонную прокладку перед установком смазат 
сдвух сторон солкдолом ГОСТ 1033—73 

Провернть комплектность н качвство сборкн 



Рцс. 5.101. Сборка еал отбора моіцностч 14.41 001 
(обозначенце деталсй см. е тенсте) 
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Рчс 5.102 Монтажные сопрнженця деталей вал а отбора моіцностч 
(нацменованце сопряженчй й рашер деталей см в табл 5 8} 


Таблнца 5.8 


Монтажные сопряження деталей прнвода вала отбора моіцноста 



Сопрягаемые де _ алн 

Размер по 
чертежу, мм 

Натя (-), заоор ()) -»ім 

N 

нанменованме 

обозначенме 

По чертежу 

допустнмый 

і 

Подшмпнмк 

Вал 

1209 

14.4’ 011 

45 _ооі2 

45 :° 0 §і 

-0 032 
- 0,003 

+0,03 

2 

Картер лавной передачн 
Подшнпнмк 

А25.37 122 
'209 

85 :5:& 3 

85 _ 001! 

-0,012 
+ 0,038 

+0,08 

3 

Муф а зубчатая 

Паг.ец вмлкм перекпюченмя 

14.41 111 

54.37.481А 

10,2 

ю 

+ 0,215 
+ 0,525 

+1,20 

4 

Подшнпннк 

Вал 

209К5 

14.41.101 

55 _ м „ 

45 

- 0,032 
-0 003 

+0,03 
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1 

11« 

Сопрягаемые деталн 

Размер по 
чвртежу, мм 

Натяг (-), зазор (+) ; мм | 

намменованне 

обозначенме 

По черте 

допустнмын 

5 

Корпус гмдравлмческого 
механмзма 

Подшппнмк 

25.57 201 

209К5 

85 

85 _ооі 5 

-0 012 
+ 0,038 

+0,08 

6 

Картер главнон передачн 
Корпус гпдравлмческого 
механмзма 

Втулка 

А25.37.122 

25.5 201 
14.41.112 

85 

85 ш ,„ 

-0,012 
+ 0 093 

+0,15 

7 

Втулка 

Ва: 

Д22 1005434 
14.41 101В 

25 

26 

+ 0 025 
+ 0,130 

+0,30 

8 

Втулка 

Вал (толіднна шлнцев) 

7.51 02 

1441 011 

8 +0.«5 

8 

+ 0,020 
+ 0 145 

+1,20 


Вчлка 

Палец вмлкм 

14 41 113 

54 37 481А 

8 .°Ж 

+ 0015 
+ 0113 

+1 20 


5.6. Обкатка главной ы бортовых передач (трансмнссмн) в сборе 

Перед обкеткой в картеры главной передачн н борговых передач залеть трансммс- 
смонное масло ТАп-15В 

Обкатку проводмть на стенде ло тнпу КН-26268 без нагрузкм с включенным валом 
отбора моідностм по 1 — 4 ммн на каждом передачв, включая дополннтельньіе прм ско- 
ростя враідення первмчног - вала 1200 — 1500 ммн"'. Прм этом должнь быть выполнен 
следуюідце требованмя: 

обкатка должна начннаться с нмзшен передачн; 

на I II, VI н II дополнмтельном передачах по 50% временн, отведенного на обкатку 
трансммссмя должна работать вперед іл нсзад (по ходу трактора) прм заторможенном од 
ном ілз тормозов; 

прн работе трансммсс *т на всех передачах не допускаются стукя іл резкне і_'ум' - 
(до; ускается равномерный глухой шум шесте:, ен) 

не допускается подтеканне смазкн через уплотненмя м крьшкн; 
главная передача должна работать плавно без рывков, заеданнй н заклмннванмй в 
ц естернях м подшмпнпках 

переключенне передач должно промсходмть легко м плавно прм нхіжне-і положеннч 
педалм сідепленмя, прм верхнвм положенмм педалм сцепленпя переключенме переда- не 
должно промсходмть; 

педалм управленмя тормозамн должнь проворачмва ься ллавно, без заеданмй н 
свотодно возвраіцать е лервоначальное положенме полным ход педалей тормозо 
должен бы гь одннаков н равен 40 — 50 мм проверять лннейкой; 

механмзм блокнровкн дмфференцкага должеі ; аботать так, чтобы прм нажатмм на 
: едаль его вкпючення прнторможенная полуось начала враьцаться, 

бортовые передачм должнь работать плав-о без рывков н закпнннваннй прм от- 
сутствмм торможенмя правого н лввбго тормозов осн колес долж. ы врацаться од овре- 
менно, прм торможеннн одного нз тормозов сонтвстствуюгцая ось не должна врашаться 
как прм (враіденнн «вперед», так н пр враідвннн «назад» 

Прп обнаруженнм дефектов обкатка должна быть прекраідена м дефектьі устране- 
ны г.осле Чего главную н бортовье передачн в сборе подвергнут повторноіі обкатк 
По оконча т обкаткн масло слн ь нз картеров п заправнть свежее 
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6. Тормоза 

Тормоза служат для уменьшення скоростн двнженйя трактора его остановкн н 
удержання от самовольного перемеіденн я лрн стоянках на склонах н лрм работе со ста- 
цнонарнымн машннамн, а также для торможення одного нз ведуіднх колес прн осуідест- 
вленмн круть х поворотов 

Трактор Т-25А оборудован двумя ленточнымм тормозамн плава --ьцего тапа денст 
вуюіднмн незавнспмо однн от другого на валы ведуымх шестерен бортовых передвч н 
■ вязанные с ннмн колеса Обідеа устройство левого тормоза с управленнем показано на 
рнс, 6 1 



6 14 — болт нажамной 7 — рукав ,8 — сврьга 10 — шарнцр 11 — крышка 12 — тягэ 
13- контргайна ’5 — вал ’6 — бслт установочный П — посаль тормоз 8 — пвйушкапе- 
Сапй 19 — планкв блокцровкь 20 — шпонка 

Оба тормоза (правый н левый) размеідены в рукавах соедчняюідых картер главном 
передачн с бортовымн передачамі-і Каждый тормоз нмеет свою педаль управлення. Для 
сдноврвменного торможення обонх колес пря транспортных н стацнонарных работах пе- 
дапм соеднняются блоккровочнон планкой 19. 

6.1. Устромство н работа тормозов 

Тормозной рукаг 2 (рйс 6.2), в котором размеіден тормозной механнзм прнкреплен 
шпнлькамн н іівумя штнфтамн к боковой поверхностн корпуса главной передачн. К мень- 
шему фланцу рукава крепнтся корпус бортовой передачн Чугуннь й тормозной шкнв 26 
лосЕжен на вапу ведуідей шестернн бортовой передачн на двух шпонках 25 От осевых 
леремеіденнй шкнв удержмв ют ружннные стопорные кольца 1, размеіценнь е а канав- 
ках шпонок. 

Лента 28 о вать вает наружную поверхность тормозного шкнва Лента нзготовлена 
йз спецнальной сталм. ее конць вьполнень в внде проушнн н прмкпепаны стапьнымн 
заклепкамн. К внутрен ен поверхностн ленты прнкпепана трубчатымн латуннымн за- 
кпепкамн фрнк по ная накладка В проушнны концов ленты вставлены пальцы 3, соедн 
няюьцне ее с тормознымм рьчагамн 4 н серьгамн 15. Вторые концы серег прн помоідн 
пальца 14 прчсоед -нены к чяге 5. 

Тормозные рычагн 4 закреплены вннтамн с конуснымм хвостовнкамн на осях 7, 
Ьвободнс установленных в гормзонтальных расточках крышкн 8. От осевых перемеіденнй 
осм 7 н валнкн 12 н 24 педапей удержнвают штафты 9 вставленные в сверлення крышкн 
н кольцевые кзнавкн осей м валмков Сверху крышка рукава закрыта крьішкой 10. 
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Рчс 6 2 Рукав а с тормозамч, 

1 — стопорное кольцв 2 —рукав 3 — пале, ленть 4 — тормоз ой рь чаг 5 — регулороаочн 
тяаа; 6 — регутіроееуный у орнь й болпл 7 — ось тормозного ры ага 6 — крышка тормсз 
9 — штчфт 10 — еархняя крь шка; 11 — сферочаская гануа, 12 — вагок пввоО педэті торм 
зов; 13 — рычаг; 14 — пзле, 15 — серьга. 16 — пружане 17—улор пё алей 18 — заіцелка горі 
ноао тор оза. 19 — папец 20 — ппанка бпошреакц і ормсзов 21 — оттяжная пружчна 
22 — педаль праеого тормоза; 23 — педаль > ееого тормоза 24 — валцк праеой педалц тормо- 
зов 25 — шпонка 26 — шк. в тормоза; 27 — рагутіровочнь й еынт 26 — тормозная лентл 
29 — шплпнт, 30 — кронштейн засцв шгор ого тормоза; 31 — іружіана згіцелкі 


На кахедой осн 7 усгановлена лружнна кручення 16 Внткн пружннь размеіцены по 
обенм сторонам оловкн тормозного рычага верхннм отогнуть й конец пружнны упнрвет- 
ся в крышку 10, а нкжнме мажнмвют на проушннь тормозной ленты н отводят ленту о 
тормознымп рычагамм от шкпва Гормозные рь чагм 4 под действнем пружнн 16 прпжн- 
маются к сфернческнм хвостові«кам ре улнровочных упорньх болтов 6, завш'ченных 
спередн н сзадн в крышку рукава н закре ленных контр айкамн. Внмзу лента опнрается 
на регулмровочнын вннт 27 

Валнкя 12 м 24 педалей лево о н прапого тормозов проходя г через среднме расточкн 
крышек 8 Справа к короткому залнку 24 рнварена педаль 22 равого тормоза. Длкннын 
валнк 12 педапн левого тормоза проход т над корпусом главнон ередачн. К г равому кон 
цу валнка болтом с юннчасхнм х остовкком і рнкрепло а педаль 23 левого тормоза В 
ступнцу педалн встазле а тонкосте ная латункая втулка через которую залн!< 12 педалн 
лезого тормоза опнраетс на высту аюіднн нз крьшкн 8 конец валмка празого тормоза 
Оттяжные лружнны 2 прмкнмаю: педалм < упору 17. прмваренному к попмку 

На каждом валнкё едалей болтом с коннческнм хвостовнком закре>-і,лен рычаі 13 в 
конусное сверленне которого входмт сфернческая гамка, навннченная на резьбовом ко- 
нец тягіі 5. Прн нажатнн педалм тягв - роворачнвается вместе с валнком м поворачмзает 
рычаг 13, который перемэідае вверх сфернческую ганку 11 н соеднненную с ней тягу 5 с 
серьгамн. Прн этом серь н перемец>ают нмжнне головкн обонх рычагов 4 к середнне 
тормозного рукава Концы лені сб нжаются, н лента лрнжнмаетсл к тормозному шкнву 
Схема работы тормоза прн дчнженнн трактора передннм нлп зйдннм ходом показа- 
на на рнс. 6 3 

Прн рабо е грактора передпнм ходом шкнз злаідается по направленню часовой 
стрелкн (рнс. 6.3,6) Посі е того как лента коснлтся тормозно о шкнва задннй тормознон 
рычаг 6 с набе-аюіцмм кснцом ленты будет с > броше см, амн ренмя назад до у ора з 
регулнровочным болт 7 За яжка ормоза буде осуідаств я ься геремеіденнем сбегаю 
іде о конца тормозной ленты прн помоідн передне о тормоэного рыча а 9 Снль трення 
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Рос. 6.3. Схвмв работы тормозного механцзма: 
і — тормоз расторможен: б — тормоз заторможен прц двііженац трактора вперед (стрелкой 
гказвно направлвнізв врашрнпя шкова тормоза): в — тормоз заторможен пра двшкеніш трек- 
•юра назад 1 — шкпв тормоза, 2 — тормозная лента ; 3 — педаль тормоза; 4 — рычаг ; 
— тяга; 6 — заднші тормозноО рычаг; 7 — звднізй регулізровочныО упорный борт. 8 — перед- 
|К7 регут/ровочныО улорныйболт, 9 — переднай тормозной рычэг 10*— серьга 

Прм работе трактора заднпм ходом шкнв вратается в обратном направгеннн (рнс 
3, (в) В этом случае набегаютнм будет пераднпй конец тормозной ленты н передннй 
ІЬічаг 9 прмжат к упору 6 5 а затяжка тормоза будет осуідесталяться перемеіденнем 
оегаюідего конца тормозной ленты прн помоідн заднего тормозного рычага 6 

После окончання торможення оттяжные пружйны 21 (см_ рнс. 6.2) возвраніают педалм 
мозов в первоначальное попоженне, а пружнны 16 отводят ленту от тормозного шкнва 
далм должны возвраідаться в нсходное положенпе свободно, без заеданпя. Еслп педаль 
дает н она не возвраідается до упора в полнк, то необходнмо освободнть болты крепле- 
я крышек 6 п провернуть крышкн в пределах зазора между отверстнямн в нпх в болтамн, 
печпв соосность расточек подосн педалей правого н левого тормозов 
Тормозные педалн расположены у правого крыла трактора К подушке правой пе- 
ілм прнкпепана ппанка 20 блокнровкн, которая может быть ввадена в прорезь левой 
дапп, прм зтом педалн будут жестко соедннены между собой м прн нажатнн на одну 
даль будут действовать оба тормоза. 

Прм остановке трактора на уклоне п работе со стацпонарнымп машннамп сблокп- 
ованные тормоза фпкспруют заіделкой 18 Зашіелка установлена на кронштейне 30, 
онкрепленном к корпусу главной передачн вместе с правой крышкой валнков перекпю- 
мя. Пружмна 31 прйжммает заіделку к полпку. Для фнксацнн затянутых тормозов не- 
ходпмо переместнть заіделку вперед так, чтобы рднн нз зубьев заіделкн вошел в за- 
пленме с пальцем 19, прнваренным к педалн певого тормоза Для того чтобы освобо- 
ть зафнкснрованные педапн, необходпмо нажать педаль, прп этом палец 19 выйдет нз 
деплення с зубом заіделкм н пружнна 31 отброснт зацделку назад, до упора в полнк. 

В незаторможенном состоянпп зазор между шкнвом м накпадкой составляет 1—1.5 
м, что соответствует ходу педалн 30—50 мм. 

Регулмруют зазор вннтом 27 н упорнымм болтамн 6 В правнльно отрегулнрованных 
рмозах ход правой п левой педалей должен быть одпнаковым, так как неравномерная 
тяжка тормозов прп работе на транспортных скоростях, особенно на скользкой дороге 
)жет вызвать резкпй разворот трактора н прнвестн к аварнн 

Замаслнван^е накпадок тормозных лент сннжает эффектнвность работы тормозов, 
оэтому концы ведушіего вала, выходятне нз главной н бортовых передач уплотнены 
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самоподжнмнымн сальннкамп Дл? стока масла, просочнвшегося в тормозной рукав. в 
ннжней частм рукава предусмотрек о отверстме со шплпнтом 29 

Ручной прцвод тормозов п.рактора ц прццепа. 

Трактор Т-25А может зффекгпвно пспользоваться на разл^чных транспортных работах 
в агрегате с однооснь/м самосвальным прнцепом 1ПТС-2Н. Безопасность двмження трак- 
торного поезда обеспечнвают тормоза трактора п тормозная смстема прпцепа, включакнцая 
тормозные механнзмы, размеіденные в колесах прнцела, н гндравлнческнй прнвод. Торможе- 
нне трактора м прнцепа осуідествляется с места тракторнста рычажным прнводом с ручным 
управленнем. 

Перед работой трактора с о;ноосчым прнцепом 1ПТС-2Н установнте на трактор 
главный тормозной цнлнндр. 

Для соедпнення главного тормозного цнлнндра 2 (рпс. 6 4) с седлом 1 подайте цн- 
тндр до упора в торец седла н, ^эжав на кнопку фнксатора рэсположенную на седпе 
повернмте главный цнлнндр на 90 & так, чтобы пробке 3 залнвной горловнны тормозногс 
цнлпндра была в верхнем положенмм. Отпустнте кнопку. 

Полная ннформацпя о работэ гндроцплпндра н его обслужмваннн указана в мнст- 
рукцнп по эксплуатацнн прнцепа 



Рчс6.4. Установка главного і ормсзноао цнлйндра прнвода тормозов лрі/цела: 

7 — седло; 2 — главный тормознсй ці/лнндр; 3 — пробкв залцвпой горлованы 

Торможенне трактора на стс^нке ьыполняется ручным прнводом упрааленмя прн 
сблокнрованных педалях. Для этс*с рычаг тормоза необходнмо установнть в крайнее 
верхнее положенне н зафнкспровг ь его на секторе 

6.2. Техннче кое обслужнванне тормозов 

Технпческое обслужнванне т р /іогэв заключается в очнстке от грязн, контроле за 
состоянпем деталвй м своевремег чой регулнровке Прн пзносе фрмкцпонных накладок 
тормозных лент увелнчпвается загзр ме>еду шкнвом н накпадкамн увелнчнвается также 
н ход тормозньіх педалей вследслзі'е чего не будет обеспечнваться необходммая м на- 
дежная затяжка лент на шкнвах н ірушается нормальная работа тормозов. 

Нормапьный свободный ход гормозных педалей должен быть в лределах 40—60 
мм. Еслм ход педалн более 80 мм, сомоз необходммо отрегулпровать. 

6.2.1» Рег <рсзка ножных тормозов 

Регулпровку ножных тормозо^ проводнте в следуюідей последовательностн. 

а) отпустнте на 2—3 оборота контргайкн болта 7 (рнс. 6.5) м болтов 1, 6. 

б) болт 7 п болты 1. 6 заверннте до упора, прн зтом разность размеров «А» не 
должна превышать 1 мм. Затем отверннте болт 7 на 1 оборот Зафпкспруйте перед- 
нпй (по ходу трактора) болты 6 н 7 в таком лоложеннн контргайкамм; 
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в) отпустнт задніііі болт 1 так, чтобы разность разме зов «А» переднего н эаднего 
болтов была ‘4-2 мм. Зафмкснрунте задннй бол в таком оложеннн іянтргайкой; 

г) сннмнте крь шку тормоза отпустате онтргэйку 5 м заверннте сфернческую ганку 
3 до сопрнкосновення с коннческоіг поверхносгью рычагэ 2 іатянчте контргайку 5 

Проверьте свобод ый ход педалей, которын должен быть 40-60 мм н установнте 
крышку на место. 

Прн правмльной регулмровка обеспеч»іаается одновремеі іное торможе пге колес 
прн сблокнрованньіх педалях. 

6.2,2 Регулмровка ручного тормоза 

Прн работе трактора с прмцепом сначапа отрегулнрун' е прнвод у равлення тормо 
:<амн прнцепа, а затвм прнвод к тормозам трактора 

Регулнровка ручного ормоза пронзводнтся следсюіднм образом 
сблокнруйте тормозные педалн н оставьте нх в расторможенном положеннм 
установйте рьчаг 6 (рнс 6.5(6): в крайнее переднее го оженне; 
отпустате ганку 9 н штоком 10 о регулнручте прнвод к тормозам прнцепа гак чтобы 
■ од рычага 6 обеспечмваг полное торможенме прмцепл 
зафнкснруйте шток гайкой 9; 

отпустнте гайку II п внлкон 12 отрегулнруйте прмвод управленпя тормозамй тракто 
ра так, чтобыі торможенне тзактора запазды ва о по о ношенню к торможенпю прнЦепа 
установнте внлку так, чтобыі продольная ось ролчка 13 располагалась параллельно 
осн 14 рычага ручного тормоза н зафнкснрунте внлку 12 гайкой 
А_ 

2 5 4-5 В 


А 


Рцс е.5(а). Регулчроека тормозое 

1.6 7 — болт- 2 — рычаг 3 — сфера еска гайка 4 — крь шка 5 — конлргаііка 

Прн работе рактора без прнцепа прнвод регулмруйте следуюіднм образом 
сблокнруйте тормознье пада вт н оставьте нх в расторможенном юложеннн: 
установнте рь чаг 8 в краннее ереднее : оложенне 

отпустнте гайку 11 н, поворачмвая знлку 12, доведнте ее до касання с рычагом 
тафнкснрунте внлку 12 гайкоп 11 
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Рі/с. 6.5(6). Рр.гутіровка тормозов 

6 — болт 8 — рычаг ручново тормоза; 9 11 — ааОкн 10 — шток 12 — евлка. 13 — ро/шк 14 — 
ось рычвав 

6.3. Возможные ненсправностн тормозов, 
споеобы обна.' уження н устранення 

Уввлчченньш ход педалеО тсрмозое, неработоспособностн сднсго чліі од- 
ноеременно деух тормозое, увод трантора е сторону пры затормаж еанш свіі 
детельстеувт об цзносе члч замас меанші накладок тормозных лент лчбо — 
нарушеніш регулыровкч механчзма правленця тормозамч. 

Еслн регулмровком не удае ся добнться эффектнвной работь тормозсв необходм 
мо лровернть состоянме накладок тормозных лент: прн предельном нзносе накпадок не- 
обходймо заменйть нх Пря замаспнваннн — промыть. 

Даже правнльно отрегулнрованнь м тормоз не может надежно работать еслн в ру- 
кав попало масло н замаслнлнсь накладкі' Масло может попасть в рукав нз лавной пе- 
редачн нлн нз коне ной передачн в результате язноса нлн старенн.я каркасных сальнн 
ков. Для стока масла нз . ормоз ого рукава в ннжней его частн сделано отверстне. в ко- 
торое вставлен шллннт. Еслй накпадкн замаслялмсь н пря нормальнон регуляров е 
тормоз проскапьзь вает лвнту чеобходнмо промыіь кероснном. Для зтого после оста 
і-овкя і рактора слявают нз ру авов скопнвшееся масло н залнваюі в рукав около двух 
г.нтров чнсто о керосі на. Кероснн залнвают через одно нз отверс т, в которое заверну 
ты болты коеплення крышкн тормоза к рукаву 

Однн нз такнх бо тов вывертывают, а слнвное отверстне мз которого предварм 
тельно нзвлекают шплннт, закрывают деревянной пробкой. 

После этого ездят на тракторе 15—20 мйн. на третьей н четвер ом передачах впе 
ред н назад пользуясь рн этом тормозамн. За ем слнвают керосян за нвают чпсть й п 
повторяют зту о; ерацню вторнчно 

Еслн промывка тормозов не устраннла буксованне, тормоз рззбяраюг, мзвлекаю 
ленту н і роверяют состояняе накпадок Замасленную накпадку промьвают в кероснне 
млн бензнне н высушхвают. Лента должна быть без треіцнн надрь вов н другнх повреж 
деннй. 

Накпадкн должны бы'ь плотно прі клепаны к ленте латуннымн закпепкамн головкн 
ко: орь х должнь утопать отг оснтельно р бсчей поверхі остя ленты на 1,5—2.0 мм 

Лента должна плотно облега: ь шкнв, а накладка касаться шкнва во всех точках 
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Нанбогее характерные ненсправностк тормозов сведень в таблнцу 6 1 

Таблнца 6.1 

Возможные непспр носта тормозов, способы обнаружвнмя н устранення 

Ненспцавностн 

Прнчнны 

Способы устранення 

Повышенный тормозной 
путь 

Нарушена регулнровка прнво- 
да тормозов 

Провернть свободный ход 
педалей тормозов (норма 

40...60 мм), прн необходм- 
мостп отрегулнровать 

1 

Замвслены накпадкн тормоз- 
ных лент 

Промыть накпадкн тормоз- 
ных лент, устраннть прнчн- 
ну замаслпвання 


Нзношены накларкн тормоз 
ных лент 

Нзношенные накладкн заме- 
ннть 

ГПропзвольное подторма- 
жпванне трактора плн прн- 
цепа прн отпуіденных пе- 
далях тормозов (рукава в 
областн колодок нагрева- 
I ются) 

Отсутствует свободный ход 
педалей тормозов нлп провн- 
сает тормозная лента вслед- 
ствне неправпльной регулп- 
ровкн 

Провернть свободный ход 
педалей тормозов (норма 

40.. 60 мм). прн необходн- 
мостн отрегулнровать 

1 Набеганне прнцепа на 
трактор прн торможенмн 

Нарушена регулнровка совме- 
стного действпя тормозов 
трактора н прнцепа: трактор 
затормажпвается раньше 
прнцепа 

Пропзвестн регулнровку 
прнвода тормозов прпцепа 

і 

Ненсправность тормозной 
снстемы прнцепа 

Проверпть н устраннть не- ] 
нсправностн 

Занос трактора прп рез- 
ком торможеннн 

Неодпнаково отрегулнрован 
прнвод правого м левого тор- 
мозов (разлнчный свободный 
ход педалей) 

Пронзвестц контроль сво 
бодного хода педалем н прн 1 
необходммостн отрегулмро 
вать 

1 

Замаслпванне нлн разруше- 
нне накпадкн тормозной лен- 
ты одного мз тормозов 

Промыть нлм. заменнть на- 
кпадку тормозной ленты 


Неравномерность нзноса про- 
тектора шнн задннх колес 

Заменпть шнны с нзношен- 
ным протектором 


Разное даеленне воздуха в ' 

шннах задннх колес 

Довестм давленне в ішнах 
до требуемого 


6.4. Ремон ■' тормозов 


6.4.1. Замена деталей тормозного с ройства 

Прн нзносе нш заднре рабочен позерхностн тормозною шкнва, нзносе нлн срыве 
накладкн тормозной ленты, разрыве проуішны тормозной ленть нлн обломе флакца ру- 


кава проведнте разборку устройства в следуюшей технологнческой лоследовательностн. 
Разборка Сннмнте заднне колеса, пронзведмте разборочные операцнм для обес- 


печення доступа к тоомозным механнзмам. 

Отверннте стопорный болт вала тормоза п сннмнте пружнны (рпс. 6.6). 

Снмммте с вала певый тормозной рычаг в сборе. 

Отверннте гайкн креппення рукавов. Рассоедпннтв лопаточным ломпком п сннмпте рукав 
в сборе с бортовой передачей с помоцдью груза под"ьемного механпэма п схваткн (рнс, 6.7). 

Отверннте болты левого рукава н снпммте крышку 

Отверннте стопорный болт рычага тягн тормозной ленты п выбейте вал левой пе- 
далм тормоза (рнс. 6.8). 

Отвернітте гайкн креплення рукава н снммкгте левый рукав в сборе с бортовой передачей 

Выньте стопорные шпнлькн н выбейте осн тормозной ленты (рмс. 6.9) 

Отверннте болты м снпмнте крышку рукава 

Расшплпнтуйте пальцы рычагов тормозной ленты н снммнте рычагн в сборе с регу- 
лнровочной тягой (рпс. 6 10). 
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Рііс. 6 8. Смя/піУе вала лвв оі/ педвла тормоза 


Рчс. 610 Снятов рычага в сборе с рвгулнро - 
аочнойтягой 


Рі/с. 6.9. Снятнв осы тормозной 
ленты 


Сннмнте тормозную ленту. Заменпте вышедшне нз строя деталм тормозного уст- 
ройства п выполннте операцнн сборкн в обратной последовательност 

Замена тормозного шкііва 

Установнте рукав на спецнапьный монтажный стол. Сннмпте с вала замковую шай- 
бу п стопорную шпонку тормозного шкнва Заведпте лапкн сьемнпка в технологмческне 
отверстня ступпцы шкнва н выпрессуйте тормозной шкнв. Отремонтпруйте нлн заменнте 
шкнв новым н выполнмте операцпп сборкн в обратной последовательностм. 

Детапн рукава п тормоза показаны на рнс. 6.11. 
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6 4.3. Сборка тормозов 

Сборка тормозной ленты. 

Просверлнть в накладке 1 (рілс.6 20) двадцать отаерстшй днаметром 5 мм н зенко- 
вать до дкіаметра 9 мм на глубкіну 3,2 мм. Просверлнть на проход четыре отверстня дма- 
метром 9 мм. 

Прнклепать накладку к тормозной ленте 2 Ослабленные заклепкм 5 подтянуть 

Головкм заклепок 3 4 должны утопать в накладке не менее 1,5 мм. 

После клепкі/і ленту обжать па барабане діламетром 172 мм; прн этом размер А дол- 
жен бьіть не более 60 мм. 

Собрать вторую тормозную ленту, повтормв указанные операцнн 

Сборка яенты с рычагамц. 

Соеднннть ленту 1 (рмс 6 21) серьгамм 2, пальцамн 3, 4, рычагамш 5 м тягон 6 ко 
нуснон частью отаерстня вверх Пальцы зашплннтовать 

Аналогнчно собрат' вторую ленту с рычагамн 

Обіцая сборка рукаеов с тормозам 

Устаноанть рукаа 1 (рнс 6 22) на прмспособленне м закрепнть 
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Рос 6 22. Сборка рукаеа с тормозом (обозначенші см. в текств) 

Уст-ановмгь шплмнт 2 н ленту 34, крышку 30, даа ушка 17 м закрепмть, две ося 31 V 
две лружнны 21. Застопормть осн штмфтамм 29 а рыча м на осях амнтамм 20 

Устансамть м прнкрепмть рукав к бортовом г;ередаче Посадмть шпонкм 6, на 
рессова ь шкнв 5 м зас о; ;ормть кольцамм 7 

Устаноанть рьчаг 22 м запрессов зть валмк педалн 25. Установмть шарнмр 27 м за 
крепнть Застопормт; валмк штмфтом 23, а рычаі 22 болтом 24 Устаноамть крь шку 28 « 
закрепмть ее Установмть пружмпу 16. Ввернуть вмнт 4 н два болта 33. Установнть на 
планку 39 пружмну 37 заіделку 35 н закрелмть 
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3.4 — палвц, 5 — рычез 6 — гпягв 
7 — шайба 8 — шппцнт 







О регулмрсваті: зазор между тормозным шкнвом н тормознон лентом которын дол- 
жен Бы ь в ределах 1,0 — 1,5 мм. 

Регулмроаку проводг.те а следугоідей последовательноста 

а) отпустмте на 2—3 оборота кснтргайкп болта 4 (рмс 6 22) м болтов ,33. 

б) болт 4 м болты 33 зааернмте до упора прн этом раэность раэмеров выступання 
головок болтов 33 не должна лревьшать 1 мм Затем отвернмте болт 4 на У-1 оборот 
Зяфмксмруйте передннй (по ходу трактора) регулмровочный болт м болт 4 в таком поло- 
женнм контргайкамм; 

в) отпустате эаднмм болт 33 так чтобь разность размеров аыступання головок бол- 
тсіВ 33 бь ла 4- э мм Зафмксмруйте задннм болт в таком положенмн контргамкой 

г) снмммте крьшку аормозе, отпусгкге контргамку 26 н эавернмте сфе імческую гайку 
27 до сопрмкосновенмя с конмческой повер. ностью рьча а 22: затянмте контргайку 26. 

Собрать второй рукав с тормсэом (левый) поаторнв предьдушме операцнм. Допол- 
нмтельно запрессовать вал 8 м втулку 10. установмть п закрепн гь педаль 11 на валу 

Проаернть комплектн'ісгь м качество сборкм рукавое с тормозамн Провермтт сао- 
бодный ход педалей, которь й должен соответстасвать 40 — 60 мм іл быть одмнаковьм 
для правой н леаой педалей. 

Педапм должньі без заеданмй перемешаться в шарнмрах н пружннамм аозвраідать 
ся а ксхсд ое положенме 

Планка блокмровкм тормозных педалей должна от усмлня рукн устанавлмзаться в 
положенме «блокнровано» і/і обратно 

П садочные ловерхностм псд валмкн тормозое в крышка:, рукавов м левоя педалм 
тормоза смазать тонкнм слоем смазкм Лмтол-24. 

Болты крепленмя крышкм рукава затянуть дннамометрнческнм ключом ОРГ-8928 
моментом 19,6—-24,5 Н м (2—2 5 кгс м) 

Монтажнье сопряженмя деталей тормоза представле: ы в табпыце 6.3. 


Таблмца 6.3 

Монтажные соі р ження деталей тормоза 


№ гоз. 

Сспрягаемь деталн 


Натяг (-) азор (+), мм 

на рнс. 
6 23 

намменованме 

обозначенме 

чертежу, мм 

По чертежу 

Допустнмый 

і 

Шкмв тормоза 

7 38 103 

14 

+0,025 



Шпонка 

14.38.532 

14 4„ш 

+0 120 

‘ 

2 

Шкнв тормоэа 
Шестернм 

7 38.103 

736.106, А2539 106 

45 • 005 “ 
45 

+0,022 

+0,150 

+0,20 

3 

Шестернм 

7.39 106 А25.39.106 

14 

-0,075 



Шпонка 

14.38 532 

14 4;оз5 

+0,015 


4 

Рычаг 

Крышка 

25.38.217 

25 38.201 

14 *°’ г ° 

+0,120 

+1,10 


Ось 

25 38 213 

1 4 -0,240 

0 300 


5 

Рыча: 

25.38.206 

22 

0 000 

10 со 


Вал 

25 38.212 

22 40ч 

+0 154 

_ 
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7. Ходовая часть 

Ходоаая часть трактсра ссстоят мэ полурамы. передне о моста, лереднмх напраа- 
лнюіднх колес м зад-:мх ведуоінх колес с пневматнческпмн шмнамм мэкого давленмя 

7.1. Устройство агрегатов ходовой частм 
71.1. Полурама 

Несуідмй остоа трактора Т-25А ссставляют сседмннтельный корпус корпус главной 
передачн тормозные рукава корпуса бортовых передач н полурама. Сварная полурама 
трактора Т-25А состомт ілз переднего гнтого кронш емна продольных груб м двух заднмх 
кронштейнрв, прм прмоіцм которых прлурама прмсоедмнена к переднему фланцу картера 
м сцеплення В средней частм труб полурамы пряварвны кронштейнь для переднмх опор 
двнгателя К переднему кронштейну яалурамы прнкреллен кронштейн с грузамн м ско- 
бой для буксмрованмя тракгора 

Полурама воспрмнммает усмлня ;оторь е передаются на остов трактора от перед 
него моста. Бапансмр переднего моста установлен а проеме передне о кронштенна 2 
Для креплен.ія осн качанмя баланскра в передней н задней стенках крснштейна выпоп- 
нень расточкм іл сверлення для бсл' ов На аерхней обработанной плоскостм переднег 
кронштемна размеідают кронштейн с топлмвным баком. К трубам полурамы прм помоіді 
бугелей крепят сельскохозяйственнь е машнны которые навешмваются на траетор в его 
редней частм 

Двмгатель жестко прясоедмнен фланцем картера маховнка К картеру сцеплення 
трактора м опнрается в передней частя на полураму через эластя- нь е реэ : новью амор- 

тнзаторы 

Крепленне передней частя двяга- 
теля на эластячных опорах уменьшает 
нагруэкм на фланец картера сцеп.-ення 
Прм устаноаке передннх олор необхо 
днмо следнть чтобы велмчмна сжатяя 
верхнего м ннжнего амортнзаторос бы 
ла одмнвковой Это обеспечнвае : рав- 
номерную нагруэку амортязаторов м 
повышает срок мх службь Для обеспе 
ченмя равнся эатяжкн амортязаторов 
крепленме двнгателя на полураме про- 
водят после соедмненпя с корпусом 
трактора в следуюшем порядке. 

Болты 3 (рмс 7.1) ослабляю' на 
столько чтобы опоры моглі/і свободно 
перемеідаться за сче: увелмченного 
эазора между болтамм м отверстмямн в 
опорах. Затем амортмзаторы эатягнва- 
ют болтамн 4 до упора буртака болта в 
кронштейн 6 полурамы После этогс 
шглмнт'.ют коромчатые гайкп іл затя н- 
вают болть 3. 

712. Переднмм мосг 

Переднмй мост трактора состомт нз поперечнсго бапанснра, поаоротных кулаков с 
поворо; ньмкі осямм, ступмц переднмх колес рычагов кі тяг рулевой трапецнм 

Стальном лмтой балансмр ммеет в средней частм прнлнвы, в которые эапрессовань, 
стальные цементмрова ные н калены до аьсокой твердоста атулкг Через втулкн сво- 
бодно проходмт ось, акрепленная в пе еднем кронштейне полурамь болтом с конусным 
хаостовкжсм п стяжньм болтом Ось служнт осью качання передне о мостй Шарннрног 
соеднненне дает возможность мосту с птреднммн колесамн прнспосаблнваться к не- 
ровнсстям почвы незавмсммо от положенмя остова трактора н его эаднн,-: колес 



Рііс. 7.1. Переднііе опоры двцгаіпепя 
1 — левый кронштейн; 2 — правый кронштейн 
3 — болгл крвплен я крон . тейна 4 — б олт 
крепленіія вмортазаторов, 5 — вморгпнзатор 
передней опоры бвыгатеп б — кронштей 
полурамы — труба полурамы 


294 


1 
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Ходовая часть 


На переднем конце осм выполнена лыска, которая облегчает совмеі±іенне конусно- 
го отаерстмя в осм под стопорным болт с резьбовым отверстмем в переднем кронштейне 
долурамы Резьбоаое отверстме на торце служнт для выпрессовкм осн прн демонтаже 
Переднего моста- Твердые поверхностм втулок м осм могут работать в очень тяжелых ус- 
лоамях м не требуют смазкм 

Дпя ограннченмя угла качанмя баланснра в верхней его частм выполнены прнлмвы, 
которымм балансмр упмрается в кронштейн полурамы. 

.Поаоротные кулакм зажаты в разрезных концах баланснра стяжнымн болтамм По- 
поженме кулаков фмксмруют штмфты, которые проходят через отверстмя в балансмре н 
•улаках. Штмфты прнварены к планкам, прнкрепленным к баланснру болтамм Для регу- 
іінровкн колем переднмх колес каждым кулак ммеет по четыре„отверстмя, от того, в какое 
.•з отверстшй входнт штмфт, завмсмт велмчмна колем передне^о моста. 

В выступаюоіей наклонной частн поворотнсго кулака запрессоааны две стальные 
цементпрованные м каленые втулкн, в которых проворачмвается ось Верхнмй цнлмндрм- 
ческнй конец осн со шпоночной канавкой \л резьбовым отверстілем на торце выходнт нз 
товоротного кулака м служнт для креплення поворотных рычагов н кронштейноа перед- 
нмх крыльев. К правой по ходу трактора осн поворотного кулака прмкреплен стяжным 
Солтом м шпонкой одноплечмй рычаг. к леаой — двуплечмй рычаг 

К нмжнему прямоугольному фланцу осм ловоротного кулака прмкреллен фланец осм 
переднего колеса. Ось крепят два болта \л две спецмальные шлнлькн. Два установочных 
штмфта раэгружают болты м шпплькп \л определяют взаммное положенне осм колеса н 
оал поворотного кулака прм переналадках трактора. 

Болты м шпмлькм крепленмя осей застопорены замковымм шайбамм, концы которых 
с-'огнуты на гранм головок болтов м шестмграннмкоа, выПолНенных в средней частм шпм- 
гек. На наружные резьбовые концы шпмлек крепят ннжннй кронштейн крыльев переднмх 
•олес. 

В расточке поворотного кулака установлен шарнковый улорный подшмпннк Верх- 
чее кольцо подшнпнпка запрессовано в рвсточку, а ннжнее упнрается через распорное 
<ольцо в бурт осм кулака м прм поворотах трактора проворачмвается вместе с осью Вой- 
лочный сальннк заоімаіает подшмпнмк от пылм н грязн. Мерез упорные подшмпннкн пе- 
эедняя ^асть трактора опнрается на осм поворотных кулэков м соеднненные с нмімм пе 
оеднпе колеса трактора. 

К нмжней частм правого поворотного кулака прмварен огранмчмтель поворота пе- 
эеднмх колес а который упмраются выступы фланца осн Дпя смазкм подшмпнмка в 
.порном кулаке устансалена масленка 

На цмлмндрмческой частм осм переднего колеса постаалены даа ролмковых конмче- 
скмх подшмпнмка, на которых араідается ступмца переднего колеса Внутреннее кольцо 
трдшмпнмка напрессовано на ось до упора в бурт, а внутречнее кольцо наружного под- 
аінпннка затянуто на осн корончатой гайкой Между гайкой м подшмпнмком установлена 
«а лыске шайба. Наружные кольца подшмпнмков запрессованы до упора в буртнкм рас- 
точек стуПмцы переднего колеса 

Подшмпнмкм переднего колеса смазывают через резьбовое отверстме в ступнце, 
закрытое конмческой реэьбовой пробкой. 

7.1.3. Колеса н пневматнческпе шмны 

Переднйе м заднме колеса оборудоганьі пневматнческммн шмнамн, смонтнрован 
нымм на ободьях спецмального профмля. Нмзкое рабочее давленме (0,8—2 кгс/см ) аоз- 
духа в шмнах уменьшает удельное дааленме колес на почву \л : следовательно, уплотне- 
нне почвы м обеслечмвает высокме сцепные качества шмн 

Переднее колесо состомт нз пнеаматнческой шмны \л обода В комплект шнны 14 
(рмс. 7.2) аходмт покрышка протектором а внде кольцевых ребер м резнновая камера с 
воэдушным вентнлем. Ребра на ішне уменьшают боковое скольженне н занос передннх 
колес. Обод 13 колеса прмварен к штампованному днску. Болт 2 с конуснымм гайкамІО 
крепят днск с ободом к ступмце 3 

Давленме воздуха а шннах переднмх колес должно быть для полевых работ 1.5 
1,8 кгс/см 2 , дпя транспортных — 1,8—2 кгс/см 2 . 

Заднее ведуіцее колесо состонт мэ стального штампованного дмска, профмлмро- 
ванного обода м шмны ннзкого давленмя. Покрышка шнны нмеет на своей наружной по- 
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Рыс. 7.2. Колесо переднее: 

I — дыск колеса, 2 — болт, 3 — ступчцв, 4 — корпус 
мвнжет; 5 — манжеты, 6 — подошпнш: 7 — шайба с 
лыской; В — гайка прорезная; 9 — крышка; 10 — гвйка, 

II — полуось; 12 — еентшь ео здушный; 13 — обод 
колесв; 14 — шчна пнеематсческая 


нерхностн почвозацвпы оаз^ 

рсл, форма т рооположсі гмо геоте 

рых обеспечнвают хорошее сь, 
пленне шпны с почвой н самс 
очншаемость покрышкм от гря 
в процессе работы. На боков 
поверхносп<і шмны нанесена 
стрелка котсрая указывает 
прааленме врашенмя шмны 
ее устансвке на трактор. Непр 
внльная установка шмны ускор 
ет ее мзнос м прмаодмт к быстр 
му залмпанмю прн работе 
влажной почае. Поэтому прм мс 
таже ведушнх колес на тракті 
надо следнть, чтобьі напра 
ленме враіденмя шмны совпада 
со стрелкой на покрышке (коні 
почвозацепов должны прн эт< 
сходнться по направленмю вр 
ідення шмны) Прм переналад- 
трактора для длнтельной рабо 
на заднем ходу следует обяз 
тельно менять местамм правое 
левое колеса. 

Дааленме воэдуха в шмн 
ведуіднх колес должно соста 
лять для полевых работ 0,8—С 
кг/см 2 , для транспортных раб 
— 0,9—1,2 кг/см 2 . Прн уменьше- 
нмн давленмя в шмнах до С 


кг/см 2 увелмчмвается смятіч 
баллона от веса трактора н возрастает плоідадь кокгакта шнны с почвой, что повышае - 


сцепные качества трактора м уменьшает его буксованме на мягкой почве. Прм увелпч 
ннм давленпя в шмне растет ее груэопод-ьемность Максммально допустммое давлен 
для шнны 9,5-32" 2 кг/см 2 . 


Для увелмченмя сцепного веса трактора в камеры шнн ведушнх колес через водо < 
воэдушный вентнль залмвают аоду до 3 / 4 обьема камеры (40—45 кг) м накачмвают возду* 
до давленмя 0,8—0,9 кг/см 2 . 



Рнс. 7.3. Точка смазкіі осо 
поворотного кулака: 

1 — масленка 


7.2. Техннческое обслужпванне ходовой частм 

Технпческое обслужмванне ходовой частн заклю 
чается главным образом в затяжке болтов м гаек крегь- 
ленмя. регулмровке конмческмх подшмпнмков напрат'- 
ляюшн^ колес смазке подшнпннков ступнц колес 
осей поворотных купаков (рнс.7.3) а также регулнров^е 
давленмя в шмнах колес, а также сходммостм переднмх 
колес. 

Смазка ссей поворотных кулаков пронзводмтся 
через масленкм 1 (рмс 7.3) до выхода смазкн через з - 
зоры между осью м корпусом поворотного кулака 

Стяжные болты балансмра м зажнмов трубы попе 
речной рулевой тягм должны быть затянуты до отказа а 
гайкм зашплннтованы. Гайкм реэьбовых соедмненмй ша 
ровых шарнмров также должны быть недежно затянуты 
Ослабленме затяжкм болтов прмаоднт к смятню устано- 
вочных штмфтов в балансмре м разбмванмю отверстнй 
а в поперечной тяге — к нзгнбу стержней 
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7.2.1. Регулмровка зазора в подшнпнвках передннх колес 


Подннмнте переднее колесо до отрыва от грунта. I еремеіценнем колеса в осевом 
нтправленнн провермть ммеюідмйся в подшнпнмках эазор 

Прн налнчмм зазорэ осевого люфта) более 0 5 мм отверннте болть 1 (рмс 7.4) м 
сннмнте крь шку 2 



Рос. 7.4. Рсгутірсвка зазора в подшчпнчнах переднегс колеса 
1 — бопт 2— крышка; 3 — еайка; 4 — аспвнка 


Завернмте гайку до отказа (до проворачмвання колеса с усмлмем) м отпустмте ее 
прнмерно на 1/6 — 114 оборота (до свободного враіденмя колеса), совместмте прогезь 
і айкн с отверстмем в осн н ус ановмте шплмнт 

Враіденме колеса осле выполненмя регулмровкм дслжно быть ле:кнм н плавнь м 
(без заеданмй). но без оідутммо о осеаого зазора а подшмпнмках 

Установнте крышку на место, заполнмв ее полость свежем смазкой 


7.2.2. Техннческое обслужнванпв колес н шнн 


Уход за колесамн закпючается в ермсднческон проверке плотностн за яжкм гаек 
фепяшмх переднме колеса к сту інце ободья заднмх — к дмску м дмск к фланцу ведомого 
вала конечной передачм. Гайкн должны быть плотно затянуты. 

Нмко да не эксплуатруйте трактор с ослабленным крепленмем обода м дмска Прм 
работе трактора с слабленнымн гайкамм крепле- 
нмя дмскоа колес можеі промзомтм мэнос посадоч 
ных мест м выход мз строя дмска м обода. 

Для предохраненмя пневматмческмх шмн от 
прехдевременного мзноса м разрушенмя необхо 
дммо соблюдать следуюідне правмла. 

Ежеднеано перед работой лроаерять шмн- 
ным манометром давленме возд .ха в шмнах (рнс. 
7.5). Дпя замера давленмя воздуха отвмнчнвают 
заіцнтньй колпачок, г рмжммают головку трубкн 
ма ометра к венталх нажнмая на золотнмк 

У шнн, заполненных жндкос ью дав енне 
замеряют, ко да вентмль камерь расположен в 



Рос 7.5. Прсверка дввлгн; н 
воздуха в шон 


крайнем верхнем положеннм. 

Для предупрежденмя усмленно о нзноса шнн 
посгоянно оддк .'жмвайте нормальное давленне 


воэдуха в нмх согласно таблнце 7.1 
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Таблмца 7.1 

Реко енд. емо* дявлен іе воздуха в шмнах прн разлнчнон нагрузке 


Обозначенне 
ШПНЫ, мм 
(дюймов) 

Нэгрузкэ на шнну 1-1 (кго) н соотаетстауюшее нм дэвленне воздуха, МПа (кгс/см г ) | 

0,08 

(0,8) 

0 09 

(0,9) 

0 ; 1 

(1,0) 

0,11 

(1 1) 

0 12 
(1.2) 

013 
(1 3) 

0,14 

(14) 

0,15 1 0,16 1 

(1 5) 1 (1,6 і 

170—406 
(6,0—16) 

- 


- 


- 


3400 

(340) 

3550 1 3650 ■ 
(355) | (365) ■ 

240—813 
(0,0—32) 

6050 

(005) 

6500 

(050) 

6900 

(090) 

1300 

(130) 

шшш 

ШшЯ 

8000 

(600) 

8400 

,840: 

8850 1 9050 1 
(000) 1 (900) 1 

Обозначенне 
шнны, мм 
(дюймов 

Т- ** МДШНШШІЯЯВШШ ЖТІ 

0,17 

1 7) 

0,18 

(1,8) 

019 

(1.9) 

0,2 

(2,0) 

0,21 

(2,1) 

0,22 

(2.2) 

0 23 
' 2 3: 

0,24 
(2 4) 

0 25 
(2.5) 

170—406 

(6,0—16) 

3800 

(380) 

3050 

(395! 

4100 

(410) 

4 80 
(418) 

4300 

1430, 

'500 

(450) 

4550 

(455) 

4650 

4850 

(465) 

240—813 

(9,5—32; 

9400 

(940) 

9700 

_[970]_ 

10050 

(1005) 

10350 

(1035) 

- 

- 

- 

- 


Обозначенпе 
ШЙНЫ, мм 
(ДЮЙМ08 

Нагрузка на шнну, Н (кгс) н соответствуюшэе мм давпенме воздуха, МПа 

кгс/см' 1 

0,26 

(2,6) 

0,27 1 0,26 1 0,29 
(2,7) 1 (2,8) ' (2,9) 

0,3 
(3 0) 

0,31 

_ (3 1) . 

0,32 ! 0,33 

(3.2)-,| (3,3) 

0,34 
(3 4) 

170—406 

(6,0—16) 

4900 

(490) 

5000 

(500) 

5150 5200 

1515) 1 (520) 

5300 

(530) 

5450 

(545) 

5500 | 
(550) 

5600 

(560) 

5700 

(570) 

240—813 

(9,5—32) 

- 

- 

- 

- 


- 




Не преаышайге дааленмя в камерах шмн более 25 МПа (2 5 кгс/мм 2 ) . Накачмвакме 
шнн выше указанного давленмя может прнвесгм к разрь ву борта 

Прм ненормаланом давленмн а шнне накачайте воздух млн страанте его путем на- 
жатня на золотнмк После того как уста овн е норма ьное дав енне навмнтнте на ннп- 
пель колпачок. 

Во мзбежанне забмвання вентмлей камер землей н вознмкновення поврежденмй 
следует закрывать мх колпачкамм Попаашая фязь лод золотнмк затруднмт обслужявс 
нне шйнь Не допускается зарленять эолотнілкн і робкамн, заглушкамн н другнмм посто 
роннммм предметамн, і репя с вуюіінмн нзмеренню давленмя 

Нельзя работать на тракторе й не ссвершать холостых, даже кратковреыенных пе- 
рееэдов прн понмженном давленнн воздуха в шннах Не до ускайте стоянкн трактора на 
шннах, в которь х нет аоздуха 

Не работайте на шмнах с повышенным давленмем воздуха, так как прм этом умень 
шается сце ленне протектора с почаом н увелмчнвается буксованне задннх ведуідмх ко 
лес которое слосі'бствует мзносу шмн. 

Еслн прм работе в жаркое время давленме аоздуха в шмнах а начале работы былс 
нормальным, а вследсткме на, реаа шмн псвьсмлось то выпуска ь воэдух нз камер не 
рекомендуется. 

Прм остановках трактора в летнее время более 30 ммн следует поставмть его в 
тень йлм закрыть шнны Прм работе а солнечную погоду на стацнонаре необ; одммо ук- 
рыть шнны соломсн сеном н т. п. 

Необходммо следнть чтобы бензнн, кероснн, дмзельное топлнво Л мг.сло не попа 
далн на ш/нь, 

Трсгаться с места од нагрузкой необхрднмс плавно, не допуокая робуксовкн зад- 
нмх колес На большмх скоростях не тормозмте реэко На крутых поворотах прн орма 
жнвйте то заднее колесо в сторону которого совершают поворот, так как в протнвном 
случае пронсходнт мзнос протектора шмн 

Прекраіцамте работу трактора, еслн е>о все ремя уводмт в одну с орону проверь 
те давленне воздуха а шннах м доаедмте до нормально: о 

После работь очмшайте покрь шкм от грязн н постороннмх предметов 

В случае продолжмтел; ном стоянкн установмте трактор на подставкм, а шмны по- 
крыть зашнтньм солнцеотражательным покрьтмем 

Срок службь пнеаматаческмх шмн завмсмт также от соб юденмя правнльно о наде 
ванмя йх на обод олеса. 
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Т-25А 


Ходовая часть 


Мвптат іі Овмвнтвж шчн. 

Паред ем как промзвесту, демонтаж шмны, отаернмте гамкм 2 (рнс.7 6) на перед- 
нем колесе лм гайкн 5 на заднем м сйймкте колеса Полностью выпустмте воздух мз ка 
мерь Для этого о вернмте колпачок 1 м обратной стороной колпачка вь верннте нз нпп- 
пеля золотнйк 4 В камере задні го колеса предвармтельно отверннте айку 8 м сннмнте 
ннппель 3, после чего отвернмте гайку 7 



Рчс. 7 6 Обслуншванце колес ч шчн 


1 — колпачок 2,5 — гайка 3 — нцппель 4 — зоготньк 6 — гвйка нцппеля: 7 — гайке 8 — 
стрелка напраеленіія рабочего раьцення колесв 


І Для аыполненля демонтажа н монтажа шнн в случае нх эамены нпн ремонта камер 
необходммо мметь навь км, Прм выполненмн работ следкпе чтобь камерь ао аремя де- 
монтажных н мон ажных работ не овреднть мон нроакамм 

Монтат і імны на обод м ее демонтаж прсйзводмте на полу млм на чмсіой плоідзд- 
ке. чтсбь вов^утрь і окрышкн не гопадала эемля м грязь которые могут вызвать трм ра- 
боте поарежденме камеры Неред мо тажом проверьте состоя ме обода, покрь шкн н ка- 
меры. Обод должен бь ть чястым без забомн н ржавчмнь- Еслн появмлмсь забонны, за- 
чмс нте нх а рязь м ржавчмну удалмте, Посл этого обод окрасьте м просушмте 

Перед установком камерь в покрь шк следует осмот'реть н проідупать руком внут 
реннюю поаерхность покрышкн удапмть йэ нее грязь н пьль, провермть нет гм высту 
таюідмх внутрь покрьшкм постороннмх пре метсв которье моглм бь поаредм ь камеру 
Внутренняя поверхнссть пскрышкм м камера допжны быть сухммн н прмлудреннымя 
тальком. Прм монтаже следует мспользов%ть спецмальнье лопаткм нз комплекта мнст- 
румента, пркла аемого к трактору. Нельзя гольэоваться мнструмен ом с острымк кром- 
камм. чтобы не псвредмть камеру м покрьшку Посадо ные псверхносткі шмны м обсда 
следуе смазать мыльным раствором 

Монтаж необходнмо проводнть в таком оследоаательнсстк 
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Ходовая часть 


Т-25А 


1 Положмть обод колесэ отверстаем под венталь (сэмеры вверх Прм монтэже шмн 
ведушнх колес обратать еннманме на тс чтобы после установкм мх на трактор , аправла 


нпе враіденмя колеса совпадало со стрелкой на покрышке 

2. С помоідыо монтажнь х лопаток надеть часть ннжнега борта покрышкм на обод , 
ввестн ее в среднюю глубокую часть обода (рмс. 7 7, а) а эатем посте енно заправмть в 
обод весь нмжннк борт покрышкн. 

3. Вставмть часть камеры а 
покрышку н ввестм еентнль в от- 
аерстае обода (рнс 7.7); полно- 
стью заправмть камеру в обод 
расправнть к псдкачать ее до рас- 
правлення складок, затем вы- 



а 3 



Рі/с 7.7. Монтеж н демонтзж ші/ны: 
а эаправкв переоео борта пскрышкі/ б—зв раекв 
квмеры е обоб колеса' е — заправкв етсрого боргпа 
покрьшко г — двмонтаж покрышкі/ 


пусткль воздух вывернув эолстнм 
4. С помоідью мснтажных ло 
паток надеть на сбод второн борт 
покрышкн. Заправку второго бсрта 
следует начннать со стороны, про- 
тавоположном венталю, равномер- 
но прмблмжаясь к вентапю с обем < 
сторон. По мере надевання бсрта 
заправленную часть покрьшкм 
нужно сдвмгать а глубокую часть 
обода (рнс 7 7 в) Прн монтаже 


нужно следмть за правнльным положенмем венталя так как его перекось могут аызаатг, 
утечкм воздуха у пяткм венталя нліл обрь в венталя 

5. Накачать шмну н добнться того чтобы борта покрь шкм по всей окружностм прм 
легпм к бортам обода проаермть м довеста давленме воздуха до требуемой велмчмны; 
убедмться не срохсдмт лм воздух через эолотанк; на вен?нль пос авмть кслпачок для 


предохранення эолотнмкоа от загрязнення нлн повреждення. 

На задней покрышке затянмте гайку 7 (рмс 7.6). 

Еслм бортз покрышкм не уплотіякгся прн пол ом давленнм в камере, стравте 
воздух мз камеры, нзменмте положенне г окрышкн ча ободе осуідесгвмте оеторное сма- 
зыаанне бортов мыльным растворсм н снова накачайте камеру до требуемого давленмя. 
Прн установке заднмх ведушнх колес следмте чтобы стрелкм на покрь шках бьілн 


напраалены в сторону врзіценкя колес прм двмженмн трактора вперед 

Демонтаж шнн Прн демонтаже шмн (после выпуска еоз 

Т і_і духа мз камерь может скаэаться что покрышку с помошью мон- 

тажных лопаток невозможно отделкть от обода кз-за прклкпа 
І 7 - ~ нкя В таком случае следует кспользовать домкрат, устаноакв 
™ V- его на покрьшку около обода на стороне протавоположнок вен■ 
] талю, н нзчать подьем трактора. Поаернув колесо, повторкт 

операцкю чтобьі стделкть вторую сторону покрышкк 

Порядок демонтажа следуюідкй: выпусткть воздух кз каме 
5 ры; со стороны протквоположнок вентк ю опустать часть бор 
та покрышкк в среднюю глубокую часть обода; аставкть дае 
, монтажнь е лопаткк между бортом к ободом з расстоя кк по 10 

© см с обемх сторон от аенткля к перекннуть борт шкны через 
обод у венталя, а затем к весь борт: вытолкнуть венткль кз от- 
версткя обода к аь нуть камеру 

Еслк требуется снять покрышку полнос ью то после уда- 
ленкя камеры нужно сдакнуть часть Віоро-о борта шкны в глу 
Рі/с 7 8 Схема на бокую часть обода м с лротквоположнок стороны онкмать по 
полненш камер крышку, закладь вая лспаткк снкзу покрь шкк (ркс. 7.7, е) 
шцн жцдкостью. Балластпрованне тракторг В теплое аремя ода ка 

1 — іжіне 2 — еен- меры шкн можно залквать аодок, а прк температуре нкже плюс 

ті/ль 3 — бак с жнй- 5 С — раствором хлоркстого кальцкя (25 вессвых частек хлорк 
костью стого кальцкя на 75 весоаых частей воды который кмеет тем- 

ературу замерзанкя мкнус 32 °С. 
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Т-25А 


Хпдодая уасть. 


Для запогнення камер нсгользуют прнсі юсобленне, показакное на рнсунке 7 8 Пе- 
ред залнекон жндкостн поддомкрачнеаю колесо чтобм онс о орвалОсь от рунтв Снм- 
мают с вентоля колпачок н металлнч скую втулку вместе с золотннком. Ко да воздух 
еь мдет нз камеры, ловорачмггают колесо так чтобь вен нль оказался в верхнем положе- 
ннн (еслн требуется эаполннть % обыема). Вентнль н бак с жнд остью соед няюг шлан- 
гом. Прн этом бак устанавлнвают на высоте не менее 1,5 м над уровнем венталя Шланг 
опускаю в бак так чтобь он полностью заполннлся жндігосі ью Затем одп;- конец шлан 
га плотно зажнмают, вьнпмают нз бака, подносят к венталю н убеднвшпсь что жндкость 
поступает, подсоеднняют к вентолю камерь Вто он конец шлан а прн этом остается то- 
груженным в жілдкость бака чтобь шланг не выпал, его крегят к баку проволокон 

Во время нзполненмя камеры жндкостью нз нее перноднческ выпускают сжатый 
воздух, чтобы он не создавал в ішне протнводавленне Для зто о нужно Отсоедйнйть 
шланг от вен нля н зажа ь не допуская утечкн жндкосто Когда воздух выйдет нз камерь 
снова подсоедйняют шланг к вентолю для заполнення 
жпдкостью. 

Водой можно '■ агюлннгь камеру, подсоеднннв шланг 
к водопроводу Прсле . аполнення камерь шланг сннма 
ют. Вода, налнтая сверх уровня венталя вьтекаег пз ка- 
меры Слнв лйшнюю ’ндкость устанавлмваюг в венталь 
золотннк с втулкой п нагіачнвают в камеру воздух до тре- 
буемого давленмя Давленне вгздуха в залмтьх камерах 
лроверяют только в крайнем верхнем положеннн вентн- 
ля. І/Іначе жпдкость попадая в шнннь й маноме р може 
вывесто е о нз строя 

Когда жндкость слнвают нэ камеры і олесо устанав- 
лнвают так чтобы венталь находнлся в краннем ннжнем 
положеннн. Вынпмают нз камерь золотннк й слнвают ос- 
новную часть жпдкоста Для полного удалення жйдкосто 
шпну накачнваю до давлення С 098...0 147 МПа 
(0,1... 1,5 кгс/см ), выннмвю золотннк с втулком нз венто- 
ля м бь стро вставляют в него т рубку (с уплотненнем для 
предотврашення выходв воздуха пз камерь) так как по 
Рчс. 7.9. Схема удаленця казано на рнсунке 7.9. Наружнын конец трубкм о гнбают 
жіідкостіі ііз ішіны: для налравлвння струм жмдкостн Прм таком способе 

1 — уплстненііе -еен- можно нспользовать любую ме аллнческую трубку дма 
тііль 3 — трубка метром до 5 мм н дпнной 350 400 мм 

7.2.3. Нзмеренне шкркны колем трактора 

Шмененце іішрчны кслеіі переднах колес. 

Поднймнте кол.есо над олом напр/мер домкратом 

Расшплннтуйте н ттверннте на однн два оборота гайкн 2 (рйс 7 10) болтов 1 ба 
лансмра. 

Отверннте ганку н вь ньте стяжнон болт 3 по еречной р левот тягн 
Отверннте болт 4 н сннмнте планку 5 с фнкснруюідмм штофтом 
Установпте юрпус поворотною кулака на нужную шнрнну копен так чгобь о вер 
стое под штофтом фнкснруюідей планкн в бвланснре совпаго с отверстнем в корлусе 
поворотно о кулака б. 

Установнте планку со штафтом н завернмте бол 4 
Заверннте м зашплннтуйте г айкн 2 болтов баланснра. 

Те же операцнн проделайте со вторьм повсротным кулаком. 

Совместнте нужную канавку нв стержне 7 с отверстоем дпя стяжного болта трубы 
поперечной рулеаон тято 

аставьте болт 3 н заверннте гайку. 

Мзмененне шнрнны колен задннх колес 

Для нэменення шнрннь колен тадннх колес проде айте следуюідне ог ерацнп. 

— отпустоте гайкн креп іенпя заднгх колес на 1—2 оборота 
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Рчс. 710. Нзмененне шцрцны копец тргкторг: 

1,3 4 — болт 2 — габка; 5 — плвнка с фшсцрукяшш штцфтом; 6 — поеоротныО кулак 
7 — тержень по еречноВ рулеаоО тяеч 

— подннмнте трактор гндромеханнзмом плм домкратом так чтббы нолеса отошлн 
от грунта на 10—20 мм поставьте под трактор подставкн н отверннте гайкн; 

— сннмете колесо с трактора отвег; ннте болть креплення обода к днску н устано- 
внте днск на обод в требуемом положеннн (рнс. 7.10) 

— г оставьте колесо на место н эакрепнте его болтамн, навернув на ннх й эатянув 

гайк.і 

Прп нзмененнн ішрнны колен с 1200 мм на 1300 мм н обратно (С 1300 мм на 1200 
мм) колеса поменяйте лншь местамн не сннмая ободьвв с днСков. Прп такой переста 
новке колес под задннй мост трактора обязательно устаі овпте подс авку 
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— прм установке задннх колес на колею 1100 мм ннгпель для накечкн воздуха дол- 
жен расголагаться с наружной стороны трак ора, 

— устанавлнвая копесо на трактор. следпте, чтобы выпуклая стрелка на боку по 
крышкн была направлена в сторону враіденпя колеса во время работ ы 

7.2.4. Переналадка рактор по высоте 

Нзмененне агротехннческого просвета я одновременно выеоты трактора) осуіцест 
пяется эа счет пов рота бортовь х передач н перестройкн переднего моста Прп этом 
ерестранвается также механнзм дпя навескн машнн н оруднй, а твюке подножка 

В эавнснмостн от положенмя бортовв» переда- н соответствуюшей переналадкн 
ереднего моста н механнэма для навеск і машнн й оруднй разлнчают следую; ;пе на- 
ладкн трвктора вь сокая ср дняя н ннзкая 

Тракторы о гружаются отребнтелям в средней наладке, рекомендуемой заводом 
для сельскохозяйственных рабо прн зтом бортовь е передачя повернуты нвзад на 45° 
(см. рнс. 7.11 ср ). 

В ннэкую (рнс. 7.11, нмз) п высокую (рмс. 7.11, выс ) наладккі следует перестранваі. 
рактор только в тех случаях, когда это требуется условнямн работь Это указанне также 
тноснтся к наладке ракторя для полученмя узкой колен передннх н заднмх колес 

Переналадма переднего моста 

Для переналадкн переднего моста проделанте следуюшее 

а) отверннте гайкн 1 (рпс 7.12) болть 2 н сннмнте с осей крылья 3 передкнх колес 

б) отогннте усы пластнн м сггпустате болты 4 м гайкн шпнлек 5 креп енмя полуссн 6 
ііереднего колеса к ося псворотного кулака, 

в) подннмнте домкратом одно нэ передннх колес над грунтом так, чтобы можно бы- 
•0 переставнть его в необходпмое положенне 

г) выверннте болты 4 я шпнлькн 5 сннмнте полуось в переднего колеса со ступпцей 
в сборе с установочных штнфтов за 'рессоаанных в ось поворотного кулака 

д) установнте фланец полуос н 6 на установочнь е ш мфты в ребуемом оложеннн 
в эавнснмоста от требуемой наладкн. Подпожнв под головкн болтов 4 н гвйкн шпнлек 5 
Замковые лластаны вверкнте нзатяннте болты м шпмлькк. 

е) отогннте усы гластан на граня : оловок болтов 4 н _ аек шгялек 5; 

ж) выполнмтв те же операцнм со вторым колесом 

з) прн переналздке трактора для транспортных работ установнте на осн поворот- 
ных кулаков крылья переднмх колес. 

Переналадка бортоеых переда 

Для перестронкн бортовых лередач поднммнте трактор домкратом нлм гндравлпче 
скйм механ пзмом так чтобы расс оянне между задннмй колесамм м грунтом прн перена- 
ладке мз нпзкой наладкн в высокую было не менее 220 мм. нз нпзкой в среднюю — не 
.менее 160 мм, нз средней в аысокув — не менее 100 мм. в остапьных елучаях — не ме- 
нее 20 мм. 

Прм нспользованнн гмдромеханнзма для поднятая грактора следует подставнть 
. од брус прпцета механнзма наверкн подставку выротой 450—600 мм (можно воспользо- 
ваться навеше-іным двухкорпусным плугом), пустнть днзель н установнть рычаг рас- 
пределнтеля в положенне опускання Когда трактор подкяме ся й рычвг распределнтеля 
вернется в нейтральное положенне заглушяте дпзель п запрнте цмлнндр клапаном ог- 
ранпче.чня хода установ.іте под трактор подставку. 

Затем выполннте следуюідяе операцнн; 

— проверь е отпушены лн. торвдоза для его поверняте заднее колесо. Оно не 
ролжно быть заторможено; 

— снймнте одно заднее колесо вместе с днском с фланца осн; 

— отверннте все ганкй п сннммте мх с пружнннымп шайбамй со шпнлек креплення 
картера бортово передачн к фланцу рукава тормоза; 

■ ввннчявая бол ы (М12Х1.75) в резьбовые отверстая фланца рукава тормоза 17 
(ряс 7.12) сместнте нмп, как сьемннком, картер бортовой передачн до выхода шпйпек, 
ввннченных в картер бортовой передачн, нз отверстай рукава тормоза, 

— установнте картер бортовон передачй в требуемое положенне, затяннте на 
шппльках гайкй, предварнтельно положнв пружннные шанбы 
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Рч с. 7.11. Положенчя полуосч переднеео моста, подножкн бортовых передач лрі/ раз- 
лччной наладке трактора : ніізкой, средней іі высокой 
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Прн переналадке в среднюю наладку борговые передачн устанзвлнвай е под уг- 
лом 45 назад (рпс. 7.11. ср ) а прн переналадке в высокую — вертнкально вннз 

Прн перенападке трактора в ннзкую аладку бортовые передачн развор чнвают 
іазад іл ставят в іорпзонтальное положенне, а двухступенчатая подножка регулнруется 
на ребуемую вь.соту 

Переналадка подможкч 

Прн переходе от среднен к вь сокой наладке подножка смеідается вперец по ходу 
трактора на одно отверстне предварнтельно отвер. ув болты 10 (ркс. 7.12;. Прн перехо- 
де от средней в ннжнюю наладку подножка укорачмвается за сче? нсключення удлнннте- 
лей 8 п 13 предварнтельно отвернув восемь болтов 7,9, 12 м 15 н на это место станав 
лнвается основанме подножкн 14 Удлмннтвлн закреппте болтамн на место отверстнй 11 



Рц : 7 12 Перенал дк трактора пс еысоте 

1.16 — аайкі- 2,4, 7, 9,10.12,15 — болт 3 — крыло переднего колеса 5 — шпіілька 6 — полуось, 
613 — удппнптепь, 11 — о тверстое 14 — одножка 17—реэьбовое отеерстце 


7 2.5 Регулнропка схсднмостн пер дннх колес 

Регулнровку сходнмостн передннх колес ронзводнте после ікроверкн сос оянпя, а 
прн необходнмоста н ремонта: наконечннков по: еречнон рулевой тяга втулок осп пово 
ротного кулака, подшнлннков ступнц коле: 

Установнте направ/.яюідне I олеса с рого прямолнненно относптельно продольной 
осн трактора. 

Замерьте расстоянпе между буртамм фланцамм) ступнц передннх колес спередн 
(рмс 7.13), а затем. после прсвертывання нх на 180 сзадн Расстоянне замерянте на 
высоте осн ступмцы в одннх н тех же точках Расстоя нне А с ередн до жно быть на 1-3 
мм меньше чем сзадн. Еслп замер пропзводпть по ішнам, то зто расс оянне А должно 
бьть меньше "В на 4-11 мм. Замер пронзводпте в тех же точках. роезжая трактором на 
пол — оборота ереднего колеса 
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Регулнровка пронзводнтся путем нзмененпя дпннь поперечной тягм Для этого от 
вмн мте (расконтрнте; гамкм 7 н 9 послі чего поворвчнвая ключен тягу 10 нзменнте ее 
длнну н законтрн е 



7.3. Днагностмка ходовой частн 


7 31 Проверка техннческого сос ояння локрышек 

Определнте с помоідью ш ангенглубмномвра нзнос почвозацепов (ребер проте 
тора Длл этого наметьте четь ре очкн равно удаленны : другот друга н расположеннь 
по центру беговой дорожкп : ротек ора 

Прн высоте почвозацепов ведуідего колеса менее 7 мм нлн ребер про.е■ оров на- 
правляю:. .его колеса менве 2 мм локрышкп подпежат замене 

Еслн неравномерность нзноса покрьшек гра ого н левого колес превышает 6% 
необходнмо выявнть н устраннть ірнчнну неравномерноста пзноса, а прп одные к даль- 
нейшему нспользоаанню шпны поменягь местамн 

7.3 2 Проверка техннческого состояння годшнпнмковых 
сопряження управляемых колес 

Затормозпте задняе колеса подложнв под ннх колодкн Застопорн е педалм тормо 
зов Подннмнте переді-юю ось до отрыва колес о опорь 

Установнте прпспособленме КН 4850 на балку ереднем осм плн на пол у прове 
ряемого колеса. Подведнте шток к середнне в утреннего торца цапфь лроверяемого ко- 
леса н. перемеідая колесо до отказн в осевом направленнн, змерьте зазор между втул 
камн н шкворнем поворотнон цалфь: Еслн геремеіданне цапфь превь шает 1 мм необ 
ходнмо заменнть втулкн. 

Сннмнте коллак лодшнпннков управпяемо о колеса н переме ая колесо в осевом 
направленчм, мзмерьте за:.ор в подшмп-.мках Еслкі зазср превьшае 0.5 мм, необходммо 
его отрегулнровать 


306 






т 

7.4 Возможные ненсправностм ходовой частн, 
способы обнаруження іл устранення 

Люфт в совдчненіш шарового ш нчр скрііпы прч повороте руля, а также 
баенав колеса прч двшкеніш по прямой свіідетельствует о іізносе поверхно- 
стеч тренчя шароеых шарнчрое шт о прорыве резцновово колпака ы потере 
р мазт. 

Прп вознпкновеннн этмх прнзнаков необходммо прекратпть эксплуа ацню трактора 
н устраннть ненсправнос ь, так как возмсжно заклпннванне рулевого улравл: ння. Прп 
этом разбнрают шаровон шарннр прм необходнмостн заменяют резнновын колпак н 
гроводят дефектацню детален Шзровой палец заменяют прн пзносе шаровоя г оверхно- 
стн до размера менее 24,00 мм. 

Скрцпы, бченче колеса прц дешкеніш трактора указывают на іізнос олы 
раэрушенче подшчпнчков ступчцы шт на оспабленце затяжкіі гаокч подшіюнч- 
ков. 

От состояння коннческнх подшппннков передннх колес значнтельне завнсмт устон- 
пвость двнженпя трактора. Прн большнх зазорах в подшнпннках может набпюдаться яв- 
ленне внляння переднпх колес 

В этом случае нзмеряют осевон зазор в подшнпннках ступнць для чего сннмают 
крышку, устанавлнвают прмспособленне КЙ-4850-ГОСННТМ на днск колеса, а ножку мн- 
днкатора уппрают в торец реэьбовон часта цапфы. Затем перемеідают колесо рукамн в 
лсевом направленнн н счнтывают показанпя ннднкатора Еолн зазор в подшнпннках пре- 
вь шает 0,5 мм, то его регулнрую в такой последовательносі н 
отверть вают четыре болта н сннмают крышку ступнцьг 
расшллннтовьівают корончатую гайку на резьбовом хвостовнке осн колеса. 
завертьваю корончатую гайку до тех пор пока колесо не будет туго лроворачп- 
ваться в подшнпннках; отвертыаают гайку на 1/6 1/4 оборота; после этого колесо долж- 
■ю легко н плавно яраідаться от рукн без заедання н заклннмвання но не цмвть оідутнмо- 
гс осевого зазора. 

зашплннтовьіваю корон атую ганку, устанавлнвают наружную крьшку лроверпв 
редварнтелэнр сос оянне прокпадкн (еслп необходшо проклад .у заменяют! н плотно 
атягнвают ее болтамм; 

заполняют ступнцу масло новой смазкой ‘'1-13' плн “Лнтол-24 в обьеме 0,2 л м 
опускают колесо. 

Еслн постоянно наблюд ется течь смазкн с внутреннеп стогюны сту нцы то прмчй 
намн появлення течн может быть разрушенне манжеты. 

Для определення прнчнны течп масла н ее устранення разбпрают ступнцу колеса в 
таком порядке 

поднпмают домкратом колесо чтобь оно не касалось землн 
рас.шплннтовывают уі отвертывают корончатые гайкм болтов крепяіднх прпжнмные 
Кланкн обода, выннмают болтьг н сннмают со ступнцы колеса обод ; шнной 

вь вннчпвают залнвную пробку н слнвают нз ступнцы масло отвертывают болты н 
сннмаю наружную крышку ступнць 

отгнбают замковые шанбь на головках болтов креплення внутреннем крышкн н вы- 
верть вают четыре болта; 

расшплннтовывают корончатую гайку осн колеса отвертывают гайку м сннмают 
упорную шайбу с лыской 

снммают стулнцу переднего колеса с осн вместе с наружным коннческнм лодшмлнн- 
ком 5 н наружным кольцом внутреннего подшппннка ; 

сннмают с осп внутренннй годшнпннк вместе с крышкон уплотнення н сопряжен- 
нымн с ннм детапямн (эту олерацяію рекомендуется выполнять прн помоідй сьемннка), 
тягн сьемннка продевают в два днаметрально протавоположных отверстмя корпуса іл за- 
крепляюг на траверсе, так чтобы центральный вннт упнрался в торец ос«: враідая вмнт 
вь прессовывают лодшнпнпк заменяют уплотненне. 

собнрают ступмцу колеса в обратнон оследовательноста 

Прп ремонте заменяют пзношеннь.е подшнпннкм. Еслн не новых гіодшнгннков до 
п скается временно нспользовать стальное кольцо толіднной 2 мм, которое устанав- 
іінвают между торцом г аружного кольца внутреннего подшнпннка н торцом расточкн под 
подшнпннк в стулпце После установкм кольца н сборкн стугнць; вновь проввряют велн- 
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чнну зазора в упло : няюідем устронстве Затем промь вают полость стулнць кероснном 
нлн дмзельным топлмвом, заполняют ее маслсм н завннчмваюг проб у 

Колесо должно проворачнваться свободно без зааданпй, -ебольшмм уснлнем ру 
км Еслм колесо врашается с заеданнямн, неравномерно то разбнрают ступнцу 

Еслн, регулнруя зазор в подішпннках обнаружнваю ослабленную затяжку корсн- 
чатой гайкн то как правнло, гровер. ют конн ескне подшппн кп. Для этого снпмаю* 
крышку, отворачнвают гайку п сьемннком слрессовывают ступнцу с цапфы Затем ос- 
матрнвают подшппнпкн, пвремеідают обонмы сдшнпнпков в осевом направленмн н пы 
таются пх провернуть в ппсадочных местах Прн обнаруженпп ненсправі остн нлн поло- 
мок а также еслп оідушвется осевое леремеоіенне нлн обоймы проворачнвакг ся в по- 
садочнь х местах то подшнпннкп заменяют. Перед заменой предварнтельно нзмеряют нх 
посадочные места п после этого делают заключвнне о цвлесообразностм заменьі узла в 
целом. Поворотную цалфу заменяют прм нзносе посадочных мест под годшнпннкн № 
7305 н № 7306 до раэмеров ссотввтственно менее 24 96 м 29 96 мм 

Стукч е поворотных кулаках рысканье» трактора прч езде по прям 
указывают на нзнос втулок цапфь 

Прежде чем устранять ненс равность втулок цапфь дпя оценкн степекн нзноса нз 
меряют зазор между втулкамн н шкворнем говоротнон цапфы 

Для этого устанавлнвают грнспособленпе на балку передней осп п уппрают ножку 
ннднкатора в торец цапфы Далее перемеідают колесо рукамн в осевом направленнм 1 1 
следят за показаннямн ннднкатора Еслн эазор превышает І мм, втулкн заменяют. После 
разборкн сборкн переднен осп трп устраненпп вышеуказанных ненсправностем а также 
еслп трактор уводнт влево ялм вправо прн д-нженнн по ровной дороге нлп прм повь 
шенном нзносе резнны передннх колес, гроверяют н регулнруют сходнмость передніях 
колес 

Прч треіціінах баланспра переднеы осо, предельном чзносе осо качанч пе- 
реднюю ось сніімают с трактора боре о за еняют новой 

Сняв ось качання, нэмеряют наружную сверхнсс ь под ереднюю ось п втулку 
Еслм днаметр осн достаг размера менее 34,70 мм ее заменяют новон 

Ослабленііе затяжкч болтов в поеоротных кулаках вызывает бь строе разбн 
ванне шпоночных пазов в кутаке п осн п смя не шпонок Конусь шаровых пальцев рупе 
вых тяг должны плотно сопрягатьск с конпчестамн отверстаямн в рычагах Ослабпенне 
этого сопряження прнводнт к бь строму разбмва ню отверотай в рычагах н смятаю кону 
сов. Гайкм шаровых пальцеа должнь быть плотно затянуть м тшательно эашплннтовань 
Г роверяют, сохранплся лн упор, прнварвнный к левому корпусу ловоротно о кулака 
для ограннчення поворота колес вправо п влево я с нженпя нагрузок нн рулевой меха- 
ннзм Еслн он потерян. его надо аоссте овнть. 

Отклоненче даеленш і воздуха в шннах о т нормы всегда рмвсднт к ухудше 
нню эксплуатацпонных свойств трактора прн повышенном давленпп воздуха ухудшают- 
ся тягово-сцепнье свойства н проходммость на мягкпх рунтах увелнчмваются деформа 
цмя V плотненпе почвы, шнна боле* чувствптельна к ударам м порезам, а вследствне 
уменьшення плошадп контакта с дорогой возрас ает ннтенспвность нзнашпвання про 
тектора; прн поннженном давленнм сннжается долговечность шнн н увелнчнваюті;я по 
ерг энертан на внутреннее тренне а ее ма ерналах а в некоторь х случаях ухудшаетск 
сцепленме шнны с грунтом н может промзойта роворачнванме шмнь на ободе. 

Естественный цзнос шііны (равномерное нстнранме гроте гора) — результат 
нормальной ее эксплуата т Он обьчно не прнводнт к ухудшенню эксплуатацноннь х 
свойств тракторв (прн равномгрном мзнашпванмн протектора в некоторьіх случаях отме- 
чено улучшенне тягово-сцепных свойств машпн обусловленное повышенпем эластачно 
стн В' ешней часта шпньі). 

Преждеаременньш нзнос протектора (пнлообразный односторонннй, лятнн 
сть й по центру нлн по краям бе овоя дорожкн) — результвт не: равнльной зксплуатацм 
шнны нлм нарушечня технологнп нзготовлення скрышкн 

Пнлообразный нзнос рнсунка протектора возннкает в результате рабо ы рактора 
только на дорогах с твердь м покрытаем млн вследствне непсправностеы ходовь х снстем 
(нарушення углов установкн колес параллельноста осей ходовкх снстем н др.). Одно- 
стороннпй м пятннсть й внды нзноса про ектора связаны с такнмн ненс: равностямм хо- 
довой чвста, как погнутость осей перекос мостов, деформацмя рамы мзношенность 
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гюдшнпннков колес Преждевреме, нь й нзнос протектора по центру н пм по краям дорож 
— результат нспользовання шмн соответств н -ю прн повьше .ном нлн поннженном 
давлвнпп всздух 

Разрушенце элементов шчны (расслоенпе разрыв порез образованме треідпн) 
возннкает обычно в результате механнческнх г оврежденнм вь званных ударнымн нагруз- 
камн прп наезде на препятствм: і, пробуксовкой в глубокнх замерзшпх колеях около бор- 
дюров доро н а также нелравнльного вьполнення монтажно-демонтажньх операцнй плн 
эксплуатацнн шнн на ненслрааных ободьях Многнс внды разрушення шнн (расслоенне 
эрушенме покровных резп брекера нл аркаса нзлом каркаса нл его раарыв в бор 
товом эоне) — результат несобтюденмя норм нагрузо: на колеса н давленпя-воздуха в 
шпнах. 

Для того чтобы шпны находн нсь в работоспособном состояннн н обходнмо со- 
і людать следуюшне лравнла. 

Места стоянкн. техннчвско о обслужн ання м ремонта іракторов должны быть чнс- 
тымп, не загряэненнь мн нефтегродуктамн н разрушаюнііімй резнну веш е вамн 

Запреіцае ся стоянка трактора на шннах с заннженньім в сравненпн с зксплуатацн- 
онной нормон давленнем воздуха. 

Запреіцается оставлять трактор с навеснымм й полу авеснымн машпнамн м ору- 
днямп поднятымй в транспортное голоженне 

Залреіцается длнтельная (более 10 дней) стоянка неработаюіцпх тракторов на іш- 
нах В случае дттельной стоянкн нлм консервацнн тракторы устанавлпваюі на прдс ав 
кн давленне в шннах снмж'іют до 70—80% рт нормально о 

Напболее характернье нейслравностп п с' особь: нх устранення сведены в таблн- 
ЦУ 7.2. 

Таблнца 7.2 


Возможные нейсправностм ходовон частн, способы обнаруження н устраненмя 


I Ненсправность 

Прнчнна 

Способ устранення 

Неустойчнвость прямолн- 
нейного двнжёнпя 

Большой зазор а конпческнх 
подшнпнпках переднпх колес 

Отрегулнроватн зазор в 
| подшнпнпках 

Быстрое нзнашнванне м 
расслоенне шнн лередннх 

колес 

Несоответствне давлення 
воздуха в шннах колес 

1 

Отрегулнровать давленне 
в шннах в соответствпп с 
■ рекомендуемымн нормамн | 


Нарушена регулнровка схо- 
днмостн колес 

Отрегулнровать сходп- 
1 мость передннх колес 

Люфт в соеднненпн ша 
рового шарннра. скрмпы 
прн повороте руля, бне- 
нпе колеса прн двнженнн 
попрямой 

Мзнос поверхносггей трення 
шаровых шарннров йлм раз- 
рушенне резннового колпака 
м потеря смазкн 

Пзношенные млн разру- 
шенные деталн заменнть 

Стукн в поворотных кула- ■ 
ках, «рысканье» прп двм- 1 
женнн по прямой 

Нзнос втулок осн 

Нзношенные втулкн заме- 
ннть 

Скрмпы, бненне колеса 
прн двнженнуі трактора 

і 

Мзнос нлн разрушенме под- 
шнпнйков ступніды пераднего 

колеса 

Мзношенные подшнпннкм 
заменнть 


Ослабленне затяжкм гайкм 
подшнпнйков передннх колес 
плп гаек креплення колеса 

Отрегулнровать затяжку 
гайкн подшнпннков, затя- 
нуть гайкн креплення коле- 


Ходоадя чаеп. 


тзел 


7 5. Ремонт ходовог частм 

7 5 1 Рвмонт полурамы 

Прн обнаруженнм треуднн нэлсмов нарушення геометрнческнх араметров полу 
рамы повреждення резьбы нлн отверстня под ось качання пронзведнте ее ремонт прк 
необходнмостн сняв с трактора 

Трубы полурамы (рнс 7.14) должнь располагаться в однон п оскостн н быть па 
раллельны ме>кду собой. 

Расстоянне ме>аду орямн, проходяаднмн через отверстая в кронштеннах опор 
должно составлять 419—421 мм проверять лннейкон ловерочнон ШП-1-400 



Р'-'С 7.14. Пслурама 

Днаметр отверстйя под ось качення по чертежу — 35 « мм, допускаемь й-35,50 
мм. 

7 5 2 Ремонт переднего моста 

Прн нзносе осн качання втулок попурамы конмческнх подшнпнйков ступнц колес. 
полуосн, осн поворотнс о кулака подшнпннка г.оворо но о ку ; >ака н о; раннчнтегей ша 
ровых пальцев н сфер проведнте разборку переднего моста в следуюадей после 
довательностн 

Замена переднего моста ы его деталей. 

Прнподьммнте ереднюю часть трактора на 20 30 мм кран-балкон нлн домкра ом 
н установнте нв подставку. 

Отверннте бопть крепле ня грузов н сннмнте грузы (рнс 716) 

Отверннте болты креппе.ння кронштейна грузов н сннмнте с полурамы кронштенн 
грузов в сборе (рнс. 7.17) 

РаСшплннтуйте н отверннте корончэтую ганку сннмнте с пераднего моста продоль- 
ную рулевую тягу. 

Отверннте стопорнь й болт осн качання н выпрессуйте ось ка іання 
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Рчс. 7.16. Снятче грузов перевнего Рчс. 7.17. Снтпсе с полурамы рохштейна гру 

моста зое в сборе 


Замена деталей поперечноы тягы. 

Отсоеднннте шаровые пальцы от поворотных Ьычагов, польэуясь сьемннком Прн 
необходнмостн, для облегчення рассоедннення, можно разогреть край поворотно о ры- 
чага 

Расшплннтуйте н отверннте корончатую пробку шарового лзльца оперечноч тягн 
Снммнте резнновые ззіцнтные чехлы шзровых пзльцев 
Сннмнте шаровые гапьцы. 

Заменнте нэношенные деталн н вьполннте операцп сборкм в обратной последо 
вате ьностн. 

Замена коноческш< подшітнімов ступчц колес н полуосц 
Выверннте болть н снпммте крышку ступнцы переднего колеса 
Расшплн -туйте н отверннте корончатую гайку сннмнте ступнцу колеса в сборе с 
наружным коннческнм лодшнпннко™ н наружным кольцом внутре інего подшн; ннка 
Выпрессун е нэ ступнцы наружные кольца конн ескнх .іодшнпннков. 

Спрессуйте с голуосн внутреннюю обойму коннческого подшнпннка 
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Рііс. 7.18. Детапц переднего моста 



























Т-25А 


Ходокад ча?;ть 


Отогннте концы стогорных пгастнн ы вывернете болть креплення осн поворотного 
кулака. Снммпте полуось. 

Заменнте нзношенные деталн п выполннте операцнн сборкп в обратной г'сследс- 
вательностн. 

Замена осо поворотного кулака, дшчпнііна поворотного кулака о огранч- 
ччтелеіі 

Отвернп 'е болты крепленпя переднего крыла н сннмнте крыло 

Отвернпте стопорный болт рычага лоперечной тягп п сннмгте рычаг с осп поворот- 
"Ого кулака. 

Выпрессуйте ось поворотного кулака сннмнте огранмчнтеля н подшйпні'ік 

Прй необходймостн заменпте нзношенные деталм н выполннте операцні: сборкн в 
братной последовательностп. 

Проверка технцческого состояння детелеіі переднего моста, 

Пронзведнте дефектацпю детвлей переднего мостз согласно требованнй, прнве- 
денных в таблпце 7.3. 

Таблйца7.3 


Дефектацня деталей переднего моста 


Найменованне н обозна е 
нне контролмруемой деталм 
(сборочная едннйца) 


Контролнруемый дефект 


напменованпе 


Размер ы мм 


По чертежу 


Допустммые 


ТреіЦйны, йзломы 



Поврежденйе резь бы 


Не допускаются 


Зм. РК 70 0001 001-81 


Нзнос поверхнос™ от- 
верстай втулок под цапфу 


35 $ 


Нзнос ловерхностем от- 
верстай под втулкн (про 
верять прн ослабленой 
пссадкв втулок) 


45 


Рос 7.19. Корпус в сборе 
праеьш лееьш і 
Н 31.021, 14.31022. 
Матернал: корпус кулака — 
отлпвкв 45Л IОСТ 977—75; 
втулка — сталь 20Х ГОСТ 
<543—71; твердость: 59—66 
НРС Э , (поз 2, 4). ссталь- 
ные— 156—217 НВ 


Мзнос наружной по- 
верхностн втулок (про 
верять прн слабленной 
посадке втулок) 


Нзнос поверхноста от- 
5 верстйя под подшнпннк 
8207 


35 60 


45,08 


63,98 


Трегцнны йзломы 


Не дотскаются 


Поврежденне резьбы 


См. РК 70.00С1 001-81 


Рчс. 7.20. Полуось А2В 31.024 
Матернал: сталь 38ХГСА ТУ 
14-7-184-72; масса: 3 3 кг; 
твердость: 252—302 НВ _ 


Нзнос наружнон поверх- 
носта грд шарнкопод- 
шйпнйк 7305 


Нзнос наружной по- 
верхноста под шармко- 
подшйпнйк 7306 


30±0,007 
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Ходов ая часть 


Т-25А 


Нанменованне н обозначе 
нне контролнруемой деталк 
(сборочная еднннца} 


Контролнруемый дефект 


нанменованне 


По чертежу 


Допустнмые і 



Нзнос шпоночного паза 
ло шнрнне 


Рос. 7.21. Рычаг (праеый. Ліз- 
вый) 14.31 026-1А, 14.31 029-1А 
Матврнап сталь 45 ГОСТ 
1050-74; масса: 1,22 кг; 
твердость: 248-293 НВ 


Нзнос коннческой по- 
верхноста отверотая 


Не более 0,5 
мм на всей 
длнне 



Треіднны, нзламы 


Не дояуекаются 


Поврехаденне резьбы 


Гм Рг: 70.0001 001-81 


Рчс. 7.22. Балансіір в сбор 
14.31.032 

Матернал: баланснр - отлнв- 
ка 4 ГПГТ 977—75; втулка — 
сталь 45 Ш50-74; масса 5,02- 
кг, тверд сть 59 Ус (поз. 2), 
остальные 156 217 НВ 


Нзнос псверхностей от- 
верстай втулок под ось 
качання 


Мзнос поверхн стен от- 
верстай под втулкм (про- 
верять пруі ослаоленной 
посадке)_ 


Пзнос поверхностн от 
верстая под штнф- 


18 60 


і 

Рцс. 7.23. Ось качаніт 
25.31.122 

Матерпал: сталь 50 ГОСТ 
1050—74; масса: 2 47 кг; 
твердость: 53 НРС не ме- 
нее 


Рчс. 7.24. Ось (прае:н. левая) 
25.31.133, 

25.31.134 

Матернал сталь 38ХС 
ГОСТ 4543—71; масса: 3,48 
кг; твердость 248—293 НВ 


Повревденне резьбь; 


Зм. РК 70.0001 001-81 


Нзнос наружной по- 
верхностк под баланснр 


34,70 


1 Повреждеі не резьбы 


Нзнсс наружном по- 
ве рхнсстн под втулкп 


См. РК 70.0001.001-81 
35 34,80 


Нзнос шейкн осп под ша- 
рнкоподшнпннк 8207 


35 . 


Мзнос шпоночного паза 
по шнрмне 


34,94 


6,03 
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Ходовая часть 


Нанменованме н обозначе I ? 
ке контролнруемой деталн !.§. 


нанменованне 


(сборочная еднннца) 


Отклоненне от прямо- 
лннейностн осн стержня 
тягн 


По всей длнне стержня 
тяі н не огее 


Чус 7 25 Стерженк тпгіі 
правый левый) 

15.31.142, 25 31143 
'йтернал сгержекь тягн 
равый 


У.-4 ГОСТ 7417—75 
:0Х-Т-Б ГОСТ 1051—73 
ггержень тягн левый — 
юуг 

4-4 ГОСТ 7417—75 
ІІА-Б ГОСТ 1051—73 
гтсса 0,24—6,1 кг; твер- 
хсть: 246—285 НВ 
правый) 217—269НВ(ле- 


Поврекаденме резьбь 


Нзнос поверхноста от- 
верстая под сфернческую 
шанбу 


Ррс 7.26. Труба в сборе 
Т30 31160 
Уатермал труба— 
33X2.511 ГОСТ10704-76 
Б20 ГОСТ 10705—63 
корпус шарннра — сталь 35 
ГОСТ 1050—74; 
масса 3,01 кг таердость: 
163—207 НВ 


Отклоненне от прямо 
лнненноста 


Нзнос поверхноста от- 
верстая под ролмкопод 
шплннк 7306 


Нзнос поверхнос п от- 
2 верстая под ропнкопод- 
шнлннк 7305 


Рцс 7.27. Ступчца 25 31145-1 
Матернвл: СЧ 15 
ГОСТ 1412—85; масса. 6,43 
кг; твердость. 163—207 НВ 


Разме 

ры, мм 

По чертежу 

Допустнмые 


См. РК 70.0001 001-81 

33 

33 30 

На всей длхіне не более 

1,5 

2 00 

72 

72 03 

_! 




Сборка переднего моста 

Сфврпческне поверхностм шаровьх пальцев н вкладышей смазать а внутреннне 
полостм нх заполнн ь смазкс Лнтол-24. 

Установнть в наконечнпк тягм верхннй вкладьш (с отверст емі А 35 25 002, шаро- 
вой палец А 35 25 011, ннжнмй вкладьш (сплошной) А 35 25 001 Заверн ь н зашплнн- 
товать пробку А 35.25.012. 

Собрать наконечннк тягн левый н продольную тягу, повторнв предыдуіцую опера 
цню 1. 

Навернут на стержнн тяг гайкя н наконечннкн Застопорнть накоі-іечннкн 

Запрессовать в баланснр 26 (рнс. 7 30) втулкн 25; в корпуса 1 13 втулкн 12 м верх- 
нне кольца подшйпняков 11 ; в ступнцы наружные кольца подшнпннков; в осн 2, 4 штнф 
ты 3. 

Поворотные кулакн должны свободно двнгаться в втулках 
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Ходооая часть 


-25А. 

Осн поворотных кулаков должны роворачмваться во втулках беэ ааеданнн Люфт 
ьеіісдайй 'ч Ь "йш 

Цнлнндрмческую часть корпусов поворотных кулаков Капанснра перед установкой 
■ .мазать солндолом, смазкой ЦНАТНМ 203 йлн Лнтол 24. 

Прн сборке подшнпннкн передннх колес смазать смазкой Ц1/ІАТНМ 202 нлн ЦйІА 
рМ-203. 

Калнброванный стержень должен одно временно проходнть через оба отверстня 
тулок кулака днаметром 35 мм 

Корпуса шарннров должнь. свободт без заеданн» н одіутнмой качк,; роворачк- 
аться на резьбе трубы п стержня 

Стержень днаметром 35 02 мм должен проходнт одновременно через отверстн 
двух втулок запрессованных в баланснр. 

Наружные кольца коннческнх подшн ннков должны быть запрессовань до упор в 
бурты Зазор между буртом н кольцом подшнпннка допускается до 0,1 мм на дуге 30' 
Картоннь е прокладкн перед сборкой < мазать с двух сторон солндолом 
Установнть на олуось 9 корпус уплотнення с анжетамн уплотнення 2-38x58-1 н 1- 
38x58-1 внутреннее кольцо подшппннка 7306 прокладку ступнцу, внутреннее кольцо 
одшнпннка 7305, шанбу, гайку н зашплннтовать 

Установнть прокладку, крышку н закрепнть Завернуть пробку. 

Соеднннть бсь с полуосью Установнть на ось кольЦа 8 10 н нмжнее кольцо под- 
шнпннкэ 11- 

Аналогнчно собрать вторую ступнцу 

Отрегулнровать осевой зазор в конпческнх подшнпннках сіулнц. передннх колес ко- 
горый должен быть в пределах 0,1 — 0 2 мм. 

Собранная ступнца должна быть нспытана па герметнчность воздухом под давле- 
ннем 1 кгс/см' в теченне 2 мнн Прн этом утечка воздуха не лопускается. 

Собранную ступнцу зь правнть смазкой ЦМАТНМ-203 нлн ЦНАТНМ-20:.- Поперечная 
п продольная рулевые тягн ,:,олжнь сбес чнвать проведенне регулнровок шнрннь ко- 
пен без заклмннвання 

Установнть баланснр на стенд 

Установнть н закрепнть корпуса кулаков н две планкн 22. 

Вставнть е корпу а осн м запрессовать шпонкн 16 
Напрессовать ркчагя 28,14 н закрепнть. Ввернут насленкн 15. 

Установнть продольную н поперечную тягн в сборе закрепнть. 

Отрегулнровать сходнмость переднпр колес 

Провернть коі:.*плект‘ ость л качество сборкн переднего моста 

Ступнць колес должны свободно от рукн проворачмваться на осн. 

Стопорный болт осн качлння н стяжной болт корпуса баланспра должны быть за- 
тянуты дннамоме рмческям кгіючом ОРГ-8628-01 моментом 88—108мм(9 11,2кгсм). 
Внутреннне полостн повор:,тных кулаксв загюлнпть сыазкой Лптол 24 
Болты креплення равого н левого рыча ов должнь быть затянуты до отказв 
В собранном на тра::: оре узле расстоя нне В между ступнцамя язмеренное спередн 
по осн ступпцы, должно 5ыть меньше расстоянпя между ступнцамн пзмеренно о за ба 
панскром на 1 — 3 мм, регулнровать нзмененнем длпнь попвречной тягн. 
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Рчс 7.30. Сборка переднег мссгга (обозк&ченця см е тексте) 


Габлнца 7 4. 


№!онтажные согряжен я деталей переднего моста 


Сслря гаемые деталн 


Размер по 
чертежу 


Нанменованее 


По чертежу 


Допустммый 


Обозначенйе 


Баланснр 


Ось ка гання 


Корпус кулака правый, 
левьн 


Втулка 


Втулка 


Ось поворотного кулака 


Корпус кулака правый, 
левый 


0С00 
+0 413 


Подшйпнй 


Подшйпннк 


Ось поворотно о кулака 


Гтупнца 


Подшапннк 









N8 поз 
не рмс. 
7.30 

Сопрягаемые деталм 

Раэмер по 
чертежу 

Натяг (-), эаэор (+), мм 

Нвмменованне 

Обозначенне 

По чертежу 

Допустммый 

8 

Подшнпнпк 

7306 

30 _о М 

+0 007 

1-0,06 

Попуось 


НЯІІ 

9 

Ступмца 

А25 31 145-1 




Подшнпннк 

Г7305 

62 _„оз 

10 

Подшнпннк 

7305 

25 _оок 

-0,010 
+0 014 

+0 06 

Полуось 

А25.31 024 

25 -о.оі4 



Рііс. 7.31. іуЗонгтшжныё сопрюныніія дешалей переднеёо моста (обозначенйн см. в шабішце 7.4} 
7.5.3. Проверка м ремонт колес 

На поверхностм ободьвв колес не должно быть погнут.остм р смятых кромок, заусен- 
цев м следов ржавчмны Поверхностн ободьев колес должны быть окрашены. 

На внутренней поверхностн покрышкн не должно быть расслоенмя, рваных мест м 
постороннмх предметов. Поверхность камер должна бьпь прмлудрена тальком 

Прн монтаже камеры с покрышкой на обод необходммо следпть за правнльным по- 
ложенмем вентнля. Перекосы вентнля, а также его поврежденме не допускаются. 

Овальность обода заднего колеса не должна превышать 2 мм ; , переднего колеса —1.5 мм, 

Торцовое бменме обода заднего колеса допускаетсй не более 6 мм, переднего ко- 
"еса — не более І мм. 

Болты крепленмя колес должны быть надежно затянуты. 

Заднне колеса должны быть установлены так, чтобы напрааленне враідення нх прм 
двмженмм трактора вперед соответствовало направленмю стрелок на боковмнах покрышек 

Переднне колеса на полуосях должны враідаться свободно без заеданнй. 

Передніле колеса должны поворачнваться в пределах угла поворота в обе стороны 
от уснлмя рукм. 

Замена камеры, шчны, обода і ілц длска заднего колеса. 

Демонтаж м монтаж пневматнческнх шмн проводнте монтажнымн лопаткамм плм 
слецнальнымм прмспособленмямн (рмс. 7.32) Перед снятнем шмны очмстмте покрышку н 
обод колеса от пылм м грязм, отвернмте ободную гайку корпуса золотнпка, выверннте зо- 
лотннк, спустпте нз камеры воздух н протолкннте вентмль камеры внутрь покрышкм. 

Нспользуя ломнк 1 (рмс 7.33) прнспособлвння со стойкой 2 н цепь с крюком. ото- 
жмнте борта покрышкм от обода. 

Отжав оба борта в углубленме обода установнте колесо на подставку прн- 
способлення м закреппте. Прм отсутствмн жестко закрепленной на полу подставкм положн- 
те колесо выпуклой стороной днска кверху н рмверннте к днску спецмальный упор на ко- 
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Ходовая часть 


Т-25А 


тором закрепнте рычаг для снятая н установкн покрышек Для отжа пя бортов -аденьте на 
спецпальный гоммк прнс особпення стомку н эацепнте крюк цепп прнспособлення за днск, 
продев крюк в блнжайшее отверстме днска Зацепнте ломмк за второе кольцо цепн уста 
новпте стойку как можно блнже к ободу колеса н нажнмая рукой на длпнное плечо ломнка 
вннз, отожмнте борт покрышкн от обода колеса Перемеіцая цепь н стойку по окружноста 
днска стожммте весь борт покрышкн Еслм второй борт покрышкя не отошел от обода, пе- 
реверннте колесо на прнспособленш м аналотачно отожммте второй борт от обода 

С обемх сторон вентпля на расстояннн 10.. 12 см монтажнымн лопаткамн нлм прн- 
способленпем (рнс. 7 34) перетяннте борт покрышкн через сбод ко еса н, переставляя 
ломнк по цепн, выведмте весь внешннй борт. Установнте на ось прнспособлення предо 
храннтель, наденьте на рычаг прнспособлення втулку с петлей п пальцем н направляю- 
іцую втулку протолкнпте шаровую головку рычага (лыской в сторону дпска) мвжду обо 
дом н покрышкой н, отжав предварнтельно ногой протмвоположный борт покрь шкн в ру- 
чей днска, вьіжмпте борт покрышкн нажатмем на рычаг в сторону д 'ска колесэ вннз. 

Установнте цепь н с помоідью спецнального ломнка переместате рычаг по окруж 
носта дпска Перемеідая цепь п рычаг, сннмнте борт покрышкм Прн выходе борта по- 
крышкн нз обода колеса на 1/2 окружноста днска проведмте дапьнейшее снятпе покрыш- 
кіі ловторным порядком. Сннмнте деталн прнспособлення 
Выньта камеру. 




Рцс. 7.32. Праспосаблйнне для снлтая о надееанчя ' Окрыш < колес іпрэктороа 
1 — ножка; 2 — цепь 3 — рычаг 4 — подставкв с еіінтсм 5 — гайка 6 — натмной дйск 7 — 
упорное кольцо В — потік 


Рчс. 733 Отрыв борта покрышюі от обода 
1 — ломцк 2 — стойкв 


Рчс 734 Снятое покрышкч с обода ко- 
лвса 
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Для снятня покрышкн с обода і-'олеса подыммте покрышку над ободом н ротолкнн 
тв обод вннз. 

Обод колвса мзготовлвн нз тонкой стапм Поэтому, чтобь нзбежать смятмя обода во 
ремя перевода борта покрышкн рычагом, в прнспособленнн предусмотрен спецнальный 
редохранмтель. Прп первводе борта покрышкн рьча упнранте нв на обод, а на наруж- 
ную сромку предохраннтеля. 

Усгановку шнны на обод колеса проводнте в последовательностн обратной сня 
тню. Перед установком покрышкн очнстнте ебод от пылн, грязн н другнх загрязненнй На 
деньте покрышку на колесо сднпм бортом н в.пожнте камеру. 

Перед уста- овкой камеры обод колеса госыпьте тальком. 

Особое вннманне обратнте на то, чтобь вентнль камерь располагался протмв со- 
тветствуюцего отверстмя в ободе колвса. В протнвном случае прн .;акачнваннн шнны 
: ентнль может деформнроваться н выйтн нз строя 

Слегка накачанте камеру воздухом н со сторонь протнвоположнон вентнлю, начн 
нанте заводмть борт покрь шкн за кран обода (рнс 7 35). Во время заправкн орта следн- 
те чтобы камера не заідемлялась меходу бортом н ободом не захва ывалась монтаж 
нымк лопаткамн нлн за конец рычага прнспо; облення для надввання покрь шек 



Рііс 7 35 Надееанчв покрьшті на обод колвса 


Собранное колесо накачанте до необходнмого давлення В завнспмоста от нагруз 
кн на шкну давленне воздуха в шннах ередннх колес должно быть 1 4 ..3,0 кгс/см' в 
шмнах задннх колес размером 9,5—32 —0,8.. 2.0 к с/см 2 размером 12 4—28 —0,8. 1,8 
ктс/см 2 

Раз ость давленнй в камерах на одной осм не должна превышэть 0,1 кгс/см 2 На 
качнванне шнн проводнть непосредственно перед мс тажс- колеса на трактор 

Номннте что прмменяя прнспособленне для снятшй н установкн лвкрышек колес, 
несбходнмо соблюдать сладуюідне правмла ехнмкн безопасності. 

прн захват звена цепн не допускайте слншком большого накпона ломнка чгобы 
звено не вь пало нз его трорезн 

прн трешкнах нв крючьях кілн заеньях польэова ься це. ью запреідаетоя 
прн снятнн н надеваннн покрь шек стойка должна быть ладежно закреппена на обо- 
де колеса 
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8. Рулевое управленме 

8 1. Устройство рулевого управленмя 


Рулевов управленме предназначенс для обеспечення двнжен»’я трактора по задак- 
ной траектормм 

Устронство рулевого управленмя показано на рнс. 8 1. 

Направленне враіуення рулевогз колеса совпадает с поворотом трактора прн пря 
• »ом н реверснвном двнженнн. 

Руле се улравленме состонт нз накпонной колонкн, рулевого колесв червя іного 



Рас 8 1. Рулввов упрввлвніів 

1 — ротік; 2 — вцна 3 — крышкз бо- 
коввя 4 — проБк- рвзьбовая 5 — ко- 
понка 6 — вал рулевого управлвная 
7— шестерня ееб і цая' 8 — подшоп 
нцк шаршсвый 9 — кры шка; 10 — за 
апушка 11 — колесо рулевое 

12 - маспенка 13 — шестврня ревер- 
се руля 14 — вал сошк 15 — сошка; 

16 — прокладкп ревулчровочнье 

17 — подшцпнцк: 18— корпус рулевого 
упраеленіія 19 — червяк 


механнзма м пары конілгескнх . естерен для 
переналадкн рулевого колеса прм работе на 
реверсе 

Свврная рулевая колонка устаноа ена на 
внрхней плоскостн соеднннтельного корпуса 
Колонка образуется трубой 5 с прнвареннымн к 
ней верхннм корпусом н ннжннм фланцем 
Фланец прнкреппен бслтам к корпусу рулево 
го мехаммзма' 

Внутрн рулевом колонкн проходнт руле 
вон вал 6, которьй врашается в шарнковом 
ьаднальном подшнпннке 8 Наружное кольцо 
подшппннка запрессовано е верхнюю расточку 
корпуса. 

На верхн й шлмцевоп конец вала рулево 
го управлення • адето н зажато 'анкой рулево 
колесо 11. Сверху гайка кре лення рулевого 
колеса закрьта заі лушкон 10. 

Вадуідая коннческая шестер, я 13 реверса 
выпо' нена заодно с валнком который свободно 
врашается в расточке чугунной крышкн 9. 

Крьшка с шестернен 13 рнкреплена 
болтамн н ш кфтамн к переднен обработанной 
плоскостм верхнего корпуса рулевой колонкп н 
череэ люк в корпусе входйі в зацепленне с ве- 
домон шестерней 7. Обычно люк в корпусе за- 
крьіт плоской штампованнон крышкой. Крь шку 
с шестерней нспользую только прн пере- 
. аладке трактора для длнтельнсй работы на 
заднем ходу В этом случае на выступаюіцей 
мз крь.шкн шлмцевон хвостовнк шестернн уста- 
навлнвают рулевое колесо 

К г лоскостн верхнего корпуса кре ят корпус 
вь ключателен снстемь электрооборудовання 
тракгора. 

Верхннй корпус рулевой колонкн с конн- 
чесюімй шестернямн н подшнпнмком смазыва 
ют сопндолом чере. масленку 12 резпновьм 
квркасный салькпк н вонлочмый сальннк пре 
дохраняю от течн смазкі/і нз кор уса іл заідн- 
ідаю его от пь лн п воды 

Н.-жння хвостовнк вала рулевого управ- 
лення соедннен с червякрм 19 рулево о меха 
ннзма. находяшемся в зацепг.енілн с роляком 
1, установленнь м на валу 14 сошкн 15 

Вал 4 сошкн рас оложен в стальньіх це 
ментнрованных втулках, запрессованкых в 
расточкн корпуса рулевого механнзма. От осе 
вь х перемеіценнй вал сошкн фнксмрует вйнт 2. 
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На выступаюідем нз крышкіл шлнцевсм конце валв зекреплена стяжньм болтом 
соіііка 15 рулевого управле ня 

Деталн червячнон пары рулевого управлення смазывают маслом которое залнва 
ется в корпус рулево о механнзма 

НйЖнніл край сошкм соедннен посредством продольной рулевон тягн с рулевой тра 
пзцнем переднего мос га 

8.2. Техннческое обслужнванне рулевого управлення 

Тёхннческое обслужнванне рулевогс управленмн заключается в постоянном на- 
блюденнн за его работон, в обеспечен ім надежнон затяжкн всех резьБовых соеднненмй 
Особенно надежно должнь бьть затянут-і болты креплення рулевой колонкм к соедннн- 
тельному корпусу, гайкн шаровых пальцев н рулевого колеса 

Сошка рупевого управпенйя должна бьть усгановлена на валу такнм образом, что 
бы ход рулевого колеса в одну кі другую сторону бь л оді наковыв 

Свободный ход рулевого олеса до начала двеженкя сошкй должен бьть не более 
8 — 10 ° 

ГІрк свободном ходе ру евого колеса превышаюіцем 15° не бходкмо прокзвестк 
регулкровку клк ремонт рулевого механкзма клк наконечнмков рулевь х тяг 

8.2,1 Регулмровка рулевого механкзма 

Установйте направляюіцке колеса 
строго прямолкнекно . тносктельно про 
дольнок оск трактора для чего повернкте 
ру евое колесо сначала в одну сторону 
дс конца затем в другую счктая обороты 
рулевого колеса а затем повернкте в 
первоначальную сторону, отсчйтав гюло- 
вкну оборотов 

Отвврнкте гайку 1 (ркс 8.2) к снк 
мкте стопорную шайбу 3. 

Завкнчквая вкнт 2, отрегулкрукте 
зацеплвнке ролкка с червяком до полного 
устраненкя люфта 

Установкте стопорную шакбу к за- 
тянкте акку 

Еслк кмеется свободный севсй за- 
зор в ко к ссккх подшкп кках оск руле 
вого колеса, то предварктельно прокізве 
дкте регулкровку путем удаленкя прокпа- 
док 6. Прокладкк удаляются после отвер 
тыванкя болтов 5. 

8.2.2. Регулкровка шар ров рулевого прнвода 

Расшплкнтукте пробку шарнкра к затянкте ее до устраненкя люфта 

Соедкнкте прорезь в пробке с отвереткем к зашплкнтук га ее. 

8 2.3 Смазка рупввого еханкзма 

Проверка уровня масла в рулевом меха.нмзме к прк необходкмостк долкв его гіро- 
тзводктся через залквное отверстке 1 (ркс 8 3) до краев 

Смазкэ верхнего подшкпнкка рулевого управленкя трокзводктся 1 ерез масленку 2 
5-6 нагнетанкй шпркцем) 

8.3 Дкагносткка рулевого управленкя 

Проаерн сеободного хода рулееого колеса о усолоя его на обобе 

Установкте ереднке колеса в оложенке соо ве ствуюідее прямолкнейному двк 
женкю трактора 



Рцс 8 2. Рогутіроека рулевого механцзма: 
1 — гайка: 2 — вчнт: 3 — шайба сггюпорная 
4 — пробка залйвного отверстая 6 — болт 
6—проклгдка регулсроеочная 
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Установнте на рулевое колвсо прнспособленме К-402. Врашая рулевое колесо 
обе стороны до начала поворота лере ннх колес рактора, цзмерьте вободный ход ру- 
левого колеса. 

Номннальный свободный ход рулевого колеса не более 15°. Еслм свободнын ход 
превышает 25° пронзведнте рвгулнровку в зацепленнн червяка с ролнком нлн заменнте 
нзношенные составные частн. 

Провврьте усплне на ободе рулевого колеса. Для этого подннмнте переднюю ось 
трактора до отрыва колес о опорь Установнте рулевое колесо в среднее оложенне н, 
поворачнвая его в обв сгороны до отказа за рукоятку дннамометра о ределнте уснлнк 
нв ободе. Допустнмое уснлне на ободе колеса 1 5 3 5 кгс 



Рьс. 8.3 Смазка узлов рулввого утірашюнчя 
1 — пробка загітвного сггеврстіія 2 — масленк а 


8.4. Бозможные ненсправностн рулевого управлення, 
способы обнаруження н устранення 

Пронзводнтельность тракторного агрегата, качество выполняемых работ (особенж. 
пропашных) н безо асность двнження во многом завнсят от техннческого состоянга ру 
левого управлвння трактора 

Большой люфт рулев ого колвс а указывает на нзнос деталей рулевого механнз- 
ма млн рулевого прнвода. 

Свободный ход рулевого колвса 11 (рнс. 8.1) до начала оворота передннх колес 
должен быть не более 15 Еслн свободный ход рулево о колеса выше допустнмого прэ- 
верьте зазор в зацвпленнн червяка с ролнком для этого 

а) отверннте гайку регулнровочного вннта 2 рас оложенного в боковом крышке 3 * 
сннмяте стопорную шайбу с это о вннта 

б) завннчнвая регулнровочнын вннт, отрегулнруйте зацепленне ролнка с червяко 
так, чтобы прн среднем положеннн ролнка зазор в зацепленнн отсутствовал н уснляе 
необходнмое для поворота рулевого колеса бь ло в пределах 15—22 Н (1,5— 2.2 кгс); 

в) установнте на место стопорную шайбу регулнровочного вннта м заверннте гайку 
до отказа 

В отрегулнрованных ролнковых коннческнх подшнпннках 17 червяк 19 должен сво- 
бодно проворачнваться н не нметь ошушмого осевого зазора Прн необходммостн. в 
случав значмтель ого мзноса подшнпннков пронэведнтв регулнровку прн помошн про- 
кпадок 16, установленных между колонкой 5 рулево о управлення н корпусом 18 

Еслн завмнчнванмем регулнровочнего вннга 2 не удается уменьшнть люфт (ролн 
проскакмвает мнмо червяка), то необходнмо заменнть нзнонгенные деталн, в первую оче- 
редь червяк. 

Кроме того необходнмо провврнгь состоянме шарнмров наконечннков рулевых гяг 
Прн ошутнмом люфте в шарннре необхоі нмо расшплннтовать пробку н затянуть ее до 
устранення люфта Затем еоеднннтп прореэь в пробке с отверстяем м зашплннговагь 

Увепнченный люфт рулевого колеса возможен также по прнчнне ослабввання за- 
тяжкн гаек креплення рулевого юлеса нлн шаровьх паль .ев лнбо болтов крепленіл* 1 
соііікн нлн поворотных рычаі ов 
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Значцтельнсе усшню прч поеороте рулевого колеса более 3,5 кгс свндетель 
ствует о повышенном тренім в рулевом механнэме нлн заеданнвх в поворотньх купаках 
переднего моста Для устранення данной ненсправ оста необходнмо прсверм ь н прн 
неоЬХоднмоста отрегулнровать зазор в зацепленнн червяк-ролнк рулевого механнзма, а 
также—состоянне подшнпннков вала червяка 

Легкость поворота ссей в поворотных кулаках проверяют прн отсоедмненном про- 
дольной тяга рулевого управлення Прн значн ельном сопротавленмя повороту необхо 
днмо раэобрать поворотные кулакн (см. ремонт ходовон частн;, промыть оценнть іехнн 
ческое состоянне деталвй н собрать заполнків полоста смазкой 

Колебанш (вшіянііе) правлню холвс, начболее выраженные прц двчженші 
на повышенных скоростях, указывает на нвлнчме значмтельных зазоров в прнводе рулево- 
го управлення на неправнльно отрегулнрованное схожденне колес нлк ка значмтельную де- 
формацню днсков передннх колес лнбо слабую затяжку гаек крепленяя ідх к ступнце 
Нанболее характерные ненсправноста сведены в таблнцу 8.1. 


Таблнца 81 

Возможные ненсправностн рулевого управлення, 
способы обнаруження н уст; аненмя 


Немсправность 

Гірнчнны і Способы устоаненмя 

Увелнченный 
свободный 
ход рулевого 
колеса 

Повышенный зазор в конмческмх 
подшнпнмках переднмх колес 

Отрегулмровать заэор в конмческмх 
подшнпннках 

Повышенный зазор в шарннрах 
рулевых тяг 

Отрегулмровать заэор в шарннрах ру- 
левых тяг 

Ослабло крепленме сош.кн к ва- 
лу рулевого механнэма- 

Подтянуть болт крепленмя 

Увелнченный зазор в подшмп- 
ннках червяка рулевого меха- 

нмэма 

Отрвгулнровать эаэор в подшнпннках ■ 
червяка с помоіцью регулмровочных 1 

прокладок 

Увелмченный эазор в эацепле- 
ннн червяк-ролнк рулевого ме- 
ханмзма 

Отрегулнровать зазор с помоідью регу- 
лнровочного вмнта рулевого механмзма 

Ослабла эатяжка креплення ру- 
левого колеса, шаровых пальцев 
сошкм нлн поворотных кулаков 

Затянуть ослабленные крепежные де- 1 
талн 

Мэнос втулкн вала сошкм 

Нзношенную вТулку заменнть 

Повышенное 
уснлме на ру- 
левом колесе 

Неправмльно отрегулмрован 
зазор в зацепленніл червяк- 
ролмк между нммн — натяГ 

Отрегулнровать эаэор в рулевом ме- 
ханнзме 

Значнтельная выработка сред- 
ней частн червяка 

Мэношенный червяк эаменпть 

Значмтельный натяг в подшнп- 
нмках червяка нлм мх разруше- 

нне 

Пронзвестн регулмровку подшмпнмков 
с помоідью регулнровочных прокладок 
прм необхорнмоста — заменнть 

Заеданне осей в поворотных 
кулаках 

Провермгьде кость врашсння. прн не- 
обходммоста разобрать н устранпть 
прнчнну эаедакмя і 

Колебанне 
(вмлянне) пе- 
редннх на- 
правляюіднх 
колес прм 
двмженнм на 

повышенных 

скоростях 

Ослабло крепленме днсков пе- 
редннх колес к ступнцам 

Подтянуть і вйкм креплення 

Повышенный заэор в коннческнх 
подшнпнмках передных колес 

Отрегулнровать эаэор в конмческмх 
подшнпннках 

Неправнльно отрегулнровано 
схожденне колес 

Отрегулнровать схожденме колес 1 

Повышенный эазор в прнводе 
рулевого управлення 

Отрегулнровать эазоры в шарннрах ру- 1 
левых тяг, в зацепленнм червяк-ролнк 
рулевого механмэма, затянуть гайкм 1 

сфермческнх пальцев, а также болты 
крепленмя сошкн п поворотных рычагов , 

Деформнрован однн нэ пово- 
ротных кулаков 

Отремонтнровать нлн эаменмть пово- 
ротный кулак 
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8 5. Ремонт р левого управлення 


8.5.1. Устраненне ненсправностей рулевого упра іення 


Отворачііеаете вантов крепленця кор- 
пуса включателя 


Прм раэрушеннн рулевого колеса н гіодшнпнмков іреідннах н мзломе рулевой ко 
лонкн нзносе вала сошкм роі'нка н червяка вала рулевого управлення проведнте раз 
борку рулевсго управлення в необходн./см обьем 
Замена рулее оао колеса 
Сннмнте заглушку рулевого колеса (рмс 8 4) 

Отверннте ганку вала (рнс. 8 5) 

Установнте спецмвльное прнспособленме н спрессуйте рулевое колесо с ввла (р/с 8 6' 

в обратнон последовательності' 


крепежных 
ечнтое заіціітнога кожуха рулевой 

КОЛОНКЦ 


Замена колонкч рулееого управленця 
Отсоеднннте м снмммте передннй полмк 

Отверннте стяжной болт н снммнте рыча сошкм в сборе с продольном рулевой тягон 
Выверннте вмнты креплення заіднтного кожуха (рмс 8.7) н снмммте кожух 
Вь вернмте вмнты крепленмя корпусе включателя (рмс 8 8) м снмммте корпус Поло 
жмте корпус включателя в сборе с проводамм на іцм' ок пряборов. 

Отвернмте болты крепленмя м снмммте с рактора рулевую колонку 8 сборе 

Заменмте рулевую колонку мсправной м установете ее на трактор в обратной по- 
следовательностм 

Устраненйе нечсправностей вала сашкц, подшчпннка боковон крышкй роліікг 
Отвернмте бол ы крегленмя боковой крь шкм м вь ньте мэ корпуса рулевого меха- 
мзма ввл сошкм в сборе с крышком 

Отеернмте гамку снмммте шамбу отвернмте с р.- эьбсвом втулкм боковую крышку м 
снмммте ее в сборе с подшмтнмком. 

Заменмте вал сошкм. Выпрессумте мз корпуса крышкк подшмпнмк м заменмте е о 
Сборку выполняйте в обратной последовательностм 
Снмммте резьбовую втулку м выпр с уйте ось ролмка. 


Рыс 8.6 Снятве рулееого колес 


Отеорачцванне 
гайк вала 
рулевого тлеса 






Рулевое управленне 
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Рііс. 8.9. Деталіз рулевого управленіія 












Рулевое управленме 
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Замена еедуіцвй шестернч, подшшінша а сальнша еала рулевого управленая 

Отверннте м сннмнте крышку рулевой колонкм 

Отверннте болть креплення ру евой колонкм к корпусу рулевого механнзма н сн ■ 
ммте рулевую колонку в сборе с ваяом. 

С помоідыо медной оправкн н молотка одвйньте вал на 15...20 мм до вьхода подшмпніл- 
ка нз посадочного места. снммнте подшнпннк н ведуідую шестерню вала рулевой колонкн 

Заменяте мэношенные деталн н выполняте сборку в обратноя последовательностн 

8.5.2. Проверка технмческого состояння деталей рулевого управленяя 

Пронзведнте дефектацню детвлен, сравннв нзмеренные параметры с данньімм 
табляцы 8.2. 


Дефектацня детален рулевого управлення 


Таблнца 8 2 


Нанменованне н осозна енме 
контроппруемой деталн 
(сборочной едннйцы) 



Рцс. 8 10. Вал в сборе ТЗО.40 011 
Матернал: червяк — сталь 35Х ГОСТ 
4543—71; хвостовнк — сталь 40 ГОСТ 
1050—74; масса: 3,62 кг; твердость. 248— 
293 НВ 


№ де- 

Контролнруемый 

де^Ьект 

Раэмеры мм 1 

на рнс 

Намменова не 

По 

чертежу 

Допус I 
тнмые 1 

— 

Треіцнны нзломь 

Не допускаются і 

і 

Поврежденне резьбь 

Не допускавтся 11 

2 

Мэнос наружной 
поверхностм под 

сальнмк 

31 -0,050 

30,90 

3 

Мзнос шпоноч- 

ного паза по 

шмрнне 

5 ІО055 

5,02 

4 

Мэнос наружной 
поверхностм под 
шарнкоподшмп= 
ннк 305 

25 5551 

24,95 

5 

Выкрашмванне 
рабочнх поверх- 
ностей червяка 

Допускается выкра- 
шнаанне обшей ппо- 
ідадью не более 10% 

— 

Трешнны галомь 

Не допускаются | 

1 

Поврежденне резьбь 

Не допускается 

2 

Мзностговерхно- 
стн отверстня 
под сальнмк 

52 

52,10 

3 

Мэнос поверхно- 
стм отверстня 
под шарнкопод- 
шмпннк 305 

02 +Й060 

62,08 

— 

Тренднны, мзломь 

Не доп скаются 1 

1 

Іоврехеденне резьбь 

Не допускается | 

2 

Нэнос поверх- 
ностн отвер 
стня под шарм- 
коподшнпннк 
977908К 

66 ^ 2 

66 08 

Нэнос поверхно 
„ стн отверстня 

под шарнкопод 
шмпннк 977908К 

66 552 

66.02 

Нзнос поверхно- 
4 стя отверстня 
|Под втулку 

50 «вда 

50.08 






Рос. 8.11 Колонка в сборе ТЗО.40.012 
Матернал картера — отлнвка 45Л ГОСТ 
977—75; масса: 6,564 кг; твердость 156— 
217 НВ 



Рцс 812. Корпус в сборе ТЗО 40 015 
Матернал: отлнвка 45Л ГОСТ 977—75 
масса: 8,52 кг; твердость: 156—217 НВ 




Контрслнруег/ц 


Нанменованне п обозначенне 
контролнруемой детвлн 
(сборочной еднннцы) 


Размеры. мм 


Напменованме 


тнмые 


Трецд^ны, нз- 

ломы _ 


Не допускаются 


Нзнос наруж- 
ной по- 
верхностн под 
шармко- 
подшнпнмк 
922205К 


Рос. 6.13. Вал сошкм е сборе ТЗО 40.016 
Матермал сталь 45Х ГОСТ 4543—71, 
масса: 2.3 кг; твердость: 248—293 НВ 


Мзнос наруж- 
ной по- 
верхностм под 

втулку 


Нзнос шлнцев 


по толіднне 


Треоінны, мз- 


Не допускаются 


ломы 


Поврежденме 

резьбы 


Не допускается 


Допускается уто- 
паннежонусного 
калнбра относн- 
тельнс малого 
основанмя нв 
менее: 


Йзнос конусной 
поверхностн 
отвврстня под 
шаровой палец 


Отклоненме от 
прямо- 
іТйненностм 
фррэкня сошкм 


Рыс 8.14. Сошка 25.40.117 

Матернал. сталь 45 ГОСТ 1050—74; мас- 


са 154 кг; твердость: 241—285 НВ 


8.5.3. Сборка рулевог&управленпя 

Установмть в крышку картера 15 (рнс. 8 15) шестёрню 16. Надеть шайбу 20, стопор- 
ное кольцо 21 н колпак 22 Вставнть штмфты 12. 

Выступанне штнфтов над плоскостью раэьема крышкм картера должно соответ- 
ствовать 71±0,5 мм. 

Прм проверке в центрах шестернм реверса руля допускается бменне торца швстер- 
нп не более 0.1 мм, поверхностк наружного конуса 0,15 мм, наружной окружностн шлн- 
цев 0,1 мм 

Запрессовать в колонку 11 сальнмк 10 Вставнть шпонку 8 в шпоночный паэ вала 17 
Напрессовать на ввл шестарню 9 н подшппннк 18 Установнть шайбу 7 н эавернуть гайку 6 

Запрессовать в колонку 11 вал 17 в сборе, а в крышку 24 кольцо 4 н гнездо 5. Ввер- 
нуть масленку 23 м крышку в сборе 24 

Установуіть м закрепнть рулевое колесо 1, заглушку 2 м крышку картера в сборе с 
прокладкой 19. 

Заглушка должна надежно удержнваться в пробке Допускается перемешенне за- 
глушкм прм нажатнн пальцем. 

В собранном узле коннческ^е шестернн должны врашаться легко. беэ заеданнй 

Рулевое колесо в полностью собранном рулевом управленмн должно проворачн- 
ваться плавно, беэ эаеданнй н эаклннмваннй. 

В местах соедмненмй сборочных еднннц н деталей не допускаются выступы, скпад- 
км, непрмгнанные стыкн, вмятмны, звусенцы н острые кромкн 
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.81 5 Сборка рулееого упраелвноя 
(обсзначеноя см в тексте) 


Прн сборке полос н В н Г (рнс. 8.16) 
полннть смазкой Лнтол-24. 

Зацеппеніле червя ной парь регулнрс 
вать вмнтом К только в среднем положеннм р 
лмка, которое указывапет рнска на торце вала 
Прн стрегу М: онанног/, механнзме рулево 
управлення свободный ход рулево о колес 
должен бьть 8—10° до начала двнження сошя 
(нспольэоват ннднкатор КМ-13949). 

В отрегу мрованнь.х кснмческмх подшмг 
ннках червя должан свободно проворачмвать- 
ся н не мме ь ошу™моі о осевого зазора. 

Болті крепленмя сошкм м корпуса долж 
ны бь ть атянуты дннамометрмческнм ключом 
ОРГ-8928 моментом 88 — 108 Н м (9 — 112 
кгс м). 

Прово, ачмванпе рулевого ко еса в пол 
остью собранном рулевок управленнн долж 
но быть плавным, без заеданнй н заклмннва 
ння. 

Болі вела сошкм должен быть затянут 
дннамометрнческнм кпючом ОРГ 8928 момен 
том 58 — 78 Н м (6 — 8 кгс м). 



Рцс 8.16. Монтажные сопряженчя деталей рулевого упраеленчя (обозначенця см е таблнцв 8.3) 
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Рулевое упраапенме 


Проверп' ь ком лектмость н качество сборкм 


Таблнца 8 3 


Монтвжные сопряженн еталей рулевого управлен ля 


РЗ 

Солрягаемые Деталн 


Натяг (-), 

зазор (+), мм 


нанменованне 

1 

обозначенне 

Размер по чер- 
тежу, мм 

По чер- 
тежу 

Допустнмый 

! 

Втулка 

ТЗО 40 114 

40 * око 

+0 032 

+0,60 


Вал сошкн 

Т30.40.116 с т . - 

40 

+0,150 

2 

Корпус 

Т30.40.115 

50 л06 “ 

-0,110 

0,00 

Втулка 

Т30.40.114 

50 Зю 

-0,010 

3 

Крышка 

Т30.40 166А 

52 Ж 

-0 010 

+0,05 

Подшмпннк 

922205К 

52 

+0,033 


Подшнпннк 

9222 5К д.. 

18 ™ 

-0 058 

0,00 


Вал сошкн 

Т30.40 116 

18 

+0 029 

5 | 

Крьшка 

25.40.107 

20 

-0,040 

+0,50 

Шестерня 

25.40.110 

20 

+0125 

6 

Подшяпнпк 

305 

Б 

Ю 

-0,002 

+0 06 

Вал 

Т30.40.011 

25 Ж 

+0 022 

7 

Колонка 

Т30 40 012 

62 * сгео 

0,000 

+0 10 

1 

| Подшн ннк 

305 

62 . СС13 

+0,073 

8 

Вал 

Т30.40.011 

5 Ж 

-0,055 

+0 05 

Шпонка 

ШС-5Х7.5 

5 лоя 

+0,015 

9 

Шестерня 

25.40 109 

5 Ж 

+0,015 

+0,20 

Шпонка 

ШС-5Х7.5 

5 -ОЮ5 

+0,090 

10 

Корпус 

■ : 30.40 015 

66 4“ 

+0,012 

+0,1-0 

Подшнпнкк 

977908К 

66 

+0,055 

11 

Корп.ус 

Т30.40 015 

66 I® 

-0,040 

+0,04 

1 

Подшмчннк 

977908К 

66 _„ ШЗ 

+0,005 | 
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9. Гмдравлмческая навесная смстема 

Гцдронавесная снстема трактора предназначена для наввішвання агрегатнруем ^ч 
сельскохозянственнь х машнн п управлення нх оложеннем (подьем в р нспсртнсе по- 
ложенме н опусканме в рабочее) Она состонт нз раздельно агрвгатной гндравлнческо 
снстемы н заднего навесного устройства 

Раздельно-агрегатная гндросмсгема двустороннего денствш предназначена для 


управлення навеснымн полунавеснымн н ндрофнцнрованнымн ірнцепнь мн сельскс • 
зяйственнымн машннамн н оруднямн, а также некоторь мн спецмальнымн машннамн 
Схема гндравлнческой смстемы трактора Т 25А показана на рнс. 9.1. 



Рчс 91 Схе -а гчдравлчческой сцстемь трактора: 

1 — сьловой гоброцолонбр; 2 — запорнсг, устройствс, 3 — распределотель, 4 — сапун; 5 — 
ідуп 6 — корпус глдроподьеммчкв 7 — слценая пробка 8 — фцльтр гьдросьстемы; 9 — 

масляный насос. 

Давленнв в снстеме оздается шестеренчвтым насосом 9, который засасывает 
масло мз бака 6 й подает прд давленнем в распределнтель 3. Далее масло может по 
ступать в верхнюю млн ннжнюю полость смлового цнлмндра 1 в завмсммостн от по оже 
ння золотннка распределнтеля я перемеіцать поршень в соответгтвуюідую сторону Нз 
цплнндра масло также через распределмтель слмвается в бак. 

Сборочн е едннйцы гндроснстемы размеідень в разлмчнь х местах тракт' ра н со- 
едннены «ежду собой метвллн ескямы маслопроводанм н гнбкнмн шлангамн (рнс. 9.2). 

Прн работе рактора с сельскохоэяйственной машнной, оборудованном выносньм 
ц;<лнндром нспользуетс і маслопровод 6 (рнс. 9 2) ред азначеннын для прнцепа, м ру- 
кав вь сокого давленмя, прнсоеднняемый к боковому вь воду 2 гмдроснс емы. 


332 


















7'Х4-ГТ \ ' ' 

12345 678 9 » 

Рчс. 9.2. Схемеьрасположенчя сборочныхедчнііц гмдравтческой счстемы на трахторе Т-25А: 
1 — раслредепчтель 2 - вь еод боковой гчдросцстемь; 3 — насос с рыводом; 4 — маслолрі: 
еоды 5 — фьлыгір 6 — маслолровод прццела 1 — корпус гьдромеханіізма (масляный бак 
8 — гіідроцшшндр сьлоеой 9 — механнзм для наееско маіішн 

9.1. Устройство составных частей гндронавесной смстемы 
9.1.1. Насос гндравлнческой снстемы 

Шестеренный насос тнпа НШ-10ЕЛ предназначен длй подачм рабочен жндкостм в 
сборочные едмнмцы гндравлнческой снстемы. На рмс 9.3 насос показан во включенном 
положенмм. 

Насос (рнс. 9.3) состонт нз корпуса 11, крышкн 4, двух шестерен ведуідем 13 н ведо- 
мой 10, двух подшппннков 9 н 12 уплотннтельнь х резнновых манжет 8 н пластннь 7 

Между корпусом н крьшкой установлено сезнновое уплотнні ельное кольцо 6 
Крышка фнкспруется относнтельно корпуса двумя штнфтамм 5 н крепнтся к нему восе- 
мью болтамн. В корпусе насоса вь полнень расточкн в ко орых размешаются подшнпнн- 
км м шестернм. Псдшнпннкн служат опорамн валов шесгерен а также уплотняют торцо 
вь е поверхноста венцов Подшнпнпкп представляют собой спаренные втулкн. В каждом 
прдшнпннке ймеются по две расточкн для шеек сопря аемых шестерен. 

Оба псдшмпннка 9 н 12 явгяются плаваюідммм самоустанавлківаюіднмнся н под- 
жнмаются к торцам шестерен самостоятельно под воздейсгвмем давлення масла 

Масло под высокнм давленнем мз олоста нагнетання . одается по каналу между 
подшмпннкамм п корпусом г.рнжнмая нх к торцам шестерен. Одновременно на рабочне 
торцы подшнпннков действуе высокое давленне масла со стороны полоста нагнетання 
Подшнпнмкм равномерно поджкмаются к орцам шестере благодаря чему выбн- 
раются зазоры, котосые возннкаю; в результате нзноса торцов шесгерен н г.одшнлннков 
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1 — пробка 2 — ватк еалка еключен. /я і _ стяжной болт 4 — крышка гчйронасоса 5 — ус- 
таноеочный штцфт; 6 — уплотніітельн кольцо / — пластнна 8 — фчгурная манжет ; 
9 — переднчй подшчпнчк 10 — еедом я шестерня 11 — корпус авдронасоса 12 — эадный под- 
шйпніік 13 — ведуіцзя шестерня с евлнко: 14 — анжета 15 — подеыжная муфтг 16— ша- 
рчк; 17 — лчцевая етулка 18 — прокладка 19 — установочный штчфт 20 — сегментна 
шпонка 21 — ведучшй еапчк с держателе шаршов; 22— шзрчковый подшііпнчк 23 — крь ш- 
ка 24 — болт 25 — ведомая шестерня прчеода; 26 — корпус прчвсда 27 — ецлка акпюче- 
нчя 


Смазка цапф шестерен осуідествляется нз полосте всась ванмя ерез спнральнь е 
канавкн располсженные расточках нодшнпнмков с нена руженном стороны 

Прнводном конец вед .гцем шестернн уплотняется каркасным сальнмком 14 с само 
поджнмной манжетой. 

Насос НШ- 10Е является нереверс вным. Он может нспользоваться только для ле- 
вого плм только для правого враідёння На тракторе Т 25А нспользуе ся насос левого 
враідення (протнв часовой стрелкм еСлй тмотрвть со сторона прмводного вала) 

На корпусе со стороны всасываюшів о отверстая оглнта надпмсь «Вход». 

Масляный насос кре мтся четь рьмя болтамм к корпусу прмвода, который установ 
лен на соедмннтельном корп се с правой стороны трактора 

Прчеод насоса состонт мз корпуса 26 (ркс 9 3) шестеренчатой передачм н ві<лю- 
чаюшего устромстаа Ведомая шестерня 25 установленная в корпусе прмводэ на двух 
подшнпннках 22, находнтся в постоянном зацепленн с шестерней расположенной в со 
еднннтельном кор> усе трактора за аыключаюшмм устройством сцепленмя м соедмненной 
непосредственно с маховмком двнгателя Такнм образом эта шеэтерня а, следователь 
но м шестерня 25 постоянно врашаются прн работаюшем двнгателс 

Для отключення насоса нспользуется шарнковая муфта 

Ведушн?/ элемен ом муф ы яаляется ікалнк 21 Н нем с помоідью шпонкн 20 за 
креплена шеэтерня 25. 

На заднем конце валнка расположен держатель шарннров В лу- ках его размеша- 
ются четыре шарнка 16. 

Внутрн держателя находнтся шлнцевая втулка 17, в шлмцевом отверстнм ее уста- 
овлен прнвод-ой вал гндронасоса На наружнон поверхносім втулкн 17 нкеется четьре 


334 








Т-25А 


СцоплФннс 


ііьмь а когорые могуі входнгв шаугпгчн 16. впія уіцппі» Ь ішоод о^лкп Ч / н у.. АрыШЮТВЛ 
втеком положеннн внутренней поверхностью втулкн 

Это положенме соответствует включенному состоянню муфты. прн котором шарнкн 
замыкают держатель на валмке 21 с втулкой 17 м передают врашенме от лрнвода к гнд- 
ронасосу 

В правнпьно собранном прнводе во включенном состояннн торец муфты 15 должен 
выступать над торцом втулкн 17 на 3 5 іуім 

Еслн с помоідью внлкн 27 сдвннуть втулку влево то протмв шарнков расположнтся 
выточка большвго днаметра Это дает возможность шарнкам под воздействнем цвнтро 
бежных спл выйтн нз зацеплвння с пазамм втулкн 17 м разобіднть шестерню 25 с валом 
гндронасоса {выключенное положенне) 

Внлка 27 смдпт на валнке 2 м зажата болтом 3 На наружном конце валнка нмеется 
рукоятка с кнопкой, фнксмруюідей валнк во включенном плп выключенном положеннн 
Включать насос разрвшается только прн малой частоте враідення коленчатого вапа двн- 
гателя (до 800 об/мнн) 

Взанмное расположенне деталей прнвода масляного насоса показано на рнсунке 9.4. 

11 12 13 14 15 16 17 18 



Рцс. 9.4. Прцвод масляного насоса: 

1 — швстерня ввдуіцзя насоса со штіцевым хвостовііком ; 2 — манжета 3 — втупка шпііце- 
вая 4 — рукоятка рычааа включвнйя насоса ; 5 — пробка; 6 — шестерня еедомая прцвода насо- 
са; 7 — валш пріівода насоса 8 — шестврня ввдушая прцвода насоса; 9 — подшііпніік шарйко- 
вый; 10 — корпус пріівода насоса; 11 — шарт; 12 — муфта включвніія насоса 13 — віілка вклкн 
чбніія: 14 — ппастана ; 15 — корпус насоса; 16 — подшілініік; 17 — манжета; 18 — шестврня 
ведомая насоса; В — пслостсі 

Прн работе трактора без нспользовання гмдравлнческой снстемы насос необходм- 
мо отключнть. 
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9.1 2 Распределмтель гндравлнческом снстемы. 

Распределмтель Р75-22 направляет поступаюідмй от насоса поток масла в соотве 
ствуюідую полость снлового цнлнндра, автоматмческм переключае насос на холост 
хсд по окончаннм хода поршня іл редохраняет снстему от перегрузок Распределмте-іі 
расположен под ідчтком прмборов справа 

Устройство распределмтеля показано на рмс 9 5 В расточках корпуса 14 распол 
жены два золотннка 13 Левый золотннк управляет основным снловым цнпнндром задне- 
го навесного устройства. Выводы правого золотннка предназначены для подсоедмнен. 
выносного цнлнндра на гндрофмцмрованной сельскохозянстаеннон машнне. 



Рчс 9.5 Распрвдегштвль 

1 — пружчна золотнііка; 2 — пробка 3 — пружнна фшсаторов 4 — втулка фшсаторов; 
5 — обойма фшсаторав 6 — фііксагпор 7 — буствр 8 — еонт рвеулорово ный 9 — пружлна 
бугтеюа 10 — направлрюшая клапана врстера 11 — кпап-ін 12—фпгьтр 13 — золотяш; 
14 — корпус распределлте я 15 — рыча.. 16 — напрввляклцая клэпана 17 — пружнна 
18 — анездс предохранатепьноао кпапана; 19 — клапан предокр ннте ьнь й 20 — кла. ан пере- 
пускной 21 — нвправляюіцая; 22 — пружцна, 23 — еснт рааупнрсвочнь й 24 — еайка 
25 — енездо клапана 26 — еіільза зопотнцка 27 — колпа ок 

С помоідью распределнтеля промзводнтся управЛенне іавесной смстемой путем 
подачн рабочен жндкос™ в верхнюю нлн ннжнюю полос н сн ово о цмлнндра 

Золотннк распределнтеля может бь ть установлен трактормстом с помоідью рычага 
в одно мз следуюіднх четьрех положенмй (познцнй): «нейтра ьное», «лодьем» «опуска 
нне» нлм «плаваюідее» 

Схема распределмтеля показана на рнс. 9.6. Распредел тель состонт нз корпуса 
14 золотнмка 13 с фмкснруюіднм устройством, перепус ного клапана 17 предохрзнн- 
тсльного клапана 22. Распреде нтвль раГ.ютает следуюіднм образом Масло от насоса 
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под давленнем подается в кор іус распределятеля через отверстае в полость А Полость 
распределнтеля 1 соедннена с подпоршневьм ространс вом снлового цнлнндра а по- 
лость В — с надпоршневым пространствгда 



Рцс 9 6 Рзбота распргдолчтсля: 


1 — г.ружчна золстніік 2 — робка 3 — пружлна фчксатора; 4 — втулка фчксатора 
5 — обойма фоксаторое 6 — шарш фііксатора 7 — буствр 8 — реаулрроеочныВ вцнт, 
9 — пружчна бустера 10 — направляюіцая клапана буствра 11 — шарцкоеь й клапан 12 — на- 
клснное сверленііе 13 — золотніік 14 - корпус ра пределптеля 15 — стівнсе свврленпа; 
16 — проточкі: золотнчка; 17 — пврепускноО кпапан 18 — пружс а перепускноао клалан: 
19-— слчвноО канал 20 — тверстце е буртнке перепускнозо клапана 21 — сеер енсе ме жб 
перепускнь м п предохраннтельным клапалама 22 — предохраньтепьнь й клапан; 23 — держа- 
тель кллпана 24 — пружііна 25—отверстае елчеа е бак 26 - гьльза золотнык 

В завнснмоста от положення золотнмк : обе полоста цнлнндра могут быть отключены от 
насоса н нзолнроюнь друг от друга. Эго соответствуег нейтральному положенню эолотннка. 

Прн плаваюідем положеннн золотннка обе полоста цнлнндра соедмнень между со 
бой, а масло, подаваемое от насоса, слнвается в бак Прм таком положеннн масло может 
свободно перете ать пз одной полостн цн нндра е другую, а поршень свободно переме- 
ідается под действнем внешннх снл. В обонх случаях перапускной клапан открьт н 
пропускает масло от насоса в бак. 

Прн нагнетаннн в полость Б масло поступает под поршень н пронзводнт подьем 
орудня. В зто время масло, находяідевся над поршнем через полость распределнтеля В 
слнвается в бак. 

Еслн масло от насоса подат; в полость В, то оно поступнт в пространство цнлмндра 
над поршнем н пронзведет опусканне орудня, масло з под поршня через полость Б в 
зтом случае будет слнваться в бак. Перепускной клапан в этах случаях будет закрыт. 
Рассмотрнм более подробно устронство прннцнп действпя первпускного клапана. 

Перепускной клапан еремеідаеіс вдоль своей осн под воздемствнем пружшы 
18 н давлення масла от насоса. 

Размеры клапана н уснлне пружнны подсбрань такмм о: разом что со оженне кла- 
пана будет определяться давленмем масла в полоста Г над его буртнком ІУасло в эту 
полость просачнвается через отверстйе 20 в буртаке н через канал 19 оступае в свер- 
ленне 15 Еслм проточка 16 (верх яя нлн нмжняя) золотннка располагается про нв свер- 
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лення 15 что соответствует плаваюідем нлн нентрвльному положенмю, то масло посту 
пает в полость р -спределмтеля которая саедннена с полостью бака н слмвается в бак, 8 
этом случае давленне масла воздействуюідее на орец буртака клапана преодолевает 
уснлме пружннь: 18 м клапан нахеднтсй в открытом состояннн. а масло поступаюідее в 
I аспределмтель от насоса через отверс . е 25, слквается в бак 

Еслк золот кк установкть такнм образом что проточкк 16 не будут располаі;аться 
гроткв сверлення 15, что соо ветствует положенню подьвма нлн опусканкя орудня то 
масло кз сверлення 15 уже не будет яметь вьхода Так как зто сверленке будет пере 
крыто золотннком н давленне в полоста Г над буртнком клапана возрастае до такой ве- 
лкчнны, которая уравновеснт давленне на ннжннй торец буртака. Прм зтом склы сжн- 
маюідке пружнну 18 уменьшатся, к пружнна закроет клапан, а масло будет поступать в 
нмжнюю нлн верхнюю полость цнлнндрй п, воздействуя на поршень будет подннмать 
клк опускать орудне. 

Рассмотркм работу распределмте ія прм каждом мз четырех положенкн золотннка 

Нейтральное полсженче Золотн* к удержмвается в нектральном положе нм пру- 
жкной 1 которай в этом положенмн нмеет нанбольшую высоту н, следсвател о нвн- 
меньшее уснлме. Прм двнженкн залотнкка вверх нлк вннз пружнна сжкмается . всегд 
стремктся установкть золотнкк в нентрал ное положенне. 

Как указывапось выше, прн нейтральном оложеннн золотннка его лроточка 16 
верхняя) располагается протав сверленкя 15 н масло, поступаюіцее в г.слост Г нмеет 
доступ для слнва в бак, позтому клапа. 17 открь.т а масло от насоса слнваетс і через 
отверстне 25 в бак Полость нагнетання А в зтом случае нерекрыта буртнкамн золотнмка 
н масло не може поступа ь нн в нджнюю нм в верхнюю полость смлового цмлмндрг Эта 
жв буртнкм золотнмка перекрывают полсстн распределмтеля Б н В, отделяя мх друг от 
друга разобіцая акнм образ; м верхнюю н нмжнюю (олоста цнлнндра В зтом оложе 
нмн поршень не может передвк аться гак как он удержнвается в определенном оложе 
нмн маслом, обьемы котсрого в верхней я ннжней частях цнлнндра не могут нзменяться 
ввмду гого, что пвретеканне масла между нммн нсключено 

Положенче подьема орудш Для подьема орудмя еобходпмо золотннк еремес 
тнть рычагом в крайнее ннжнее положен 'е преодолевая усмлме пружмнь; 1. Прн этом 
золотннк перекроет сверлеі яе 15 в полсстн Г над пурт. ком перепускно р клапана воэ 
растет давленне м клапан закроетс і, перекрыв тем самь м слмв лодаваемо о насосом 
масла в бак Одновременно золотнмк откроет доступ масла нз полоста А в поло ть Б м нз 
полоста В на слнв в бак Такнм образом. масло пз насоса под давленпем ведн нна ко 
торого определяется аесом подннмаемоі'о орудня поступмт под поршеі-ь снлового цн 
лнндра н пронзведет подьем. Масло находяідееся в верхней камере цнлнндра. вытес- 
няется поршнем н через полость В распределнтеля слнвается в бак. 

Золотннк удержнвае.ся в ннжнем положеннн фнкскгзуюіцнмн шарпкамн 6 которые 
выдавлмваются в ннжнкж. расточку налравляюіцей обонмы 5 н поддержнваются в зтом 
положеннн конусной поверхностью фнкснруюіцей втулкм 4, находяіцейся под постоян- 
ным возденствнем пружнньі 3. Уснлне пружннь 3 н углы наклона коннческнх г оверхно 
стен на наігравляюшей обойме н фнкснруюіцей втулке подобрань такнм образок что 
фнкснруюіцее устройство надежно удержн ает золотннк в заданном поноженмн преодо 
левая уснлне пружнны 1. После того как подьем оруднк будет закончен, порше ь цнлмн 
дра поднммется до упора в верхнюю крышку н остановмтся в этом по оженнн. Так как 
ііасос будет родолжать подачу масла давгенме под поршнем м в олостях оас 
пределнтеля Б м А достмгнет макснмума — 100—125 кг/см 

Масло под этам давленнем поступнт по наклонным сверле ням 12 е золотннк пройдет 
через : ентральное отверстае откроет шарнковый клапан 11, преодолев уснлне пружннь 9. 
Двлее масло г ройдет чепез отверстав в регулмровочном вннте 8, ввнду че.о это же давле- 
нне установнтся нап поршеньком которьй перемеіцая імкз нздавнт на фк смруюіцую 
втулку 4 іл преодолевая уснлне пружннь 3 опустат ве до у: ора в пробку 2. 

Шарнкн 6 прн этом освободятся н уже не будут удержнвать золотннк в по: оженнн 
подьема. Под денствпем уснлня ружннь- 1 золотнмк переместатся в нен ральное поло 
женне Как только это пронзонде канавка золот та 16 о жроет доступ маслу нз сверле- 
ння 5 на слнв в бак, откроется перепускной клапан V насос станет подавать масло а бак 
Золотннк также перекроет нмжнюю полость цйлм дра, м заключеннзе в нем масло будвт 
удерЖнвать через поршень орудне в подняі ом положенмн 
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Положенче опуснаннн орудіт. Для опускання орудня ‘ * Сбхсдумс ЗопОТІннк рас- 
пределнтеля с помоідью рьча а переместмть нз ней рально о положе ня евер Золо 
ннк в этом п ложеннн удержнвается ■фнкснруюіднмн шармкамм которы входяТ е сред 
нюю канавку обоймы, 5 м ідержнваются в ней конмческой повё)зХн(Істью фмксінруіёіііем 
втулкм 4 Пружнна 1 прн зтом сжнмается н стремнтся возвратнть''золотнмк% вейтральное 
положенне Квк м прн подьем соответсте юіднй поясок золотнпка лзрек^вшает сверле 
нме І5, ввнду чего давленне над буртнком перепускно о клапана возрастаё* й кЛапай 'за- 
крывается Спнв масла в бак прекраідаетгл н масло подается насбёом в пблость А В 
этом положенмн золотннк сткрывает Доступ масла в полость В н в вёрхнюкт’камеру смтю 
вого днлмндра Одновремвнно нз ннжней кэмеры цнлнндра через полоЬ"ь Б зологннк пе 
репускает маспо в полость Д откуда оно слявается в бак Под воздекіствнем давлення 
масла орудне опуска тся 


Когда порідень доходнт до ннжнего положення н упмрается торцон штока в ннжнюю 
крышку давленне в над оршневом простртнстве резко возрастает Срабатывает автс 
мата воэврата золотннка в немтральное положенне так ж® как н прн подьеме орудня) 

Механнзм автоматмческого возврата золотннка нз полгакення по/ ьема м опускання 
в нейтрапьное положенне -адвжно срабать вает ірн повышеннн давлення в снстеме в 
предвлах 10,78... 12.25 МПа (110...125 кг/см 2 ) прн температур масла от 20 до 60 Прм 
другмх температурах механнзм автоматнчзского возврата многда отказывает н в этом 
случае возврат золо ннка после окончанмя подьема нлм опусканмя нвобходкмо ронзво 
днть вручную с помоідью рьча а 

Плаваюіцее положенію Опмсанный выше способ с ускання орудмя является прн 
нудмтельным ~акон способ прнменяется только в особых слу аях когда требуется прн 
нуднтельное заг убленне орудня в почву с уенлкем, значмтвльно превосходяшмм его 
вес. Такое опуска. не прн еумелом гользованнн может ьзвать поломку как самого 
орудмя, так н навесной сйстемь трактора. Поэтому, ка- правмлт для опусканмя орудмя 
пользуются плаваюшійм оложенмем золоті йкз Для установкм золотнмка в плаваюшее 
положенме необходммо г еревестм рукоятку мз не; трально. о а край: ее нмжне* положе- 
нме. ммнуя положенме опусканмя. В этом случае фнксмруюшіме шармкм располагаю ся і 
самой верхнем канавке обоммы 5 м удержмаают золотнм в зтом положенмм 

Так как проточка 16 (нмжнял) золотнккэ располагается “ротмв саерленмя 15 масло 
над торцом перепуск ого клапана ммеет доступ для слмва в бак Кла; ан находмтся в от- 
крытом положенмм, ы масло подводммое насосом, слмвается через отвер тме в бак Зо 
лотнмк распределмтеля открь вает свободный досту масла мз полостм Б в полость А 
рлспределмтеля м наоборот, а также доступ мз каждой зтой полостм на слмв в бак Прм 
зтом поршень цмлмндра, а, следовательно м навеснсе орудме ммеет возможность сво- 
бодно перемеіцаться в вертмкал ном направленмм под воздемствмем внешнмх смл Мас 
ло же перетекает мз веркней полосгм цмлмндра в нмжнюю м обратко через рас 
пределмтель. 

Такмм образом промзводмтся опусканме орудмя под действмем веса Это ’.оложе 
нме мспользуется также для того, чтобь орудме прм первкатыванмм по полю свободно 
копмровапо рельеф почвы. Так как во всем распределмтеле рм плаваюіцем попоженм; і 
золотнмка устаі- авлмвается сравнмтель о небольшое давленме масла ав омата возвра 
та золотнмка в ней ральное положенме в этом случае не рабо аеі давленмя масла не 
хватавт, чтобы преодолеть усмлме пружмны 9 м открыть шармковый клапан 11. 

Вывестм золотнмк мз этого оложенмч м перевестм его в немтрапьное можно только 
рукой. Прм этом необходмм рез :мй толчок на рычаг для реодоленмя усмлмя пружмнь- 3 м 
вь веденмя ф ксмруюшдмх шармков мз канавкм обоммы 

Предохраншпельньш клапан. Прм габоте гмдрав мческой смсгемь возможнь 
разлмчнье перегрузкм сопровождаемье резкмм возрастанмем давленмя масла С целью 
предохраненмя элементов 'мдросмстемь; от повр жденмм в конструкцмю распределмтеля 
введен прёдохранмтельньй клапан. Клапан срабатыва прм давленм , гіревышаюшем 
12 74.. 13 72 МПа (130. 140 кг/см 2 ) 

Масло іод клапан 22 посту ает мз полостм Г ерез отверстмя 21, перетекает в по 
лость Д м двлее в маслянь м бак Прм зтом давленме над перепускным клапаном 7 по 
нмжается Клапан открь вается м пе-репускает масло, подвед энное насосом в бак Давле 
нме в смстеме падает. ; редохранмтельным клапан работает также в случае отказа авто- 
мата в конце подыема млм опусканмя орудмя 
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Предохраннте ьный клар.ан регулнруется эаводом-пзготовптелем м после этого 
пломбнрувтся 

Прм іормальных условнях рабочее давленне в мдравлнческой снстеме не превь 
шает 9,8 МПа (100 кгс/см 2 ) 

Распределнтель удовлетворотвл но работает в нн ервале тем. ератур рабочей 
жмдкостн от 20 до 60 < ’С. Позтому после пуска днзеля прн ннзкой темлературе окружаю- 
ідето воздуха предварнтельно лрогрей е і дравлнческую снстему на холостом ходу Прм 
понмженмн нлн повьшенмн температуры рабочен жндкоста отно нтельно указанногс 
предела может не сработать автома'. ческое устронство 

Следете за тем чтобь рукояті распредвлнтеля сразу же после е кончання подье 
ма нлм опусканмя прн несрабатываннн автоматнкн бьлм возвраідень в нейтральное по- 
ложенме вручную. 

Длмтельная задержка рьчагов іссле окончання рабочего хода вьзьвает работу 
предохраннтельного клапана распред лнтеля что может вьзвать перегрев масла, лод 
еканне в соеднненнях м даже выхсд т с-троя насоса ндравлнческон снстемы 
Для нормальном рабо ы распределнтеля тшательно фнльтрунте маслс 

9.1 3 Коряус гмдромеханмзмг 

В качестве емкоста для рабочен 
жндкоста нслользуется полость ндро 
механязма расположенного сзадн трак 
тора < торцу корпуса гндромеханнзма 
болтамн крепнтся масляный фнльтр 
оторый состомт нз десяті фнльтрую 
іднх злементов 11 ;рнс 9.7) м предохра 
нмте ьного ( ере уск ого) клалана 7, 
отрегулнрованноі о на дзвленм; 

0 25. 0 35 МПа (2,5...3,5 кгс/см г ). Кроме 
того на корпусе монтнруе ся подьемное 
устройство навесного механнзма, смло 
вой цмлнндр іл кронштейн для крепленія 
переднего шарннра центральнон тггы 
Вал одьемного устройства вра 
ідается во втулках верхней частн корпу ■ 
са V, чмее на концах два псдьемных 
рычага .. оеднненных раскосамм с про 
дольньмн тягамм навесного меха нзмя 
н однн с: ловой рь ча связанный с еер 
хней головкой штока снлового цнлмнд 
ра. Все гтн рьчагн соедннены с валом 
шлнцамн м враідаются вместе с ннм В 
ннжнен часта корпуса смонтнрован вал 
отбора моідноста 

Нз распределнтеля масло слнва 
ется ксрпусфх ь ра Он редстзвляе 
собой набор нз десята стандартньх 
фнпьтруюідях элементов 11, прмме 
ні юідмхся в гндравлнческнх снстемах всех отечественных трактор;;в. 

Прцмечанце . На ракторах последннх лет вьпуска с- ка естве маслоочнстателя 
может устанаалнваться бумажный фнльтруюідйй элемент 

Фмльтр распола ается а штампсванном стакане 10 установленном в лнтом чугун- 
ном корпусе 12 н прнжммаемом к торцу крышкн 4 пружннон 8 Фнль гр нмеет предохранн 
ельный клапан 7, открываюідмйся прм асоренмн сеток фнльтруюідмх элементов н пе 
репускает масло в бак мммо фнльтра. Работает фнльтр следуюідмм образсм Через 
слнвную трубу масло заполняет стакан фнльтра росачмвается через сеткн фнльтрует- 
ся прм этом н, поступая в центрапьную трубку слнвается яз открьтого ее конца в бак 
Ьслн фмль руюідне элементы засорень то давле т в стакане фнлыра повь шае ся до 
0,25. 0,35 МПа (2,5...3,5 кгс/см 2 Масло под такнм давленнем открывае шарі/іксвын 



Рііс. 9 Корпус гчдромеханшш 
1 — сапун; 2 — пробка фсльтрз 3 — прокпад- 
ка 4 — крышка корпуса фцпьтра; 5 — про 
кладка крышкч 6 — гнездо клапана 7 — шарь- 
коеый клапан; 8 — лружына фшіьтра. 8 — пру- 
жына клапана; 10 — стакан фнльтра 1 — 
фчпьтруюіцьй элемент 12 — корпус 13 — 
теерстье дгя уста овко ппдьвмноао еала 
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клапан 7 преодолев я уснлне пружнны 9 н поступает непосредственно в центра ьную 
трубку фальтра, мннуя фнль руюідне элементы а оттуда слнвается в бак 

Для заполненмя 5аКа маслом в верхней частн крьшкн фкльтра меется заправоч 
ное отверстне закрьтое пройкон 2. С . р тнвоположной стороны гндроподьемннка рас- 
положен сапун с набнвкой нз каннтепн (провопочнон чутанкн) Сапун соеднняет бак с ат 
мосферой но предот-рашает выплескнванне масла н предохраняет бак от загрязнення 
пьлью прн работе трактора. В ннжней частн бака справа нмеется спускная пробка Ря- 
дом с сапуном размеідена робка со шупо?.' 

9 1 4 Снловой гмдроцуілнндр 

Снговой гндроцнлнндр нмеет днаметр 75 мм н ход поршня 110 мм (рнс 9 8) Ннж 
ннй шарннр гндроцнлнндра представляет собой внлку отлнтую на ннжней крышке Вер 
ннй шарннр расположен на кокце штока 6 



1 — запорное устрсйстео 2 — рычаг гікЗроц лі/нбра 3 —шпанг; 4 - корлус гцбролобьемнц«а, 
5 — упор огранцчцтеля; б — шт ок поршня; 7 — атжнэя шпнпька 8 — чуупшч, 9 — клапан 
10 — коргус клапана; 11 — лоршень 12 — менжета 13 — уп отныгтельнсе копьцо 14 гайка 
штока 15 — л ере ускная труска 16 — нлжняя крь шка гыдро ьпцндра 11 — аыльза гйцшіонб 
рэ; 12 верхняя крышка аадроцьпчндра 19 — ■ лотпенце штока 20 — .амедгште ьный кла- 
лан, 21 — шаббз 22 — шггшфт; 23 — корпус замедттепыюао клапана 
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Пальцы этах шарннров фякснруют:я в осевом направленнн лружпннь мя шплннтамн. 

Корпус цнлм дрг состомт нз стальноя гнльзь 77 н двух крьшек верхней 18 н нмж 
нем 16 стянуть х меходу собой четырымя стяжнымн болтамн В местах сопряженпя трубы 
с крышкамн установлены резйновь е уплотннтельнь е кольца Внутрн цнлнндра переме 
іцается лоршень 11 звкреллвнный неподвнжно на штоке 6 с помошью айкн 14. Поршенн 
пмеет уплотняюшее устронствс состо тцее нз одного резннового кольца круглого сече- 
ння м двух колец 13 мз кожм нлн п астаката прямоугольного сечення В верхней крышке 
цнлнндра смон нровано у. лотняюшее устронство штока, состояшее нз резннового коль 
ца й набора тонкнх (0 3 мм) стальных шанб чнстаков 8, плотно охватьіваюшнх шток н 
очнідаюіднх его от пь лн н рязп прм опусканнн поршня 

Масло подается от распределнтепя в верхнюю млн ннжнюю полостуі цнлнндра по 
стальным маслопроводам которье закаі ічнваются резпновымм шлангамн 3 позвопяіо 
Цнмн цнлнндру отклоняться на некоторый угол прн подьеме нпн опусканнн поршня 
Подвод маслв осушествляется через верхнюю крышку снлового цнлнндра. 

Для большей унмверсальноста крь шка нмеет по два отверстая для подсоедннення 
шпангов с наружной іл внутренней сторон. Это позвопяет размеіцать снповон цнлнндр на 
ракторе в разлмчных положенпях іл подаодмть масло как со стороны верхней так іл со 
сторонь нвжней крь шкн. Ненспопьзуе ая іара отверстан закрывается заг. ушкамн с ко 
ннческом резьбой. На тракторе Т 25А для подвода масла нспользуются отверсгня на на- 
ружноп стороне крышкн, а ротнвоп сжнь е отверстая заглушены Масло в верхню 
полость цмпнндра поступает непосредственно через све[>ленмя в крышке В нмжнюю по- 
лость масло поступает по другоп смстеме сверпенш в верхней крь шке далее ло труб е 
15 соеднняюцдей верхнюю іл нмжнюю крь шкм н по сверленням нмжнен крышкм под пор 
шень. На пута зтого потока маела стонт клапан 9, ко орый предназначен для ограннче- 
ння опускання поршня на пекоторую часть полного хбда 

Прн подаче масла в ннжнюю попость цнлнндра (попоженне сподьем» масло по 
св рленням в верхнен головке цнпнндра посгупае под клапан 9 п поднн ая его. свобод 
но перетекает под поршень Клапан нмеет стержень который через отверста.е в крышке 
выходнт наружу паралл льно штоку в >тепосредственной блнзоста от него. Катвтоке рас- 
положен подвнжноп упор 5, который можно закрепн ь зажнмом в любом месте штока. 

Еспн необход мо ограннчтть опусканне орудня г. прн этом сохраннть рабстоспо- 
собность автомата возврата золотнмка в нейтрапьное пог оженне то упор на ш :оке уста 
навлмвают іл закрепляют так чтобы в конце огускання он нажнмал на клапан п подавал 
его в гнездо Квк топько гнездо клапана будет частачно перекрь: іо поток масла вь хо- 
дяідего нз нмжнен попоста цнлмндра, полносгью закроет клапан опустав §го на 10 — 15 
мм Поршень же остановнтся сразу после начала закры ня клапана так как в этот мо- 
мвнт масло не может вытта мз-под поршня Мехеді упором на штоке хі наружньі» стерж 
нем клапана обраэуется зазор 10—15 мм. 

В момент остановкм поршня давлснне в верхней полостн повысм ср я автомат рас 
пределмтеля возвратат золотнмк в немтрапьное положенне Прм последуюшем одьеме 
орудмя масло от распредепнтеля поступят под клапан. откроет его іл начнет лоступать 
под поршень; пронзойдет подьем орудпя 

915. Маслопроводы 

Ззяорнсе устроііство 

В месте соедннення метвлляческого маспопровода с пібк 'Ы резпновь м шлан см 
установпено запорное устройство которое препятству т вьтеканню масла нз стально о 
маслопровода н резнн вого шлан а прн разьеднненмн (рмс 9.9). Устромство состспт пз 
двух шарнков 6, поддержнваемых пружннамп 5 в каждом нз маслопроводов Когда мас 
ло роводы разомкнуты шармкм прпжнмаются к гнездам : а закрываю выходы мвсла нз 
маслопроводов. В таком попоженмм часть сферы шарн- в выетупает над ппоскостью тор 
ца корпуса. Позтому прм соеднне. інп маспопроводов іл плотном сопрмкосновенмм торцов 
корпусов шаріікн, упнраясь друг в друга сжнмают пружнны іл от рывают свободнын про 
ход маслу ілз одного маспопровода в другом 

Замедлчтепьный кпапан. 

Замедлнтельнь й клапан установ ен в штуцере, соеднняюшем шланг с ннжнен по 
постью снпового цмпцндра. Он предназначен для оргіанннення скороста спускання ору 
Д т 
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5 — пружынв 6 — шаріікц клапа а 7 — аайка совдіінцтельная; В корпус запорного клапана 
рукаве еысокого давленч 1 9 - ааОка накцдная 10 — нуппвль 11 — обжчмная муфта 12 — ре- 
зьновый шпанг 

Кпапан (см. рнс 9 8) состомт нз пластннчатон шанбы 21 с отверстаем днаметром 2 
мм н трех огранмчптельных штафтов 22 запрессоввнных в стенке штуцрра п ограннчн 
ваюіднх ход шайбь Когда маспо поступает прн подьеме орудня в ннжнюю олосгь цн 
лнндра, шайба увлекается потоком маспа м, пряжймаясь к штафтам открь вает свобод- 
нь й проход маслу 

Прй опусканнн орудня масло двнжется в обратном направленнн н рнжмм. ет шай- 
бу к торцу штуцера. Прн этом бопьшоэ отверстае перекрывается н масло перетекает 
только через отверстне днаметро . 2 мм что ограннчнвает корость спускання орудня 

Рукаеш высокого дэвпенчя 

Рукава вь сокого давл :ння соеднняюіцйе металлнческяе маслопровсідь с цнлмндром, 
нмеют внутренннй дмаметр 10 мм Онн состоят нз внутреннен резмноаой камерь наружкон 
резнновой оболо кн н стальной двухсломной оплеткн межцу ннмн. Конць шлангов 12 (рнс 
9 9) армнруются металлнческнмм ннппелямн 10,"которье зэпрессовываются внутрь шланга 
м обжнмаются снаружй обжммнымм муфтамй 11 Муфтьі прсштамповываются двумя копь- 
цевымн канавкамн н плотно эакрепляются на каружной оболочке шланга. Отбуртовка на 
внешнем конце муфты заходнт внутрь канавкй на ннппеле к препятствует вырьву ннппеля 
мз шланга. На буртак ннппеля до его установкн в шланг «адевается накндная гайка 9, с по- 
гяошью которой шланг крепнтся к штуцерам цн нндра зэпооного устронства 

Наружная утопшенная часть ннппеля ммеет сфернческую форму. Сфера сопря а 
ется с конмческон расточкой штуцера м прмжммается к неіл накнднон ганком Такое оо- 
пряженне обеспечнвает надежную герме мчность во всех соеднненнях метвллйческнх 
маслопроводов с рукавамм высокого дввлення Такне же сопряження прйменяются н в 
соедйненнн металлнческнх трубопроводов с запорнь мн устромствамм. В этом случае на- 
конечннк нмеюшнн сфернческу головку с редварнтельно надетой на его зап ечннк 
накнднон гамкой, прмварнвается к трубопроводу й прнжнмается к коннческон рас очке 
сопрягаемой деталм 

9.1 6 Механнзм навескн 

Механнзм для навескн машнн м оруднм (рнс. 9 0) служмтдгія г ыстрого прпсоедннен 
к трактору навесных м полунавесн іх машмн н оруднй дпя п. ревода нх мз рабочего положе 
ння в транспор . ое і наоборот, обеспечнвает правнпьное опоже не рабочйх органов ма 
шнн м орудмй в почве прм вь попненнн разлмчнь х сельскохозямственнь х работ 

: авесная спстема трактора Т 25А вьполнена ло рехточечнон схеме прм котором 
орудме крепмтся к трактору в трех точках 

Навесная смстема (рмс. 9.10) состонт нз двух родольных тяг 12 м 21 которьіе пе 
реднммм концамм крепятся к спецнальнь м пі-тым боковь м кронштепнам прмвннченным 
боптамн к корпусу тавной передачн трактора; раскоссв 5 н 23, соеднняюшнх про 
дольные тягн с подьемнымн рь чагамй 1 к2а акже центрапьной -тята 8. К задннм кон 
цам продопьных н центрапьной тяг рнсоеднняются навесные машнны. 

На переднем н заднем ко- це родопьньх тяг нмеются шаровье шарннры. Тя а 
вободно поворэчнваетск на опредепенныь угоп, как в горнзонта іьной ак н в верта 
кальной ппоскостн Палец, на котсром враш е ся тяга может усганавпнваться в крон 
штенне в одном яз трех его отверстай. Место установкн папьца завнснт от наладкн трак- 
тора(вьсокая средняя нпн ннзкая). 
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Рчс. 910. Мвханызм наеескч: 

12 — подьемные рычагіі; 3 — упор раскоса, 4, 14 — контргаОка; 5, 23 — раскос; 6, 22 — отвер- 
стііе; 7 — стяжная труба; В — центральная тяга ; 9 1В — шарніір; 10, 20, 25 — палец, 11, 19 — 
••ека; 12, 21 — продольная тяга; 13 — скоба; 15. 17 — ограночьтельная цепь, 16 — стяжка 
24 — рамка аатосцепкц СА-1, 26 —круглое отверстце; 27 — оеальное отверстье; 2В — рычаг, 
29 — замок; 30 — эксцентріік; 31 — паз; 32 — упор 

В отверстмя задннх шаровых шарнмров продольных тяг устанавлмвается спе 
цнальный поперечный брус к которому прмсоедмняются орудмя, млм же пальцы, нмею 
тнеся непосредственно на раме орудмя. Так как заднне шарннры также шаровые то на- 
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вешенное орудне может перемеідаться относнтельно рактора пронзвопьно на некото 
рын угоп в горнзонтальнон н вер нкаль ой ппоскостяк 

Дпя оГраннчення пере еідення орудня прнменяются огранмчнтепьнь е (блокнро 
вочные) цепн 17. Цепн нмеюг вннтовые стяжкн с помоіцью которьх можно регулнро 
вэть мх дпнну Устаноэка цепей может пронзводнтьст двояко. Еслн есбходммо обеспе 
чмть свободное перемеьценйе орудмя в оперечно-і плоскостн в рабочем положеннн, но 
огранмчмть раскачнванне его в транспо тном положеннн то цепн закретляются кресто 
образно зедннмн концамн с помоіцью скоб 13 к продольнь м тягам, а передннмн комцамн 
— к протавоположным кронцяеннам В 'зт'ом случае прм подьеме орудмя цепн натягнва 
ются н о раннчнвают его раскачпванне 'Ірм опугценном оруднн цепн свободно ровнса 
ют н не препя ствую перемеіценню орудня в поперечном напрааленнн 

Нногдз свободное перемедіенне орудня в поперечном направленнн недо устнмо. В 
этом случае цепм закрепляются на самнх тягах крестообразно н на^ягнваются так чтобьі 
тяг/ образовывапн жесткую снстему подвмжную только в верт/капьной плоскостн 

На раскосах предусмотрена возможность свободного хода в Предепах от 0 до 50 
мм, что необход/мо прм работе трактора с некоторымй шнрокозахватнь мн навесны,м;-’. 
орудмямй. Свободнь й ход регулнруется упорамн 3, навннченнь мн на резьбовую часть 
раскоса н зафнкснрованнымм контргамкамм 4. Раскосы можно регулйроват;-, по длнне в 
пределах от 435 до 492 мм 

Верхннй шарнмр раскоса подвнжен 8 двух взайыоперпенд кулярньіх плоскостя. за 
счет конструкцш траверсь которая ммеет ца фы соеднненные с отверстаямн в лодь 
емных рычагах На этах цапфах раскос может перемеіцаться в продоль ой плоскостіг 
Стержень раскоса входнт в валнк, установпеннын в траверсе н нмеюшнй ось враіденмя в 
ерпендйкулярной плоскостн Это обеспечнвает подв жность раскоса в поперечном на- 
рааленнн 

Центрапьная тяга, так же как н продольные тягн пмее на обонх концах шаровье 
шарннры. Центральная тяга раздвнжчая. Она регулнруется по длнне за счет резьбовон 
муфты с праеой л левой резьбой н резьбовьк хвостовнков перед ;его н задне о шарннра. 
Муфта враіцается о помоіцью сьемного ворртка пропускаемого через стверстне в сред- 
нвй частч муфты Длнна центральной тяп-і может бь ть установлена в пределах от 420 до 
740 мм, что достнгается с помоіцью сменных резьбовых муфт — длннной й коротко/ 
е- ходяшнх в комплект навесной снстеыь. 

Переднмм шарннр центг.апьной тягн устанавпмвается в оДном мз нескольк/х отвер 
стнй спецнального сварно- о ронштейна '.‘ креппенного на кор усе нцрсподьем. нка. 

Механнзм для навескн оруднн может бьть нспользован для работь с прнцепнымн 
машннамн. Для этого вставьте в заднне шарннры родольных Тяг 12 н 21 (рпс 9 10) н 
закрепнте чекамн 2 (рнс 9 11) брус 1 прнцепа. Затем выньте скобь 13 (рнс 9 10) м регу 
лнровочнь'е цепн нз кронштейнов, установнте нх в продопьяые тягн 12 н 2' прм этом 
цепн должнь быть расположень накрест п туго натянуты стяжкамн 16 

Прнцепные машннь м орудня прнсоедн ю”я к однбму пз отверстн; в брусе прнцепа 
Для транспортньх прнцепов вместо механнзма дл. навескн машнн н оруднй уста 
навлнванте прнцепной крюк 

Механмзм для навескн машнн н оруднй може быть мспользован прм дл.тельной ра- 

боте трактора на заднем ходу. В этом 
случае а акже в тех случаях когда 
двпженм рабочйх органов маь’нны на 
прямом ходу допжно строго совпадать 
с двнженмем трактора, продопьные тя- 
гн после прмсоеднн ;ння к ннм машмны 
должны быгь сблок/ровань (см. рмс. 
911). 5ло™ровку прн омошй огранн- 
чнтепьных цепей проі-;зводн , 'э так, как 
было указано ранее 

Креп енне продопьных тяг 12 й 
21 рнс 9.10) в бор длннь; раскоссв 5 
іл 23, установка централ.ьнон тяій В н 
подьемНых рычагой 1 н 2 пронзводя 

Рцс 911 Устанота бруса прццепй ся в завнсммо , . м От нападкп трактора 

1 — брус 2— ека 
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по высоте. Допускается агрегатнровать с трактором орудня ммеюідме тяговое сопротмв 
ленне не более 7930 Н (793 кгс) а нав сные — массой не более 600 кг. Гндравлнческая 
снстема нормально работает прн температуре масла 20-60 °С. 

Перед навешнваннем орудня озн комьтесь с ннструкцнен пс эксплуатацнн орудня 
Навешмванне оруднй пронзводнтся двумя способам.і: навешнванне орудня непосредст 
венно на навесное устронство н с помошью автоматнческом сцепкн СА-1 

Длмну цепей 15 н 17 устанавлнвают путем враіде'-ня стяжкн 16 после подьема ору- 
дня с такнм расчетом чтобы боковое раскачнванне попностью поднятого орудня было в 
предепах 20 мм в кахедую сторону юсле чего зафнксн унте нх контргайкамн 14 В опу- 
шенном положеннм орудня цепн допжнь < вободно провнсать 

Прн навешнваннн орудня чепосредственно на навесную снсгему проделайте следуюіцее: 
подайте трактор к орудню задннм ходом так чтобы заднне шарннрь. 18 продольнь х 
тяг подошлн к пальцам 20 на раме орудня 
остановнте н затормознте трактор: 

установнте рь чаг гмдрорасгредллмтеля в ллава ідее лоложенне, 
соеднннте заднне шарннры продольных тяг с пальца н на раме орудня п зафнксн 
руйте нх чекамн 19; 

с помошью воротка вставленного в отверстне 6, враіцая трубу подгонмте заднн 
шарннр 9 центральной тягк соеднннте его с верхней точкой орудня пальцем 10 н зафнк- 
спруйте чекой 11. 

Окончательную регулнровку наве :.ного оборудовання пропзводнте непосредствен 
но во время работы, как указано в ннструкцнн по эксплуатацнн длл орудня 

Прм работе трактора с шнрокозахватнымм оруднямн, для воз ожностн вопнровання 
орудмем репьефа почвы соеднненне раскосов с продольнымн тягамн должно быть те- 
пескопнческнм (свободным). Для это о отверннге коніргайку 4 установцте упоры 3 на 
расстоянш 50 мм іл законтрнте йх контр амкамн. 

Когда двнженне рабоч х органов на прямом ходу должно строго совпедзть с двн- 
женнем трактора, продольные тягн после прнсоеднненмя к ннм орудмя должны бьть 
сблокнрованы Для этого ереставьте скобы 13 креплення цепей в о верстня 22, прн 
этом цепн должны бьть натянуты. 

Прн подсоедмненнн орудня которое работает с вь носнь м цмпнндром лопьзуйтесі: 
мнсТі.укцней по зксплуатацш для орудня. 

Навешнванне оруднй с помоіцью ..в оматнческо сцепкн СА 1 пронзводнтся опера- 
тором. не выходя нз кабнны, но перед этам несбходнм авеснть на трактор рамку 24 
автоматаческой сцепкн СА 1 

Рамка автоматаческой сцепкн прн помоцдн пальцев 25 нав. ш вается ма продоль 
ные тяга также как іл орудне. а прй помоіцй круглого 26 нлн овального 27 і теерстан — к 
центрапьной тяге Центрапьная тяга с помошью пальца 13 прпсоеднняется, как правнло 
к овальному отверстмю 27. Прм таком соедйненпп рамка 24 автоматаческо, оцепкн нахо- 
днтся в наклонном от трактора положенмп п этам сблегчается навешнванйе машмны. 
Прм недостаточном дорожном просвете млн неравномерном ходе рабочмх органов на- 
весной машнны центрапьную тягу прмсоеднняйте у круглому отверс мю 

Прмсоедйненме орудмя с помошью автоматаческой сцепкн промзводйтся следую- 
іцйм образом: 

опустмте внйз механгам навескй оборудованый автоматоческой сцепкой н, подавая 
трактор назад ввс-дйте рэмку 24 автосцепкм в полость замкэ 29 авесного орудмя. прм 
этом собачка автосцепкн войдет в паз 31 замка іл срудне автоматаческн зафмксйруетс 
в навешенном состоянмн 

Для орудмй навешмваемь х впервь в на даннын трактор обес ечьте плотность со- 
едкінення, установйв с помоіцью эксцентрмков 30 замка ммннмальный зазор мехаду упо- 
ром 32 іл носком собачкн. 

Для отсоедмненйя навесного орудйя потянув за кольцо 33 рукояткой 28 выведнте 
собачку нз паза 31 іл опустате механмзм дла навескн машнны 
Маятнчковое прчцепное устроаство (МПУ) 

Кроме бруса рнцепа для прнсоеднненйя прмцепных машмн на тракторе может быть ус- 
таноалено МПУ. Перед установкой МПУ переоборудуйте гракгор в среднюю наладку 
Для уста: овкн МПУ вь полннте следуюс;е- 
под пммте меха нзм навескя в верхнее положе <не 
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отсоедмнмте скобы цепен 16 (рмс 9 12) м 18 от кронштейнов 1 н 3; 
закрепнте раму МПУ на кронштейнах 1 мЗс помоідью осей 4 установнте пластмны 
5 м закрепнте мх болтамн 6 



Рнс. 9.12. Установка маятніікоеого прццепного устройствв: 

1.3 — кронштейн, 2 — ось маятнііка, 4 — ось; 5, 11 — пластана; 6, 9 — болт; 7 — оігеерстне, 
8 — растяжка; 70 — скоба, 72 — маятнык; 13 — шкворень; 14 — планка; 15 79 — псосольная 
тяга; 16, 18 — сграніічі]твльная цепь; 17 — палец, 20, 21 — псперечнна 















введнте маятнмк 12 меяеду заднмх 21 м передннх 20 поперечмн МПУ 
вставьте ось 2 маятнмка в отверсі не задней поперечнны н в одно пз двух отверстн 
маятннка н зафнксмруйте. Продопьная н центральная тягм п рвскось не требуются дп 
установкн МПУ. поэтому еслм на момент установкн МПУ тягн н раскось отсутствуют, та 
нх не обязательно устанавлявать. 

Регулнровка маятннка по вертмкалн осуідествляется прн помоідн установкн мая 
ннка планкой 14 вверх мпн вннз. 

Регупнровка маятннка по горнзонталм в продольном направленнн регулнруется пу- 
тем перестановкм осн в переднее мля заднее отверстае маятнйка 

Регулнровка маятннка по горязонтапн в поперечном напрааленнн регулнруется пу- 
тем перестановкя папьцев 17 в отверстая задней поперечнны прн этом маятннк можеі 
заннмать одно мз гята положеннй 

МПУ поставляется по дополннтэльному заказу Перед заказом МПУ убедптесь в на- 
лмчян отверстнй 7 й отверстам под болты 9 на кронштейнах 1 н 3. В случае отсутствня этах 
отверстнй одновременно звказывайте п кронштейны позволяюшне устанавлйвать МПУ 

Гіідрофшцірованный крюк(ГК) 
Для работь трактора с прмце- 
пом на тракторе, может устанавпн- 
ваться гндрофнцмрованным крю- 
(рйс 9 13), позволяюшнй оператору 
пронзводнть сцепку й расцепку с 
прнцепом не выхсдя нз кабмны 
трактора. 

ГК устанавлйвается вмест 
продольнь х тяг прн среднем наладке 
н шйрнне колен 1500 мм заднмх й 
1400 мм передннх колес 

В случае работы трактора с ГК 
в ннзкой наладке во нзбажанме оп 
рокмдыванмя трактора вследствне 
поддомкрачйванмя на ГК огранмчьте 
ход "Н" (рйс 9.14) штока поршня сн- 
лового цнлмндра тадросмстемы до 
90 мм (с ішнамм 9 5-32") м до 60 мм 
(с ішнамм 12,4-28") Ход штока за- 
меряется прн полностью поднято: • 
механнзме гмдросйстемь 

Для установкм ГК вылолнмте 
следуюідее сннмнте цен ральну 
тягу; снмммте продольнь е тягн с ре- 
гулнровочнымй цепямн 

вместо продольных тяг устано- 
вйте рамку 6 (рнс 9.14) ГК совмес 
Рцс 9 13 Крюк прццепной гйдрофцццрованный тйв отверсгйя рамкй с ереднймй 

1 — шайба 2 — шптінт пружіінныб 3 — лалец отверстйямй в кронштейнах 7 
4 — цепсчка 5 — рь чаг подьемг 6 — раскос через отверстая в рамке 

7 — о теерстце дпя цепочк : вставьте в отверстая кронштей» :ов 

пальць 2, с наружной стороны за- 

крепйте йх ганкамй 5 й зашглннтуйте 

с внутренней стороны на пальцы установйте втулкй 1. шайбы 4 й пружйннь е шплйнты 3, 
вывернйте болть креппення подьемных рычагов й установйте рычагн так, чтобь 
меткй 10 нэ торцах ступйц і одьемных рычагов оказалйсь на два шпнца ннже меток 9 
подьемного вала й установйте болты на место 

длйну раскосов мехаду центрамн крепленмя доае яте до 492 мм; 
прйсоедйняте вйпкй 11 раскосов к боковым ушкам на рамге 
одйн конец цепочкм короткяй от кольца, шппйнтом вс авьте в отверстае 12 на бо 
ковнне левого крыла другой ропустав через отверст й 13 в полйке кабнны закрепйте 
в отверстйе заіделхм 8 крюка 
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Рос 9 14 Схема устаноеш шдрофнціірсв:інного крюка 
1 — етулка 2 — палец: 3 — шллцнт 4 — шайба 5 — гайке е — рамка, 7 — кронштей, 
8—зашрука 9, 10 — метка 1 — ечлкараскос 12,13 — отверстце 



Перед сцепкон тракгора с прмцепом с помоіцью ГК, дышло прнцепа устангвнте на 
стонке Расстоянне от поверхнО;' гм рунта допжно быть ке «енее 220 мм 

Для прнсоед^ненмя лрнцепа рычагом правленяя гмдройавесной спстемь о устпте 
ГК ннже кольца дь-шла раскройте крюк, потянув за кольцо цеі очкм, подамте трактор на- 
зад так чтобы крюк встал под кольцом дышла прнцепа, подннмете ГК в ве, хнее лоложе 
нне так чтобы он вошел в кольцо дь шла п закройте крюк стпустмв цепочку 

Для отсоедпнення прнцепа необходммо предварнтепьно обеспечнть затормажнва- 
нне прмцепа м фнксацмю кольца дышла на расстояннм не менее 220 мм от поверхнос п 
рунта Раскройте зев крюха потянуа за кольцо, опустате крюк м отьедте впере после 
чего отпустмте цепочку 

9.2. Технірческсе обслужмванме гндронавесном снстемы 

Обслужнванле агрега'Ов тадронавесной снстемы заключается в устраненнн те-п 
масла через рез новье углотненмя н резьбовые соеднне пя, в своевременном замере, 
долнвке і/ замене масла промывке наборного сетчато о масляного фшльтра йлн замене 
бумажною фнльтр-патррна 
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Гядраелнческая навесная снстема 


Жндк сть в гндроснстеме находнтся под большнм давле мем н в случае выброс 
ее наружу, напрнмер, через еплотное соеднненнй она может повреднть кожу Перед 
разьеднненнем трубопроводов не забудьте сброснть давле не напрнмер, установнте 
рычаг распределнтеля в лаваюшее положенпе Перед подачен давлення убеднтесі. что 
все трубопроводы надежно подсоедннень м не поврехаден і. Прн ораженнн кожн жндко- 
стью немедленно обратнтесь к врачу В протнвном случае .ложет промзонтн воспапн- 
тельный процесс 

Уровень масла проверяйте ідупом прн попностью втянутом штоке (штоках гндро- 
цялмндра. Уровень масла должен бьть мехеду верхней меткой П" н ннжнен 'Н" на іцупе 
(прн проверке іцуп не ввертывайте) Перед проверкон уров я протрнте сцуп ветешью 

Не работайте на тракторе прн повышенном уровне масла в протнвном случае мас- 
ло может выбрасываться через сапун Прм поннженном уровне масла, его может не хва 
тнть для полного подьема орудня Долнвайте масло через маслозапнвное отверстне 
предвармтельно отвернув пробку 2 (рнс Й 15). 

Прн замене слнванте масло сразу песле окончання работы трактора пока оно нэ 
ость ло, через слнвное отверстае 5. 

А 3 В Ь 










Т-25А 


цепленне 


Для промывкп набчвкп сапуна отвернмте корпус са :уна 4, выньте за лушку 9 н 
фнль р 8. Промон е его путем неодно рат ого погруже йя в водный . аствор СоБернте 
сапун й установн е его на место 

Для промывкц фііпьтра гвдрос стемы: 
отверннте штуцер 1 

отвернмте болть 6 крепленмя корпуса фмльтра й снммнте е о 
отвернпте Бол ы 7 крепленйя крьшкм кор уса фмльтрв й раэбермте фпльтр, для 
чего необходммо снять крьшку фмльтра, вьнуть стакан (рмс. 9.15) фмльтруюідме эле 
менты с трубкм 

промыть фнльтруюідме элементь предохранйтельнь й клапан й другне деталм 
фнпьтра днэе ьным оплйвом. 4 

надеть фнльтруюідйе злементы на трубку ветавмть ее в стакан а стакан —. в корпус 
фнльтра, вставйть пружнну уСтаноейть крь шку фйльтра с прокладкой й затянуть болть 
Замену масла е прцводс гцдронасоса пронзводйте ед ю йм образо 
сленте масло через слнвное отверстае 11; 

Залейте масло через отверс йе 10 до ннжней кромкй контро, ьного отверстня. 
Подьемньш вал заднеч навесной мстемы смазывается путем нагнеУйнйя че 
рез масленку 3 до выхода смазк і через зазоры 

Насос гйдросмстемь не требует спецнального ухода йлн регулнровок в процессе 
зксплуатацйй. 

Прн зксплуатацнй тракторт необходнмо енйматв; іьно следнть за оостоянйем резь 
бовых соеднненйй маслопроводов не допуская даже незначнте ьных течей й подсоса 
воздуха 

Монтаж й демон аж резйновьх шлангов должен вьполняться с соблюденнем сле 
дуюшпх правмл. 

1. Не допускается чрезыерный перегйб й скручмеанйе шлан ов Правйльность уста 
новкн шлангов проверять по прямолйнейноста маркнровочной голосы 

2. Не допускается согрнкас нйе шлан'ов с деталямн трактора, так как это ведет к 
перетаранню шлангов в прс ессе работ і 

3. Наружнь й резйновь й слой шлангов не должен подвергаться воэдействйю топ- 
лйвно смазочных матерна. ов 

4. Шлангн не должны подвергаться механнческйм воздействмям, так как это можеі 
вь звать разрушенйе шлангов 

5. Прн длйтельном храненйй трактора на открытой плошадке шланга должны бь ть 
сняты с трактора й хранйться отдельно с соблюденнем всех прав.іл для хранення резн 
новь х деталей 

Техннческое обспужчванче наеесного механцзма 
В процессе эксплуатацйй заднего навесного устройства необходймо: 

Содержать его а чйстото ежед ев>;о очншая от грязй 

Следйть за натяженнем цепей, не до; уская раскачйванйя задннх шарннров 
продольных тяг в поднятом состоянйй более, чем на 20 мм в каждую сторону ^ 

Держать затннутымй контргайкн вйнтов раскосов м центральной тягй. 

Не допускать смятйя резьбь вйнтовых соеднненйй 

Следн ь за сохраннос ью чек й подеесных це очек на продольных тягах й зад ем 
шарнйре центральной тяі й после отсоедмненйя машмны от навесного устройстаа; 

Прй надееанйй шаровых шарннров продольных тяг на цапфь ося подвеса машйны 
йлй установке пальцев в шаровье шарнмры запрешается пользоваться молотком йлй 
другам ударным мнструмен ом 

Гіолную йлй частнчную разборку заднего наеесного устронства гроводят только в 
случае кагнтального ремонта трактора йлй прн устраненйй ненс равностей Следует за 
метать чтс беэ необходймос й снймать навесное устройство с трактора прй его разбор- 
ке не следует 

Еслм эаднее навесное устромство подввргалось разборке, то перед сборчой все де- 
талн необходймо очнстать й промы ь в днзтоплйве а в карман отверстмй'в корпусе гад- 
ролодьемнйка куда устанавлйвается одьемнын вал заложііть 50 і солмдола 
Перестроша механцзма для навес машіін ч орудші. 

Механмзм для навескн машнн й оруднй герестранвается не ребуемую наладку ко- 
горая укаэ лвается в йнструкцнм по эксплуатацмм сельхозмашйнь (орудня) 
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Гндравлнческая навесная снстема ___-=^= Т“25А 

- Д Прм этом наладка трактора н 

/ наладка механнзма для навескм 

I машнн м оруднй могут совпадать, а 

/ в некоторых случаях могут н не сов= 

/ падать. 

/ Прц средней наладке подь 

емные рычагн 2 (рнс. 9 16) уста- 
навлнвайте на валу 1 такмм обра- 
эоМ; чтобы между меткамн на тор- 

-цах вала 1 м каждого пз рычагов 2 

было трм шлнца. 

Продольные тягн 6 крепнтв к 
і боковым кронштейнам 7 в от- 

верстнях «Б», а каждый раскос 4, от- 
—-— _ регулнрованный на длмну 480 мм. 

креппте к продольным тягам 6 в от- 
Рыс. 9.76. Схема расположенчя элементов (дета - верстнн 1 

лей) маханчзма для навескл машлн ц орудцй лро Центральную тягу 5 с длпнной 

подготовке трактора для работы в средней трубой крепнте к кронштейну 3 в от 
наладке: верстмн 1, 

1 - еал псдьемньй 2 - рычаа подьетьй п ншкоц наладне межД 

3 — кронштейн 4 — раскос 5 — тяге центральная; ' _ ___ , „ 017 . 

б- тягапродольная Г-кронштаанбоковой м8ткамм на Т0 ^ Х вала 1 Р 110 ® 17 

н каждого нэ рычагов 2 должно бь ті 
* А о » з шесть шлнцев: каждую продольну 

I» / ^ I /а / у К Г тягу 6 крепкте к Боковым кронштей 

! ігнГ/ 1 / ^ нам 7 в отверстмін «В» а кавдыі 

/т/ч1/ /Гу \ раскос 4 отрегулмруйте на длмну 43! 

/ •/ | V / / ;Г; мм н крепмте к родольным тяіам 6 

Г \Г | I) 7/&г~т в отверстнях 1 Центральную тягу 5 

!Ш ч ■ с длннной трубон крепмте к крон- 

_—і.—Г_ ( "тіггТ \ ‘ \ штейну 3 в отверсткя 4. 

\ ( Ш , Ш і'’'" Лро высокой наладке меж 

/ I Н '. ду меткамм на торцах вала (рнс. 

| г СГ®'"'" 9.18) м каждого ю рычагов 2 должен 

І /•» е?М* бь ть одмн шлнц продольнь е тягк 6 

) \ крепмте к бокоеым кронштейнам 7 в 

сггверстнях «А» а кавдый раскос 4 
\ отрегулнруйте на длкну 492 мм к 

*'* ' 1 крепнте к продопьным тягам 6 в от- 

Рес 9.17. Схема расположеніт элементов (дета- еерстмм . .. 

лей) механчзмі для наееске машчн е орудчй прч " ' ^ ^ н ' 

подготовке трактора для работы е нчзкой на- Центральном тягк Ь заменяте ко- 
падке: рсткой трубой- прнкрепмте цен 

1 — вал пойьемный 2 — рычаг подьемньй ральную тягу к кронштенну 3 в от 
3 - кронштейн 4 — раскос 5 — тяга центральная версткк 2 

6 - тягв продольная; 7—кронштейн боковоО Прк установке навешмвземон 

машмны в рабочее положенне длмна 
центральной тяга может подрегулнроваться по длнне враіценнем соеднннтельной трубы 
Во всех нападках прн работе трактора с навеснымн машннамй м орудкямм кэждую ре 
гулнровочную цепь прмкреплякте однкм концом к боковому кронштейну нлк продольном тя- 
га, а другнм концом — к скобе, расположенном сзадм на про нвоположнон тяге 

Длнну огранмчптельных цепен регулмрумте враіценнем йх вйнтовых стяжек после 
поднятая машкіны йлй орудмя в транспортное положенне. 

Боковое раскачйванме поднятого орудмя не должно превышзть 20 мм в кавдую 
сторону в месте прнсоедннення орудня к задннм шаровым шарннрам продольных тяг 
Когдв орудне находнтся в рабочем положенмн опуідено), цепм должнь свободно ровн 
сать (кроме случая жестко о соеднненмя продо> іьных тяг) 


Рьс 9.17. Схема расположенчя элемснтос (дета- 
лей: мвханцэм для наевЬт машен 1.' орудей прл 
подготовке трактора для работы е незкоц на- 
падке: 

1 — вал пойьемныО 2 — рычаг подьемный- 
3 — кронштейн 4 — раскос 5 — тяга центральная 
6 — тяга продольная- 7 — кронштейн бокоаоО 
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РііС. 9.18. Схвма расгюложеніія элементов (деталей) 
механцзма для навескіі машвн в оруЬіій пра подго - 
товкв трактора для работьі в высокой наладке: 

1 — вал л одьвмный; 2 — рычаг подт?ем ный; 3 — крон- 
штейн ; 4 — раскос; 5 — тяга центральная 6 — тяга 
продольная; 7 — кронштвйн боковой 


Подготовка трактора 
для работы на слабых ііліі 
скользкчх (переувлажнен- 
ных, обледеневшчх) ло чеах 

С целью улучшення сцеп- 
лення с почвой ведушмх колес 
трактора, для увелмченмя на- 
грузкн на заднме колеса прн 
работе с навеснымн оруднямн 
мзменнте Ьіесто прпсоеднненмя 
переднегО- конца центральной 
тягн к кронштейну на гпдроме- 
ханмзме 

У трактора в высокой плм 
средней наладкой передннй 
шарнмр тягн крепмте к пераому 
снмзу отверстмю в кронштейне 
(рмс. 9.19,а), а в нмзкой — к 
третьему (рнс. 9 19,6). 

Еслп после перестановкн 
тягн навешенное орудне вы- 
глубляется, тягу переставьте в 
прежнее положенне 


Рііс. 9,19. Установка центральной тяга лро подготовке трактора дпя работы 
на слабых чті скользкчх почвах в наладках: 
а — высокой ііліі средней; б — назкой, 1 — колпачок БОМ заідатный 


9.3. Дмагностмка техннческого состоянмя агрегатов гмдравлмческой смстемы 
9.3.1. Проеерка обіцего состояняя гндравлнчвской снстемы 

Осмотрнте места соедмненмй м проверьте состоянне маслопроводов. Проверьте, 
нет лн подтеканмя масла через уплотнення крышек распределмтеля м снлового гндроцн- 
лмндра, рычагов управленпя золотннкамн распределптеля штока н крышкн гндроцнлнн- 
дра, клапана огранмченмя хода поршня запорных устройств, крышек насоса н фнльтра, 
пробкм запненой горловмны. Устранмте обнаруженные ненсправностн. 

Проверьте уровень масла в баке гндроснстемы п прй необходнмостл долейте сее- 
жее масло до нормального уровня 

Проверьте действне рукояток упраелення золотнмкамм распределнтеля, переводя 
пх по два — трн раза в фнкснрованные положенмя Рукояткн должны легко перемеідать- 
ся н надежно удержнваться в рабочмх положеннях. 








Гндравлнческая навесная снстема 


Т-25А 


Пустмте днзель. Ус- 
тановнте поочередно ру- 
кояткн распределнтеля в 
положенме «подьем» н 
удержнвая каждую мз ннх 
в этом положеннн в тече- 
нне 0 5 мнн, прогрейте 
масло в баке гндроснсте- 
мы до температуры 45 . 
55° С 

Проверьте взанмо- 
действне агрегатов гндро- 
снстемы. Для этого пере- 
меьцая рукоятккі управле- 
ння золотннком, взаммо- 
действуюіцнм с основным 
гндроцнлнндром, мз ней- 
трального положення в 
рабочее, наблюдайте за 
работой механнэма навес 
км Мвханмзм навескм должен перемешаться плавно без рывков м внбрацнн Начало пе- 
ремешенмя должно совпадать с моментом перестановкм рукояткн распределнтеля нз 
нейтрального положення в положенне «подьем» нлн «опусканме». По окончаннн пере- 
меіцення штока снлового гндроцмлмндра рукоятка должна воэврашэться в нейтральное 
положенме. 

Еслм прп работаюшем двмгателе н включеннм в рабочме познцнм рукояток управ- 
ленмя механмэм навескн не перемешается млн перемешается медленно, проверьте 
внутреннме утечкм в агрегатах гмдропрнвода. 

Технмческое состоянме агрегатов гмдроснстем трактора определяют прмбором КН- 
5473-ГОСННТН (рнс. 9.20), в комплект которого входят разлмчные прмспособлення — 
рукава, переходннкц штуцеры, заглушкн термометр н т д 

Сам прнбор КМ-1097Б состонт нз корпуса рукояткм со шкалой расходов м маномет- 
ра. Прнбором можно определмть промзводнтельность насосов высокого давлення, со- 
стоянне перепускного м предохраннтельного клапанов утечкп масла в распределптеле 
давленме срабатывання автоматое возврата его золотннков, в нейтральное положенме 
Прц этом можно не только определмть непсправностн агрегатов гмдросмстемы но н от- 
регулмровать распределнтель гндросмстемы. 

9.3.2. Оценка состоянмя распределнтеля гндроснстемы по расходу масла 

Технмческое состоянне распределнтеля гндроспстемы определяют по велнчнне 
утечкм масла вследствне мэноса золотннков, негерметмчностн перепускного м предохра- 
нмтельного клапаноа а также по правнльностн регулнрованмя предохранптельного кла- 
пана ы автоматов возврата золотннков. Прмбор в данном случае подключают к 
трубопроводам, ндуш^м от распределмтеля для подключенмя выносных цнлнндров: вход 
прмбора — к нагнетательному, а выход — к слмвному труболроводу распределмтеля. 

Еслм на маслопровсдах нмеются эапорные устройства, нх снммают м нз пх мес^о 
устанавлмеают переходные штуцеры для подключенмя рукавов прмбора Еслн прн такой 
схеме подключення прмбора (нагнетательный канал распределнтеля — вход прнбора 
выход прмбора — слмвной канал распределмтеля) рукоятку данного золотнмка распреде- 
лмтеля установнть в положенпе «Подьем», то все масло, подаваемое насосом, должно 
проходнть через прнбор м поступать через нмжнюю полость крышкм распределптеля на 
слцв в бак гндросмстемы 

Прм нсправном распределмтеле колмчество масла, проходяіцего через него, долж- 
но соответствовать замеренной ранее пронзводптельностн насоса. 

Прп проверке пустмте двнгатель, установмте номннальную частоту врашенмя ко- 
ленчатого вала м прн необходммостн прогрейте масло в баке гндроснстемы до темпера- 
туры 45 —55°С 



Рііс. 9.20. Комплект прцбора КН-5473 ГОСННТН 
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Сцепленйб 


Вь верннте штуцер нагнетательного маслопровода тасоса мз кор уса распределмтеля н 
ввер мте в корпус устотелым технопоплнескн штуцер тройннком 3 (рмс. 9.21 ;рмсоедн 
ннте к сдному га штуцеров тройннка вкодном шланг грн ора КН 5473 ГОСННТП а на два 
другнх штуцера поставь е затушкн 4 Соедмннте слнвнон шлан прмбора с бакоМ 



Рчс 9 21. Проверка состоят распредепцтепя гіідросчсте'мь 

1 — насос 2 — прчбор КН - 5473:3 — троОніМ, 4 — зэглушкц 5 распредел тель 
6 7 — наспопроводы; В—счлсвой цолшбр 9 — маспянь й бак 10—іЬ ьтр 


Вкточнте насос установяте рукоятку прнбора КМ-5473 (К14-1093Б)' в положенне 
коткрыто» пустате днзель і/і установмте среднюю частоіу враш*?ння коленчатого вала 
(прнмерно 1000 об мнн) 

Установнте одну ю румояток упрввле йя зогогтнламн в лоложенне «лодьем» м прн 
давленнн 40 —50 кгс/см 2 про ренте масло в баке гвдроснстемь до температурь 46—55 С 
Заполннте гвдроцмлнндр прогреть м маслом, сделав 5—6 подьемов н опусканпй механнзма 
навескн. 

Установнте номмнапьную часто у враіденмя колен атого вала дмзеля — 800 
об/ммн (частота враіцення ВОМ — 557 об ммн) Переведпте рукоятку управленыя золот 
ннком, к которому подклю ен основнон гвдроцнлнндр в положенме «подьемк Враг.ая 
рукоятку пр бора КН 5473 (К14 1093Б по асовой стреяке установпте давле не 100 
кгс/см 2 н по локазанпю прмбора оі ределяте расход масла Переведмте рукоятку управ 
лення золот: нком в нейтраль <ое положенне, а рукоятку прмбора в оложенме іоткрыто» 

Еслн расход масла окажется менее до ускаемого э ачення — 8 5 л/м*н необходнмо 
спредепнть пода у насоса гвдро стемы, оценнть состоянне насоса н распределнтепя. 

9.3.3 і роверка давпенмя открыткя предохранятепьного кпапана 
н давленнн срабатывання автоматов возврата золотннков распределнтеля 

Как лравнло, в первуга о іередь проверяют состоян па г редохраншпельноео кла- 
пана. Правяльнвя его регулмровка значн ельно влняе на работу навесной пвдроснсте 
мь рактора Прн давленмн ннже нормального навешекная машнна подннмается мед 
ленно, что влняет на пронзводнтельность абс-ы тракторного агре атэ а также прнводнт 
к пере реву масла нз за нзлншне: о его дросселнрованмя череэ ненсправнь н клапан 
Кроме того, поннженное давленнв может отразнться на срабатываннн автоматое золот- 
нмков, вь зь вая неудобство в управленнн ра пределнтелем Повышенное давле не пре 
дохраннтельного клапана вредно влняет на работу тадросмстем вызь вая пере рузкн на 
соса, трубо роводов прн прекрашеннн годьема навешеннон вашнны, а в некоторых слу 
чаях ведет к поломкам отдельнь х деталем навескм трактора 

Проверку пронзводн е в следуюіцей последоваге “ьноста. 

Установнте сред: юю частоту врашенкя коленчатого вала днзеля. 
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Удержмэая рукоятку золотннка, к ко орому подкпючен прнбор в познцнм «пвдьем» 
плавно перекрой е дроесег ьное отверс не прнбора ч по оказанню манометра зафнксм 
руйте давленне открытня редохраннтельного клапана. Переведнте рукоятку прнбора 
озкцню «открьто» н освободнте рукеятку золотннка Дава -нііе открыгтія предохр 
шітельного клапана 13...14 МПа (130. 140 кгс/см 1 ) Долускаемые пределы мзмере 
ння этого давлення 12,5.. І4МПа 125...140 кгс/см г ). Еслн : оказання манометра вьіходвт 
за предель допустамогс давлення то клапан можно отрегулнровать непосредственно во 
время замера не снямая распределмтеля с трактора 

После проверкн н регулнровкн предохранмтельного клапана замерьте утечк:,і 
масла е распределіітеле Еслн нарушена герметачнос ь золот нков пере ускно о ілш 
редохраннтельного клапана, то часть масла будет проходнть е бак гадросн. темы по 
другому путп, мннуя прнбор Велнчнну этах утечек можно определнть по разностп пока 
заннн прнбора, то есть заранее эамеряют колмчестео масла протекаюіде 1 о чере прнбор 
прн проверке промзеоднтель оста насоса п затем колнчество масла протекаюцдаго че- 
рез прнбор прн. проверке распределятеля. 

Дпя замера рукоятку прмбора повернн е в голоженме «Открь то», двн атель пуста 
те н установмте частоту врашення анплогачно проверке насоса. Рукоятку золотнмка, к 
которому подключен прнбор поставьте в лоложенпе «Подьем» н, плавно боворачнвая 
рукоятку прнбора установяте давленне по маноме ру 10 МПа (100 кс/см ') По шкале п 
указателю определнте кслнчество масла про екаюіде с через прнбор. н сравннте с дан- 
нымн, полученнымн прн проверке насоса. Еслн первое менее фактмческой пронзеодн 
тельноста насоса на 8,3 10' 6 м э /с (5 л/мнн) то распределнтель сннмнте с трактора для 
ремонта. Еслн утечкн масла в распред? лмтеле находятся в пределах нормь то его про- 
веряют далее не отключая прнбор 

Чтобы определнть даеленце срабатыеанця аетоматов золотнчков распре- 
делчтеля двнгатель за устнте н установнте среднюю 
частоту враідення коленчатого вала. Прнбор поставьте в 
положетае «Огкры о» а рукоятку проверяемого эологнм 
ка переведнте в положенне «Подьем» Следя за показа 
ннем менометра, повернпте рукоятку пруібора до сраба 
тываыпя автоматз Золотгнка (рукоятка золотанка должна 
возвраіцаться в нейтральное положенме). Дпя большей 
точноста операцмю повторнте трн-четьре раза Нан- 
большее давленне отмеченное по манометру в момент 
возврзта рукояткн золотннка в нейтральное положенне. 
прннять за давленне срабатываняя автомата. 

Давленме сраба ь ванмя автоматов другого золо 
ннка распределііп'еля мож> о гіроверм ь не отклю ая от 
него прнбор. Дпя зтого рукоятку золотннка. к котором 
подключен г рнбор н проверяе. ого золотнмка установнте 
в попоженне «Подьем». Удержнвая рукой рукоятку пер- 
вого золотннка, поднпммте давленне прнбором до мо- 
мента ерабатыванпя автомата второго зосіотннка 

Еслн к маслопроводзм проверяемого золотнмка 
прнсоедннен снловон гндроцпллндр м на навесно уст- 
ройстве "ракторз укреплена сельскохозяйствегіная ма 
шйна то аетомат золотннка сработает только прм полном 
подьеме машмнь В згом случае необходнмо создать 
прнбором давленне доста очное для подьема навешен- 
ной машнны для чего рукоятку прнбора повернн е епра 
во, перекрь вая проход масла через прнбор, н задержнте 
ее до конца подьема маішны с тем, чтобь автомат не 
сработал прн резком псвышеннн давленйя. Прн разрегу 
лмрованном плп непсправном клаг ане автомат золотнн 
ка он можёУ сработать до окончанмя ссдьема машннь 
нлй не срабо ать вообіце В первом случае прн подьеме 
наеешенной машнны прнходнтся все вре я удержнвать 
рукоятку золотннка рукой, во втором — возвраіцать руко- 



Рчс. 9.22. Определвное усад- 
кч штока гчдроцнтіндра; 

1 — лодвцжный упор г дроме- 
хлн' ческого клапанз 2 — лн- 
нейка металл -еская 
3 — шток гчдроціілі/ндра. 

4 — крышка чнстнка ; 

5 — гіідроці/лчндр 
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ятку вручную в нейтральное положенме, чтобы нзбежать перегрузок гкдроснстемы ц на- 
грева масла 

Даеленме срабатыванмя автоматов золотннков должно быть Т0,5 ..12,5МПа 
(105. =125 кгс/см 2 ) Еслм оно выше 12 5 МПа (125 кгс/см 2 ) млн ннже 10,5 МПе (105 кгс/см 2 ), 
то распределнтель снмммте с трактора для регулмрованмя на стенДе п'ЛГн ремонта 

9.3.4. Проверка состоянмя снлового цнлпндра по уседке штока (поршня) 

Отсоедннмте маслопровод, подключенный надпоршневой (штоковон) полостн гмд- 
роцнлнндра, от распределмтеля н гндроцмлмндра: Прнсоедннмте к распределмтелю н 
гндроцнлмндру технологмческме шлангн с половннамм муфты запорного устройства 6 
(рнс. 9.23). 

Пустнте днзель м установмте среднюю частоту враіценмя коленчатого вала. Запол- 
ннте полостм гмдроцнлмндра прогретым маслом, сделав 5—6 подьемов н опусканцй лйе- 
ханнзма навескн 

Установмте рукоятку управленпя золотннком к которому подключнте гндроцплмндр, 
в положенме «подьем». Поворотом рукояткм прнбора КЙ-5473 установі-тте давленме 100 
кгс/см 2 м нзмерьте с помошью лннейкн 2 (рнс. 9 22) расстоянне между головкой штока 
м крышкой гндроцнлнндра Переведмте рукоятку управлення золотннком в нейтральное 
положенме, а рукоятку прмбора в положенме «открыто». 

Еслн усадка штока превышает 6 мм за 3 мнн , гндроцмлнндр подлежнт текуіцему 
ремонту 

Для проверкп утечек масла через уплотненмя штока н крышкн цнлнндра установмте 
рукоятку эолотннка основного цнлнндра поочередно в познцнм «подьем» м «опусканме» 
м, удержнвая в каждой нз ннх по 3 мнн, подсчнтайте чмсло капель масла, вытекаюіцего 
нз цмлмндра по штоку. 

Оствновмте демгатель 

Колнчество масла вытекаюіцего за 1 мнн, не должно превышать 5 капель Прм 
болышх утечках необходнма замена уплотннтельных деталей штока, 

9.3.5. Проверка состояння кпапана ограннченмя хода поршня гпдроцнлмндра 

Соеднннте псловнны муфт запсрного устройства 6 (рмс 9.23). Заполннте лолостм 
гндроцмлнндра прогретым маслом, сделав 5 — 6 подьемов н опусканмй механпзма на- 
вескм Установмте поршень гндроцнлнндра в среднее положенне н посаднте клапан ог- 

раннчнтеля хода порш 
ня в гнездо. нажав на 
его стержень пальцем. 

Установнте руко- 
ятку управлення золот- 
нпком, к которому под- 
ключен гндроцмлнндр, в 
положенме «опусканне». 
Поворотом рукояткп 
прмбора КН-5473 (КН 
1097 Б) установнте дав- 
ленне 100 кгс/см 2 н нз- 
мерьте расстоянне ме- 
жду головкой штока н 
крышкой гндрроцнлннд- 
ра. Повтормте нзмере 
нне череэ 3 мнн 

Переведнте руко- 
ятку упраелення эолот- 
нмком в нейтральное 
положенне, а рукоятку 
прнбора в положенме 
«открыто». 

Чтобы определпть 
состоянне клапана ог- 



Рііс. 9.23. Проеерка состояшія гцдрсціілцндра навесного 
устройства ы состояніія клапана огранііченоя хода порш- 
ня гадроцшпіндра с помоіцью прцбора КМ-5473 ч тінейкц 

1 — насос; 2 — прабор КН-5473; 3 — пройніік; 4 — заглушка , 
5 — распределттель; 6 — запорное устройство, 7 — мас- 
штабная лннейка / 8 — сііловой ццлнндр 9 — масляный бак, 
10 — фальтр 


357 



Глдравлмческая навесная снстема 


Т-25А 


раннчення хода поршня, выполннте одно ілз следуюіднх действнй 

1) прм выдвнженнн штока нз цмлмндра — нз велмчнны перемеіденгя штока, полу- 
ченной ранее (прн проверке состоянпя гмдроцплмндра), вычтпте велнчнну перемеіденмя 
полученную прм проверке клапана огранпчення хода поршня 

2) прн втягнванмн штока в цнлнндре — сложнте полученные велнчнны 

Еслн полученный результет превышает 10 мм, клапан подлежнт замене 

Прп налнчмм течн масла вдоль стержня клапана необходшо эаменмть уплотненне. 

9.3.6. Проверка подачм насоса гндроснстемы 

Техннческое состоянне насоса 3 (рмс. 9 24) гндравлнческсй 
снстемы олределнте по его пронзводптельностн прн протнво- 
давленнм на выходе в 10 МПа (100 кгс/см 2 ). Прн этом нз распре- 
делнтеля 1 вывернмте болт поворотного угольннка 9 нагнета 
тельного трубопровода 2 \л на его место установнте штуцер- 
переходннк 8, к которому подсоедпннте рукавом 7 вход прмбора 
6. Слнвной рукав 5 прнбора опустнте в горловмну бака гндро 
смстемы 4 так, чтобы он находплся ннже уроеня масла чтобь 
нзбежать пенообразованмя Штуцер-переходннк 8 не ммеет от- 
верстмя в своей резьбовой частм, ввернутон в распределнтель 
м поэтому все масло подаваемое насосом будет проходнть че- 
рез прпбор \л слмваться в бак 

Рукоятку прнбора повернмте влево до упора в положенне 
«Открыто» н пустмте двмгатель, установнв макснмальную часто- 
ту враіцення коленчатого вала Поворачнвая рукоятку прнбора 
вправо установнте давленпе на манометре 10 МПа (100 кгс/смг) 
н по укаэатепю на лнмбе прмбора отметьте пронзеодптельность 
насоса Номннальная промзводнтельность насоса высокого дав 
ленмя составляет 26,6-10' 5 м 3 /с (16 л/мнн), допустммая —18 1 10 
6 м 3 /с (11 л/мнн) Еспкі она нмже допустммого эначення то насос 
сннмнте с тракгора н заменнте новым млн отремонтмрованнь м 

9.4. Возможные ненсправностм гмдравлмческой снстемы, 
способы обнаруженмя н устраненмя 

Большое колмчество отказов прнходнтся на долю гндравлмческоп снстемы которая 
практнческн работают все время начмная с пуска двнгателя. Обідее состоянпе н работо- 
способность гмдронавесной смстемы трактора проверяют прн рабочей температуре мас 
ла Для этого пускают двмгатель м несколько раз подннмают іл опускают навешенную 
машпну массой не более 600 кг ілт удержнвают рукоятку распределнтеля в положеннн 
«Под-ьем», пока масло не прогреется до температуры 45. .50°С, Убедпвшнсь чтомасло в 
снстеме прогрето устанавлмвают макснмальную частоту враідення коленчатогО вала іл 
делают не менее десятм подьемов \л опусканнй навешенной машнны Одновременно се- 
кундомером нзмеряют время кахедого полного подьема машнны. 

Еслм средняя продолжнтельность подьема более 4 с, то проверяют состоянне на- 
соса высокого даелення ілпіл распределнтеля. Еслн навешенное орудне не подннмается 
ілпіл поднммается слншком медленно, проверяют состоянне гндросмстемы по хараісеру 
нагрева трубопроводов Прм ненсправном насоса нагревается его корпус іл прнлегвюіцне 
к нему участкн трубопроводов Прн ненсправном распределнтеле масло направляется на 
слнв, в зтом случае будут нагреваться все трубопроводы большого днаметра 

Появленые пвны цз горловлны бака сеыйетельствует о подсосе воэдуха 
через неплотностц во всасываюіцем трубопроводе ллч чз-за поврежденця ман- 
жеты вала гцдронасоса высокого даеленыя. 

В данном случае проверяют н прн необходнмостн подтягнвают все соедмненмя 
трубопроводов всасываюідей лнннн насоса. Еслм выход пены не прекрацдается, то насос 
снлмают с трактора отправляют в ремонт нлм заменяют новым 

Течь масла по сфврцческцм поверхностям рычагов управленця золотнцка- 
мч распределытеля указывает на засоренность основного флльтра гцдросьс- 
темы члч нечсправность его предохранчтельного клапана. 



Рнс. 9.24. Схема под - 
ключенвя прчбора прв 
проверке насоса гвд- 
равлцческов счстемы 

1 — распредвлйтель 

2 — нагнетательный 
труболрсвод 3 — насос, 

4 — бак гсід рослстемы, 

5 — славнсй рукав, 

6 — прцбор; 1 — рукав , 

8 — штуцер- 
переходнйк; 

9 — поворотный уголь- 
нак 
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Основной фнльтр расположен на слнвной магнстралн гндросжітемы, н его непс- 
правность нлн засоренность ведет к повышенню дрвііення в полостн распределнтеля н 
появленмю течм масла через уплотнення сфернческой частм рычагов распределмтеля 

Состоянне фмльтра определяют прмспособленпбм КН-4798 (рнс. 9.25), состояшінм 
МЗ манометра со шкалой 0.0.6 МПа (0 6 кгс/см 2 ) н резннового рукава с наконечнмком 
Рукав прнсоеднняют к слмвному трубопроводу, предназначенному для выносного цмлнн- 
дра, мдуідего от распределнтеля. Пускают двнгатель п, удержнвая рукоятку управленмя 
основным цнлмндром в положенпн «Подьем» прогрев'ают масло в гндросмстеме до тем- 
пературы 45...50°. Устанавлпвают номннальную частоту враіденмя коленчатого вала 
1800 об/мнн Рукоятку золотннка распределнтеля -к которому подключено прнспособ- 
ленне, устанавлнвают в положенне «Плаваюідее» н пр манометру определяют давленне 
в полостн слнва распределнтеля. Еслн оно выше 0.25 МПа (2,5 кгс/см 2 ), то сннмают 
фнльтр н проверяют состоянне его фмльтруюідпх эдементов м предохранмтельного кла- 
пвна. 

Значцтельная усадка находяіцейся в 
транспортном положенцц навешенной машц- 
ны указывает на предельный пзнос цлц раз- 
рушенчв резцновых уплотнвнцй поршня сіі- 
лового цшічндра, цзношенность золотнчков 
іілч расточек в корпусах распределчтгля. 

Усадка навешенного орудмя в транспортном 
положеннм особенно опасна прн двнженнн трак- 
тора по прямой н на поворотахі трактормст может 
не заметнть опустмвшейся машнньі нлм забудет 
ее снова прнподнять, а это прмведет к поломкам. 

Чтобы провернть усадку штока смлового 
гмдроцнлмндра м определнть техннческое состоя- 
нне его уплотненнй, обычно пользуются металлн- 
ческой мерной лннейкой н секундомером На на- 
весное устройство навешнвают сельскохозяйст- 
венную машнну массой не более 600 кг. После 
пуска двмгателя подьемсм м опусканнем наве- 
шенной маішны под нагрузкой прогревают масло 
в гндроснстеме. Для определенмя усадкн рукояткой распределнтеля поднммают наве- 
шенную машнну прнмерно на 3 / л хода штока цнлнндра н останавлнвают двнгатель Через 
4....5 мпн лмнейкой мэмеряют расстоянме между подвмжным упором гмдромеханмческого 
клапана н крышкой смлового цмлмндра м включают секундомер. Через 30 мнн повторно 
нзмеряют. Прм этом допустммая усадка штока цнлнндра Э должна быть не более 35 мм. 

В данном случае на усадку штока снлового цнлнндра будут влмять суммарные 
утечкм масла в золотннковой паре распределнтеля, резнновых уплотненнй поршня цн- 
лнндра н его гмдромеханнческого клапана. 

Чтобы определнть техннческое состоянне только уплотненнй поршня смлового гнд- 
роцмлмндра, вновь подннмают навешенную машнну на 3 / 4 хода штока, разьедпняют за- 
порное устройство магнстралн, связзнной с полостью подьема, н проверяют велнчнну 
уседкн штока за 30 мнн Допустнмая усадка штока прн отключенной магмстралн должна 
быть не более 21 мм Усадка более этого эначення укаэывает на наоушенне уплотненнй 
поршня; гндроцнлмндр подлежмт снятню н ремонту 

Разность замеров усадок прн подключенной п прн отключенной магнстралн, пре- 
вышаюшая 15 мм, свндетельствует об мзношенностн золотннковой пары распределнте- 
ля гндроснстемы. Его снммают с трактора м заменяют новым нлн отремонтнрованным. 

Еслч навешенная машчна поднчмается рывкамч, медленно, а рукоятка рас- 
првделчтеля не удержчвается в фцксчрованном положенілі «Подьем», то это 
свчдетельствует о разрегулчровке чліі нечсправностц клапанов автоматчче- 
скозо возврата золотнііка. 

Еслн прн работе трактора не наблюдаются явные внешнне прнзнакн, по которым 
можно было бы судпть с немсправностм конкретного агрегата, а гндросмстема работает 
недостаточно четко (медленный подьем орудня, большая его усадка в транспортном по- 



Рвс. 9.25. Проверка состоянця 
фопьтра гвдросцстемы 
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ложем/ш псрегр в масла в баке >і т. п ), то проверяют текнмческое остоянне в первую 
очередь насосз высокого давлення й р спределнтеля 

Прежде чем прнступмть к определенню техннческого состояння основных агрегато 
гмдроснстемь роверяют не подтекает лп рабочая жндкость (главнь м обраэом в соедн- 
ненмях масло доводов м шлангов), і/і прм необходммоста устраняют эта ненсправноста 
нсключая влнянле случанных фактсрсв Лодсоса воздуха, утечкн жмдкоетм дополнн- 
тельньх сопротавленнн ее потоку і/і др.) на показателн, характернзуюідне нэносноз со- 
стоянне основных агрегатов гндросмстемь 

Тех нческое состоянне агреГатзв тадроснстемы определяю' прнбором КН-5473 
(КН 1097 Б)-ГОСННТН (см. рнс 9 20) Еслн пронзводнтельность іасоса ннже 18 І-ІО' 
м°/с (11 л/мнн), то насос сннмают с тра ора іл заменяют новь м ілпі/і о ремонтарованным 
Кроме того проверяют распределнтель й снловой цнллндр 

Нанболее характерные н нсправнг.ста гндравлнческон навесной снстемы способ 
мх обнаруження н устранення сведень в табл 9.1. 


Таблнца9 1 

Возможные немсправностн гндравлнческон навесном снстемы, 
способы обнаруженнянустранення 


Немсправность 

Прпчмна 

Способ устранення 

Сел ьскохозяйственная 
машнна (орудне), на- 
вешенная на навесное 
устройство, не поднн- 
мается 

Не включен нлн самолронз- 
вольно выключнлся масляный 

насос 

Включнть масляный насос, прн не- 
обходнмосгн отрегуппроеать меха- 
нмэм его включення 1 

Недостаточный уровень масла 
в баке 

Заполннть бак маслом 

Завнсанпе перепускного клапана 
гндрораспределнтеля нлн на 
седле клапвна находятся посто- 
роннне частнцы 

Прп работе гндравлнческой снстемь 
легкнм постукнваннем по крышке 
перепускного клапана нсключпть 
завнсанпе Прн отряцательном ре- 
зупьтате — вынуть клапан м про- 
мыть клапан н седпо 

Перекрыто проходное сеченне 
в запорном устройстве 

Отыскать место, лроверяя напря- 
женность шлангов закрутнть гайку 
запорного устройства 

Засоран замедлмтельный кла- 
пан снлового цнлнндра 

Снять штуцер с замедлмтельным 
клапаном, прочястітгь н промьггь его 

Масло в гндроснстеме нагре- 
лось выше 70°С 

Заглушнть двнгатель дать маслу 
остыть до температуры 35-40°С, 
устранмть прнчнну перегрева 

Сельскохозяйственная 
машнна (орудне), на- 
вешенная на навесное 
устройство, подннма- 
ется медленно 

В баке недостаточный уровень 
масла нлн лодсос всздуха во 
всасываюіцей машстралн (пена 
выбнвается мз горловпны бака) 

Долнть масло в бак, подтянуть ео- 
еднненне всасываюіцего маслолро- 
вода, заменнть самоподжнмные 
манжеты масляного насоса 

Большне внутраннне утечкн 
масла в н асосе тн распреде- 
лптепе 

Заменнть насос \лт распределн- 
тель 

Загпязнено дппссе пя руюіцее 
отверстне в бурте перепускного 
клапана млн на седле клапана 
нвходятся постороннне частнцы 

Вь'нуть к.папан промыть его в дк- 
зельном топлнве Промыть седло 
клапана 


Поладанне посторонннх часткц 
между шармком \л гнездом пре- 
дохраннтельного клапзна 

Разобрать предохранкгтельный кла- 
пвн, промыть его \л продуть сжэтым 
воздухом 

Загряэненпе фмльтра гмдрав- 
лнческой снсгемы 

Промыть фнльтр (эаменнть фнльт- 
руюіднй злемвнт) 


Внешнне утечкн маслз в гнд- Устраннть негерметнчность 

равлнческой смстеме 

Масса навешенной сельскохо- 
эяйственной машнны больше 
допустнмой 

Заменнть сепьскохозяйственную ма 1 
шннудругой, меньшей массы 
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Ненсправность 

Прмчннв 

Способ устраненмя 

. Сельскохоэяйственная 
машнна (орудне), на- 
вешенная на навесное 

Нзноснлнсь уплотннтельные 
кольца поршня крышкн млм 
штока гндроцнлнндра 

Заменнть уплотннтельные кольца 

устройство, не удер- 
і жмвается в поднятом 

Большой нэнос расточек корпуса 
л эолотннков распределнтеля. 

Проверпть распределнтель, прм -не- 
обходнмостн эаменять 

положеннн 

1 

Масло нагрелось свыше 70°С 

Заглушнть двнгатель, дать маслу ос- 
тьггь до температуры 35-40°С 


Недостаточное колнчество 
масла в гндроспстеме 

Долнть масло до требуемого уровня 

I Сельскохоэяйственная 
машнна (орудне), на- 

Звсорйлось отверстне эамедлн- 
тельного клапана 

Прочнстмть клапан 

вешенная на нввесное 
устройство, не опуска- 

Холодное масло в гмдравлмче- 
ской снстеме 

Прогреть масло до температуры 45- 
55°С 

ется 

Заедает клагтан ограннчення 
хода поршня выносного снлово- 
го цнлнндра 

Отпустнть гайку барашку н отодвн- 
нуть подемжный упор, устанремть 
рукоятку распределнтеля в поэмцню 
«опусканне» п быстро первввстн на I 
«подьем». 


Заедает эолотннк распределн- 
теля 

Вынуть эолотннк нз корпуса распре- 
делмтеля п устранмть эаеданме 

Сельскохоэяйственная 
машнна (орудпе) реэко 
опускается пря «пла- 
ваюшем» положенян 
рукояткн распределпте- 
ля 

Отсутствует млм неправнпьно 
установлен эамедлмтельньій 
клапан 

Установмть эамедлнтельный клапан в 
отверстне штоковой полостн крышкн 
гмдроцнлнндра 

Рычаг управлення эо- 
лотннком распределн- 
теля после окончанпя 

Холодное масло в гндравлнче- 
ской снстеме 

Прогреть масло путем неоднократной 1 
установкн рычага в положенне - 
«подьем» н «Опусканпе» 

подьема (опусканмя) не 
воэврашўвтся в ней- 

Засормлся \лт нарушнлась регу- 
лнровка автомата выключенмя 

Промыть, пронэвестн регулнровку 
автомата 

тральное положенне 

Немсправен предахраннтель- 
ный клапан 

Устраннть ненсправность клапана 

Рукоятка распределн- 
I теля не фнкснруется в 
положеннм «подьем» 
нлн «опусканяе» 

Снстема лерегружена; большой 
вес навешенной машнны \лп\л 
большое сопротмвпеннв вы- 
глубленню машнны 

Уменышть на руэку на гндроснс ему 


Ослабла затяжка накндных гаек 
эалорных устройств 

Затянуть гайкп 

" штш ГіВплІ 


Ненсправен автомата выключе- 
ння золотннка 

Разобрать, промыть н отрегулі^ро- 
вать автомат выключення 

Повышвнный нагрев 
масла прн рабоге гмд- 

Недостаточное колнчвство 
масла в баке 

Допмть масло в бак до верхней меткн 1 
масломера і 

роснстемы 

Погнуты плн смяты маслопрово- 
Ды 

Устраннть вмятнны іл лн эаменнть 1 

маслопровод 


Рукоятка распредепнтелп нзхо 
днтся в положеннн «подьем» 
нлн «опусканнв» 

Устаповнть рукоятку распрбделнтеля | 
в «нейтральнов» лоложенне 

Выброс масла череэ 
сапун 

Повышенный нлн понмженный 
уроввнь маспа в баке 

Довестн уровень масла до требуемо- 
го уровня 


Подсос воздуха череэ неппот- 
ностн соеднненнй 

Устраннть неплотностн 

; 

___ 

Мзношено уплотненне масляно- 
го насоса 

Заменнть масляный насос 


Дпя определення ненсправного агрегата прн плохой работе гмдравлнческой 
смстемы целесообразно пользоваться методом нсключення в строго определенной по- 
следовательностм, начмная с простейшнх способов по характерным лрнзнакам в соот- 
ветствнн с таблмцей 9.2 
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Тгблмца 9.2 

ПослЁДОватальносіь работ ло огредвленню некспраеного агрегата 


Последовательность рабог 

Технпческне условпя 

1. бценнть качество масла в баке н про- 
вернть его уровень 

На шупе череэ масло должны просматрпваться мет 
к у\ уровня 

Мвсло не должно ннтенспвно стекать со шупа 1 

Прп перетнраннн масляной ппенкн между пальцамм 
не должно быть абраэмва і 

Уроввнь маслв должен находпться мвжду меткамн 

2. Провернть герметпчность уплотненнй 
м осмотреть места соеднненнй масло- 
проводов 

Появлвнне смолнстых отложеннй в местах соеднне- 
нмй свндетельствует об ослабленнн крепленнй \лш 
раэрушенне уплотненнй 

3. Провернть состоянне н положенпе 
шпангов 

Шлангн не должны быть натянутымн п скрученнымн 1 

4 Определнть массу сельскохозяйст- 
венной машнны' (орудпя), навешенной на 
навесное устройство 

Масса сельскохоэяйственной машнны (орудня) не 
должна превышать дОпустнмого значення — 600 кг 

| 

б. Включнть масляный нвсос 

Убедпться в правнльностн установкн ручкн рычага 
включення мвсляного насоса 

6. Прогреть масло в гпдравлнчвской снс- 
теме 

Температурв мвслв должна соответствовать 

45 — 55 °С 

7. Сделать 5—6 подьемов н опусканнй 
навешенной сельскохозяйственной ма- 
шнны (орудмя) 

Полостн гндроцнлнндра должны быть эаполнены 1 

прогретым маслом 

_ 

8 Уствновпть номннальную частоту 
врашення коленчатого вала двнгателя 

Номннальную частоту враіцення коленчатого аала 
двнгателя установнть по тахометру 

9 Установнть рукоятку золотннка в поэн- 
цню «Подьем» іа пустнть секундомер. 

По окончанмн подьема выключнть секун- 
домер н определнть врвмя подьема 
Лронзвестн не менее 10 подьемов сель- 
скохозяйственной машнны (орудмя) м 
определііть среднее время подьема 

Время подьема сельскохозяйственной машнны 
(орудня), нввешенной на навесное устройстао, пэ 
крайнего ннжнего положеняя в крайнее верхнее по- 
ложенме, соответствуклцее полному ходу поршня 
гндроцнлнндрв, не должно превышать 4 с 1 

10 Установнть рукоятку эолотннка в поэн- 
цню «Опусканме», включнть секундомвр 

По окончаннм олускання сельскохоэяйст- 
венной машнны (орудпя) выключнть св- 
кундомер м Определкть время опусканмя 
Пронэвестп не менее 10 опусканнй сель- 
скохозяйственной машнны (орудмя) п оп- 
редвлнть среднее время опусквння 

I 

Время опусканпя сельскохоэяйственной машнны 
(орудня), навешвнной на навесное устройство. нэ 
крайнего верхнего в крайнее ннжнве положенне, со- 
ответствуюіцее полному ходу поршня гпдроцмлннд- 
ра, нв должно превышать 3 с і 

11. Поднять сельскохозяйственную машпну 
(орудне) в крайнее верхнее положенне, со- 
ответствуюіцее полному ходу поршня гнд- 
роцнлнндра. п замернть расстоянне оттор- 
ца крышкуі чілстнка до подвнжногй упора 
Оставнть сельскохоэяйстввнную машнну 
(орудне) в поднятом состояннн н через 

30 ммн повторнть замер 

Определмть ввлнчнну усадкн штока гнд- 
роцнлнндра 

I 

Сравнпть действмтепьную велнчнну усадкн с до- 
пустнмым значеннем — 50 мм 

Сравннть действнтельную велпчпну усадкн с до- 
пустнмым энвченнвм — 30 мм 

12. Поднять сельскохоэяйственную машн- 
ну (орудне) в крайнее верхнвв положенне 
соответствуюіцее полному ходу поршня 
гмдроцнлнндра отключпть распределн- 
тель, отвернув нвкндную гайку эапорного 
устройства штоковой полостм гндроцм- 
лнндра, н эамернть расстоянне от торца 
крышкн чнстнка до подвпжного упорв 
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Последовательность работ 
Остввіггь сельскохозяйственную ма- 
шпну (орудпе) в поднятом состояннн \л 

через 30 мнн повторнть эамер __ 

Определпть вешчнну усадкп штока р Сравннть велмчмну усадкн штока гндроцппнндра 1 
гмдроцмлнндра н провернть нет лн под- с долустнмым эначеннем Появленне масляных пя- I 
теканнй масла через клапан ограннченйя 1 тен свндетельствует о нврушеннн герметнчностн 
хода поршня гндроцнлнндра. _ [ _ | 

Еслн в результате сравненмя действнтельных н допустнмых значенпй коктролнруемых 
параметров появнлнсь рассогласованпя, то внэуально нлн на оьцупь определнте непсправный 
агрегат по хараістерным внешнйм прнзнакам Напрммер, прм ненсправном масляном насосе 
нагревается его корпус п прмлегаюідпе к нему участкн трубопровсдов. Еслн ненсправен рас- 
пределптель гндравлнческой сйстемы, то масло направляется на спмв в результате чего на- 
греваются все трубопроводы большого днаметра Чрезмерный обьцпй нагрев масла в гндрав- 
пнческой смстеме (в'ыше 80 о С)ісвмдетепьствует о попадэшн воздухэ, лнбо о эагрязненмн 
фнльтра. Появленме масляныхпггген свйДетельствует о нарушенмн герметнчностн. 

Место эалеганмя шарнка ё разрывных муфтах \л эапорных устройствах определяют 
по напряженностн шлангов по обе стороны, 

В случае выявлення ненсправного агрегатв прн обідей оценке техннческого состоя- 
нмя гндравлмческой снстемы его лодвергают тьцательной проверке. 

9.5. Ремонт агрегатов гндронавесной снстемы 
9,5.1. Ремонт шестеренного насоса НШ-10ЕЛ 
Замена шестеренного насоса 

Прн обьемном КПД 0.7 н менее. подсосе воздуха, наружных утечках масла через 
манжету по стыкам м череэ уплотненпя, нэносе плн сколе зубьев шестерен прмвода гмд- 
ронасоса, а также прп нзломе внпкп включенпя соедпнптельной муфты сннмпте насос с 
трактора. Для этого: 

слейте масло нз гйдросмстемьг 

отсоеднннте маслопроводы от масляного насоса; 

отверннте болты креплення (рмс. 9.26) \л снцмнте гндронасос в сборе с прнводом; 
отвернмте болты крепленмя гндронасоса м отсоедмнмте его от корпуса прмвода насо- 
са 

Заменмте гндронасос мсправным м выполнмте операцнп установкм в обратной по- 

следователькостн. 

амена еіткц, муфты ц шестернч прчвода насоса. 

Сннммте прокладку \л муфту включення насоса Выные шлнцевую втулку н валмк с 
рычагом йэ корпуса прнвода насоса, освободмте вплку включенмя 

Отвернпте бопты крепленпя н снммнте крышку валнка. Выпрессуйте валнк прнвода 
насоса \л выньте ведомую шестерню прнвода насоса. 

Прн необходммостн заменмте муфту, вмлку, ведомую шестерню п выполнмте опера- 
цт сборкн в обратной посладовательностн. 


Техннческне условмя 

I 



Рііс. 9.26. Отвораччвайте 
болтов креплені/я масля- 
ного насоса 
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Гыс. 9 27. Двшала прчвода ыасляново насоса 

/Троеерка технчческогс состояні/я деталей прчеосз гчдронасоса 
роведнте дефектацпю деталей пр вода гедрснасс согласно требованпн таблнць 9 3. 


Табпнца 6.3 

Дефектацмя дета ей прнвода ндронасоса 


Нанменованне н обозна 
ченне контролнруемсм 
деталн (сборо ной едн- 
ннць) 

Контролноуемый дефект 

Раэмеры, мм 

ь 0 

2 

намменованпв 

По чертежу 

допустнмые 

Рчс„ 9.28. Рычаг в сборе 
25,22.012-1 

Матермал валмк — крут 
10X9 ГОСТ 2590—74 

45 ГОСТ 1050-74 
рь чаг — полоса 

5X2 5X25 ГОСТ 103—76 
СтЗпс-З ГОСТ 535—79 
масса: 0,18 кг 

1 

Нэнос наружной по- 
верхкоспл пальца под 
КОрПуС 

ю Ж 

9 70 

- 

Трешнны сварных швов 

... 

Не допускаются 

2 

Откпоненме от прямо- 
лмнейностн 

Не более 0 1 мм по всей 
длмке 
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Нанменованме н 
обоэначе не 


(сборочнрй едннйцьі} 



Рос 9 29 Норпус 
25 22 101-А. 

Маіерйал: СЧ 15 ГОСТ 
1412—85; масса 3 4 кг; 
і твердость: 163—229 НВ 



Рііс 9.30 Вапшмуфшы 
25.22.105. 

Матерйал: сталь 40Х 
ГОСТ 4543—і 1; масса 
0,35 кг; твердость- 
217—255 НВ, 46—51 
I НКСз (поз. 4)_ 



I Рос 9.31 Вчлка 25.22 107-1 
Матермал: отлнвка 40ХЛ 
I ГОСТ 977—75; масса 
I 0,104 кг твердость 36— 
72 НКС 


1 Контролнруемын дефект 

Раэмерь мм 

«I! 

ч 1 

нанменованне 

По чертежу 

допустн- 
мые ( 

- 

Треіцнны, мзломы 

Не допускаются 

1 

Повре.таденне резьбы 

См РК 70 000 00 -81 

2 

Пзнос погерхноста от 
верстая под шарнкопод- 
шмпнйк 1С4 

42 ♦ 0.018 

42 04 

3 

Ігізнос ловерхностн от- 
верстая под штафт 

6 382 

6 30 

4 

Пзнос поверхностн от- 
верстня под валпк 

ю *° 0І “ 

10.20 

і 

Нэнос наружной по- 
верхностн под шестер- 

ню 

20 -кз.оі? 

19 96 

1 2 

Нзнос шпоночного паза 
по шнрнне 

5 іш? 

5 02 

3 

Нзнос наружной по- 
верхностн под муфту 
включення 

38 1^340 

і 

37.50 

4 

- — 

Нэнос поверхностм от- 
верстня под шарнк 

8,2 ’ 0200 

8,50 


1 Повреладенне резьбы 


Нзнос оверхностн от- 
' верстйя под еалмк 


Нзнос поверхноста от- 
верстн под валнк муф 


См. РК 70 0001 001-81 


10 '° оя 10,30 


38 * аою 38 20 


Рос. 9.32 Муфта 25.22.108 [ 
I Матернал сталь 18ХГТ ; 
ГОСТ 4543—71; масса: 
0,227 кг. твердость 57— . 
04 НВСэ _| 


Нзнос паэа по шнряне 
од внлку 


6 ' =3 °° 6,80 
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Сборна прчвода гнфонасоса 

Гіроверьте монтажнь сопряження деталей прнвода м сравннте нх с требова: нямн 
таблмць 9.4. 

Таблнца 9 4 


Монтажные сопряження детапей прнвода гндронасоса 


ІГ 

Сопрягаемые деталн 

Раэмер по 
чертежу 

Натяг (-), заэор (+), 
мм 

нанменовакме 

обозначенпе 

По чер- 
тежу 

допустнмым 

1 

Шестерня 

Валнк муфты 

25.22.103 

25 22 105 

20 

20 +^002 

-0,017 
+0 043 

+0,06 

2 

Шарнкоподшнпннк 

Валнкмуфты 

104 

25 22.105 

20 _оою 

20 

-0,027 

-0,002 

+0,02 

3 

Муфта 

Валнк муфты 

25 22 108 

25 22 105 

38 

38 

+0,170 

+0,400 

+0,70 

4 

Корпус 

Внпка 

Рычаг а сборе 

25 22 101-А 

25 22 107-1 

25 22 0! 2-1 

10 +с - 050 
ю ІЙІ 

+0 015 
+0 113 

+0 60 

5 

Шестерня прнвода гндронасоса 
Шпонка 

25 22 103 

ШС 5X9 

5 + ооз? 

5 _с 025 

+0,030 

+0103 

+0,10 

6 

Валнк муф~ы 

Шлонка 

25 22.105 
ШС-5Х9 

5 Ж 

5 -0025 

-0,060 

+0,013 

+0 05 

7 1 Корпус 

Шарнкоподшмпннк 

25 22 101-А 
104 

42 

42 ^ 

-0 008 
+0,030 

+0,06 



Рос 9 33 Пріівод гвдронгсоса 

Сборка валцка муфты 

Напрессовать на валнк 3 (рнс. 9 34) подшйпннк 2 до упора в уступ м посадмть шпон 
ку 1 

Установнть в корпуо 10 кольцо 5 н запресссва ь одшнпннк 9 до угора в стопорное 
кольцо. 

Уста- овнть шестерню 3. кольцо 2 н заі рессоветь валйк 7 Установнть кольцо 1 
Вставйть втулку 6, шарнкн 5 й поставніь муфту 4. 

Передвюке' не муфтьі включення гндро асоса на валн е муфты должно быть плав 
ным, без заеданн і. 

Установнть в отеерстне рыча а 14 пружнну 12. фнксатор 13 н навернуть рукоятку 

11 . 

Установнть в корпус сальннк 15, внлку 17 н подсобранный рычаг 14 Застопорнть 
рычаг штнфтом 16, а внлку бол ом 23 

Установнть кры.і км 18, 24 с прокпадкамн 19, 25 м : акрепнть Завернуть две пробкм 
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Рс/с. 9.34. С борка валііка 
муфты еключення гчдрО’ 
насоса: 

1 — шпонка; 2 — побішпшк, 
3 — ввпіж 


Фнкснрованме рычага в крайнпх положенмях долж- 
но быть четкмм 

Провернть комплектность м качество сборкм прмво- 
да гндронасоса 

Рычаг включення должен четко фмкснроваться в 
крайнмх положенмях. 

Муфта еключення гмдронасоса должна передвм- 
гаться по валмку плавно, без заклмнмванпй 

После установкм прмвода гндронасоса на трактор 
должно быть проверено налнчне бокового заэора в заце- 
лленнн шестерен. Прн отсутствмм эазора допускается 
установка дополнмтельной прокладкм под фланец корпу- 
са прмвода гмдронасоса 


і г з 


4 II 12 13 14 15 № 17 18 19 25 21 23 24 25 

\\ \ Ш \\ \ 



10 9 8 7 “ т 

Рііс 9 35 СборнГ: пріівода гі/дронасоса (обозначйні/е см в ггіСкспп'1 


Устраненііе нечспраеностеі/ насоса. 

Насос мдроснстемь не ребуе спецнально о ухода нпн регупнровок в про. ессе 
эксплуатацпм Однако прн длнтельной эксплуатацнн резнновые уплотнення ндронасоса 
требуют замены. 

Раэборку н сборку насоса необходнмо пронзводнть только в закрь том помеіденнн 
под руководстсвом опытного механнка. 

Выверннте болты 13 (рідс 9.36) м сннммте крышку насоса 9. Выньте нз корпусв 1 
насоса последовательно уплотннтельное кольцо 2 ластнну 8 верхнілй подшілпнйк 4 с 
манжетой 7, ведушую 5 н ведомую 6 шестернія ннжннн подшнпннк 4 н вюрую ма жету 7 
Шестернн 5 н 6 не обезлмчнвайте. Вьньте мз крьшкн насоса стопорное кольцо 12 опор- 
ное кольцо 11 іі манжету 10 



1 — корпус 2 - уппотнргпельное кольцо 3 — штцфт; 4 — подтіпншц 5 — еедуіцзя шестер 
ня 5 — еебомея шестер я 7, 10 — манжеть 8 — лзсті/нз 9 — крыока насоса 1 — опфное 
кольцс 12 —стопср се кольцс; 13 — болт 
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Нэвлекать лодшнпннкн 4 мз корпуса 1 для замены фпгурных манжет следует осто- 
рожно, чтобы не повреднть прмвалочную плоскость корпуса внутреннме поеерхностн ко- 
лодцев корпуса н поверхностм подшнпнпков, так как появленне забонн нлн эаднров на 
этнх поверхностях может прнвестн к выходу насоса мз строя 



-825.54,021 
25.54.012 
БНП-МіОуЗО 
ШР-ІВ 
25.54 115 

гпш-та 
іш. т 

Р.06-14 
Я25.54.013 
825.54.014 
П2554.В19 


ншіо-оіото-в 

ВНП-МВх20 — 

ШП-8 - 

НШЧ6-0505038 - 
НШ105-01- - 

вез*і8 — 

- НШЮЕ-03 —ч 
НШШ-О? ~\\ 
НШІОЕ-ОЧ -\\ 
НШ101-В2 -Л> 
ншюе-ов -д\\ 

-НШ10Е-ВІВ1002- 9 У\ 


Я 25.54 020- 


■ №.5Ч.т-5 


-ншх-озозот 


Н№6-05С5В38 


4-35x30-2 


ншы-шот 


ІЧ.5ЧМ2-Ь У 
НШІ0-0Ю1025-В- 
НШШЕ-08А - 

нт-вюті-г- 

І ГК-М6 -^ 

П37Н-ІЧВ5С7]- 
5НП-М6*25 — 
Д37М-Ш507Е 
НШІВ-0101031 — 

6мі-т*го — 

ШП-8 - 

НшЮЕ-05 - 

НШІ0-0Ю1034 - 

ШП-8 - 

БН 0 -МВ* 30 — 
н'ЛЮ'Отззв- 
Я 25 . 5 Ч.ВІ 5 - 


НШ46-0505046 
Г-Ш2*1,25 
8 -МВ х 25 


24-4615037 


РііС. 9.37. Деталі) масляного насоса ш маслопроеодов 


Промойте деталм насоса, тідательно осмотрмте т м убеднтесь в отсутстенн на 
труідмхся поверхностях задмров м царапнн. 

Заменмте вса уплотннтельные деталм новымм Прн последуюідей сборке необхо- 


дммо сохраннть прежнее расположенмв подшмпнмков н шестерен так как деталм взамм- 
но прмрабатываются м прм перемене мест деталей работа насоса может резко ухуд 



шмться. Подшнпнмкн должны быть обраідены рабочммн плоско- 
стямм кторцам шестерен, фмгурные манжеты располагаются в па- 
зах со стороны нагнетанпя Манжеты необходнмо аккуратно за- 
правнть в пазы такмм образом, чтобы мх верхнме плоскостм былм 
заподлмцо с торцамм подшмпннков, а кромкн былн напрввлень; 
внутрь паза. Прм установке ннжне'го подшнпнмка в корпус надо 


Рйс.9.38. Сборка 
коычшо насоса 


следнть эа тем, чтобы манжета не вывернулась мз паза 

Манжета располагается поверх качаюідего узла пазамм в 
сторону всасыванмя Уплотнптельное кольцо располагается в эа- 


368 




Т-25А 


Сцвпленме 


зоре между пластмной н выемкой корпуса. 



Рыс. 9.39.0правна для надеванвя сальнііка на вал насоса. 



Рчс. 9.40. Установка насоса (а) ц схема прцсоеда- 
ненчя вао к гіідросчстеме (6) стенда КН-4200: 

1 — расхсдный бак; 2 — славной штуцер: 3 — рукае 
всасывгюіцей полссто нзсоса; 4 — іюлытуемый на- 
сос; 5 — за жіімное устройствс для крелленпя насосов, 
6 — налорный рукав; 7 — основзнае для регут/ровкіі 
бустерного устройствз с глльзой; 8 — броссель глд- 
ролчні/й ньзкого давленш: 9 — центробежный 
флльтр; 10 — охлаждзюсцее устройство; 11 — пере- 
ліівной золотніік; 12 — с чеггчіік жыдкостл; 13 — трвх- 
ходовой кран; 14 — фцльтр грубой очіісткі/, 
15 — дроссель высоког о даелвнья, 16 — штуцер на- 
лорной ліініяі; 17 — штуцео; П — кнопка пускателя; 
Н — маномегпр нлзкого дзелвноя; М — менометр вы- 
сокого давленіія; С — счвтчцк пмпульсов; Т — выклю- 
чзгпепь счетчлка цмпульснв. 


Прм установке крышкм на на- 
сос нужно предохранять уплот- 
няюцую поверхность манжеты от 
поврежденнй (рнс. 9.38), прмменяя 
оправку (рнс. 9.39). Маслоснп- 
маюідая кромка манжеты должна 
быть напраалена внутрь корпуса 
насоса. Все болты крышкн необ- 
ходпмо эатягнвать до отказа мо- 
ментом 5 кгс м. 

Ведуідая шестерня собран- 
ного насора должна проворачм- 
ваться момбнтом не более 1,5 
кгс-м. 

Нспытані/е шестеренного 
насоса 

Установмте насос на стенд 
КН-4200 (рнс.9.40). 

Рабочая жндкость прн нспы- 
танмм; мннеральное масло МЮГ 
нлм М10В. Температура прн нспы- 
тан т 50±5°С. 

Проверьте подсос воздуха 
прм давленмм не более 6 кгс/см 2 в 
теченме одной ммнуты. Прм этом 
подсос воэдуха. вспенмванме мас- 
ла в баке стенда не допускается. 

Проверьте герметмчность 
насоса следуюіцнм образом 

Создайте цнклмческую на- 
грузку . поднммая давленме от 0 до 
140 кгс/см 2 н сбрасывая его. Про- 
мзведнте не менее 5 цмклов на- 
груженмя. Продолжмтельность ка- 
ждого цнкла не менее 30 секунд. 

Просачмванме масла в мес- 
тах уплотненнй н через тело дета- 
лей не допускается 

Проверьте подачу насоса 

Поворотом рукойткм дроссе- 
ля стенда установнте давленне 
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100 кгс/см 2 м направьте поток масла череэ счетчнк жндкостм 

Включмте тумблер счетчмка пмпульсов. После того, как через счетчмк пройдет 20 
лмтров масла, выключмте счетчнк ммпульсов н отметьте его показанмя. 

Чмсло ммпульсов должно быть равно нлм менее 1001 Указанное значенме соответ- 
ствует шестеренным насосам с коэффмцпентом подачм равным 0.75 


9.5.2. Ремонт распределнтеля Р75-22 
Замена распределнтеля 



Рас. 9.41 . Раслределотель. 

1 — колпачок; 2, 16 — уплотнательныо кольца, 3 — гайкэ; 
4 — регуллровсчный віінт; 5, 20, 32 — пружііны ; 6, 17 — напрэв- 
лпюсцце; 1 —предохранательный клэпэн; 8 — гнездо предохра- 
нотельного клапана ; 9 — уплстніітельная шайба; 10, 12 — пла- 
спшны: 11 — пыльнок; 13. 15 — кольца; 14 — рычвг; 18 , 24 27, 35 
— прокладкц; 19 — упор; 21 — перепускной кпапвн; 22 — гнездо 
перепускног о клапанэ, 23 — верхняя крышка, 25 — корпус рас - 
предетітеля; 26 — фіільтр, 28 — алльза, 29 — бушер, 30 — 
факсатор; 31 — втулка флксатора; 33 — пробка, 34 — нпжняя 
крышка 


Прм обнаруженмм 
наружных утечек по 
разьему верхней м ннж- 
ней крышек., по сферам 
рычагов управленмя. по 
штуцерам прм давле- 
нт срабатыванмя пре- 
дохранмтельного кла- 
пана нмже 125 кгс/см'" 
нлм выше 140 кгс/см" 
давленмм срабатыва- 
ння механмзма автома- 
тмкм возврата золотнм- 
ка ннже 105 кгс/см 2 нлм 
выше 125 кгс/см 2 , внут- 
ренннх утечках более 5 
л/мнн снпммте гндро- 
распределмтель Дпя 
зтого: 

слейте масло мэ 
гндросмстемы, 

отсоедпнмте под- 
водяіцне шсяюпроао- 
ды от гндрораслреде- 
лнтеля- 

отвернмте штуцер 
м отсоедмнмте нагнета- 
тельный маслопровод; 

отвернмте болты 
н снмммте гпдрорас- 
пределмтель 

Заменмте гндро- 
распределнтель мс- 
правным й выполнмте 
операцмм установкм в 
обратной последова- 
тельностн. 

Устраненце не- 
цсправностей гцдро- 
распределшпеля 

Раэборка Вывер- 


ннте болты м снммнте пластнны 10, 12 (рнс. 9.41) м кольца Выньте пыльнмкм 11 рычагн 14 
верхнее кольцо 13, уплотнмтельное кольцо 16 м нпжнее кольцо 15. 

Вывернмте болты м сннммте упор 19 н прокпадку 18. 

Легкммм ударамм молотка через оправку, пропуіденную в отверстне ннжней крышкн 
выпрессуйте перепускной кпапан в сборе. Снмммте с перепускного клапана 21 направ- 
ляюідую 17 м пружмну 20, снмммте с направляюідей уплотнмтельное кольцо. 

Выпрессуйте гнездо 22 перепускного клапана. 

Прцмечанце . Гнездо перепускного клапана выпрессовывайте прм необходммостн 


его замены. 
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Сшште пломбу, отзернпте колпачок 1 н сннмнте уплотннтельное кольцо 2. Ос- 
лабьте ганку 3 м вьвер нте регулмровочнь-м вннт 4 с гамком Бьгньте пружнну 5, 
направляюіцую 6 іл клапан ’ 

Выверннте гнездо 8 предохраннтельного клапана н вь ньте уплотннтельную шайбу 9 

Выверннте болты н сннммте верхнюю крьшку 23 п прокладку 24 с корпуса 
распределнтеля 25. 

Прцмечанце 'нездо предохранктельного клапана вывертывайте пріл необходммо 
стм его замены 


Отверннте гайкн н сннмнте ннжнюю крышку 34 н прокладкуЗб 
Вверннте пробку 33 зэлотннка іл вь ньте пружілну 32 фнксатора втулку 31 фнксато 
ра фнксаторы 30 н бустер 29. 

Вывернпте нз золотннка гнльзу в сборе 29 снммпте прокладку 27 н фнльтр 26. 
Прцмечанце Г нльзу вывертывайте прн необходілмостуі ее замены. 


















гндравлнческая навесная снстеіУіа 



Рас. 9.43. Установна распределнтеля на стенде 
КН-4200 (а) н схема прнсоедннення его н еіідросас- 
теме (6): 

1 — гіідрораспрвделйтель; 2 — насос; 3 — рукав вса- 

сываюіцей полостц насоса; 4 — рукав высоково давле- 
нця для подачц рабочей жіідкостц о т блока высокого 
давленіія к гцдрораспределіателю : 5 — рукав напорной 
полоств насоса, 6 — славной рукав нііжней крышкл 
гіідрораспределіітеля; 7 — основанце для установка 
гіільз золотнцка пріі регулцровке бустерного устрой- 
ства; 8 — блок нцзкого давленця с манометром; 9 — 
центробежный фіюьтр (центрцфуга), 10 — радватор 
оістемы охлажденця; 11 — перелііеной золотнш; 12 
— счетчцк расхода жыдкості >; 13 — фцльтр тонкой 
счіісткі]; 14 — манометр высокого даеленця; 15 — 
дроссель. 


ГГрн сборке прецнзнонные 
деталм не обезлнчмвайте 

Нспытанце ц регулцрое- 
ка. У становнте распределнте ль 
на стенд КН-4200 (рмс. 9.43) 

Рабочая жмдкость. любое 
мннеральное масло вязкостью 
60. .70 сСт прн температуре нс 
пытанмя 50±5 С С. 

Проверьте перемеіценне 
золотнпков ]л нх фнксацню. 

Золотннкн распределнтеля 
должны перемешаться в корпусе 
легко беэ заеданш, а в лознцмях 
«подьем», «опусканме» н «пла- 
ваюіцее» удержнваться фмкса- 
тором. 

Проверьте утечкм масла 
через зазоры между золотнмком 
н корпусом распределптеля Дпя 
этого установнте проверяемын 
золотннк в нейтральное положе- 
нне н доведпте давленне 70 
кгс/см 2 в верхней кольцевой по- 
лостм распределмтеля. Утечка 
масла более 10 см 3 /мнн не до- 
пускается. 

Проверьте давленне в на- 
пнетательной полостн, ограннчн- 
ваемое предохранптельным кла- 
паном. Давленмё допжно быт^ 
130—140 кгс/см 2 

Проверьте давленме авто- 
матмческого возврата золотнмка 
Давленме должно быть 105 .125 
кгс/см 2 . 

Проверьте утечкн масла 
через перепускной \л предохра- 
нмтельный клапаны прн давле- 
нпн 80 кгс/см 2 . Утечка масла бо- 
лее 5 л/мнн не допускается 

9.5.3. Ремонт гндроцнлнндра 
Ц-75Б 

Замена гцдроцшюндра. 

Прн наружных утечках мас- 
ла по штоку, штуцерам, маслопро- 
воду, корпусу клапана, разьему 
крышек корпуса цнлнндра нзносе 
поверхностн отверстмя внлкн што- 
ка нлн раэрьгве вілпкн ілзпоме што- 
ка млм его нзгнбе, утечке масла по 


штоку более 5 капель в мннуту. 

давленнн холостого хода штока более 15 кгс/см 2 сннмнте гндроцнлпндр страктора. 


Устраненце нецсправностей гцдроццлцндра. 


Снятце ц устаноека. Слейте масло пз гпдросмстемы н отсоедннмте маслопро- 


воды от гндроцплнндра. Сннмнте запорный шппннт (рнс. 9 44) Выбейте соедмннтельный 
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Сценденне 



палец корпуса снлового цнлнндра (рпс. 9.45;. Расшплннтуйте іл раз'ьедмннте палец штока 
ццлнндра Сннммте снловой цнлнндр в сборе 

Заменнте снловой цнлнндр н выполннте операцнп установкн в обра ной прследо 
вательностн. 

Разборка О верннте гайкн со шпнлек 1 (рнс 9.46) н сцшмте шайбь Вь ньте шток 
25 в сборе с передн й крь шкой 15 н поршнем 3 йз корпуса 14 г дроцнл 'ндра Бьньте нз 
задней крьшкн маслопровод 13 сннмітге с него два кольца 11 м две шанбь 12 Вьвернн 
те четыре шпнлькн 1, снммнте кольцо 10 м заднюю крышку 9. Отвернмте гапку 6 сннмнте 
поршень 3 н переднюю . рышку 15 со штока 25 


Рііс. 9 44 Сняпюв запорного шптінта 
годроцолцндра 


Рчс. 9.45. Вьпрессовка соедчнчтельног о 
пальцагчдроцчльндра 



ло роеод 14 — корпус г дроцс цндра 15 — передняя крышка; 16 — клапан; 17 — етулка, 
19 — корпус клапана; 20—крьшка чьстчков 21 — бслт 22 — чцстіік 25 — шток 

Вь вернмт • болты 21. сннмнте крьшку чпстмков 20 вьньте чнс.нк 22 н корпус кпа- 
пана в сборе. Выньте мз корпуса 19 кпапан :6 втулку 17 н кольцо 8, сннммте с кор уса 
кольцо 11. Сннмнте с крьшкк кольцо 10 вьньте нз паза кольцо 24 н і рокладку 23 Снп- 
мнте с поршня две рокладкм 4 н кольцо 5 выньте кольцо 2 Промойте деталн 
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Рас. 9.47. Деталіі гцдроцйлііндра 

Собермте гмдроцплнндр в последовательностп обратной разборке. 

Прн поломке внлкм штока, кольца н болтов креплення заменнте указанные детвлн 
новымн. Все уплотннтельные деталм заменнте новыіш. 

Нспытаные. Установнте цнлпндр на стенд КН-4200. 

Рабочая жндкость: любое мннеральное масло вязкостью 60 ..70 сСт прм темпера- 
туре нспытання 50±5° С 

Проверьте вынос масла по штоку прн давленмн свободного перемеідення поршня (не бо- 
лее 5 кгс/см 2 ). Продолжетельность нспыганмя 50 двойных ходов. Вынос масла не допускается 
Проверьте герметнчность цнлмндра прн давленнм 150 кгс/см 2 в теченце 2 мнн прп 
двустороннем двмженнн штока. Потенне, просачнванне уі подтеканне масла в местах со- 
едмненмй м уплотненнй не допускаются 

Проверьте герметнчность уплотнення поршня прн давленнн 100 кгс/см 2 в теченпе 3 
мнн. Утечка масла не должна превышать 8 см 3 /ммн 
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1 — корпус 2, 3 — кольцо; 4 — стекан 5, 6 — пружнна; 
7 — корпус перепускного клапана 8 13 — прокладка; 
9 — крышка 0 — лрсбка; 11, 12 — боляі 14 — шарш; 
15 — проволока 16 — кольцс 7 — фчпыпруюшр элв- 
мент 


9 5 4, Ре?, онт корпуса гндро 
механнзма 

Сборка фчльтра очіі 
сткч масла 

Установнть в рубу 3 (рнс. 
9 48} пружмну 5 кпапана м ша- 
рнк 14. Навернуть корпус кла 
пана 17, установнть пружпну 6 м 
гакрепнть проволоком 15 Уста 
новсть в корпус фнль ра 1 
кольцо 16 м стака фнль ра в 
сборе 4, надеть на трубку 
фнльтра 3 кольцо 2. фнльт 
руюшне элементь. 17, второе 
кольцо 2 н усга овнть в корпус 
фмльтра Установі'ть на корпус 
фнльтра прокладку 8 крьшку 
фнльтра 9 н закрелнть Бве,- 
нуть в крь шку пррбку 10 с про- 
кладкой 13 

Клапан фнльтра гмдроме 
ханнзма долже • быть отрегупн- 
рован на давленне открытнк 
3±0 5 кгс/см 4 н законтрен про 
еолокон 

Стакан фнльтрв должен 
быть проверен на герметач 
ность опрессовко воздухом 
од давленнем 3—4 кгс/см г в 
водя ой ванне Утечка зозду“а 
не допускается 

Обідая сборна корпус 


гі/бромеха/шзма. 

Установнть корпус гндромеханнзма 15 (рмс 9.49) на подставку Установнть на корпус 
хрышкя 1, 6 с прокладкамі 2, 5 м закре нть Завернуть в корпус прсбку 14. Установнть крон 
штейн 9 со втулкой 13 п шайбой 12, закрепнть болтамм 10 с шанбамн 11 Установпт на 
корпус прокпадку 21 предварнте''ьно смазав ее с двух сторон солпдолом фнль. р 20 н 
закрелпть. Над ть на іцуп 18 м сапун 19 прокладкв 17,16, ввернуть іцуп м сапун в короус. 



375 









Гндравлмческая навесная смстема 


Т-25А 


16 — крышка; 2, 5, 16, 17 — прокладка; 3, 4, 10, 11, 12 — болт, шайба, 7 — шпліінт; 6 — палвц 
9 — планка, 13 — втулка. 14 — пробка; 15 — корпус. 18 — і цуп, 19 — сапун 

9.5.5. Ремонт маслопроводов, рукавов 
высокого давлення, 

совдннптельных (запорных) разрывных 
устройств. 

Ремонт маслопроаодов. Снммнте 
маслопроводы, очнстнте мх путем промыв- 
км в горячем 3%-ном растворе каустмческой 
соды \а воды с последуюіцей продувкой 
сжатым воздухом Нспытайте трубопрово- 
ды в водяной ванне воздухом под давленн- 
ем 10 кгс/см 2 в теченме 5 ммн. Появленне 
пузырьков воздуха прм нспытанмн не до- 
пускается. 

Продольные н поперечные трешнны 
длмной до 5 мм устраняйте пайкой, нсполь- 
зуя твердый прнпой, млп газосваркой. Прм 
длнне поперечных треіцнн больше 5 мм 
разрежьте трубопровод, соедннмте рвзре- 
занные частн муфтой м эапаяйте млм зава- 
рнте Концы медных трубопроводов нмзкого 
давлення, требуюндне развальцовкм, првд- 
варнтельно отожгнте (нагрейте н опустмте в 
воду), а затем развальцуйте на прнспособ- 
леннм ПТ-265-10. Для этого вставьте трубку 
в разьемную схватку прпспособленпя так. 
чтобы конец трубкм выступал над ней на 
1,0 — 1,5 мм, а затем медленным враіце- 
ннем нэжймного вннта с конуеным нако- 
Рііс. 9.50. Ремонт рукавов высокого нечннком развальцуйте конец трубкм. Пе- 
давленая: ред развальцовкой второго конца наденьте 

а — подготовка концов шланга; б — разре- на трубку гайкп штуцеров. 
занііе муфты; е — крепленлв полумуфт хо- Ремонт рунавов высоного баеле- 

мутамц; г — постановка совдцнптвльных НІІЯ Немсправностямп шлангов высокого 
штуцеров с поспедуюшум обжатцем давлення могут бьть разрьвь нлн нару 

шення герметмчностн концов Повревденную часть шланга обрежьте ножовкоп Подго 
товьте конец шланга. как показано на ркс 9 50.а Разрежьте муфту оправь на две частп. 
установмте в середнну подготовленного кснца шланга ннппель с гайкой м зажммте с по- 
моіцью хомутов двумя частямн разрезанной муфты. Соедн енне шлан ов постановкой 
соедмннтельного шту .ера п муфть: с последуюіцмм обжатмем показано на рнс 9.50.Г Нс- 
пытайте шлангм в теченне 5 мнн под давленнем 200 кгс/см г . 

Ремонт соедцнінпельных (запорных) разрывных устроі/ств Основнымн не- 
нсправностямп соеднннтельных устройств прнводяьцнмн к гютере герметнчностп п по- 
вьшенню гндравлнчеокого сопротнвле ня. являются' нзнос гнезд шарнлов уплотнн- 
тельных колец нарушенме упру оста нлн поломка пружнны; засоренне каналов 

Гнездо запорного устройства восстанавлнвайте зенкерованнем с последуюшен 
подчеканкой. Дру не нзношеннье деталн заменнте. Нспьтанте запорное устропство на 
герметнчность прн высоком 160 кгс/см') н ннзком (0,2 кгс/см') давленнп. Собранное за 
порное нлн разрывное устройство проверьте на гмдравлнческое сопротнвленне. Уснлне, 
необходнмое для рассоедннення разрьвно о усгромства должно составнть 15 20 кгс 
(определяется с помошью ручного дмнамоме ра). 

9.5.6. Ремонт навесного устронства 
Замена наеесного устройства. 

Прн треоі№іах кронштейна в местах соеднненмя нзгпбе продопьных тяг нзносе 
пальцев н поверхностей отверстай подьемных рь чагов нлн срь ве резьбь регулнровоч- 
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Расшп>іннтунте палец раскоса, сннмнте шайбу м выбемте палец нз раскоса 
Расшплннтуйте н отверннте контр айку выньте левый н правын соеднннтельные 
пальць йз кронштейна 

Освободпіе н сннмнте продольную гягу. 

Отаерннте болты реплення н сннмнте кронштекн 

Отремонтмруйте нлн заменнте пзнсшенные дета п авесного устронства н выпол- 
нмте о: ерацнн установкн в обратнон последовательнос м 

Сборка, проверка іі регутіровка наеесного устрочстеа. 

Установке подьемного вала. Установнть в отверстне корлуса гндромеханнзма 5 
{рпс 9.52) вал 6. Ус ановпть на ввл рычаг цнлнндра 4 подьемнье рычагн 3 7 я закре 
пнть 

Перед установкой вала 6 расточкн корпуса : мдромеханйзма смазать солндолом, а в 
голость между расточкамн за ожгтть 50 солндола. 

Левь й под'ьемнын рычаг 3 установнть на вал так ч гобь меткн на рычаге находн 
лнсь на шесть шлмцев вь ше меткн на вапу (прн дру нх наладках трактора взаммное по- 
ложанме меток мзменяется) 

Прн зазоре более 4 мм между корпусом гндромеханнзма н лравым подьемнь м ры- 
■ агом 7 ус. ановнть шайбу 9. 

Болть 8 затянуть дс отказа н законтрнть замковымн пластннамй 1 
Проверпть комплектность н провестн ясльтанне корпуса гмдромеханнзма в сборе 
на герметачность днзельнв м топлнвом под давленмем 0 5 кгс см 2 
Течь топлнва не допускается 

Шарнмры заднне н переднме центральной п продольных гяг должны свободно вра- 
гцаться в свонх гнездах. 

Палец центральной тягм должен фккснроваться проволокей от выпаданмя 
Прн сборке центральной тягм возможна устаногка ероткой нлн длннной стяжкн 
центральной трубы) Прн этом дляна центрэльнон тягп должна быть .оответственно 
420...536 нлн 56 1 740 мм. 

Вмнт раскоса должен с обод с от уснлня рукн проворачнваться в внпке раскоса 
Шарннр раскоса должен свободно проворачнваться в гнезде. Зазор между шарннром н 
гнездом должен быть 1 1 5 мм. 

Шарнмры продольных тяг должнь свободно без заеданнй враіцаіься в ;;вопх зтул 
ках Все резьбовые соед. нення навесного устройства должны быть затянуть до отказа 
Кмнематаческая схема собранного нзвесного ус ронства должна соответсгвовать 
наладке трактора Прн этом меткп на торце подьемного вала м ры-ага цнлмндра должны 
говпадать а меткм на подьемных рычагах должны быть смеіцены на чнсло шлнцев ука 
занное в кннематаческой схеме данной наладкя трактдра 



Рос 9 52 Сборка побьемного вала: 

1 — зашовая пласггшна 2, 8 — болт: 3,7 — побьемный рычаг 4 — рычаг свлового гвдроцолш- 
дра: 5 — корпус гі дромеханчэма 6 — подьв ный вал, 9—регулцрогочная шайба 
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10. Электрооборудованне 

Установленное на тракторе электрооборудованме постоянного тока с номннальным 
напряженнем 12 В обеспечмвает запуск дмзеля стартером, освеіденме трактором дорогн 
м агрегата в ночное время, прмвод вентплятора отопмтеля, вентнлятора кабнны, звуко- 
вую м световую спгналнзацню м др. 

Соедпненне проводов злектрооборудованмя вьіполнено по однопроводной схеме т. е 
ко всем потребнтелям подходмт только одмн провод от положмтельного полюса. в отрнца- 
тельный полюс потребнтелей н нсточннков тока соедпнен с корпусом («массой») трактора. 
Схема электрооборудованмя трактора Т-26А прмведена на рмсунке 10.1 

10.1. Устройство агрегатов электрооборудованмя. 

10.1.1. Аккумуляторная батарея. 

Для запуска днзаля с помошью электрнческого стар ера н піттання потребмтелей 
злектрнческой знергней прм неработаюіцем днзеле нлн ко да моіцность потребмтелен 
превышает мошность генератора на тракторе устанавлмваются дее аккумуляторных ба 
тарем ЗСТ-1553М на ряженнем 6 В н емкостыо 155 А-ч кажцая Соеднненнь е лоследо 
вательно батарен обеспечнваю подачу напряження в бор овую сеть 12 В 

Аккумуляторная батарея состопт нз бака, ; -азделенного внутрм перегородкой на от- 
делення. В каждом отделенмя (банке) помеіцггется однн аккумугіятор Бак мвготавлнвают 
мз кнслостоуікок гластмассы млм эбоннта. Он нмеет на дне ребра, на ко орые опнраются 
пластмны В каждую банку помеіцен набор положнтельных н отрнцательных пластнн 

Пластнны аккумулятора нзготзвлнваются в внде решеток заполненных порошко- 
образной актнвной массом Пластннь отделень дру от друга порнстьмн лерегородкамм 
сепараторамн мзготовленнымм мз порнстом пластмассь 

Сверху каждая ячейка закрьта эбонмтовой крышкоя с эалйвным отверстнем в ко- 
•орое ввернута пробка с вен нляцнонным о верстмем. Каждая яченка заполнена э.пек- 
трол том состояіцмм нз серной кнслоты н днстмллнрованной воды 

Электролнт в аккумуляторной батарее должен быть определенной плотр остм В ак 
кумуляторных батареях ракторое зьпускаемых за одсм, она оставляет 1 27 г /см 3 прн 
ті5°С (1 26 г/см э пря +25°С) у полностью заряженной батарен. 

Температура залнваемого в аккумуляторную батарею злектролнта должна быть не вь- 
ше 25°С. В завьюнмссш от временн года н кл' імг тнческого поясв в ксггором трактор работает 
в аккумуляторную батараю звлнвайте электролнт разлмчн й плотноста согласно табл 10,1 

Т іблпца 10 1 

Плотность электролнта для разлнчных ішнматнческях зон 


Клнматмческнй район 

Плотность электролнта г/см 1 пріт темле 
ратуре 15°С 

Район с темпеоатурсаднмо ннже — 40°С 

Знмой 1 31 летом 1 27 

Район с температурбй знмой до — 40°С 

круглый од 1,29 

Район с температурой знмой до — 30°С 

круглын год 1 27 

Южнь е районы 

кругль й год 1 25 


Аккумуляторные батарен, аходнвшпеея в эксі луатацпн хранят залнтьімн элек 
'ролнтом н лолнос ью заряженнымн в пролладном і омешеннн Новье батарегі нужнч 
храннть без электроі інта, прн этом полостн аккумуляторов должнь: быть герметнчно і/ізо 
лнрованы от атмосф : ры 

10.1.2 Генератор 

Обіці/е сведенчя. Генератор 466 3701 кроме трактора Т-25А устанавлнвают тгкже 
н на друмх тракторах н саітоходых сельскохозяйствекпых машннах Его моіцность 0 7 
кВт. Он является генераторок переменнсго тока с односторонннм элеістромагннтным 
. озбухгденмем н со встроенным выпряммтельным блоком БПВ 23 50 собранным по 
трехфаз ой схеме на кремтаевь х днодах. Номннальное выпрямле: ное напряженпе, вы 
рабать ваемое генератором — 14В Для огран. енмя в заданнь х пределах напряженіг 
вырабагываемого генератором на нем устанавлнвается ннтегральный регулятор 
напряженмя тнпа Я112Б. 
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Прцмечан На тракторах ранннх лет выпуска устанавг.нвался генера ор Г-306, 
работаюіцнй совмест о с реле регулятором РР 362 Б1 

Прньод генератора осуіцествляется прн помоіцн клнновйДКогр ремня от шкйвэ ко- 
енчатого вала Натяженй: ремня регулнруется поворотом генератора относнтельно 
олтов его крепленйя. 

Генератор не нмеет труіцнхся контактоа. В нем установлень закрь ть е шарнкопод 
шйпнйкя, не требуюіцйе дополкнтель он смазкй, поэтому технйческое обспужмванпе ге- 
ератора сведено до мнннмума 

Налнчне моідног» йсточнйкэ электролйтання на тракторе позволяет-реШйть ряд за 
дач по улучшенню усповнй работы тракторйста й повышенню- пройзводйі'ельностй его 
труда 

На унйфнцйрованном генераторе, помймо основного вывода выпрямйтеля ймеетея 
дополнйтельный (вывод Д), с помошью которого предотвраідается разряд батарей на 
обмотку возбужденйя генератор останов * 1 анного двнгателя н подсоеднняется реле 
стартера. 

Генератор 466 370' обладает надежным самовозбухеденнем благодаря прнмене 
нйю г остоянных ма нйтов Гіотеря остаточной намагнйченностй й-;ключена. Обеспечено 
самовозбужденйе с подключенной номннальной нагрузкой, что поэволяет проводйть 
свльскохозяйственнье работы й прй отсутствйй аккумуляторной батарея на ракторе 

Таблйца 10 2 

Техннческая характерм тмка генератора 466 3701 


На ря женве В _ 

Мошность, Вт_ 

Ресурс, ч _ 

Но мннальная частсгта врашвнвя, с 1 
Мошкость прм часготе враше ня 60 
без батарек 






700 

9 000 ~ 0 000 
5000 
_ 490 

Устойчквое 


6 7 * ® гя н н л Устроцстео генератора 

М оказано на рпсу ке 10.2 Он 

представляет ообой однополюс- 
ную йццукторНіЮ трехфазную 
м машнну. На валу дотора распо 
дожен шестйпучевой паке 
вездочка набррнный йз лйсто- 
вой сталн, в"улка-магннто ровод 
шкйв й центрббежньн вентйля 
тор В спецгапьном апкх-ійнйе- 
п вок каркасе с шестьга кдюаооб- 

у' * ін -—» разнвімй выступамч распвдо 

----женньмн между зубцаг’н акетов 

ротора. залйты гвксаферрйтные 
[; магнйты 

Стато представляет со- 
Рлс 10 2 Генератор 466 3701 бой пакет с девятью зубцамй, 

1 — забнян крышка 2 — ету ка ротора 3 — крысіка на которьх распо псйкена катуш 
регулоруюіцего устрсВства 4 іі 13 — подш пнша ка (по трн в фазе Крьшка со 

5 — еыпрямчтельнь й блок 6 — стяжной болт сторонь прйвода — стальная с 

7 ротор; 8 — статс 9 катушк всзбужден я прнваренньм фла; цем со сто 

10 - еентшятор 11 - крышка тдшцпнша р 0ЙЬІ вентйлятора. Флайбц в'ы- 

12 - шкае 14 - лередняя крышка г;олнен с лапамн для кре . Л0НМЯ 

м натяженпя 

В стальной крышке расположена втулка-магннтопровод с обмоткой возбуждення а 
в алюмннневой крышке со стороны, протнвоположной прпводу, — выпрямнтельный блок 
с тремя дополнптельнымн днодамм Пластмассовая сетнатая крышка с отверстмямм под 
электрнческне выводы прнкрывает торец алюмннневой крышкн 
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Рі;с 10 3 Стартер СТ 222А 

1 н 8 —крышкч 2 — контактныО Ьск 3 — шток 4 — тягововреле 5 —серсвчнт 6—рычаг 
7 — жсцентроковая ось 9 — лршодная шестерня; 10 — обгонная муфта 11 — промвжу 
точный побтітннк, 12 — статор 13 — якорь 14 — ксллектор; 15 — зашстный кожух 

Стартер включают с рабсчего места трактор«ста с помоіцью трехпоэнцконного 
включателя ВК-856. 

Стартер СТ 222А нмеет следуюіцее устройство Статор 12 с сбмоткамм во бужде 
ння полюсов является основной корпусной деталью стзртера К статору крепнтся впнта 
мп крь шка 8 со стороны прнвода, в котороп на эксцентрнковон осм 7 установлена внлка 
рьчага 6 прнвода Крь шка 1 крепнтся к статору 12 со стороны коллектора Нэ ней кре 
пнтся внктамн заіднтнын кожух 15. Внутрн статора 12 на двух подшнпннках скольження 
раэмеьценных в крышках 8 н 1 н промежуточном подшнпннке враідае ся якорь 13. Про 
межуточнын подшнпннк 11 прнкреплен тремя впнтамп к крьшке 8 п цен . рнруется по рас- 
точке н крьшке Якорь состонт нз вала с нагрессованным на не о пакетом желеэа н кол 
лектором. В лазь пакета желеэа уложены секцн л обмоткп. Коллектор 14 набран нэ мед- 
ных пластан, нзолмрованных дру от друга На валу якоря. ус ановлен прмвод в сборе, 
состояідмй мэ прмвод ой шестернм 9 м рошковом обгонной муфть На крышке 8 статора 
устаноелено тя'овое реле 4 {электром агнмтным включатель котерое состом мэ катушкм 
реле сердечнмка 5, якоря оеднненно о с вмлком рычага б, пружм ы, оттягмваюідем 
сердечнмк якоря крышкм реле, в которую вмонтнроЕань контакты 2 включенмя стартера 

Прмвод стартера ммеет ролмковуо муфту свободного хсда предохранякхдую якорь 
13 от разрушенмя центробежнь мм смламм, ко да шестерня 9 прмвода еіде в зацепленмм 
с венцом маховмка, а также в случае невьхода шестернм мз зацепленмя после луска двм 
■ателя 

Стартер СТ-222А устанавлмвается в расточку в кожухе маховмка с правой стороны 
двмгателя м крепмтся тремя болтамн с шамбамм 

382 


В обе х крь шках : одшмпнм. :а ммеются ок»а для забора м е ь броса охлаждаюіцего 
воздуха. В крышке со стороны прмвода м с протмвополож ом с оронь установлены под 
шмпнмкм В полостм между алюммнмевой м пластмассовь мм крышкамм расположен блок 
мнтегрального регулятора напряженмя Я 112Б. 


10 1.3. Стартер 


Стартер СТ-222А (рмс 10 3} представляет собом электродвмгатель постоянного 
ока оследовательного возбужденмя аксммальном моіднос ью 2.2 кВт (3 л с). Катушкм 
стартера соедмнены по госледовател но-парэллельном схеме 

Прцмечаные На іракторах первых ле- выпуска устанавлмвается стартер СТ 222 

____ _____ .. мтмрнянмя пт ГТ-009А 
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Направленне Ерэідення с артера правое. Передаточное отноше ре от шестер: п 
стартера к венцу маховнка 10133 

Репе стартера РС-502 преднаэначено для включення н отключення обмоткп тя 
гового реле стартера 

Реле стартера состомт нэ катушкн злектромагннта с сердечннком, якоря н контактов 

Прн включеннм стартерной цепн якорь реле лрнтя нвается к сердечннку Прн этом 
замыкаются нонтакты реле череэ которые ток от аккумуляторной батарен юсгупает на 
клеммь катушкн тягового рвле стартера. 

Цепь пуска стартера нмеет следуюіднй внд. Прп включеннн выключателя акку 
муляторной батарем ее мпнусовьй эажнм череэ вьключатель соеднняется с ««ассой» 
трактора й далее с «массой» стартера. От нлюсового зажмма по проводу ток подводнтся 
к эажнму стартера соеднненному с обмоткой возбуждення однакс стартер враідатьея не 
будет, так как разомкнуты контакть. тягового реле Перевейя поворотнын выключатель 
стартера подают напряженпе от плюсового зажнма аккумуля орной Батарен через ам- 
лерметр на обмотку реле стартера РС502 73.3747) н череі его эамь каюшнеся коятакть 
на втягнваюіцую обмотку тягового реле етартера. Втягнваюідая обмотка прн прохожде- 
н т по ней ока намагннчнвает сердечнпк который втягнвает в себя подвпжнь п якорь 
Однпм концом якорь перед нгает прнводную шестерню ввгдя ее в зацепленне с вен 
цом маховнка, а другмм эамьікавт цепь аккумулятор — стартер Ток аккумулятора прпво- 
днт во враіденне якорь стартера юторь.й с помоідью прпводной шестернк враьтает ма 
ховнк коленчатого вала днзеля С момента запуска двпгателя прнводная шес-еркя по- 
лучает враіденне от венца маховнка н под действнем муфты свободного хода раэьедн- 
няетсяс валом якоря, 

После гуска двн ателя і юворотнь й вь ключатель поворачнвается в обратную сто 
рону цепь реле стар ер.. обесточнвается, м контакты уаэмыкаются. Нв втягмваюідую об- 
мотку ток не гоступает ее сердечннк раэмагнмчмвается а прпводная естерня под ден 
ствмем пружмны выходн- йэ эацепленмв с венцом маховека 

10.1.4 Блокнровка пуска дмзеля. 

Следует помньть, что про запусн дчзелн рычаг лерекпюченш передач 
дслжен находлться только е нейтргл, ! -м оложенші 

Чтобы нсключнть воэможность случайного пуска днзеля прн включенной передаче 
й тем самым гредо вратть нссчастные случам на тракторе устзнавлмвают спецпальное 
блокмруюідее устронство Оно соеднняет рь чаг управлення коробкон передач с выклю - 
чателем, который мсключает зключенне стартера а соответственнб н эапуск дмзеля прп 
включеннон передаче 

Прн включенмм передач рычаг коробкм передач певьрачйвйет кулачох такмм обра 
зом, что шарнк включателя череэ толкатель размыкает кснтакты вьіключателя что обес- 
лечнвает раэьеднненне цепн угравлення стартером м мсключает пуск днзеля прм вклю- 
ченной передаче. 

10.1.5. Звуковой снгнал 

Звуковон безру орным спгнал С311-01 с электромагннтной внбра>.,нонной смстемой 
состон йэ корпуса 7 (рнс 10.4' электромагнмта 5 с сердечнйком цнлнндрнческой формь 
контактной снстемы (прерывателя 10), мембрайы 9 с якорем 11 н резонатором 12 м 
крыдкн 4 Снгнал крепнтся с гомоідью рессорной лодвескн 1. 

Включают снгнал кнопочным выключа . лем ВК322. Прн включеннм снінала ток 
проход т го обмотке электромагннта, создается магнптное поле н прмтягйвает якорь хо- 
торын втягнЕа -тся в катушку н раэмыкает контакты прерывате я Цепь раэмь кается ок 
н магннтное поле нсчеэагат м под демствнем упругостп мембраны якорь 11 возвраідэется 
в нсходное положенпе а контакты снова эамькаются В результате якорь электрома нмта 
начннает вмбрмровать, госкольку цепь тока в обмотке злектромагнмта 5 пернодпческн 
раэрьвае ся . >рерывателем 10 Внбрацня якоря 11 передается мембране 9 м реэонатору 
12. В результате мембрана 9 совершает колебанмя с большон частотой что вьзывает 
энбрасйю реэонатора н звучанне снгнала 
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Рнс 104 Зе ковоіі счгнал С311-01 

1 — рессорная подвеска ; 2 — регулоровочныб вшт 3 — клеммв 4 - крышка 5 — электро - 
магцш, 6 — сердечнчк элвктромагнііта 7 — корпус 8 — регутіровочн л рокпадка 9 — мем 
брана 10—контакты прерыватвля 11 — якорь 12 — резонатор 


10.2. Технмческое обслужнванне электрооборудовання 

Э ектрооборудованме является сложноп снстемой н требует ксебе вннмательного 
отношення. Поэтому вмешательство нелодготовленного для зтнж целей человека в снс- 
ему недо устнмо Для поддержання электрооборудован;ня в нсправном состояннм сле 
дпте эа чнстотоп электрогроводкн кадежкостью работь контактов крепленмем раэлмч- 
ных клемм п нэоляцней электропроводов 

Техннческое обслужмванне злектр оборудован/я трактора нлн ремонт его в ряде 
случаев связаны со снятнем с трактора соответствуюшнх рнборов нлн частачным резь 
днненнем мх с гроводкоя В этом случае обязательно выключмте Еыключател массь 

В целях последуюідого правяльного рпсоеднненяя. а также для : роверкн ясправ 
ностн работы прнборов оборудовання н отдепьных злектрнческмх цепеп польэуйтесь 
схемой электрооборудованмя трактора ;рнс 10.1). 

В гроцессе эксплуатацнн пермодпческн снмманте с соеднннтельных панелем пла 
стмассовые заідятные кожухн н очншіанте нх от гряэн н пылн. Проверяйте кре ленме аг- 
регатов элект; ооборудовання на тракторп а также соед. ненпе проводов н клемм 

Соеднненпе н раэьеднненне разьем пронзводйте только в обесточенном состоянн 

10.2.1 Обслужмванме аккумуляторной батарен 


Батарею содержнте в чнстоте н заряженном состояннн. Для удалення случанно 
'ролнтого электролпта, грязп н пылн поверхность регулярно протаранте чнстон вето- 
шью смоченной в ' 0% ном растворе нашатырного сппрта нлн каг.ьцннмрованнсй содь 
Следнте эа тем, чтобы залнвные отверстая а крышках элемен'-ов былн плотно эа 
крьіты пробкамн, а венталядмоннь е о т верстмя не былм засорены Регулярно очпіцайте 
окнслнвшпеся клеммь батарем н наконечннкн проводов н смаэывапте мх тонкмм слоем 
ехннческого ваэелнна. 

Батарен на тракторе должнь находпться в состояннн, блнэком к полноп заряженно 
стн; разряд нх больше чем на 50% летом н на 25% знмон не допускается Уровень элек- 
тролнта во всех элементах ба арен должен бьть выше заіднткой решеткн гластан на 10 
15 мм. 

Регулярно, через 10 — 15 днен знмой н 5 — 6 дней летом, гро еряйте 
1) Степень раэряженноста батарен по плотноета электролмта Для зтого нэмерьте 
ареометром денснметром) плотность злектролмта в банках (прмведенную к 15-С) с уче- 
;ом темпера урньх поправок, указанных в табл 10 3 Прн темсературе электролнта вь ше 
15“С поправку по таблнце 10.3. грнбавлянте к показанням ареометра. прн температуре 
ннже 15 ’С поправку вычптайте 
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Для мэмерення плотностн электролэта после долмвкн в него воды нлн поспе поль- 
зовання стартером вы олннте следуюьцнз операцмм. 

подвергняте батарею непродолжмтельнон зарядке током 5А нлн дайте днзелю по 
работать прн средней астоте враідання коленча ого вала длк подзарядкаба ареп ч :об 
электролнт перемешался, 

найднте по табл.10 плотность электролнта полностью заряженной батареп в за- 
вмсммостн от клнматяческнх условнй ее работы 

определяте раэряжанность ее по табл.10 4, что возможно после опредепення плот 
чоста электролмта в банках батареп (с учетом поправкн на температуру нсходя нз плот 
носта электролнта полностью заряженной батарем Батарею разряженн ; ю более чем на 
25% знмой м более чем на 50% летом, сннмята с трактора м отправьте для ларяда на ак- 
кумуляторную станцню 

Напряженке каждого элемента батврен роверяют на рузочном внпкой. Пря этом 
его эначенне должно находнться в греде ах 1,7...1,8 В в теченяе 5 с а разность готен- 
цналов не должна превь шать 0 2 В. Еслн наг ряженне отдельных элементов батарен ме 
нее 1 5 В мля снмжае ся во время проверкн, то зто у азь вает на то что батарея рааря- 
жена более чем на 50% нлн ненсправна (см табл 10.5} 

Пользаваться нагрузачной ечлкоіі необходчмо е крачннх случаях вля опре- 
деленчя неьсправного аккумупятора ітч когда нензеестна ьсходная плотность 
электролчта, после чего еосстаноечт емкость батареа последуклцеч зарядкоч 

2) Целостность банкн (отсутствне трешпн н подтеканнй), Еслк на ловерхностя мас- 
такн в батарем поквнлнсь трегцнны. лнквядмрунте нх путем сплавлекня мастак слабым 
пламенем паяльной лампы, предварн ел:>но сняв батарею с трактора 

3) Уровень электролята в кажцон банке батарен проверь е н прн необхо іінмоста 
доленте дцстчллчроеанную еоду 

Долнвать в аккумуляторную батарею электролнт запреідается эа нсключенмем тех 
случаев, когда точно нзвестно, что уровень электролнта понпзнлся оследствне его вы 
глескнвання прм двмженгн трактора. 

Не допусканте длнтельного пребывання аккумулятсрном батарен в р-эряженном 
нлн голураэряженном состоянмн во нэбежанне сульфг.тацнн пластйн. 

Гіроведечне ремонга аккумуля' г орной баіарей зарядку н храненне неработаюаіея 
батарен поручнт лмцам, прошедшпм спецяальную под отовку 

10 2 2,Технмческое о. служмванме генератора 

В связм с тем, ч’о генератор 466.3701 (рмс 10.2) не нмеет труіднхся контактов а 
закчьтье шарнкоподшчпннкн установленные е нем не Требуют обавленмя смазк 
технмческое о' служмванме генератора сведено до ммі іммума 

Джедневно г еред началом работь гроверьт мсправнасть генератора по змпер 
метру на іцчтке прмборов трактора Еслм енераторная установка мсправна. то после 
пуска м прм рабг те дмзеля на чредней час оте врашенмя коленчато о вала ам ерметр 
должен показь вать некоторый заряднь й ток велмчмна которо о падэет го мере восста 
новленмя эарядкм аккумуляторной батарем. Перед обслужмванмем очмстмте генера ор от 
пылм м рязм ідеткой млм влажной ветошью 
Бо еремя эксплуатацшз 

перм.одмческм снммайте ремень вентмлятора проверяйте легкость враіденмя рото- 
ра генератора гроверг те на оідупь отсутствме недопустммь х люфтов в подшмпнмках. 
Прм появленмм люфтов. слособных вызвать задеванме ротора эа ста'ор генвратор снм 
мміе для устраненмя дефекта; 

роверямте крепеж генератора вь водных болтов м проводов. Ослабленме крегле- 
нмя млм неправмльная установка генератора на тракторе «ожет прмвестм к выработке 
посадочных мест ішмва м вьіходу мэ строя генератора 

обязательно откпючамте аккумуляторную батарею включателем «массьг грм нерабо 
таюшем дмзеле в целях предупрежденмя разряда аккумулятора а обмо ку воэбужде мя 

Запреіцается роверка мсправноста схемы 'енератора м реле-регулятора путем 
проэвонкм мегомметром лмбо посредством лампь пмтаемой от сетм напряженмем более 
36 В. Проверка мзопяцмм проводов мегомметром млм лампом прм напряже мм не более 
36 В допускается только прм отключенном генераторе м рене регугяторе 
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Прн мойке трактора габегайте прямого попадання струм водь на генератор н реле- 
регулятор Прн вь полне т электросвароч ьхработ а тракторе нлн агре ате - отсоедмнн 
те провода от генератора для нсключенмя пробоя полупроводннко регулятора налряження 
Запреідается даже кратковременное соедпненне нзолнрованных клемм генератора 
н реле-регулятора с «массой» (напрнмер с целью проверкн «на нскру») 

Ннтегральный регулятор апряження не нмеет контактньх рупп н регулнровкам на 
тракторе не подлежнт (прн откаэе его необходнмо заменнть) Ремонт реле регулятора 
РР-362 Б может быть пронэведен только в спецпальнон мастерсксн лнцамн, нмеюіднмн 
спецнальную подготовку 

Прн проверке н регулнровке реле-регулятора не допускайте загрязнення нлн эапы 
пення злементов реле регулятора, расположенных под крышкой. 

Еслн стрелка амперметра стонт на «;-уле» нлн покаэывает неэначмтельнын ток эаряд 
ка, а условня эапуска днзвля нормальнь е это может означать что батарея полностью за- 
ряжена н ток перезарядкн вызываюіцпй кнпенне электропнта п преждевременнь н вь ход нз 
строя аккумуляторе отсутствует Поэтому не следует делать вывод о немсправностм снсте 
мы элекгрооборудовання без проверкн велнчнны регулнруемого напряження. 

Для проверкн напряження, поддержнваемого регулятором напряження необходнмо 
мметь вольтметр со шкалом до 20 тіл 30 В класса точностн не нмже 1 Проверку осуіце 
стеляйте прм включеннон аккумуляторной батарее, которую к моменту гроверкн зарядн 
те Вольтметр подсоеднннте к клемме «В» реле регулятора н «массе» 

Запустнте днзель н обороты коленчатого вала доведнте до номннальньіх Еспн к 
моменту эамера днэель не работал н реле-регулятор был холодным прогрепте дмэель в 
теченне 10—20 мпн, затем вкпючнв все фарь эамерьте регулмруемое напряженне Ре 
гулнруемое напряженне должно находнться в пределах 13 2—14,0 В прп устансвке пере 
ключателя посеэонной регулнровкн (ППР) в положенне «г;ето» н 14,0— 15,2 В прн уста 
новке ППР в положенне «знма» 

Проверьте напряженне мехаду клеммой « + » я «массой» генератора Повьшеняе 
этого напряження более чем на 0,5 В, относнтельно замервнного на реле регуляторе, 
указывает на неясправность сетн (большое переходное со ротнеленне в болтовых со- 
еднненнях яз-за слабой затяжкн) 

Правапв пользоеанчя переключателем посезонной регуішроеті На боковой 
стенке реле-регулятора РР-362 Б млм на крышке 
НРН установлвн переключатель посезо ной регу- 
лпровкя (ППР) (рнс 10.5) 

Пря температуре окружаюіцего воздуха +5 С 
н выше ППР устанавлнвайте в положенне «лето» 
н эксппуатацпю в теченне весеннего н осеннего 
сезонов проводпте прн данном положеннн пере- 
ключателя. Прм отрнцательной температуре окру- 
жаюіцего воздуха ППР устанавлнванте в положе 
нме «энма». 

Рос 10. 5 Г внератор 466 370 1 . Кроме того ППР польэуйтесь в следуюіцнх 

1 — ечнт посезонной регупчроекц елучаях 

еслн г.рн летней эксплуатацнн в положеннн 
ППР «лето» наблюдается снстематнческнй недозаряд аккумуляторноп батарен вследст- 
вне недостаточного напряження вырабатываемого енеоатором (ннэкая плотность элек 
тролнта, затруднен запуск двнгателя), ППР установпте в положенне «энма» с тем чтобь 
не вскрывая реле регулятор овыснть уровень регулмруемого напряже ня 

еслн прн зпмней эксплуатацйй в лоложеннн ППР «энма» наблюдается снстематн 
ческмй перезаряд аккумуляторнон батаре (мнтенспвное вь кнпанне электрслпта, сннже- 
нне уровня электролнта на 10 мм за 200 моточасов) ПГІР устаковйте в положенпе «ле- 
то» чтобы, не вскрьвая реле-регулятор, сннзять уровень регулнруемого напряжвння. 

10 2 3. Обслужмванме электрмческого стартера 

В процессе эксплуатацнн трактора следнте за чйстотоЙ стартера перноднческн 
прозерянте надежность его креплення, состоянне клемм. 

Череэ 2000 моточасов работь трактора сннмнте стартер с двнгателя м отправьте в 
мастерскую для техннческо го обслужнвэняя млн ремонта. 
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Сбслужпванне сгартера эаключается в разборке н дефектацпн в мас ерскон с уча 
стнем опьтного ыеханнка. 

После разборкн вьіполннте такне операцнн Проверьте состоянпе ко тактов тягоао- 
го реле, очнстнте нх от гряэн н пь лн. Прн налнчнн нагара на коктактах его нужно зачнс- 
тать. Еспн контактные болты в местах касання с контактным дпском заметно нэношены, 
нх спедует развег. нуть на уол 180" Претрнте коллектор чпстон салфе кон с;»оченнон в 
бенз! не. Прн незначнтельном подгораннн коллектор шляфунте мелком стекляннон шкур 
кой, лрн эначмтельном нэкосе коллектор проточнте на станке на мнннмальную глубнну 
затем шлнфунте Проверьте состоянне іцеток тоторые должны всйн плоскостью прнле 
гать к коллектору к свободно перемешаться шеткодержателях О. іределн е давленне 
пружнн на ш-й™ Смажьте дмзе ьньм маслом прнвод стартера шейку м шлнць вала 
упорные шайбы, пальць н ось рь чага Соберн ге стартер 

После сборкн заэор между торцом прнводном шестернн м угюрнь м кольцом на ва- 
лу якоря прн включенном положенпп тя. ового реле н выбранном перемешенпн шестерн 
прмвода в сторону холлектора должен составлять 2 5 мм 

10.2.4. Регулмровка блокмруюіде с. стронства запуска днзеля 

В процессе зксппуа ацнн трактора прн проведегнн ТО 3 пронзводн е проверку 
срабатывання выклю- ателя блокнруюшіе-о устронства прн помошн контрольной лампы 
плн электронэмермтельного прнбора. Для этой целн установнте рьчаг коробкя ередач в 
нентральное голоженне (положеняе выключенмя скороста) В этом случае контакгь вы- 
ключателя должнь: бьть эамкнуты ілампз гормт нлн электронзмерптельнь й прнбор дае 
показання) Прй включенвн передачн контакть выключатёля размь каются » к;.іНтрольная 
пампа должна гаснуть В протавном сгуч е проверьте нсправность выключателя ялн нэ- 
меннте колмчествс лрокладо установленных между корлусом выключателя н крышкой 
коробкн передач 

10.2.5 Обс лужйв.інме н регулнровка првборов оссаідення 

Техннческое обслужнванве прмборов освеідення своднтся к скстематяческон про- 
герке нх нс' іравноста надежноста креплення н соблюдення чмстоть 

Еслн какой-лнбо прнбор наружного п внутреннего освеідення нлн снгналнэа т 
рактора не работает г.р верьте нсправносіь лампы н проводш надежность креплення 
роводов к клеммам, не перегорел лн плавкнй предохранніель в цепн данного прнб: ра 
Депя пйтання прнборов, заідйідэемые предохранйтелямп, укаэаны на рмс 10.1 Прн за 
лене перегоревшей лампы спедмте за тем чтобы пь ль не попадала в кррпус фары млн 
[юнаря. С этой же цедью немедленно эаменянте повреаденные расеепвателя 

Регулцроекы фар. Для ормапьного освеіденмя дорогн н безопасностм прн работе 
рактора в условнях недостаточноя вндммостн отрегулмруйте направленне света перед- 
пхфар 

Для этого уста- овнте рактор с нормально накаченнь мн шннамн на ровную пло- 
4 адку герпенднкулярно зкрану на расстоянні; пятн метров от стекла фарь до экрана. 
•кран должен бь ть раэмечен в соответствнн с рнсунком 10,6 Раэмер "Н эавмскт от на- 
адкн трактора ло высоте :ря няэкой наладке - 745 мм, прм средней — 891 мм вьсо 
эй — 952 мм 

В ка естве зкраха мож. о нспользовать стен у Ог правмпьной установкн траігора во 
ногом завнснт правнльная регулнровка направлення све а фар. Убеднтесь, что в обенх 
•арах орпт одновременно блнжннн нлн дальнмм свет. Включмте дальннй свет, закройте 
дну пз фар светонепронпцаемым матерналом н установнте вторую фару так чтобы 
іетовое пягно расголожплось на экране, как указано на рнсунке, закрепнте фару. 
налогнчно отрегулнруйте вторую фару Следйте за тем, чтобы центрь обонх световь х 
гтен находнлнсь на одной высоте Обе фары должны дать обідее пятно, растянутое в 
рмэонтальной плос ос н середпна пятна пересечека лмнмей і роходяіцей чер з ось 
актора 
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Рііс.10. 6. Разметка зкрана для регуллровкн переднлх фар 



Рйс.10.7. Проверка 
уровня электролнта в 
аккумуляторе с 
помоіцью стекляной 



Рцс.10 8. Проверка 
плотностл электроллта е 
аккумуляторе с помоіцью 
ареометра (денслметра) 


10.2.6. Регулнровка эвукового снгнала 

Звуковой снгнал регулнруют на эаводе-пэготовнтеле 
н в эксплуатацпп регулнровка его не требуется Однако 
прн необходпмостн качество эвучанпя спгнала можно от- 
регулнровать нэмененпем положення прерывателя отно- 
снтельно якоря регулмровочным вннтом 2 (рнс 10 4), рас- 
положенным на дне корпуса с обратной стороны Дпя это- 
го отвернпте гайку, контряшую регулнровочный впнт, н 
поворотом последнего добейтесь качественного эвучання 
снгнапа после чего вннт снова эаконтрпте гайкой 

10.3. Днагностмка техннческого состояння прнбо- 
рсв электрообсрудсвання 

10.3.1. Проверка аккумуляторной батарен ЗСТ-155ЭМ 

Проверьте уровень н плотность электролнта Дпя 
этого выверннте пробкм н нэмерьте уровнемером (стек- 
лянной трубкой эакрывая пальцем её верхннй край) уро- 
вень элвктролнта в каждом аккумуляторе батарен 
(рмс 10.7) Уровень электролпта должен быть на 10—15 
мм выше предохраннтельного іднтка. 

Пэмерьте с помошью денснметра (ареометра) плот 
ность электролнта (рнс 10.8). Разннца в плотностн электро- 
лнте аккумуляторов батарен не должна превышать 0,02 г/см 3 . 
Прн большей раэностн заменнте батарею. 

Нзмерьте температуру электролнта Пользуясь дан 
нымн табл Ю.З внеснте поправку в нэмеренные покаэанпя 
плотностн. 

Таблнца 10 3 


Значення поправкн к показанмям денспметра 


Текпература элек- 
іролнта °С 

Поправка к показанню 
денснметра ; г/см 3 

60 

+0,03 

45 

+0 02 

30 

+0,01 

15 

0 

0 

-0,01 

-15 

-0,02 

-30 

-0,03 

-40 

-0,04 
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Определмте степень разряженностн по нанменьшеп плотноста алектррлнта (табл 10 4) 

Тзблмца 10 4 

Опредеяенне степенн разряженностн гккумуляторнон батарэн 
по плотностн злектрелнта__ 


Клнматмческне зоны (ГОСТ 16350—70) і 
Средняя месячная твмпервтура воэду- , 
ха в январе. °С 

Время года 

Плотность электролнта, гтрнведенная к 
+15°С г/см 3 

Батарея 

| Батарея оазряжена [ 


полностью заряжена 

на 25% 


Холодная с клмматнческммм районамн 
очень хоподный от -50 

Знма 

5 31 

1,27 

на 50% | 
1,23 

до-30 

Лето 

1 27 

1 23 

і іб 

холоднь й от -30 до -15 

Крутый год 

12® 

1 25 

1 21 

умеренная о г -15 до -4 

— 

127 

1.23 

1 19 

Жаркая от -15 до 4 

— 

1,25 

1,21 

1,17 

Тепгая влажная от 4 до 6 

_-_ 1 

1 23 

119 

1,15 ] 



Еслм не мзвестна начальная плотность электропнта 
полнзстыо эаряженной батаре проверьте напряженіне 
каждого аккумулятора батарен под нагрузкой с помоідью 
нафуэочной внлкн ЛЭ-2 (рмс 10.9) 

Степень раэряженноспі батарен определмте по дан- 
нымтабл 10,5. 

Т-аблмца 10.5 

Определенне степенн разряженностн аккумуляторнон 
батарен по локазанням нагрузочной ннлкн ЛЭ-2 


Показанмя вольтметра 

Степень оаэряженноста 

нагрузочной внлкн, В 

батарем % 

1,8—1,7 

0 

1.7—1,6 

25 

16-15 

50 


Рлс 10 9 Проверка аккуму- 
ляторноіі біэтареч 
с помоіцью нагрузочной 
вчлкіі ЛЭ-2 


ководствуясь укаэанпямн прнведеннь мн в табл 10 6 


Показання вольтметра спедует сннмать слустя 5 с после. 
подключенмя вмлкн. Разрядное напряженме в теченне 5 с дслж- 
но бьпь устойчнво Раэность напрйженнй в аккумуляторах од- 
ной батарен не должна превышать 0 2 В. Прн большой разно 
ста заменнте батарею. Батарею, разряженную бопее чем на 
25% знмой отправьте в мвстерскуга на -одзарядку 

Определнте состоянне аккумуляторной батареп, ру- 


Таблнца10 6 


Днагностнка акку торнон батарен 


1 Покаэання денснметра 

п нведенные к 15°С 

Покаэання нагру 
эочноп внлкн 

Дпагноэ 

1 Способ устраненмя 
немсп ааностей 

| Плотность электролпта в акку 
' муляторах батареп превышает 
указанную в табл. 15.5 (когда ба- 
1 тарея полностью эаряжена) на 
0,02 м более едннпц плотноста 
Плотность электролнта отдель 
ных аккумуляторов (элементов) 

1 отлнчается не более чем на 0 02 
еапннцы. 

Разрядное на- 
пряженне в тече- 
нне 5 с устойчнво 
Разность напря- 
женпй отдельных 
элементов не пре 
вь шает 0,2 В 

Батарея ыс- 
правна но 

плотность 

электролнта 

слншком 

высока 

Батарего на- 
правьте на эа 
рядку в конце ко- 
торой откор- 
ректнрунте плот- 
ность электролмта 

Плотность электролнта в акку 

1 муляторах батарен кнже указан- 
ной в табл. 15.5 (когда батарея 
полностью заряжена) не более 
-іем на 0,04 еднннцы плотноста. 
Плотность отдельньу аккумуля- 
тпров (элементов) отінчается не 
, более чем на 0,02 еднннцы 

То же 

і 

Батарея нс- 
правна но 
недостаточ- 
но эаряжена 

В энмнее время 
батарего на- 
правьте на эа- 
рядку 
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Показанмя денсмметра 

П; мведенные к 15 С 

Покаэанмя нагру П ' Способ устраненмя 

зочном вмлкм , ^ н 1 немсп авностем 

Плотность электролмта в ак- 
кумуляторах батерем нм>ке указан- 
ной в табл 15 5 когда батарея 
олностью заряжена і более чем на 
0 04 едмнмць плотност:. Плот- 
ноств отдельнь ж аккуіі'уляторов 
(элемектов) о лмчается не более 
чем на 0,02 едмнмцы 

Раэрядное напря- 
женне ннже 1.6 В, 
раэность напря- 
женнй отдельных 
элементов не пре- 
вышает 0.2 В 

Батарея мс- 
правна, но 
разряжена 

Батарего на- 
правьте на за- 
рядку 

Пяотность электролмта в элеме> - 
тах отлмчается более чем на 002 
едмнмць 

Раэрядное на- 
пряженне в тече- 
нне 5 с неустой- 
чпво. Разность 
напряженмй от- 
дельных элемен- 
тов превышает 

0.2 В 

Батарея 

ненсправна 

Батарего на- 
правьте в ремонт 


10.3.2. Проверка мспрввн стч енератора на тракторе 


Нсправность геке рат- ра проверяюг до качала работь с помоідыо контральнон 
лампы, установленнон на іднтке прйбфов Еслн генератор нсгравен, контрольная лампа 
эагорается прн эамыканнн включателя «масса» перед пуском д эегя Пвсле пуска кон- 
трольная лампа гаснет Остановпв дііэель нужно раэомкнуть выключатель «масса» (кон- 
трольная лампа прн этом гаснет) 

На тракторе можно провег нть аісправность генератора прн і мработаюідем днэел» 
отьедмннв провода от всех клемм генератора. Проверку выполняют с омо.. ью лампы на 
пряженнем 12 В н аккумуляторной батарен прн отсоедпненном регуляторе напряже пя 

Проевряя обмотку возбу.'хденчя, отрнцательнын вывод аккумуляторной батарен 
соеднняют с клеммой 'М" генератора а ее положнтельнын вывод — череэ контрольную 
лампу с клеммой ,, ІІГ генератора. Еслн бмотка возбуждення нсправна, лампа горнт 
вполнакала (снла тока 3,0...3,5 А). Полный накал лампы (снла ока более 3 5 А) указыва 
ет на короткое эамыканне между обмоткой воэбувденйя м корпусом генератфа Еслн 
лампа не горнт, нмеется обрь в в обмотке йозбухедення. 

Нсправносгт, выпрямытеля о обмоток статора проверяют в следуюшем порлдке 

1. Отрнцательный вывод аккумуляторнон батарея соеднняюг с клеммом ' М' гене- 
ратора, а ее положнте іьным вь вод — через коі трольную лампу с клеммой ' В' гекерато- 
ра В этом случае лампа не должна гореть Еслн же лампа гормт о воэможны следую 
ідне ненсправностн выпряметеля короткое эамыканне в одном нлп несколькнх днодах 
обенх полярностей; пробон нзоляцпп между теплоотводом к корпусом выпрямктеля эа 
мыканме положнтельного вь вода на корпус генератора. 

2. Отрпцательный вывод аккумуляторнон батарен соедпняют с одной нз клемм пе- 
ременного тока генератора, а ее поі ожктел нык вьвод — через контролы-.ую ламгу с 
клеммой "В" генератора Прн з ом лампа не должна гореть В протквном сл/чае пробпт 
одпн нлн несколько дподов прямой полярностн. 

3. Положк ельнык вьвод аккуму іяторноп батарен через коніро; ьную лампу со 
едпмяют с одной нэ клемм переменного тока генератора а ее отрнцательнь й вывод — с 
клеммон "М генератор Лампа также не должна гореть Еслн же лампа эагорается зна 
чнт пробнт однн нлк несколько днодов обратной полярностм плн пронэошго корот ое 
замь канне обмоткк статора на корпус генератора 

Нспраеность генвратора без снятчя его с деіігателя трактора мокно прове- 
рніь также в соответствнн с гряведекнон ннже последоеатель остью. мспользуя вольт- 
метр, омметр н контрольную лампу с аккум ляторной батареей 

1. Включнте потребмтелн электроэнер мм подкпючмте вольтметр мехду выводоы 
«+» н незакра . енным местом корпуса генератора; установнте номннальную частоту вра- 
Шення коленчатого вала дпэеля м эамерьте на ряженне которое должно быть грм рабо 
те енератора в комплекте с аккумуляторной батареей 13,2—14 1 В (переключатель 
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пооезонной регулнровкн реле-регулятора в голоженмн «Л») м 14 3—15.2 В (переключа- 
тель госезонной регулмровкм реле-регулятора в положенуім «3»), 

Прнмечанче. Прн работе генератора 5ез аккумуляторном ба: рен лределы вы 
грямленного налряженмя несколько увелнчнваются. 

Еслм напряженне не соответствует вышепрмведеннь -, значенмям снмммте генера- 
тор с днзеЗі'я м ртправьте в кастерскую для г роверкн м ремонта 

2. Отсо ідннмте провода от всех клемм генератора. 

3. Пронзведнте проверку блока БПВ11-60-02 следуюіцмм о раэом прмсоеднннте 
клемму «мннус» омметра млн аккумуляторнон батарен к неэакраіі«нному месту корлуса 
генератора, клемму «+» прнбора нлн аккумуляторном ба аре ерез конгрольную лампу 
к выводу «+» енератора Лампа не должна гореть а стрелка прнбора отклонятьсг 

Грренме лам :ы млм о: клоненне стрелкм прмбора свмдетепьствутт о ненс.правностн 
днодов блока БПВ11 -60-02. 

В условмях эксплуатацнп на зто указь вает прм нсрмально эаряженной ба арее іе- 
регоранме предохранмтеля в ее цепн прм мсправной электропроводка 

4. Проверьте обмотку возбуждення спедуюіцмм образо» Прнсредцннте сдмн мз 
выводов омметра к незвкрашенному месгу корпуса генератора другой вь вод прнборов 

— к кле» ме Ш генератора. 

Велмчмна сопротнвлення дслжна быть равной 3,6’ 1 Ом. 

Значмтельно увелмченме сопрстявлення более 4 Ом свпдетельствует. о плохом 
контакте в местах паек. а уменьшенме — о межвмтковом замыканян 

5 Вывернмте трм вмнта сняммте пластмассовую крышку . 

6. Прнсоеднннте «ммнус» омметра нлн аккумуляторной батарея к незакрашанноійу 
месту генератора, « + » прябора нлм аккумуляторной батареп через контрс ьную лампу 

— к од ому нз выводов фаз блока Еслп прн подключенмм стрепка прябора не отклопп 
ется а лампа не загорается, то ксроткого замыкакяя в дмодах обратной полярностя не г 

7 Прмсоед нмте «+» омметра млн аккумуляторнон батарен к плюсовому выводу 
блока, «ммнус» прнбора мля аккумуляторноя батарен через контрольную памг.у — : к од- 
ному мз вьводо фаз блока Есля прм подключеннм стрелка прнбора не откпоняется а 
лампа не загорается то коротко.ч: замыканмя в днодах прямом поляр юстя нет 

8 Прнсоедйнмте «+» омметра нлм аккумуляторной батарен к клемме Д «ммнус» 
прнбора нлн аккумуляторнон батарен через конірольную лампу — к одному мз выводов 
фаз блока. Еслн пря подкпюченнн стрелка прмбора не откпоняется а лампа не загорает- 
ся, то короткого замыкання в дмодах дополннтельного выпряммтеля нет. 

9. Прнсоедн інте «мянус» омметра нлм аккумуляторной батарея к незакрашенному 
месту корпуса генератора, «+» прнбора млм аккумуляторной батарем череэ контрольную 
лампу — к одному мз выводов фаз блока. Стрелка прмбора не должна отклоняться. а 
лампа загораться. Отклоненме стрелкм млм горенне лампы свцдетельствует о замыканмя 
статора на корпус генератора. 

і Велмчмна сопротмвлвнмя между вь-.одамн 

фаз обмоткм статора — 0,065±0 005 Ом. 

10.3.3. Гроверка генераторана стенде КН-8927 

Выключмте вкпючатель «массы». Подклю- 
чмте прмбор стенда (см. рмс. 10.10). Вкпючмте 
включатель «массы», пустнте дпзель. уста- 
новмте максммальную частоту враіценпя колен 
чато о вала н выкпючнте вкпючатель «массы» 
После запуска дпзеля стендом подннмнте элек- 
троды реостата 

Включмте стенд в режнм проверкм элек- 
трооборудованмя н задайте генератору нагрузку; 
прп этом ток нагрузкм генератора должен быть 
32 А. Допускаемое значенпе напряження должно 
бь ть не менее 13 2 В в положенпн «Лето» пере 
ключатепя посезонной регулмровкп напряженпя 
(ППР) м не менее 14,0 В в положенпп «Зпма» 
Еслм прм мсправном реле-регуляторе на- 



тора напряженця ы генератор а на 
стенде КН 8927 

1 — генератор- 2 — реле-регулятор 
3 — еольтметр стенда; 4 — реостат 
стенда, 5 — аккумупяторная батарея 
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ряменме нагрузкн менее огускаемого значення а таюке прм налмчнн повышенного шу 
ма нлм стука генератср следует снять н направнть в мастерскую 


10.3,4, Проверка генератсра с псмоідыо прнбора КН-1093 

Проверьте ммннмальную частоту враіценмя ;іотора генераторв, прн которой промс- 
ходнт отдача нормальной моідностн Для этого подключмте рмбор КН 1093 рнс 10 11). 
ключмте включатель «массь », пустмте дмзель н установмте частот враіценмя колен :а 
того вала днзеля 1520±30 об/ммн 

С помоіцью реостата прнбора установнте такой ток нагрузкм, чіобы суммарное по 
казанне велмчннь: тока шгатного амперм- тра н ампермет а прнбора КН 1093 было 23 5 
А, Долускаемое значенне напряження прп этом должно быть не менее 13,2 В. 

Еслм прм мсправном реле-регулятсре напряженне на рузкм менее допускаемого 
значення, а также прн налмчмм повышенного шума м стука генератор следует снять н на- 
равнть в мастерскую. 


10 3.5 Проверка реле-рогулятора РР362-Б с помо- 
іцью пркбора КН 1093 



Рцс. 1011. Схема подключенчя прчбо- 
ра КН-1093 пра прсееркэ регулятора 
напряженпя рела - регулятора п ге- 
нератора 

1 — включатель массы 2 — аккуму- 
ляторная Батарея 3 - амперметр, 

4—релв-регулятор; 5 — генератор; 
б- прпбор КН 093 


Вьключнте включатель «массь» н 
проверьте велнчнну регулнруемого тапрлже 
ммя Для .-того подключнте прмбор КН-1093 
(рнс 10.11), включнте вкпючатель «массь;» м 
пустнте днзел Установнте частоту враіде 
нмя коленчатого вала дмзеля 1800±60 об/мнн. 
Установнте с помоіцью реостата КН 1093 ток 
нагрузкн Ю±1 А м замерьте велмчнну регулн- 
руемого напряженмя 

Преде ы вел-чмнь регупмруемого на 
. ряженмя должны быть 13,2...14,0 В ;«лето») 
н 14,0...15,2 В -«змма»). В прстмвн. м случае 
: ровермте постоянме контактов (прм налнччм 
в схеме ;іо! тактно транзйсторно'о реле 
регуля-тора) прм необходммос™ зачмстмте 
мх м отрегулмрунте регулятор напряженмя, а 
прм на'лйчмй в схеме ннтегрального регуля- 
тора напряже мя (НРН) — заме шге его но- 
вьім 


10.3.6 Проверка ннтегрального рвгулятора напряження 

Для поддержання напряження вырабатываемог генераторо ,' 466 3701, в задан 
ных пределах устанаві нвается ннтегральньій регулятор напряження (І/ІРН) Я112 Б 1/Ін- 
тегральные регуляторы напряженмя не разбнрают н не ремонтмруют Однако в гроцессе 
зксплуатацнн м прм ремонте генераторов с 1/ІРН прмходнтся гроверять мх технмческое 
состоянме Рекомендуется также проверять н новый НРН еред устаневкой вго на ене 
ратор. 

Поовеоьте работослосо ность УІРН Оборудованне н грнбсры несбходммье для 
проверкм мсточннк постоя; ного тока позволяюіцнй ‘ олучать напряженйе 12.12,5 м 16 В 
/напрнмчр. две аккумуляторнье батарен, выпрямятель млн генератср установленный на 
стенде); контрольная лампа моідностью 3 5 Вт напряженнем 12 В; вольтметр не ннже 
ервого кпасоа со шкалой 3...5 В амперметр № 309 

Для лроверкн тракторньх регуляторов Я112 Б собермте схему по рмсунку 10.12, а, а 
для автомобмльных регуляторов Я112 А — ло рмсунку 10 12, б. Ммнус аккумуляторном 
батарен (млм другого нсточнмка тока) соеднннте с кпеммой М (теплоотводом) НРН а «+» 
ерез перекпючатель напряжекмя — с клеммой Б нлн В (для регулятора Я112-А Клемму 
Ш обокх тмлов регуляторов соеднняют через контрольную лампу с «+» две адцатнволь 
товоГо нстсчннка тока 

Установмте вь кпючатель 5 3 во включе ное лоложенме, а 5 г — в вь ключенкое Ес 
лн регулятор нсправен то лрн установке лереключателя налряженмя 5, в попоженме 
«12В» лампа должна юреть (выходной транзнстор открыт а в лоложенмм г,ереключате- 
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ля «16 В» ламга должна аснуть Еслм ламла не горч в обонх случаях то в вьходной 
целн регулятора обрь в а есля юрнт — пробмт выходной транзнстор 

Для того чтобы убеднться, что НРН обеспе мвает регулнровку тока в обмотке воз- 
бужденмя генератора, лроверьте ладенне напряженмя между кпеммамн 'Ш' н М" по 
схеме, показанной на рмсунке 15.14, а. К клемме Б ( В ) подключмте «+» а к клемме 'М ” 
1/ІРН «-» аккумуляторной батарен на 12 В Кпемму 'Ш' НРН соедкнмте через реостат 
(начальное сопротпвленне не менее 4 Ом; іл ам ерметр с «+» батарем Между клеммамн 
'Ш" м "М" регулятора установмте вольтметр. Переключатель 5, должен быть в положенмн 
«12В», 5 2 — во включенном а 5 3 —■ в вьключенном положенмм Реостатом установнте 
ток 3 А, соответствуюідмй намбольшему току возбухаденкя н воль метром замерьте па 
денме напряженмя. Оно не должно превь шать 1 7 В. 

Пэденне напряженмя в НРН можно замерять н на собраннон грнератррнрй установ 
ке. Реостат здесь не нужен так как его заменяет обмотка возбуждення 

10 3.7 Проееркв реле-регулятора РР 362-Б на стенде КН-8927 

На тракторах г редьдуіцмх лет выпускэ совместно с генератором Г-306-Д работал 
контактно-транзнсторнь й реле-регулятор РР 362-Б 

Праеерк а регулятора напряженіія Выключмте вкпючатель «массы» н лобочные 
потребнтелн электрознергнн трактора. Подключнте реле регулятор к лрнборам стенда 
Включнте включатель «массы» пустмте днзель м установнте номмнальную частоту вра- 
ідення коленчатого вала 1800±60 об/ммн (частота враіденмя ВОМ — 540±15 об/ммн) 
Включнте стенд в режмм лроверкн алектрообору- 
дованмя трактора, установнте нагрузку генератора 
10±1 А н нзмерьте значенне регулмруемого на ря- 
ження. 

Пределы значеннй напряження должн.ь бьть 
13 2—14 В («лето») н 14—15 2 В «змма»), Еслн зна 
чення регу нруемого напряження вьходят за ука 
занные пределы проверьте состоянне контактов м 
отрегулмруйте реле напряженмя Контакты реле. 
должнь быть чнстьмн н не нмегь следов одгора 
ння. Для повь шення регулнруемо о напряженн 
успльте натяженне пружнны реле а для снмженмя 
налряження ослабьте натяженме лружнн 

Проеерка реле за іццты Выключнте вклю- 
чатель «массы» н побочнье лотребмтелм злектро 
знергнн трактора. Подключмте реле регулятор к 
рнборам стеі да (рнс 10.13) 

Включнте включатель «массы» н медленно увелнчнвап рёостатом снлу тока за- 
фмкснруйте ее макснмальное значенгіе прн срабать ваннн реле заіднть 

Значенме смлы тока должно быть 4-4 5 А. Еслм смла тока срабать ванмя реле не 
соответствует указанным данньм лроверьте состоянне контвктов н отрегулнруйте реле 
заідмты, усмлмвая натпжен.не лружннь для повышенмя снлы тока млм ослабляя нэ- 
тяженне для уменьшенмя снлы тока срабвтывання реле 

Еслм требуемь е режнмь работь регулятсра налряження н реле заіднть невозмож 
но установпть пзмененнем нэтяженкя пружмн проверьте н отрегулнрунте реле 
регулятор в условмях мастерской. 

10.3.8. Проверка смстемы пуска 

Осмотрмте корпус етартера в оборе с полюснымн катушкамм м проверьте состоянме 
обмоток катушек Обгоранне плн механн ескпе повреждення мзоляцмп контактных бол 
тов н катушек межвмтковое замыканне млн обрь в в катушках, ослабле не крегттення ло 
люсньх башмаков срыв резьбь не до ускаются 

Проверку обмоток катушек на межвпткоеое замь канне роводн-е ортатмвнь м де 
фектоскопом КН 959, руководствуясь мнструкцнем по экс луатацнм прнбора Осмо рн е 
якорь в сбсре; проверьте состоянне обмоток коллектора, шеек вала под вкпадьш м прп 
необходнмостн бненне сердечннка якоря а коллектора 



Рііс 1013 Схема проееркц реле 
заіцшпы на стенде КН-8927: 

1 — реостгт стенбг 2 — реле- 
регулятор; 3 — генергтор I — ам 
перметр стенда 
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Проверку обмоток якоря нв отсутствме обрывов н межвнт ово о замыкання, замь 
канмя коллектора н обмоток на «массу» лроводііте с омоіцью ;ірнбора Э 202 (ППЯ-533 
ті/і нортатавного ефектоскопа КМ-959 руководствуясь ннструкцмямн по эксплуатацнм 
указанных прмборов 

Поверхностн концов вала якоря под вкпадышм н промежуточнын подішпнмк не 
должны нметь следов местного мз:-оса Допустнмын дмамвтр вала под вкладь ш, со сто 
роны прнвода 12,4 мм с стороны коллектсра 13 9 мм под держатель промежуточі?о'го 
- одшмпннка 18,9 мм. 

Прн напнчнн следов касання сердечннком якорт полюсны- башмаков проверьте нв 
прмборе ПМБ-200 млн в центрах токврного станка ве;ікймну бмення сердечнмка ротора 
Радпальное бменне долж; о быть не более 0 17 мм 

Осмотрмте крышкм стартера м держатель промежутсчногс подшмпннка. Пройерьте 
состоянне вкладышем крьішвк м пружм еткодержателе - определнте степень мзноса 
ідеток Налмчме на поверхностях .'рышек реіднн н сколов не допускается Допустммые 
сазмерь; внутренннх дмаметров вкладс шем крышкм со стороны прнвода 2 6 мм крыш- 
км со сторонь коллектора 14,1 мм держат&пя подші'пннка 19 3 мм. 

Прсверку состоянмя пружмн ідеткодержатепей проводнте с помоідью пружмнного 
дннамометра. Пружмна должна обеспечмвать давленне ідеткм на коллектор усмлмем 
16,6... 20,6 Н (1700... 2100 гс) 

Прм сколах рабочнх поверхносте, млм нзносе шеток до вьісоть менее 110 мм іцеткм 
заменмте. 

Осмотрнте прмвод. Поломка нлм значмтельный мэнос зу'>ьев а акже г роскальзы 
ванме муфть прнвода не допускаются 

Таблнца 10.7 


Днагностмрованме стэртера 


Показанмя грмборов 

Дополннтельные 

снмптомы 

Днагноз 

Способ 

вольтметра 

амперметра 

устраненмя 

Напряженме равно 
нулю 

Снла тока равна 
нулю 


Обрыв в цепн 
пнтанмя стартерв 

Проверьте 
цепь пітганмя 
стартера 

Напряженне раано 

номннальному 

(12В) 

Снпа тока равна 
нулю 

Отсутствме ха- 
рактерного 
шелчка — не 
срабатывает 
тяговое реле 

Обрыв в целм пм- 
тання тягового 

релв 

Проверьте 
цепь пнтанмя 
тягового реле 

Напряженне эначн- 
тельно меньше но- 
мннального. Стрел- 
ка прнборв колеб- 
лвтся в такт вклю- 

ченмя тягового реле 

Снла тока нем- 
ного больше ну- 
пя. Стрелка прн- 
бора колеблется 
в такт включення 
тягового рвле 

Слыііны часто 
повторяюшнеся 
іделчкн — не- 
достаточное на- 
пряженме-для 
срабатывання 
тягового реле 

Большое пере- 
ходное сопро- 
тмвленме в цепн 
пнтанкія стартера 

Проверьте 
цепь пнтанмя 
стартера 

Напряженме блмзко 
к номмнальному 
Стрелка прмбора 
колеблется в такт 
включенмя тягового 

реле 

Снла тока больше 
нуля. Стрвлка 
прнборв колеб- 
лется в такт 

включення тяго- 
вого реле 

Слышны часто 

повто- 

ряюшнеся 
шелчкм тяго- 
вого реле 

Замыканне об- 

моткн тягового 

репе 

Отремонтмруй- 
те плн заменн- 

те тяговое реле 

Нвпряженме блнзко 
к номннальному 

Спла тока боль- 
ше нуля 

Отсутствне ха- 
рактерного 
шелчка — не 
срабатывает 
тяговое реле 

Заеданне якоря 
тягового реле во 
втулке катушкн 
электромагннта 

Отремонтмруй- 
те тяговое реле 

Напряженне блнзко 
к номмнальному 

Снлатока боль- 
ше нуля 

Слышно сраба- 
тыванме тяго- 
вого реле, но 
стартер не 
вкпючается 

Выгорелм \лп\л 
снльно подгорелм 
плоскостн контакт- 

ных болтов м кон- 
тактного днска - 
разрыв основной 
цепм 

Отремонтнруй- 
те тяговое реле 
ствртера \л от- 
регулнруйте 
мвханмзм 

включенкія 
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Показання рнборов 

Дополннтельные 

снмптомы 

п - Способ 1 

ДнагноЗ 

м і— ~ '' устранення 

вольтметра 

амперметра 




Разрегулмрое&н 

механнзм-включе- 

нпя стартера — . 
контактный дкіск.не 
достнгает ппоско- 

схіл контактных 
болтов реле 

Отрегулмруйте 

механмзм 

ВКЛЮЧВННЯ 

Напряженяе мень- 
ше номмнельного 

Снпа тока эна- 
чнтепьно мень- 

ше тормозного 

Ствртер аклю- 
чвется четко 
Слышно вра- 
шенме якоря 
стартера 

Пробуксовка муф- 
ты свободного 
хода прнвода 

Заменмте муф- 
ту саободного 
хода прнвода 

Напряженме боль- 
ше тормозного 

Снпа тока мень- 
ше тормозного 

Стартер вклю- 
чается четко. 

Не слышно нм- 
какмх посторон- 
нмх звуков 

Большое пере- 
ходное сопро- 
тмвпенме во внут- 
ренней цепн стар- 
терв 

Отремонтнруй- 

тестартер 

Напряженне мень- 
ше тормозного 

Снла тока боль- 
ше тормозного 

Стартер вклю- 
чается четко 

Не слышно т- 
какмх посто- 

ронннх звуков 

Короткое замыка- 
нме в стартере 

Отремонтнруй- 
те стартер 


10 3.9 Проверка контрольно нзмернтельных прнборов. 

Внешнмм осмвтром проверьте состоянме контрольно мзмернтельных прмборов ус 
тановленнь:х на іцнтке прнборов трактора Треіцнны млм отколь поврежденмя заідмтного 
стекла м другме дефекты не допускаются. 

Гіроверьте работсспособност.:. м точность гоказаннй контрольно нзмернтельных 
прмборов с гомоідью прнбора Э-204, руководствуясі. ннструкцмей по зксплуатацмм прм 
бора 

Работоспособносгь й- точность показанш прпборов ко троля проверямте сравнм 
вая мх показанмй с г.оказанмямн эталоннь х мдентнчнь х рмборов Эталоннь м рмбором 
может служнть проверенный м отрегулмрованнын датчнк млм прмемнмк, характернстака 
воторого отвечает техннчеекмм условмям на данным г рмбор Прмемннк указатель) про 
верянте в комплекте с зтзлонным датчнком а датчнк — с эталонным прмемнмком укаэз 
телем). Указанную лровелку прнборов допускается проводнть млп непосредственно на 
тракторе млм предварнтельно сняв прмборь 

Еслн прнбор не работает ілт его показанмя находятся за пределамм допустммых 
погрешностек завеннте его (датчнк тіл прмемнкік) новым. 

Проверка состоянмя прнборов коммутацнм н электропроводкм 
Проведнте внешнінл осмотр прмборов коммутацмм. Прнборь коммутацмн не должнь 
мметь сколов, треіцнн на кор усе втулках, панелм. Подвмжные частм прнборов должнь 
перемеіца'ься свободно без заеданмй. Каадое положенмй должно фнкснроваться м 
беспечнвать надежное злектрнческое соеднненме Прн несоответствнм одному йз укв 
занных требованмй заменмте прмбор новым Проверьте правмльность подсоедмнення 
составных частей на машмне, осмотрм е м провер те остоянме электро роводкм 

Оёрыв проводов іл подгоранме мзоляцкікі не допускаются Обрыв ог ределяйте с по 
моіцью контрольном электро ампь напряженмем 12 В млкі тестера Для зтого подсоедм 
нмте одмн проеод контрольной электролампы (тестера) к «массе», а концом вторсто про 
вода поочеред о прмкасантесь к зажммам, наконечннкам млм жмлам провода начкікая от 
акі^муляторной ба арен м прнблмжаясь к неработаюіцему отребнтелю Прн о ределе- 
н т обрь ва жкілы провода до ускается прокалывать нзоляцмю провода острь м накокеч 
нмком соедпненньм с лампочкон млп теетером Еслм кокгрольная лампочКа з олреде 
ленной точке не горпт то учвсток от такой точкм до редьдуіцей точккі кімеет обрь а 

Замыканме проводог нв «массу» определяйте следуюіцйм образом О соедннмте 
конць проверяемого провода от зажнмов прнемнмка. Соедн інте юнец :о трольной лам 
пь: с яонцом провода. а втором прдакіте на клемму «+» аккумуляторной батарен Лампоч 
ка не должна загораться т е замыканмя на «массу» нет В протнвном случае заменнте 
провод. 


395 




Электрооборудованме 


Т-25А 


Еслн на потребнтель псступает напряженне, вепнчмна ко орого меньше номнналь 
ного то определмте место паденмя напряження. Дпя этого одмн коне.. вольтметра со 
едмннте с зажнмом «В» реле-регулятора а вторым поочередно касайтесь контрольных 
точек проверяемон цепм, перемеіцаясь в направленмм к включенному потребмтелю тока. 
Проверьте соеднненме проводов в точке, где значнтельная велнчмна падення напряже 
ння. Прм необходнмостм заменнте этот участок. 

10.4. Возможные немсправностм злектрооборудованмя, 
способы обнаружен я іл устранення 

Своевременное выполненме операцнй техннческого обслужнванмя а регатов злек 
трооборудовання выявленне н немедленное устраненме немсправностн обеспечмвают 
бесперебойную работу всей смстемы прм зксплуатацнм трактора, вь сокое качество сель- 
скохозяйственных работ н безопвсность двнження в ночное время. 

К показателям техннческого состояння основных агрегатов злектрооборудованмя 
относятся: уровень, плотность злектролнта, степень заряженностн н состоянне контакг 
ных вьіводов аккумуляторных батарей; велмчнна токв н напряження прм работе генера- 
тора; напряженне поддержнваемое регулятором напряження (реле-регулятором); ток 
срабатыванмя реле заіднть (у РР 362 Б). ток, потребляемый стартером прн полностью 
заторможенном якоре; момент замыкання контактов злектромагнмтного реле 

Действмя всех агрегатов электрооборудовання взанмосвязаны поэтому отказ в ра 
боте одного нз ннх сказывается на всей сйстеме в целсм 

Одна чз основных прччіін выхода ііз строя аккумуляторноч батареч — 
сульфатацчя пластіін Она может быть следствмем снстематмческон недозарядкн, 
лубокнх разрядов длмтельного содержанмя батарем в разряженном состояннм загряз 
нення электролмта большой млн малой плотностн а таюке саморазрядкн Прмзнакн 
сульфатацнн определяются прн зарядке. Онн заключаются в следуюідем: повышенме 
напряженмя на элементах в начале процесса зарядкн преждевременное обнльное вь: 
деленне газов незначнтельное повышенме плотностн электролнта н ннзкое напряженме 
в конце зарядкн. 

В начальнон стадмн сульфатацмю ластнн можно лмквмдмровать Для этой целн 
батарею необходммо зарядмть поннженным током Это выполняется следуюіцмм обра- 
зом. Аккумуляторные батарен заряжают током первой зарядкн (3 А) до заметного газо 
выделення. После этого ее выкпючают на 20-30 мнн чтобы пузырькм газа вышлм мз пор 
актмвнон массы пластнн Затем продолжнтельное время зарядку ведут током в трн 
четыре раза меньшмм, чем первоначальньій Еслн после зтого плотность электролмта 
остается постоянной соответствует норме м нет повышенного нагрева электролмта ба- 
арея счмтается одной к нспользованню 

Отрнцательно сказывается на работе батарем н снстематнческая ее перезарядка 
повышеным напряженнем прн неправмльной регулнровке регулятора напряження м вы- 
сокая температура злектролнта более 45°С). Это вызывает разрушенме плвстнн вслед 
ствне уплотнення губчатого свннца 

Прчччнамн поеышенного саморазряда жкумуляпюрной батареы являются: 
осыпанне актнвной мвссь пластнн нлн нх разрушенне; прммененме дмсцмлмрованном 
воды нлн злектролмта, содержаіднх вреднье прммеся; загрязненме крышкм аккумулятора 
пролмтым злектролнтом. В процессе зксплуатацмм саморазряд аккумуляторных батарен 
гостепенно увелмчнвается м реэко возрастает к концу срока нх службы 

Во время эксплуатацнм батарен нлм ее техннческом обслужяваннн очень важно 
правнльно прдключмть зажнмы Неправмльное подключе не прнводнт к перемене по 
лярностм батарен что в свсю очередь ве ет к саморазряду сульфатацнн к разрушекмю 
пласшн, а также к выходу мз строя злектропроводкм н прнборсв 

Затрудненное прокручііванче коленчатого вала лры пуске двчгателя ука- 
зывает на разряженность аккуыуляторноы батареч, утечку тока в обмотках 
статора ііліі якоря стартера, окчсленче контактных еыводов аккумуляторной 
батареіі, плохоч контакт выкпючатепя массы с корпусом кабчны. 

Состоянме аккумуляторнь х ба арен мож о определмть контролнруя нагрузочной 
внлкой ЛЭ 2 напряженне квждого аккумулятора под на рузкой 


396 


Эл ктроо ррудов ннс 


Рііс 1014 Переноснсш прцбор — 
вольтгмперметр 
КЧ-1093 ГОСННТН 
1~ нагрузочны реостат; 

2 — вмперметр 3 — вольтметр 
4 — тахометр 5—рукоятка 
ервключеніт еольтметрг 
6 7 8,10 11, 12 — клеммы 
9 — рукоятка переключенця 
амперметра; 13 — проаода 


Еслн в хозяйстве ймеетс, переносной г.рнбор 
— вольтамперметр КН-Ю93-ГОСННТМ (рйСІ0 14). 
I ІГ II, то все показателн технмческого состоянм ррегатов 

’ электрооборудовання можно замермть на трахторе 

В іу * Прмбором можно мзмермть электродвйжуіцую 

'' “:=) ,-.~і ’"*> ® СМЛ У все й аккумуляторной батарем Для этого под 

в , . ключают к зажнма рнбора «V» н «--» прсвсда с 

лСр нгольчатымм наконечннкамм, пер ключатель воль 

метра устанавлмваю в положенне «30 В» Прн вы- 
* ключенной подаче топлнва рокручмвают двнгатель 

электростартером в теченме 10...15С Во время про- 

„ „ _ „ . кручмванм.я касаясь наконечнмкамм лроводов грмбо- 

Рчс 1014. Переносноо лрцбор „ + " + 

еольтгмперметр ра ВЬІВ °Й° В батарем определяю ее злектродвнжу 

КН-1093 ГОСННТМ ьцую смлу прм прокрулке двмгателя. Напряженме не 

1 — нагрузочныО реостат; нмж ® 1 °.5 В не вь водах свндетельств ет об йсправ 
2 — емперметр 3 — еол- тмлтр ностн батарем м стартера. 

4— тзхометр 6—рукоятка Затем вкпючаю вьсшую передачу, надежно 

ервключеніія еольтметрг затормажнваю трактор н включают злектроств ео 

6, 7,8, 10 11 12 — клеммы (прн стсоедмненном лроводе блокмровкя пуска по- 

- — рукоятка переключенця сле ррі веркм провор обязательно лодооедммть 
амперметра; 13 — провода Снова касаются нгольчатымм наконечнмкамм выво- 
дов бвтарем н включают сгартер на 3...5 с. В зто 
время он мспользуе ся кан нагрузка на аккумуляторную атарею Напряженме на выво- 
дах должно быть не менее У В Паденм напряження менее 9 В прн мспытаннн батарем 
под нагрузкон может указывать на потерм напряженмя в внешнкх соеднненнях стартера 
(гтнслнвшііеся вь воды) нлн на лохон контакт между вь ключателем массь н кабнной 
Для мсправленмя снілмаю зажммь кабелен, зачнідают шх н выводы аккумулятора н под 
Vо тягнвают болты креплення выключателя массы к кабнне 

- ° После установкк зажнмов кабелей снова проверяют элек 

г> Тг ті тродвмжуідую смлу аккумуляторной батарем 

"Б" з г р слц ьмперметр цсправен (прц екгюченіш вы- 

——сі _ ГІ“П клю етеля «массах- стрелна отклоняетс е сторону 

- разряднц ц горается нонтрольная лампа а прц 

работаюіце дечгателе не показывает заряднц, 
значцт нец равен генератор цлц пробунсовывает 
Рцс 1015 Схемапро- прцводноц речень 

ееркц тока потреб- Для проверкн генератсра переменного тока со встро 

ляемого обмоткой еоз- енным полупроводнмковым выпрямктелем определяют ток 
бужденця генератор- потребляемь і сбмоткой возбуждення, к напряженме отда- 
чм прм номмнальном токе нагрузкй 

Чтобы проверн ь гок возбужденйя аольтамперметр подключают по еледуюшей 
схеіуіе (рмс.10 16) Не пуская двмгатель, включают маесу трактора л по амперметру рО 
веряют велйчнну тока. потребляемого обмоткой возбуждення. которая не должна пре 
вышагь 3 А. 

Чтобь определнть н-лряженне отдачн вольтамперметр подсоеднняют к генерато- 
ру, которьін может быть проверен как рн пятаннм обмоткн возбужденчя от аккумулятор 
ной Сатарен так н прн самовозбужденнн. Для проверкм отсо дмняют клемму «+» гекера- 
V о—І—, тора й мзолмруют ее Выводные клеммы вольтамлермет 

-о_\гП—Пл Р а соедмняют с ганератором по схеме (рмс 10.16) Руко 

ло + ДІ Б ятку нагрузочного реостата ус анавлквают в среднее ло- 
-ь а / 1г 1 ложен е а рукоятку переключателя вольтметра — в по- 

І і ° / ложенне «30 В». Включают «массу» трактора ускают 

~І / двмгатель н выключают «глассу» В зтом случае на рузку 

на генератор создает реостат вольтампермеТра Плавно 
увепнчнвая частоту враіденмя, одновременно переме 
ченч лраборал! «„ о- ‘ чают РУ КОйТ *У нагрузочнсго реостата вправо Прн мак- 
ерке на ряж ння отдачц снмальнон частоте враідення коленчатого вала двмгате- 
ля создают нагрузку генератору 23,5 А (напряженюе 


Рчс. 10.15. Схема про- 
ееркіі тока, потреб - 
ляемого обмоткой еоз- 
бужденйя генератора 


Рчс. 10.16. Схема подклю- 
ченіія лрчбора прл про- 
верке напряженоя отдачл 
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должно быть не мене?; 14 В) 

Еслн генератор не дает ннкаяого налряже ня то гроверяют нспрввностн его цепен 
прм н- работаЮ'. ем двнгаткле не сннмая с трактора Мспользуют контрольную ламлу 21 
нлн 32 св. налряженнем 12 В включаемую повледввательно в цепь, подлежаіцую про 
верке Последовательность лрсверкн олнсана в раздел : «Днагностнка енератора» 

Чтобы заменнть ненсправные днодь родшнпннкм каченмя, обмо ку возбужденмя 
нлм для техннческой экспертнзы обмоток ст тора генератор разбнрают Прн повороте 
рукой контролнруют легкость враіцення ротора Осевсй люфт его не должен превь шать 
0,2 мм раднальнь й не должен ооіуіцаться руком 

Рекомендуется проверять состоян е фазньіх катушек разобранного генератора ле- 
ременным током 220 В частотой 50 Гц в теченне 5 с чере - контрольную лампу последо 
вательно соеднненную с сетью Не допускается пробой нзсляцмн на «массу» Псред про 
веркон предварнтельно о соеднняют выпрямнтель генератора, разобрае его клеммную 
панель переменного токв Предварнтельно створачнваю • гайку креплення, спрессовь 
вают шкнв н удаляют шпонку нз вала Затем сннмают клеммнье панелн аыннмают вы 
водные болты нз наконечннков проводов н выверть вают стяжные болты .-рышек статора 
Легкнм постукнваннем по лапе сннмают заднюю крышку, а атем переднюю в сборе с ро 
тором. Вннмательно осматрнвают корпус н фазны обмоткн статора проверяют цель 
носгь соеднненнй обмоток н состоянме нх пазовой нзоляцнн. Статор с подгоревшей нзо 
ляцней проводов заменяют. Пазовая нзоляцня обмоток должна вьдержнваг напряже 
нне 220 В переменного тока в еченнс 5 с 

Прм гробое нзоляцнн на корпусе статор заменяют. 

Осматрмвают ротор н проверяют бненне его сердеч нкэ Заднры на нем з8чншак>'<. 
налнльннком Прн бненнн сердечнмка, замереннов в ентрах “окарногс станка более 
0.1 мм ротор эаменяют. 

Проверяют солротнвленне обмоткк возбужденмя. Еслн н: оляцня провода обмоткн 
подгорела нлн сопротмвленне отлнчается от 3 6±0,15 Ом, то загленяют катушку возбуж 
дення 

Затем роверяют контро» ьнон лампой напряжен ем 12 Б сосгоянне нзс яцнн твп 
поотводяіде о корпуса вь.прямнтеля н нсправность днодов прямой н обратной полярно 
стн вылрямнтеля генератсра 

Еслн прн подкпюченнн мннусового іцупа контрольнон ламль к ллюсовому выводу 
выпряммтеля, а плюсового ідупа оочередно к выводам фаз вь лрямнтеля лампа загора 
ется а лрн перемене полярностн ламла не гагораетс то дноды прямон лолярностн нс- 
лравны 

Аналогнчно лроверяют днодь обратнон полярностн. Прн зтом ідулы ламль под 
ключают к незакрашенному месту корпуса н выводам фаз выпрямнтеля Генератор собн- 
рают в обратной последовательностн 

Большая разнчца в сдле света фар, наблюдаемая прч цзмененші частсты 
враіценчя коленчатого вала двчгателя, кчпенче» электролчта в аккумулято- 
рах батареч, перегораное злектроламп фар указывают на нваспраеность реле- 
регулятора (НРН). 

Как нзвестно слншком большой зарядный ток вьзьвает «кнпенне» электрошта н 
разрушенне пластнн аклумулягора, малын зарядньй ток ведет к недозаряду аккумупято 
ров сульфатацнн нх пластнн н преждеер®кенному выходу мз строя 

Прн ненслгавном ннтегсальном регуляторе налояження Я М2-Б его необходнмо 
заменнть новым (регулнровке н ремонту он не лодлежнт). 
Для проверкн реле регулятора РР 362 Б его соеднняю г с 
вольтамперметром (рнс 10 17), рукоятку переключення ко- 
торого устанавлнвают в лоложенне «30 В», а ручку реоста- 
та — в крайнее левее положенне. В зтом случае обідая на 
рузка на реле регулятор складывается нз нагрузкм батарен 
аккумуляторов н нагрузкн создаваемой реос атом вольт 
ампермвтра 

Перед роверкой реле регулятора убеждаются в пра- 
внльностг', положення его лереключателя посезоннон регу- 
лнровкн эн / олжен бьть повернут влраво до упрра — в 
поі оженне «Лето» 





Рцс 10 17. Схема про 
веркіі реле-регулятора 
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Эпестрооборудованне 

Еспн двнгагель не работал то его пускают м дегат оработагь 8 Ю мйн Для прогреаа 
генератора м, не откпючая «массы» треетсра рукойткан еостата устанавлнвают нагрузку 
10±0,5 А. Прм этом велнчнн напряження должна быть в лреяелах 13 2 14 В. Еслм Ьна не 
укладь вается в зтм пределы то реле регулятор ретулнруют іпн снятом крь шке 

Следует помннть, что коапус регулятора напояженмя н поужмны находятся под на 
пряженнем относнтельно корпуса регулятооа н даже ксатковременное замыканне между 
ннмн выводнт нз строя реле-регулятор 

Как правмло, напряженне регулнруют натяженнем пружмны впльчатой отверткон с 
нзолнрованным стержнем рмс.10 8). Еслн это не создае требуемые режммы налряже 
ння то проверяют м регулмруют зазор между якорьком й сердечннком, которь н прм ра 
зомкнутых контактах должен быть 1,4 1 5 мм зазор между контактамм — 0 25 0 3 мм 
Первый нзменяют перемеіценмем держателя контактов второй — подгмбаннем огранн 
чнтеля хода якорька 



/ 


/ 


Рас. 10.18. Регулчровка 
натйженіія прукшны 
вцльчатой о теерткой с 
озолчроеанным стерж- 
нем 




Рчс 10.19. Схвма про- 
веркы реле зашчты 


Реле зацнты преднаэначенс заііініцать транзмстор ре- 
ле-регулятора от короткмх замыканнй в элеетрмческой ехеме 
нлм перегрузо в целн обмстоі возбужденмя генератора. Ре- 
пе лроверяют лс схеме прнведенной на рмсунке 0 9. 

Рукоятк реостата устанавлнвают в левое краннее 
гсложэнне Не гуская двмгатель, вклю ают «Массу» трак- 
тора н, увелнчмеая гок реостатом ( ередвнгая его рукоя ку 
вправо) наблюдают за моментом срабатьвання реле за 
шнты По амперметру отсчнть ввют ток срабатывання ко- 
торый должен бьть в пределах 4—4.5 А Его регулмруют 
натяженнем слнра. ьной гружннь реле 


Еслм добнться указанных значе т не удается, то контролмруют н регулмруют зазо 
ры между контактамн а также якорьком й сердечннком реле которь е должны находнть 
ся в гределах соо ветсгвенно 0,2...0,3 н 0 7...0.8 мм (прм замкнутых контактах реле за- 
шнты — 0,15...0,25 мм) 

Еслн прц цсправноп аккумуляторной батарее стартер не прокручіівает 
ксленчатьш вал дечгателя цліі прокруччвает медленно, то это свіідетель 
ствует о замыканіш обмоткч стартера на корпус чліі межвытковом зам.ыка- 
ніш якоря. 

Мсправность электрмческнх цепей оценмваю. по велмчнне тока, потребляемого 
стартером прн полном торможенмн якоря. Для проверкн сннмают с аккумуляторнон бата 
рем Ак провод, ндуіднй к сгартеру Ст а на плюсовой вывод надевают выносной шунт Ш 
вольтамперметра, выводь которого подключают по следуюідей схеме рмс. 10.20). Руко 
ятку переключателя вольтметра устанавлмвают в положенне «30 В». а амперме ра — 
«300 А» 

Включают вьсшую передачу, рактор надежко за 
тормажмвают м соедмняют н вкпючают злектростартер 
(прм отсоедмненном роводе блокнровкм пуска; после 
гроверкм прггвод обязательно подсоедмнмть). Убеднв 
шмсь, что подача топлмва вьключена, включают стартер 
на 5... 10 с наблюдают за гоказанмямм вольтметра м ам- 
перметра. 

Прн мсправкых злектрнческмх цепях вегмчмна ока 
отребляемого стартером СТ-222А должна быть не бопее 
950 А, а напряженме аккум)Ляторном батарен — не менее 
стартера 9 В Меньшая велнчмна тока, потребпяемого стартером, 
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сандетельствует о большмх переходнь х сопротавленнях во внеш. ей его цепн контакт 
ная группа тягового реле выводные клеммь стартера) большая велмчнна — о межамт 
ковом замыканнм обмоток якоря нлм утечках тока на корпус 

Прччііноіі враіцення яноря прч проверке етартвра торноженчем является 
неасправность муфты свободного хода прцвода. Скрежет шестернн пріівсда о 
венец махое ка сеіідетельстеует о непраеіільноіі регулчровке контактое тя - 
гоеого реле включенчя стартера 

Стартер разбмрают для замены немслравных деталей: муфты свободного хода 
грнвода втулок крышек ідеток к т п 

Стартер снммают с двнгателя трактора н предварятельно проверяют его работу на 
контрольно-мспытательном стенде КН-968 ГОСННТЮ 

Сннзнть частоту враідення якоря н увелнчнть сйЛу потребляемого тока мсгут такне 
факторы как касанме якоря за башмакн статора, загушенне млн отсутствне в ннх смазкн 
Потребляемый ток может увелмчмться мз-за межвпткового замьіканмя обмоток якоря млм 
гробоя обмоток статора на «массу» Межвнтковыа гамыканпя обмоток якоря нлн статора 
проверяют портатавным дефектоскопом КП-959-ГОСНШМ 

Таблнца 10.8 

Возможныг»емсправностн .лектрооборудовання 
способы обнаруженмя м устргненмя 


| Ненсправность 

ГІрнчнны | Способы устрвненпя 

Спстема электооснабженмя 

Не работают нлм рабо- 
тают не на попную мош- 
ность все потребнтелм 
электрнческой энертмн 
прм неработаюццем двм- 
гателе 

Ненсправна млн разряжена аккуму- 
лятооная батарея 

Немсправную батарею заме 
ннть, разряженную — заря- 
дмть 

Повышено сопротнвленне в кон- 
тактных соедмненмях наконечннков 
проводов на аккумуляторной бата- 
рее м другпх соедмненнях 

Подтянуть \л, прм необходммо- 
стн, эачнстнть наконечнмкн 
проводов 

Амперметр не покаэы- 
вает зарядкм 

Ненсправен амперметр (прм нера- 
ботаюідем двнгатеге \л включенных 
потребмтелях амперметр не показь- 
вает зарядку) 

Заменмть амперметр 

Обрыв в зарядной цепн 

Устранмть обрыв 


Пробуксовка прнводного ремня нлн 
его обрыв 

Отрегулпровать натяженне 
ремня 

Ненсправен генератор (отсутствует 
напряженне на клеммах «+» н «Д») 

Снять генератор н отправнть в 
мастерскую для ремонтв 

Ампермвтр длмтельное 
время показывает 

большой зарядный ток 
(более 15-20А) вкку- 
муляторная батврея 

«кмпнт» л требует час- 
той долмвкм днстнллм- 
рованной воды 

Значнтельный разряд \лт непс- 
правность аккумуляторной батарен 

Заряднть \лп\л заменйть акку- 
муляторную батарею 

Высокнй уровень регулнруемого на- 
пряження 

Установнть переключатель 

посезонной регулмровкп в по- 
ложенме «ГІето» 

Ненсправен регулятор напряженмя 

Заменнть регулятор напряже- 
ння 

На клемме «В» генера- 
тора нвт напряження 
прн отключенной вкку- 
мупяторной батарее 

Обрыв во всех трех фазвх генера 
тора нпн выпрямптельного блока 

Отремонтнроаать генвратор в 
спецналйзнрованной мастер- 
ской 

Замыканне на корпус одной пз фаз 
статора 

То же 

Обрыв цепн вывода обмоткн возбу 
ждвнпя 

То же 


Замыканне на корпус генератора 
клеммы «Д» 

То же 


Обрыв «плюсового» вывода выпря- 
мнтеля нлн замыканме его на корпус 
генервтора 

То же 
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Электрооборудоезнме 


Ненсправность 

Прнчмнь! ^ Способы устранення 


Пробой нзоляцнм теплоотвода вы- 
прямнтельного блока, короткое за- 
мыканне днодов прямой н обратной 
проеодпмостн 

Тоже 

Немсправен ннтегральный регуля- 
тор напряженмя 

Тоже 

Гвнератор не раэвнвает 
полной М0ЦЦНОСТН 

Проскальзывает прнводной ремень 

Отрегулнровать натяженне 

ремня 

Обрыв цепм одной мэ фвэ ілт вы 
прямнтельного блока 

Устрвннть обрь в в спецмалм- 
зпрованной мастерской 

Межвнтковое эамыканне обмоткн 
возбуждення 

Устраннть замыканне в спе- 
цнвлмзнрованной мастерской 

Ненсправен од^н мз дподов дыпря- 
мнтельного блока нлм регупятор 
напряженмя 

Устранмть немспрввность в 
спецпалмзмрованной мастер 
ской 

Шум прн работе генёра- 
тора 

Проскальзыванне нлн чрезмерное 
натяженме прмводного ремня 

Отрегулнровать натяженме 
ремня 

Нзнос подшнпнмков 

Заменнть подшмпнмк 

Ослабло крапленме шкнва 

Звтянуть гайку крепленмя 
шкнва 

Аккумулйтооная батарея 

Аккумуляторная батарея 
снстематпческн нв эа- 
ряжается 

Проскальзыванне нлм обрыв прм- 
водного ремня генератора 

Натянуть нлп заменнть ре- 
мвнь 

Нмзкмй уровень регулмруемого на- 
пряженмя 

Провернть напряженне. прм 
нвобходнмостн промэвестм его і 
корректмровку (первключенн- 
ем с Л нв 3) \лт заменнть ре- 
гулятор напряження 

Значмтельное переходное сопро- 
тмвленне нв клеммах аккумулятор- 
ной батаран нлн соеднненмя прово- 
дов 

Зачмстнть наконечннкм н 
клвммы хорошо мх затянуть н 
смазать техннческмм вазелм 

ном 

Ненсправен генератор (обрыв одной 
нз фазных обмоток кілн пробой дно- 
да вып ямнтеля.; 

Отремонтпровать генератор 

Нвпспрввна аккумуляторная бата- 
рея 

Звменнть аккумуляторную ба- 
тарею 

Аккумуляторная батарея 
«шпнт» м ілм требует 
частой долнвкн дмстнл- 
лмрованной воды 

Высокмм уровень рагулмруемого на 
пряженмя 

Провернть напряжвнмв, прм 
необходммостн ропзвестп его 
корректмровку (переключенм- ! 
ем с 3 на Л) плн заменнть ре- 
гулятор напряження 

Замыканме в генераторе выводов Отрамонтмровать генератор 
«В» н «Ш» 

Немсправна аккумуляторная бата 
рея 

Заменнть аккумуляторную ба 
тарею 

Батарея нмеет понн- 
женную емкость, напря 
женме на заряженном 
вккумулятора 2,0—2 1 В 

Коррозня решеток 

положнтельных электродов вслед 
ствне длнтепьного срока службы 

Заменнть электроды 

Оползанкіе актнвной 

массы полсжнтельных 

электродов 

Прм значмтельном оползанпм 
заменнть электроды 

Провермть плотность элек 
тролнта. Еслн она велнка, то 
меньшнть ее 

Снстематйнескмй недозвряд 

Провестн длнтельный заряд 
для восстановлення емкостн 


Зафязненне элвктролнта Сменпть злектролмт, промыть 

аккумупяторную батарею 

Сульф?гацня злвктродов Промзввстн заряд вос 
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ектроо орудованн 


Т-25А 


Непсправность 

Прнчнны 

Способы устранення 



станавлмваюшнй емкость (за- 
ряд-десульфатацню) нлй не- 
сколько цнклов с переплюсов- 
камн лрм заряде 

Утечка тока — повышенный 
саморазаряд 

Провермть целостность лере- 
городок моноблока батареп 
вьічнстнть іл насухо вытереть 
крышкм батарем качество 
электролпта 

Аккумуляторнвя батарвя эксплуатм- 
руется прн ннзкой температуре 

Утеплмть батарею повысмть 
плотность электролпта 

На выводах звряженной 
аккумуляторной батарен 
нет напряженпя млн оно 
недопустммо мало 

Короткое замыканне 

Промыть батарею от шлама 
заменнть поврежденные села- 
раторы іл деформнрованные 
электроды 

Повышенный саморазряд 

Вымыть батарею вычмстмть іл 
насухо вытереть поверхностм 

Загрязненме злектропмта 

Сменмть электролнт 

Нвнормальнов повыше- 
нне температуры злек- 
тролнта прн эаряде 

Завышен зарядный ток 

Прервать заряд н поннзмть 
зарядный ток 

В аккумуляторе короткое замыканнв 

Устранмть короткое за- 
мьжанне 

Спльная сульфатацпя 

Пронзвестм заряд-десульфв- 
тацню нлп цнклнрованне с 
переплюсовкой прн разряде 

Электролугт нмеет не- 
нормальный цвет много 
шлама 

Сползанме актнвной массы 

Смвннть электроліл' промыть ] 
моноблок п лронз-вестн кон- 
трольно-тренмровочный цнкл 

В конце заряда плот- 
ность электролпта понн- 
жена. отсутствует газо* 
выделенне 

В аккумуляторе короткое замыканме 

Промыть вккумулятор. 
прн необходммостн заменнть 
электроды нлн сепараторь 

Ненормальное преждв- 
временное газовыделе- 
нне прн заряде 

Сульфатацня 

Пропзвестн заряд-десульфа 
тацню нлн цнклмрованнв с 
переплюсовкой прн разряде 

Большой зарядный ток 

Установмть нормапьную 
велнчнну тока заряда 

Заряд проводптся прн слмшком 
ннзкой твмпературе 

Подогреть батарею 

Загрязнвн электролнт 

Замвннть электролнт 

Уснленное газовыделв- 
нме прн разряде Не- 
нормальный цвет элек- 
тродов появленне на 
нмх белых пятен, бельіе 
пятна нв верхннх участ- 
ках электродов 

Сульфатацня 

Пронэвестм заряд-десульфа 1 
тацпю нлн цнклнроввннв с 
переплюсовкой прн разряде 

Загрязненне электролнта 

Промыть аккумулятор 
іл заменнть электролнт 

Нмзкнй уровень электролмта 

Долмть эпектролмт до 
необходммого уровня і 

Раэрушенне положм- 
тельных электродов 

Длмтельные перезаряды 

Отрегулмровать реле- 
регулятор, чтобы нв было пе- 
реразрядов 

Загрязненне электролнта 

Промыть батврею сменнть 
электролмт і 

Дпнтельная эксплуатацмя аккумуля- 
торной батарен 

Заменнть электролнт положм- 
тельные н дефектные элек- 
троды сепараторы 
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Отрыв решеткн элек- 
трода на граннце воэ- 
дух-электролнт. Плот- 
і ность электролнта в от- 
дельных аккумуляторех 

1 пріі зарядв бвтарей рас- 
тет медленнев, а темле 
| ратура быстрее 

Электролпт звгрязнрн хлорндамн 
нлн кнслотамн 

Провернть н заменнть 
электролнт, промыть акку- 
муляторную батарею 

Появлвннв отстаюіцнх аккумулято- 
ров 

- 

Батарею подвергнуть до 
двух-трех раз контрольно- 
треннровочным цмклам 

Смстема пуска двнгателя электростартером 

1 Ствртер нв включается 

1 п не проворачмвает ко- 
ленчатый вал двнгателя 

Снльное окмсленме нвконечннков 
проводов іл клемм аккумуляторной 
батареп плм нх рассоедмненмв 

Зачнстнть клеммы батарен іл 
нЗконечнмкн проводов, сма- 
зать мх неконтактные чвстм 

твхннческмм вазелнном 

Мал лусковой момент стартера нэ-за 
разряда аккумуляторной батврен 

Заряднть аккумуляторную ба- 
тарвю 

Обгораннв контактов включателя 
«массы» нлн контактных болтов тя- 
гового реле 

Зачнстмть контакты 

Сработало блокнруюццее усгройство 
запуска днэвля включена передача) 
млн непсправен его выключатель 

Установмть рычаг в нейтраль- 
ное положенне нлн замвннть 

выключатель 

Ненсправен стартер 

Заменнть стартер 

Тяговов реле стартвра 
| включается, но коленча- 
[ тый вал не враіцввтся 

Подгорвнпе контактов \л дмска тяго- 
вого реле 

Зачмстмть подгоревшне кон- 1 
твкты іл дмск Снльно подго- | 
равшме контактные болты 
развернуть на 180° а днск — 
другой стороной 

Нарушенне контакта шеток с кол 
лвктором 

Проверкіть подвпжность \л со-1 
стоянме шеток Устраннть не- 
нспраеность | 


Короткое замыканпе в стартере 

Заменнть стартер 

Задеванне якоря стартера за лола 
статора 

Заменмть стартер 

Разряжена ілш ненсправна аккуму- 
ляторная батарея 

Заряднть нлн заменнть акку- } 
муляторную батарею 

Тяговое реле стартера 
не включается 

Окнсленме ілгмл лодгоранне контак- 
тов екгючателя стартера 

Прн замыканнн клемм вклю- 
чателя стартер включается — 

зачнстмть контвкты включате- 

ля 

Обрыв провода соедпняюшіего вклю- 
чатель стартера с эажкмом обмоток 
тягового репе 

Устрвнмть обрыв 

Обрыв втягнваюіцей обмоткм тяго- 
вого реле 

Заменнть тяговое реле 

1 

Стартер включается но 
якорь враццается с ма- 
лой частотой плм вооб- 
ц^е нв врашается 

Рвзряжена ілш немслравна аккуму- 
ляторная батарея 

Аккумуляторную батарею за- 
рядпть \лт заменмть 

Окнсленне выводов аккумуляторной 
батарен \лт наконечнмков лроводов 

Зачнстнть выводы іл наконеч- 

ннкн 

Окмслены контакты тягового реле 

Зачнстнть контакты 

Окмслен ілт замаслен коллвктор, 
нзношвны шеткн ослаблн пружнны 
шіеткодвржателей- замыканме на 
корпус обмоткн воэбужденпя пл іл 
обмоткн якоря 

Отремонтнровать стаотер в 
спецналнзнрованной мастер- 
ской 

Прн включеннм стартера 
слышны частые шелчкм. 

колвнчатый вал не 

враіхіается 

Разряжена аккумуляторная батарея 

Зарядкггь аккумуляторную батарею 

Нарушенпе контакта в соеднненпн 
нгконечннкоо про&одов 

Восстановнть контакты в со- 

еднненмях 

Замыканне сбмоткм тягового реле Заменмть тяговое реле 
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1 Прн включеннн стартера 
слышен скрежет шестер- 
нм прмвода, которая не 
входнт в зацепленме с 
венцом маховнка 

Нарушенне регулнровкіі прмвода 

Отрегулнровать прнвод пово 
ротом эксцентрмковой осіл 

Ослабленме болтов креплення стар- 
тера к картеру маховнка п пврекос в 
крепленнн стартера 

Провермть краплвнне, затя- 
нуть болты 

Забомны не зубьях шестернм прцво- 
да н венца маховпка 

Зачмстмть напнльннком за 
бонны на торцах зубьев 

Прнварнлмсь контакты тягового 
реле 

Нвмедленно вьіключмть «мас- 
су» н устраннть нвмсправность 

Якорь электродвнгателя 
стартера враідается с 
большой частотой, а 
колен-чвтый вап двнга- 
теля не врашается 

Пробуксовываннв ролнковой муфты 
свободного хода 

Провернть после промыванмя 
муфты в бензнне іл смазыва- 
ння путвм погруженмя на 3-5 
мнн в мвсло. прн необходнмо- 
стп заменнть 

Отсоеднненме рычага прм-вода от 
якорька тягового реле 

Соедмннть рычаг с якорьком 

Стартер не выключает- 
ся после запуска двмга- 
1 теля 

Заеданмв прнвода на валу стартера 

Зачмстмть шлнцы, смазать 
втулкм прмвода 

Ослабленнв нлн поломка возврат- 
ной пружнны 

Заменмть пружмну 

Перекос в крепленмм стартвра 

Устраннть перекос 

Свармванне контактов тягового реле 
нлн реле стартера 

Зачнстять контакты ілпіл замв- 
ннть рвле 

Спстема освешенмя н смгналмзацнм 

Не горят все мл іл от- 
дельные лампы 

Немсправность переключателя, об- 
рыв провода ілпіл пврегореп ппавкнй 
предохранмтель 

Звменнть переключвтель 

провод нлн плавкмй предо- 
храннтвль 

Перегорела лампа нлн плохой 
контакт лампь в патроне 

Заменмть лампу, зачнстнть 
контакты 

Лампы освеіцення бы- 
стро перегорают 

Повышено нвпряженме в снстеме 
электроснабженмя 

Обеспечмть требуемое нв- 
пряженне 

Повышвнная вмбрацмя лампы в 
патроне ілтл фары в целом 

Подтянуть крепленнв 

Слабый тусклый свет 

Поннжено рагулнруемое напряже- 
нне генератора 

Обеспечнть трвбуемое нв- 
пряженне 

Загрязнены отражатель п рассенва- 
тель, потемнела колба лампы 

Промыть деталн в чмстой теп- 
лой воде, лампу заменнть 

Плохой контакт лампы в патроне, 
проводов в местах соедмненнй нлп 
окнсленне контактных пластнн 

Зачнстнть контвкты в 
соеднненнях 

| 

Не работает звуковой 
смгнал 

Немсправна кнопка спгнала 

Заменнть кнопку 

Перагорел плавкнй предохраннтель 

Установнть новую плавкую 
астввку 

Нарушена регулмровка смгнала 

Отрегулмровать снгнал 

Обрыв проводов в цвпм смгнапа млм 
плохме контакты на зажнмвх 

Устранмть обрыв. контакты 
зачмстнть 

Немсправен снгнап (обгорапм кон- 
такгы, обрыв \лтл замыканне в ка- 
тушке спгнапа) 

Заменмть ненсправные дета- 

ПіЛ 

1 

Контрольно-нзмерптельные прмборы 

Стрелка указателя от- 
клоняется за пределы 

шкалы 

Обрыв мля эамыканме на корпус 
провода соеднняюшего датчнк н 
уквзатель 

Заменмть провод 

Резкмв колебання 
стрелкн указателя 

Плохой контакт наконечннков про- 
вода, соеднняюшего датчнк н указа- 
тепь 

Обеспечнть надежный контакт 

Неточные показанмя 
прнбора 

Ненсправность датчнка ілпіл указа- , 
теля 

Заменнть ненсправный датчмк 
ілпіл указатепь 
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Зле ро ору о мно 


10.5. Ремонт агрегатов электрооборудовання 

10 5 1. Выявленне ненслравн стен аккумуляторнон батарец 

В практнке ремонта аккумуляторнь х атарей встречаются сладуюідне дефектьі 
уменьшенне кон снок поверхностн вывода по днаметр вследствне нзНоса Прэт энтяжке 
клеммь оплавлення нлн корроэнн; расшатыванне вывода во втулке крышк'л- ; брыв межц 
выводом нлн перемычкой м б оком электродов, образованне Іівета побежалоста іл пуэырей 
ка перемычках мэ-за перегрева в реэультате чреэмерно большнх токов разряда сквознье 
копьцеЕье н радматьнье треідннь крышек вокруг выводов деформацня плн срьв реэьбы у 
залнвочной горловмны крышкм нлн пробкн; нарушенне крепленмя ручек (скоб) для транспор- 
тар ванмя аккумуляторных батарей нлн ях деформацня с,колы на кромках моноб ока нлн 
образованне сквозных треіднн в стенках' растрескнванне вспучнванне нлн эатеканне эвлн 
вочной мастакм Перечнсленные ненслравностн определяют внешням осмотром йлн про- 
стейшнмн контрольнымя операцнямн УІзнос голюсного вьвода контросяруют швйпоном 
нлн штангенцмркулем Дмаметр вь вода яэмегіенный в верхней частіл должен бьть не ме 
нее 16 8 мм для положнтельно; полярност і н 15.5 мм — для отрнцатепьно - 

Нзмеренмем налряже ня н э д.с каждогО аккумулятера н емкостя определяют за 
мыканне нлн обрыв внутрекней цепн в аккумуг яторах батарек сняженнв емкоста 

Состоянме аккумуляторных батарей роверяют нагрузочной внлкой с включенным. нлк 
выключенным нагрузочным реэнсгтором Дпя этнх же цел»тм нспольэуют вояьтметр класса 
точностн 1 со шкалой на 3 В іл ценон деленн і 0,2 В нлн вольтметр со шкалой делення на 30 
Вмсценонделення0,2Вдля ;амеранапряженняубатаренсо-скрытымяперемьнкамм. 

Мес а контактов ножек внлкн нг м проводов во.пьтметра с вь водамн лккумуля - орной 
батарен должны бьть очніцоны от окнслоа Еслн стрелка вольтметра прк эвмере не от- 
лоняется то можно предполагать короткое замьіканне анутркі аккумуля»ора ялн отсут- 
ствме контакта между борном мостаком нлн вь водом 

Аккумуляторы лод нагрузкой проверяют только в случае, еслн оніл ммелм напряже 
нме не менее 2 0—2,2 В замеренное беэ нагрузкм. Прн этом на нагруэочной вмлке ілс- 
пользуется резмстор соогветствуюшнй номннальной емкоста проверяеного аккумулятс 
ра Ножкй нагрузочном внлкп должнь; быть плотно прнжаты к полюсам кажцого аккумуля 
тора е теченне 5 с Вслн на ряженне акчумупят 0 рв батарен в роцессе проверкн падает 
то проверяемь.й аккумулятор раэряжен Нмзкне значенкія напряженнй всех вккумулято- 
ров батарен после заряда свндетел стаую о ее нзносе в процессе зксплуатацн 

Ёслн налряженме аккумуляторов батареш под нагрузкой не нлже 1.75 В, то батарея лс- 
правнв Такую батарею после корректнро кя влотноспа электролмта в соответствнм с даннь мм 
табл. 101 (вь полняемой в случае необходнмостя) іл доведення уровня элекгролнта в аккумуля- 
торах до нормы (на 10 .15 мм выше предохраннтельных ііінтков) устанаел; вайте а трактор 
Еслн напряженле хотя бы одного аккумулятора окажется няже 1,75 В, то проведн е 
зарядку батарем, после чего снова проверьте напряже не аккумуляторов юд нагрузкой 
Еслн после эарядкн напряженне хотя бь одного нэ аккумуляторов окажется ннже 1,6 В, 
то батарею отправьте в ка; нтальный ремонт 

Аккумуляторные батарен амортнэацмонный срок которьх нстек а также батарен. 
напряженйе которь х под нагрузкой лосле одзарядкн вьіше 1 6 В, но ннже 1,75 В, под- 
вергнлте трекнровоч ому разряду разряднь м током 4 5 А тобы убедчться в удоалетво- 
рнтельном состояннн ілх. Еслн прн этом длнтельность раэряда ба ареіл окажется меньше 
7,5; 6 5; 5.5 ч , дпя батарен ппотность эпектролнта которых. прмведенная кггі 5 Р С соот- 
ветственно равна 1,29 1 27; ;,25 г/см 3 то батарею отправь е в капнтальный реггонт, млн 
попьтантесь восстановнть ее емкость путем снятня сульфатацмн пластав. Треннрово 
нь й раэряд проводнте прн температуре электролнта 25*5°С л постоя стве тока-в тече 
няе всего разряда которьй эаканчнвае ся в момент сннження напряження доШ,7 В на 
нанхудше?,< аккумуляторе 

Обьчно снятае контрольноя емкостн прн прнемке аккумуляторном батарея в ре- 
монт нэ за ее большой продо жкте ьноста по временн не проводят. а сведенмя по снм- 
женню емкоста нлн повышенному саморазряду получают от лнца сдаюіцего аккумуля 
орную батарею в ремонт. Прн сннження емкоста 20-часового режнма разряда до велн- 
чннь менее 40% от номннальной, а акже аслн саморазряд батарен за 14 суток превьі- 
шает 10% прн температуре окружаюшей среды 20±5'С, аккумуляторную батарею на 
правляют в ремонт для разборкя 
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Эле оо о ■ ов інм Т-25А 

После раэборкн могут быть олределены нексправностм 
монобло а — разрушенне опорных прнзм сквоэные трешннь ерегородо 
злектродов — образованне свннцового мостнка на блоке электр дов, скопленне 
стекловолокна ;верху н сннзу блока электродов, отрыв электродов от мостнка опяы ва 
нне актнвной массы, сульфатацня іпрн роведеннн по поверхностк элекгродз металлн- 
ческнм предметом не в.-дно металлнческого блеска) г.пеканме актнвной массы отрнца- 
тельных электродов, коррозкія решеток коробленне 

сепараторов — «прорастанне» актмвной массой электродов, 'квоэные отверстня 
треіцннь; обломь 


10 5.2 Замена «ккумуляторнон батарен 

ёслн разность напряже нй аккумуляторов прн проверке нагруэочном вплкой соста 
внт более 0,2 В нлн еслм прн треннровочном разряде (током 20-тк часовога режнма ба 
тарен его длнтельность окажется нкже нормь а также прн налнчнн трецднн в мсноблоке 
м крышках батарею заменнте новон нлн капнтально отремонтнрованной 

Снятііе. Вь ключнте включатель «массы» сннммте крь шку батарен, отсоедннкгге провода 
от выводных кпемм предеарнтзльно ослабп болты наконечннков проводов снн нте батарею 
Наружные поверхностн снятон батарен очнсті/те ветошью смочен ой в 10%-ном 
растворе нашатырного спнрта і/іт/і каустмческой соды, а затем протрнте насух- 

Установна. Установнте батарею на трактор в последовательностн обратнол сня 
тню Перед установкой атареіг зачнстнте до металлнческою блеска вь водные кпеммь 
а после установкм смажьте неконтактнке поверхностн клемм VI наконечнкков проводов 
смаэкой ЗЭС і/іпі/і техннческнм ваэелнно 

Прцведенне новон батареч в рабачее состоянііе В завмсммос™ от кгмматн е 
скокі зоны, в которон будет работат бгтарея лрнготовьте электролн пготностью, на 
0,02 г/см 3 меньше плотностн электролнта у полностью эаряженной батарен нсход’- мэ 
данных табл. 10.1. Допускаетс ■ отклоненне плотностн электролнта от значеннн прнве 
денных втаблнцела ±0,01 г/см 

Прнготовленне электролмта требуег соблюдення мер предосторожност Необхо 
днмо на время работь с нслотой надеввть эаіднтные очкн, реэнновые перчаткн резнно 
вым передннк і/і салогн. 

Чтобы нзбежать загрязнення злектролнтв прнмесямн следует прі/і его нзготовленнн 
лольэоваться эбоннтовой, керамнческой, фаянсовой, а также выложеннон свянцом дере 
вянном посудой. Стеклянную посуду прмменять не следует, так как прн раэведвннн сер 
ной кнслоть водньій раствор снльно раэогревается н стеклянная посуда может лопнуть 
Для пржотовлення электролнта вленте в сосуд необходммое колнчество 
нстмллмрованной водь ГОСТ 6709—72, а затем епрерь вно омешчвая раствор 
стекляк палоч ой влнвайте небольшнмм порцыямн аккумуляторную серную кнслоту 
ГОСТ 667—73. Влнвать воду в кнслоту запрешается 1 Прнблнз'бтгельное колнчество 
электропыта для заполнекмя одном батаре ЗСТ-155ЭМ-5 л Данные дпя прнготовлення 1 п 
электролнта прнведе ь в аба 10,9. 


Таблнца 10.9 

Колнчество днстнллнрованной воды м кнслоть (плотностыо 1,83 г/см') 
_для лрн отовлення сдного лнтра злектролмта_ 


Плотность электро- 

Колнчество 

лнта, г/см а 

воды, л 

кнслоты плстностью 1,83 г/см -1 прн +15°С л 

1,12 

0,913 

0,113 

1,22 

0,825 

0 216 

1,24 

0,806 

0237 

1.25 

0,796 

0.248 

1,26 

0,788 

0.258 

1,27 

0,778 

0269 

1,28 

0,768 

0 280 

1,29 

0,759 

0,290 

1,30 

0,748 

0,302 

1,31 

0.736 

0,314 

1,32 

0,725 

0,325 

1,34 

0,703 

0 348 

1 40 

С 540 

0416 
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Злектрооборудованне 


Вь вернмте ,із крь шек ак умуляторов пробкн, удалмте мэ пробок герметязнруюіцую 
пленку м залейте в аккумуляторь небольшоіл струей злектролнт до уровня на 10 15 мм 
выше предохраннтельнь х іцнтков пластан. Тем ература эалкваемого злекгролмта долж 
на бь ть 15 25° С Уровень электролнта проверяйте уровнбм^рной трубкой с деленнямн 
нлй прнспособленнем ППМ-4623. 

После эалнвкн, перед тем как заряжать батарен необходнмо дать нм постоять 3— 
6 ч, чтобьі пластаны н сепара орь пропнталнсь злектролі/і ом 

Не ранее чем черен 20 ммн н не ' оэже чем чврез 2 ч после залнвкм электролнта 
проконтролнрунте аккумуляторным денснметром (аэрометром: плотность электролм і 
Еслн плотность электролнта поннэнтся не бопее чем на 0 03 г/см 3 протнв плоіноетн эа 
лнваемого то батарею можно еводнт: в эксплуатацню, еСлн болев — батарею следует 
эаряднть 

Заряжайте батарею е следуюіцеы орядке і - 

Подсоеднннте положнтельнын вывод батарен к по ожнтепьному полюсу нсточннка 
постоянного тока, а отрнцательнын — к отрнцательному н вйіючнте батарею на эаряд 
еслн температура электролмта не вьше 30 С Снла тока эаряда ба арем ЗСТ-155ЭМ — 
15,5 А. 

Заряд батарен веднте до- тех пор, пока не насгупнт обн пьноз азовь деленне во 
всех аккумуляторах, а напряжеі не ц плотность электролнта оетанутся постояннымн в 
теченме 2 ч. Во время заряда ерноднческн проверянте температуту электролнта, чтобь 
она не подннмалась выше 45 С. Прн повь шеннн темперэтуры выше 45 С уменьшнте 
зарядный ток нлн прервн-те заряд на время необходнмое для сннження температуры до 
30—35” С. 

В конце эаряда еслн ллотность электролнта замеренная с учетом его темгерату 
рь будет отлнчаться от нормы (см табл 10.1) проведнте корректнровку плотностя элек- 
тролн а долмвкой Дйстнллнрова ной воды, когда плотность выше нормь н долнв он 
электроянта плотностью 1,40 г/см| ко да она ннже нормь 

Дстівать в аккумулятор неразбав енную серную тслоту категсрачвст 
воспреіцается 

Прй этом нсходн е йз того что с повьшеннем темлературы на 1 Г С ллот-ность элек 
тролнта уменьшается на 0,0007 г/см э Прн теыпературв з ектролнта вьше 15°С к показа 
телям денсйм.етра прцбавьте указанную поправку в рас ете на аждын радус превыше- 
ння а прм тем ературе нмже 15” С - вычтатп 

После корректаровкн плотностн продолжайте зарядку в теченне 30 мнн до лолного 
' еремешнвання электролнта а эагем дав постоять ба арее беэ тока 30 мнн ронзведн 
те эамер уровня злектролота п прй необходммоста доведнте еі о до нормь 

10 5 3 Устраненне ненсправностей аккумуляторной батаре 


По реэультатам внешнего осмотра, поі азанням вольтметра, нагрузочной внлкн н 
веденням полученным от эаказчнке о ределяют внд н обьем ремонта аккумуляторной 
батарей. Еслн дпя ее восстановлен. я требуется только прнварнвать перемычкн вы- 
воды, заменнть крышкн йлн залнвочную мастнку, то ремонт огіеннвают как текуьцнй. 

Проведмте наружньій осмотр батарен. Прм «качаннн» вь водных клемм ;еслм тро- 
нуть йх рукон) перемец.іеннн межэлементнь х соедйненнй, поддетых сннэу отверткой 



Рмс. 10.21 Проверка прочностс 
еаркс межэлем: нтного соедм- 
ненвя со штысем басетко 



еодной клеммы: 

1 — свсн овый пруток 
2 — шаблон: 3 — гэзоеая 
горелкв 
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Рас. 10.23. Высаерлцванае отеер- 
стоя е межэлементном соесЭоненоо 


(рнс 10.21). налычмм треіднн в мастмке 
устраннте Дефекты 

Выводную клемму восстановнте предварп- 
тельно установнв на нве шаблон с конусным от 
верстнем путем расплавлення гаэовой горелкон 
верхней частм штыря бареткн н свпнцовой втулкн 
крышкн п одновременным эаполненнем конусно 
го отверстмя шаблона расплавленным свпнцом с 
прнсадочного прутка (рнс 10 22) 

Прп нарушеннн контакта между штырем 
баретм п межэлементным соеднненнем (пе- 
ремычкн) высверлнте в перемычке отверстне 
дмаметром 16 мм на глубнну равную тольцнне 
соедпнення (рнс 10.23) плотно беэ перекосов 
установнте спецнальный н шаблон сварнте га- 
эосваркой перемычку со штырем н свпнцовой 
втулкой крышкн аккумулятора. Саарку 
пронзведнте расплавленнем верхней частн 
штыря н свннцовой втулкн с одновременым заполненнем отверстпя перемычкн расплав 
ленным свннцом с прнсадочного прутка (рнс 10 24). 

Трешінны в эалнвочной мастнке эаделайте с помоідью электростамескп 
(рмс 10 25) Треідпну раэделайте электростамескон на 
всю глубнну н заварнте мастнкой Еслн в треіднне 
окаэалась влага то эаделать ее не удастся В зтом 
случае мастпку следует удалнгь с ломоідью электро- 
стамескп просушнть поверхностн крышкп п бака м эа- 
лнть новой мастнкоп 

Прнготовленную мастнку ковшом эалейте между 
крышкамн аккумуляторов н стенкамн монобпока бата- 
рен Температура эалпваемой мастнкн должна быть 
170—180°С. Заэоры между крышкамй п стенкамн мо- 
ноблока должны быть уплотнены шнуровым асбестом 
нлн резнновымн прокладкамп 

Проверьте электрнческое состоянпе аккумуля 
торной батарен контролпруя напряженне каждого ак 
кумупятора под нагруэкой путем подключвныя пооче 
редно к клеммам аккумуляторов на 5 с ножек нагруэочноп віллкп. Предварнтельно очн- 
стнте от окнслов места контактов клемм с наконеннпкамн внлкн Еслн разность напряже- 
ннй аккумуляторов более 0 2 В отправьте батарею в капнтальнын ремонт Еслн напря 
женне аккумуляторов находптся в пределах 1 7—1,8 В (прн раэностн напряженпп акку- 
муляторов не более 0,2 В) батарея нсправна В нсправной батарее проверьте уровень п 

плотность электролнта в аккуму 
ляторах п прн необходпмостн 
долейте электролнт (такой же 
плотностн как в другпх аккуму 
ляторах) до нормального уровня 
(еслй электролнт вытекал) В ос- 
тальных случаях необходймо до- 
лнвать днстнллнрованную воду 
Нормальный уровень электролн- 
та Должен быть на 10—15 мм 
выше эаіднтной решеткн Прн 
этом еслн плотность электролн- 
та в аккумуляторах будет отлн- 
чаться более чем на ±0 01 г/см 3 
от знаненпй прпведенньх в 
табл 10.1, доведнте плотность до 
нормы Еслн напряженпе хотя бы 



Рцс. 10 24 Сеарка штыря 
бареткіі с межэлементным 
соейоненоем; 

1 — свцнцовь й пруток; 2 — 
шаблон; 3 — газоеая горелка 
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одного аккумулятора ннже 1,7 В, пронзведнте подзарядку батарен после чею снова про 
верь е батарею од нагруэкой 

В случае невозможноста устранення ненсправностен аккумуляторной батарен опе 
рацнямн текуідего ремонта, пройзводят ее разборку 

Перед раэборкон мз батарен слнвают злектролн Для полного стеканмя электролм- 
та батарея должна быть устаноапена над ванной в опрокчнутом положеннн на 2—3 мнн. 
Начмнать раэборк надо со снятая перемычек Для это о необходммо нккерн.тть центрь 
на вь водах н перемычках аккумуляторной батарен Вь сверл. ванне выполняют обычным 
(рнс 10.23) млм спецмальньм свергібм прн ввернутьх пробках крышек во пэбежанне по 
падання свннцовоі-і стружкн внутрь аккуму яторов. Пр тмененне спецнального трубчатого 
сверла (рмс 10 26) позволяет суіцественно У' рост.-ть эту операцт-ю. Глубнна сверлення 
должна быть равнй толіднне перемычкн нлн вьсоте вывода. Прн ненеяравных крышках 
моноблока допускается удаленне перемьчек н вьводов свннцереэом, кожовкой іл т.п. 
Перемычку удаляют стверткон нспольэуя ее как рь чаг (см рнс 0 21 > 

Удаленне выводов н перемычек практакуется также расп :авленнем узла вывод — 
перемычка — втулка — борн с помоідью электросварочного апг ара а рнс 10 27) 

Первнчнак обмотка 4 трансформг ора включается через рубнльннк в св ь пере- 
енного тока нап яженнем 127 220 В. Подводнмое к уіольным электродам напряже не 
составляет 12 В. В ачестве V сточннка тока вк«есто трансформатора может быть чсполь 
зоаана аккумуляторная батарея бо ьшон емкос' п Однако разб рать такнм методом ак- 
ку г уляторнь е батарен у каторых в перемычках прм- еняются медные вкладышм а у 
борнов медные стержніі не рекомендуется Прн такой раэборке батарей затруд яется 
сьем крышек с борнов возннкают треіцмнь в крьшках н о оляю ся медные стерхгнн 

Затем следует раэогреть мастаку до температурь 80— 20°С с помоіцью нагрева- 
тельно. о колпака 

Время раэо: рева мастнкн завмснт от моідноста электронагреі.ателя н от темпера 
туры само і батарен. Прн разогреве обгоранне поверхностн крьшек н сгенок моноблока 
аккумуляторной батарен не допускае ся 

ІУІастаку удаляют электростамеской (рнс 10.28, а), которую предварнтельно вклю- 
чают в электрнческую сеть для нагрева до тем ературь 80—20 °С Снятую мвстаку со- 
бмрают в яіднк для повторного ее нспо.пьэовэння поспе нентралнзяцын в 2 —3%-ном рас- 
творе іделочн н пн содь 




Рос, 10 26. Трубчатов сверлс Рчс. 10.27 Схем электросеарочного аппаратг 

1 — корпус; 2 — центр руюіцай 1 — угсльный эпектрод: 2 — держатель; 3 6 — проеоба 

палец 3 — шт :фт 4 — пружцне 4 — ервйчная бмстка 5 — еторцчная обмотка'7 — за- 
жш 8 — свьнцовый пруток 9 — сварцвземая дстз ь 

Крышкн с моноблока аккумуляторноіі батарем снммают -Грнс 10 28 б) С помоідью 
прмспособ ення реечной конструк: мп Прн выполненнм зтой операцнй скобь сьемннкэ 
устанавлнвают на борт верхнен частм моноблока так чтобы ннжннй конеЦ ремкм с захва- 
тамм находнлся гротнв эалнвного отверстая крьшкн аккумулятора. Запорную втулку эа- 
хватов прнподннмают н вводят мх в огверстне крышкн, предварм: ельно сжав рукон 
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Рос 10 28. Разборк а аккумуляторной батарео 
а — удален : е ма сггцкі: б — снятле крышка сь&мноком е — твлеченое бпока злвктродов оз 
мсноблока 

І ОпуСТМЕ эапорную втулку 

фнтснруют эахвать в рабочем 
, г пологкеннп Плавно нажнмая на 

5 : Ц рьчаг снпмают крьшку моно- 

іі — 1 г=і блока Прн этом не следуст прн- 

N лагать усмлне более 50 Н во мэ 

^ О I Й бежанне поломкн крь шкн Есл^ 

Ш =і н=Г >- Д і=і же для снятня требуется прнла 

I -! / гать усклме более 50 Н то не 

\Л 0 (10 01 / обходнмо допспнн ельно раэо 

^ реть нлн расчнстнть мастмку 

На рнс. 10.29 прнведен дру ая 

_, конструкцня сьемннка у которо 

_ го захват. нзготовленнын с уче 

том днаметра н ша а ре ьбь 
Рос. 10 29 с-ьемнчк крышкч аккумуляторое: ввертываю : в залнвное отвер 

1 — скоба 2 — рычаа 3 — эахеаст 4 — гайка барашек СТ(1а к р ыьс . кі1 
Крышш н пробкт деформйрованные ммеюідпе тре 
ідмны сіолы сорванную реэьбу, выбраковывают м на 
правляют в утнль. Вентнляцнонные отверстня в пробках 
должны бы ь прочніцень Наі мчне староы мастыкы на по- 
ерх остн крышек не допускается. 

В дальнейшем пры гіомоіцы экстрактора ялы другого г Г "</5Г ) і 

прмспособленмя нынымают, блокы электродов ыэ монобло 
ка (рнс.10.28 в). Экстрактор (рнс 10 301 состонт ыэ двух > > 

пар левых ы правьіх рычатов 2, соедыненных шарнырно бтіЬгі^ 

прм помоіцн осм. Ныжныа концы рычагов ымеют эахваты 1, і Т . і= ~| ■ — 
а верхнме эаклепкамы шарнырно соедынень с планкамн 3. ^ 

Верхные концы планок свяэаны шарнырно обідеы ссью на і 
которую надета реэшовая трубка Для предотврашеныя 
короткых замыканыы через мегаллнческые часта экстрак- 
■ сра эахва ы ыэолнрованьі друт от друга капроновьмы . / - Р-рП 

втулкамы м шамбамы сделанньмы нэ гетанакса ф ~ чіх 

Дпя стеканыя остатков 

I ГдГ) электролыта нэвлеченные р 11с ЮЗО Зкстрактор для 

I блокы устанаелнвают на оз елеченця блокое злек 

А 1 ГГГ; к Р ая моноблока наклонно. тродое 

I \ Ремо ітаруют электро 1 — захеать 2 — рычагч 

IX Д ь| только в слу'- 3 ® облома 3 — планко 

I ушка Во всех остальньх 

кчч>§ь^іЫчІ случаях ых эаменяют. После снятая блоков электродов мо- 
ЬкХЯГ ноблок промь вают дпя удаленыя со дна опавшеы актывной 


Рнс 10 30 Экстрштор для 
оэелеченоя блокое э лек 
тродоо 

1 — захеаты; 2 — рь/чаго 
3 — планкц 


Рчс 10.31 Про.;ерка сте- 
нок ц перегородо 
моноблока 


На моноблоке до ускаются скопы на углах ілубмной 
до 2 мм обіден плоіцадыо ДО 1 см'; сколы на ребрах ; лубй 
ной до 2 мм сбіцей плоідадью до 5 см‘ 

Достаточко прост ы удобен способ ыспытакня моно- 
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блоков аккукуляторньх батарен на герметпчность (рнс 10 31) проверкой электрнческон 
цепн ' ерез стенкн н пере ородкя Налнчне электрнческон цепн которую о реде яют по 
отклоненмю стрелк прнбора свндете.іьствует о сквозных реіцйнах В качестве мзмерн 
тельного прнбора мспо ьзуют вольтмегр одключая. его к сетн переменного тока на- 
тряженнем 127—220 В Недостатком данного способа іроверкп является то что для его 
трсведення необходнмо заполнять моноблок м бак подкнсленной водой 

Годнье моноблокн крьшкн н пррбкія промьвают 
в чнстон воде н сушат на с еллаже прн температуре 
15—20 С в теченпе 3—4 ч. Для ускоренпя процееса 
сушку ведут в цікафах прн температуре не выше 60 С 
Другон рнбор для роверкн сух.іх стенок н пере 
городок моноблока на герметнчность ,;рнс 10 32) состо 
пт мз катушкм зажя анпя Б 17 от эпектрофакельно о 
подо ревателя со встроенным эпектрома ннтчым внб- 
ратором 3 Катушка обеспечмвает повышенме ннзко о 
напряженйя 12 вольтового мсточннка пнтання по 
стоянного нлн переменного тока м пробон нскрового 
промежутка между двумя сменнымн іцупамн (наконе - 
ннкамп) 1. Наконечннкм нмеют ручкн 2 нэготовле і-ные 
нз эбо нта Вь соковольтнымн і роводамн, проходя м 
мн .ере сверлення в ручках •- аконечннкй соеднняются 
с выводамія анЬ катушкн. Пнтанне подводп ся к вы- 
водам Ь н с прчбсра Дпя включення в цепь пнтання 



Рцс.15.37 Электрцческая 
схема прцбора для проееркл 
стенок ц лерегородо моно- 
блока яа гермеггшчность 
1 — сменнь е шупы (наконе .нн- 
кн) 2- ручкк 3 — э ектрома 
ннтнь йвнбратор 


прнбор нмеет вь ключа ель Вк. 

Моноблок проверяют прм помоіцн вь сокого напряженмя, подводммо о к наконечнн- 
кам. Прп этом оба наконечннка подводят < проверяемой стенке моноблока на расстояннн 
3—4 мм с такнм расчетрм, чтобь лоскостн наконечннков былн параллельны Еслн стен 
ка моноблока нмеет треіцнну млн какое-лнбо дру ое сквозное г оврежденне, то между ід 
конечннкамн, подведе нымн к поврежденному участку стенкн, пронзонде пробой вьсо 
кого напряження в внде нскрь Аналогнчно проверяют н внутреннне пере ородкн моно- 
блока 

Электроды с отломанньімн ушкамн емонтнруют наваркой в шабло: е рнс 15.38) 
Для этого электрод укладывают в шабло н с помоіцью газовой горелкн нагревают обло 
манную кромку до плавлення. Не отводя пламп горелкн от ушка, односят к нему прнса- 
дочный пруток который, плавясь заполняет свободную часть шаблона. Наваренный 
слой свннца долже і быть вьше верхнен лоскостн шаблона на 0,5—1 мм Обработав 



В блоках электродов, не нмеюіцнх выбраковочнь х пефектов. прн ремон е спедуе 
сменнгь сепара орь (рнс.10.34) н направнть нх ка сборку Для этого с едует установнть 
блок на подстввку, осторожно развестн электроды в сторонь н удапнть сегара оры так, 
чтобь не допустнть вь падення актненон массь нз ячеек од ушкамн электродов н не вы 
звать попомку решеток Прн р, монте аккумуляторнь х ба арен нспользуют новье сепа- 
раторы, которые должньі устанавлнваться рнфле он сторонон к лоложнте ьному элек- 
троду н вьступать над верхннмн кромкамн электродов на 3—4 мм. Нногда допускают ю- 
вторное нслользованне сепараторов, бывшнх в эксплуатацнн. Предварнтельно этн сепа- 
раторы громьвают в днс нллнрован юн воде н обрабатьваюг 0 5%-нь-м раствором 
су ьфанола 
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Обычно моноблкн с трешннамп, нарушайіцммп герметнчность аккумуляторов вы- 
браковывают ак как после ремонта нельзя гарантмрова ь адежность нх рабо ь в экс 
глуатацнм 

Перемычкм борны н свпнцовье пруткм мспользуемые в качестве прнсадсчно о ма- 
тернала во время сваркн рн сборке аккумуляторнь:; ба арей отлнвают на спецналнзн 
рованньх предпрмятоях. Матерналом для отпмвкн служат вьбракованные деталн батэ 
рен нпн свннцово сурьмяннстьй сплав Для прнготовлечня сплавз прнменяют свннец 
марок СО, С1, С2 н СЗ м сурьму марок СуО Суі, Су2 н СуЗ нлм сурьмянпстый свньец 
маркн ССуА 

Свннцово-сурьмяннсть й сплав прн о. овляют обычно в стальных котпах нлн тоглях 
Вначале котел загружают кускамн свмнцовых чушек н нагревают его до температуры 
400°С. Спустя 15 мнн после начала плавпенпя снпмают слон окмслов, доводят темлера- 
туру до 450—500 С п в котел загружают 3—4% сурьмь от обідем массы свннца. Окпсль 
удаляют черпаком с отв рстоямн Прн нспользованпн сурьмяннсто о свннца в котором 
уже содержнтся необходпмое колмчество ,урьмы температуру в котле сразу же уста 
авпнвают равной 400—450 С н по достнженнп полного рас лавленпя сплава прнступа 
ют к отлнвке детален нлн прутков Для уменьшення окнслення сплава н вь горвння сурь 
мы поверхность сплава в котле покрывают р/асснвной стальной шайбой, которая плава» 
на поверхностн, нзолнрует сплав от кнслорода воздуха С этой же целью рекомендуется 
покрывать поверхность сплава мелкмм древесным углем Этот споса: более предлочта 
телен так как не требует дополннтельнь х усялнй для сня ня шапбь н гарантмруег от по 
спедуюіцего попадання окнслов железч в . ккумуляторную батарею 

Перед отлмвкой деталей поверхностн лнтейных форм покрьвают тальком нпн теп 
лонзоляцнонной суспензнен состояіцей яз 40 г пр бковон мукн н 40 г жндксго стекла 
растворенных в 1 л водь Эту смесь после кнпяченпя н отстоя наносят, на поверхност- 
нагретых форм кнстью нлн лульвернзатором (рмс.10 35. а) Прн отлнвке деталей формь 
на ревают до температуры 150—200°С Для на рева может бь ть нспо, ьзова ч горячнй 
сплав который предеарпте но залнвают в фор у остааляя его там на несколько мннут 



Рцс 1035 і'ттіека деталеіі 
а — подготоека ліітейных форм. б — отл ека борнов. 
е — фіпіівка перемь-чвк г — отпрвка прцвавочных пруткое 


Прн отлмвке деталей сплав зачерпьвают т котла стапьньм чер~аком н запнваю 
форму до полного заполненпя (рмс.10 35 б, в, г) Убеднвшнсь в том что сплав в форме 
полностью за верде удаляют нз нее отлптую деталь Прн зачерпь ванмм сплава нео 
ходн.чо следнть за тем чтобь в ковш не попадалн часткцы угля к шпака так как это мо 
жет прквесто к дефекта лйтья Сплав в форму следует іалмвать бь сгро непрерывнон 
струен Струя долж а быть воэможло короче м теліце в сеченнм ч обь не пронсходн о 
остыванне сплава 

Нз отовленне борнов н перемыч к у которьіх прнменень мед ые стержнм н вкла 
дышн, требует стро ого соблюдення технологнческого процесса, так как прн зксппуата 
цнн нс-надежнь н контвкт свннцовою сплава с медью может прнвеста к нскре н взрыву 
гремучего газа в аккумуляторной батарее. Дпя нз отовлення токовёдуц)йх деталеп с 
чеднымм вкладышамн нспопьзуют свннцово-сурьмянмстын сплав меднье груткн мед- 
ную пенту цннк соляную кмсло у прнпой ПОССу-ЗО-2, г робковую суспензйю, тальк 

Нз отовленные в ссютветствйй с чертежамй йлй образцамп меднь.е деталн травят в 
растворе хлорйстого цйнка который получают растворе- йем цмнка в сог.яной кйсло е 
Для этого медные деталй по ружают в пркготовленньм раствор на 30—80 с. Обработан 

412 



Т-2ЕА 


Злестрооборудованме 


ные в растворе детапн вь ннмают п после стекання его погружают в котел с оловянно- 
свннцово-сурьмяннсть м сплавом Длнтельность пуження в прмпое ПОССу-30-2 30—80 с 
прм температуре 425±25°С Обслуженные детапн охлаждают § ванне с водой. Прн за- 
грузке в ванну деталей неоі ходммо следнть за тем, чтобы онм не касалнсь друг друга 
нначе образуется спай между нілт Сушат детапн в помеіде ;-ш втеченне 18—20 ч 

Температура сплава в котле прм отгмнке деталей с меднымн вкладышамп должна 
быть 525±25 °С, а содержанме сурьмы в сплаве 4 5—6,5% 

Отлнтые деталн должнь нметь ровную чнстую говерхность беэ наплывов раковнн 
н постороннпх включеннй. Геометрнческне раэмерь; детален должньі соответствовать 
размерам рабочнх чертежей нлн эталонов. Годные детапн направляют на сборку, а бра- 
кованные — на лереплавку 

Для ерметмзацмн крышек аккумуляторов в монобгоке прнменяют мастмку, которую 
прнготовляют чз полупродуктт н слецнального масла (табл 10 10) Полупродукт — это 
смесь шпнного ре енератора с нефтяным бнтумом. Длк прнготовленмя масгнкн маркн 
БР-20ПТ нспользую ■ 28,6 частн ре енератора п 74,4 часта бмтума мастака маркм БРТ-1 
содержнт 33,3 частн регенератора п 66,7 часта бнтума Прмготоапяют мастаку с масламн 
марокМТ-ІбП, МК-22 М-20 МС-14. 

Табгнца 10 10 

Содержанне полупродукта п \>асла в мастпках разлнчных марок 



Мврка мвстмкн 


БР-20ПТ 

БРТ-1 

Попупродукт, % 

83±1 


75+1 

1 Масло МТ-16П, % 

17±1 


25±1 


Мастнка БР-20ПТ лренмуідественно нслопьэуется дпя залнвхм аккумуляторных ба- 
тарей эксплуатнруемык в хрлодной н умеренной клйматаческмх зонах, а мастнка БРТ-1 
в ракіонах с жаркмм клнматом 

Для прнготовлегпя масгнкн в котел залнвают необходнмое кблнчество масла й на- 
гревают его до температуры 50—70°С Звтем в котел кладут половнну указанного полу- 
проду. а в вкде мелліх кусков. По мере повышення ьагрева п расплавле ня полупродук 
та в смесь добавляют вторую половнну полупродукта Разоірев смесн ведут прн посто- 
янном перемешпваннн в теченпе 30—40 мнн. 

Мастпку БР-20ПТ варят 3—3,5 ч, а БРТ-1 — 2,5 ч прм температуре 180—200 С Прн 
варке необходнмо прнд рхаіваться среднего значення указанного днапазона температур 
! 1а гіернод слява разрешается повыснть температуру мастпкн в котле до 220—230 °С 

Для лучшен прнлнпаемоста мастакм к крышкам н стенкам моноблока залмвку сле 
дует осуіцествлять прн температуре 190—220 С в эбоннтовые моноблокн м прн темпера- 
туре 210—230 С — в полнэталеновые 

Работы по травленню луженню н отлмвке деталей должны выполняться прп стро 
гом соблюденнн ребованпй технпкн безопасноста н промышленной саннтарнй 

Блокн электродов сварпвают прн помоідм шаблоі кондуктора ірпс 10 36, а) кото 
рый состонт нз опорной плмты 5 раздвнжных стоек 4, комплектов сменных гребенок 3. 
вплочных нзложнпц 1 п запорно выталкмваюіцего устройства 2 Опорная плпта служпт 
основаннем на которсм крепятся все деталн На плнте установлены раздвнжные стонкн, 
лозволяюідйе регулі/іровать расстоянне между гребенкон п опорной плптой. В комплект 
прйсгособлення входят сменные гребенкн н внлочнь е нзложннцы позволяюшпе г.варп- 
вать положнтельные н отрнцательные блокн электродов для разлнчных тнлов аккумуля 
торных батарей 

Сварнваемые злектроды устанавлнвают параллельно друг другу см. рнс. 10 36, а,і 
ушкамн в прорезн гребенкн Во нзбежанме образовання протеков сплава свннца между 
зазорамн ушкн должны плотно сндеть в пазах гребенкм н выступать на 3—5 мм. Затем на 
прнспособленпп закрепляют внлочную нзложнпцу п вертакапьно устанавлкваюі борны 

Дпя получення блоков эпектродь сварнвают с мостаком борна рпс. 0 36. б) Свар- 
ку ведут водородным ілт бензовоздушным пламенем до сбраэовання прочного контаета 
ушек с борном. Прн этом пламя горелкм направляют на вь ступаюідпе ушкн электродов н 
нагревают нх до плавленпя Одновременно туда же вводят свннцовый прмсадочнын пру- 
ток которь й по мере плаапення заполняет свободный обьем внлочной мзложнмцы об 
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разуя надежное соеднненме с ушкамн э ектродов н основаннем борна. Сваренные блокн 
электродов после с ятмя вмло ‘-ом нзложннць вьннмают нэ ребенкн шаблон 
кондуктора внзуально проверяют качество сваркм м направпяют . а сборку. 


Рнс ю 36. Сборка блокоа электродое 

а — шабпон кондуктор с установленным электродамл б — саарка электродов 

В сваренных блоках электродов не допускаются наплывы сплава свннца толідннон 
более 0,5 мм на верхней частн мостака; протекп сплава под мостаком н между электро 
дамн; поврежденпя основання борна глубпнон более 0,5 мм; смеіде; не электродоа а 
блоках относмтельно друг друга более 2 мм по ішрнне злектродов 

Нмеюіцнеся наплывь. свннца удапяют рнс 10.37} спе- 
цпапьно заточенной отверткой плн столярноп стамескон 
Шнрнна рабочен часта стамескн должна бьть на 1,5—2,0 
мм меньше расстояння между злектродамн, чтобь не вьі- 
звать выкрашнвання актмвной массь н повреждення ре- 
шеткн электродов 

Прн сборке блокн вс авляют дру в друга так ч гобьі 
отрнцательнь е электроды отрнцательно:о блока чередо 
валмсь с олсжнтельнымм электродамн положмтельного 
блока Собраннь е блокп рокпадывают сепараторамп. Для 
это о блок укпадывают на подставку н, слегка разведя 
электродь вставляют сепараторы рнфленон поверхностью 
Рес. 10.3 7. Уваленав к положнтельному электроду прн вертнкальном расположе 

наплыеов сецнца н ш ребер 

Установленные сепараторы вь равннвают пегкммп 
ударамн ннжней частью блока о верстак Селараторы 
должны выступать равномерно по обен; сторонам блока Перекры не сепара орамн 
верхнпх кромок электродов менее ;ем на 4 мм н боковь X — менее чем на 1 мм не допус 
кается. Снпзу блока сепараторы должны быть в одной плоскоста с ножкамп электродов 
Правнльно собраннь е блокн вставляют в моноблок без резкнх ударов о прнзмь на 
дне моноблока. Моноблок, поступаюіцяй на сборку должен бьть чнстым н сухнм. Блокп 
электродов в ячейках мо; облока необходпмо расположмть так чтобь борн положнтель 
ного блока электродов одного аккумулятора находнлся рядом с борном отрмцательного 
Нлока электродов соседнего аккумуля: ора 

Правнльность сборкн бгоков электродов н установкм пх в моноблок прн влажных 
сепараторах опред°ляют нагрузочнон вмлкой прн отключенных нагрузочнь х резнсторэх 
Отклоненпе стрелкм вольтметра от нулевого попоження свндетельствует об отсутствнп 
короткмх замьканнй в аккумуля оре, а направленме огклонення стрелкн указывает на 
расположенпе блоков в моноблоке 

Правнльность сборкн блоков прн сухнх сепараторах можно провернть омметром 
Прн этом омметр подключаюг к бсрнам Отсутствне показанян омметра свндетельствует 
о правнльноста сборкп. Еслн стрелка омметра отклоняется необходнмо напта м устра 
ннть прнчмну короткого замыканмя электродов 

Сверху на каждый блок накладьвают внннпластовый заіцнтньм іцнток так ч гобь 
его края находн нсь под мостакамн борнов 

Прн сборке крышкм моноблока должнь свободно надева ься на шть рн борнов До 
пускается рнхтовка борнов н посадка крьшек с помоіцью легкнх ударов деревянно о ялн 
резннового молотка. Крьшкн должчы ілотко лечь на вьступь моноблока Разность по 
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вь соте между сооедннмн крь шкамм делжна быть не более 3 мм Для герметнзацнн крь 
шек по месту посадкн в моі облоке прйме я.ют уплоті мтельные резнновье прсжладкн млн 
асбестовый шнур. 

Перемь чкп прн сварке беэ лерекоса надевают нв выступаюідую часть борнов до 
упора в свннцовь е втулкн крь ідек Сварку (рнс 10 24) ведут с помоідь'О шаблона іЖто 
рый надевают на перемь чку Пламегем горелкн нагревают вь сгупаюшую ,асть борна 
перемьчку н свннцовую втупку крышкн до плавленмя. Не отводя пламя горелкн о, сварн 
ваемь х деталей вводя в зонў нагрева'прйсадочньм пруток, которь й, плавя:ь соедн я 
ет деталн в едмно целое После сдтывання-качанне перемычек не допускается Качест 
ео сваркм должно бь ть ооеснрчено ло всему пернметру втулкн н борна В местах сваркн 
не должно быть раковнн расслоеннй посторонннх включеннй н пережога свмнца На 
пль вы свмнца под пуремычкм не ( долускаются. 

Затем наварпвают выводы (рпс. 10 22) й делают на нмх оттнскн энаков полярнос н 
«+» н «-». Прм наварке шаблон устанаалнвают на'выведные борны крь шкн м пламекем 
горелкн доводят до плавлення верхнюю часть борна н свннцовон втулкм Не прекра.дая 
нагрева вводят в зону пламенн горелкн рнсадодный пруток который по мере плавле 
ння заполняет весь обыем шаблона 

Знак полярностн на верхйюю часть вь водов наносят с помоідью сталвного -штампа 
до эасть вакня сплава Непараллельность перемьчек н вьводов о осмтельно горнзом 
тапьной й вертакальнон плоскостей допус ается не более 2 мм Место соеднненпя борна 
н свннцовой втулкн крышкя с выводом нлй перемычкой долж о бы ь герметачным. 

После сваркт батар&ю эалмвают мастяксн прн омоідн ста ьного ковша с оттяну 
тым слмвным'носнком. Поверхность слоя мастакн должна бьть ровноя блестяіден, беэ 
вздутостей пуэьрея н подтеков Кажду.ю батарею после сборкн йспыть вают на герме 
тачность созданнем повьшенноіо плм поннженного давленмя. 

Герметач ость аю.умуляторов без вентнляцнонных !..туцеров в крьшках проверяют 
спецнапьной пробкой с мундштуком на хоторьй надеваю реэнновь н шланг, соедннен- 
ньй 6 вакуум насосом Завернув пробку запнвную орловяну крышкн й открыв вентнль 
соеднняюіднй снс-ему с вакуум насосом, создают разреженме, после чего вентнль ваку 
! мной лннйп закрывают Аккумулятор счнтается герметачным, еслн созданнын в нем ва- 
куум не падает в теченне 3—5 с Такнм обраэом поочередно прозеряют все ячейкн бата 
реп моноблока. 

Анапотачно г роверяют н батарен с вен нляцноннымн ш уцерамн в крышках Раз 
нпца заключае ся ляшь в ом что нспьтуемые ячейкн прнсоеднняют к вакуумной лнн т 
надеванпем спецнапьнон пробкн на вентііляцноннь н штуцер н проверку вь полнчют прн 
пло но завннченных пробках в гор; овпнах. 

Батарем е вь державшне нспытання на ерме мчность всзврашают в ремонт с по 
следуюіден повторной проверкон 

Отремонтарован іые аккуму іяторнь е батарен по свонм габарнт; ым размерам 
кошлектноста п соеднненню аккумуляторов должны соотвзтствовать ноеь м батареям. В 
завнснмостн от требованнй заказчнка аккумуляторные батарен выдаю ся нлд не запнть е 
электролнтом нля залять е электролнтом н полностью заряженнье 

Залнвка капнтальнс отремонтнрованньх аккумуляторньх батарей электрогнтом м 
нх заряд осушествляются анало нчно прмведенню в рабо ее состоянне ковь х аккумуля- 
торных ба ареп 

На каждом аккуму, я-.оре заряжен он батареп прм проверке эдс должна бьіть в 
пределах 2,1±0,1 В. Прп проверке нагрузочноп вялкой с вкпюченньм для данного тапа 
нагруэочным резмстором напряженйе на кахадом а, кумуляторе должно бы ь * е ннже 
1 7 В в теченпе 5 с. Плотность электролнта прмведе ная к темгературе 15 нлн 25 С эа 
внснт от клнматаческон зонь эксплуатацнн (см табл 15 5). 

Емкость аккумуляторной батареп поеле каг йтального ремонта должна быть не нн- 
же 80—85% номннальной емкос н 

Гіредь нле ные к вь даче аккумуляторные батареі- по требованпю эаказчнка могут 
бьть провере-ы н нспытаны на соответсівме параметрам указанньм в ехннческон до 
кументацнн ремонтньіх предпрмятнн Прк сб, аружо т какнх-лнбо дефектов млн откло- 
неннн от техннческнх требсваннн ремонтное редпрня іяе обязано устраннть дефекть; 
плн предьявн ь к сдаче другую капнталчно отремонтарованную аккуму. яторную бата 
рею. 
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Ремонтные предпрнятня в завнснмостн от ведомственно;о лодчннення гаран нруют 
разлмчные срокн службы аккумуляторных батарен после каг нтального ремонтэ Срок га 
рантмн нсчнсляет я со дня выдачн аккумуляторных батарен эаказчнку после ремонта 
емонтное пред рмятне указанные срокн службь гарантнрует только прн условкн нс- 
правнос я злектрооборудованпя, нсполь эовання аккумупяторнь х ба арен на тех марках 
ракторов для ко орь х онкі преднаэначе іь н соблюдення равнп зксплуатацнн 

10 5 4. Ремонт генератора 

Снпмнте пгнератор с днзеля для прі'аеденн текуідего ремон а нлн замень еслн 

- на клемме «В» енератора нет напряженпя {прн работаюідем дкзеле й отключен 
нон аккумуляторнон батарее); 

- генератор не дает полнвй моідностн (без аккумуляторнон батарен с увелнченкем 
нагрузкм резко снкжается напряженне); 

- хорошо прослушнвается шум нлн стук прм рабо е енера ора мэнос подіьнгінн 
ков задеванке паке а ротора за статор); 

- осевом люфт вапа ротора генератора лревышает 0,2 мм, а радкальнь й зазор 
шуідается рукой. 

рммечанме енератор подлежя г замене; еслн его работоспособнос; ь нельзя вос- 
становнть путем проведення текушего ремонта что оп еделяется после і редварнтель 
ной разборкн, проверкм технп еского состоянмя сборочных едпнкц к деталей н обуслав- 
лмвается основном отсутствнем запасньх частек необходпмых для замены вь'брако 
. анных детален 

Сняпніе V установка генератора Снкмнте зашктные колпачкн с клемм енера 
тора поме ьте к отсоедннпте провода Ослабьте натяженке ремня лрнвода к снкмкте 
ремень со шкква. Снммм е генерагор дмзеля 

Установмте енератор на днзель в п следовательностк обратнок сняткю не эатя 
гнвая гаккк креплення. 

Ловоротом генератора отрегулнрунте атяженне ремня прі вода п затяннте гайкм 
крепленмя 

Проеерка генератора в собранном вчде роверьте от рукн врашенме ротора 
которым должен врашаться птавно без заеданнй Осевой люфт вала рб ора не допже 
превышать 0,2 мм, радмальный не должен бьть ошутмм рукой 

Проверьте на стенде КН-968 работу под на рузком енератора Рекомендуе ся про 
верять состоянне нзоляцйп фазньх катушек генера ора переменнь м током 220 В часто- 
тон 50 Гц і теченме 5с с помошью смгнальной лампы. Пробой нзоляцнп на «массу» не 
допускается Предвармте .но перед прсверком необходммо отьедкннть вь пряммтел 
азобрав клеммную панель переменного тока 

Еслн будут обнаружень недо устамые люфты вала ротора, задеванме ротора за 
ста ор эатрудннтельное врашенне ротора в подшкіпнмках облом лап крепленмя м тре 
Шйны сварного шва, разбермте генератор установнте немсправный узеп м устраннге не- 
мсправноста, заменків деталн, не прнгодньіе к далынейшен эксплуатацян 

Разборка генератора Отверннте гайку репленмя шкмва, удержпван вал ротора 
от проворачйванмя прмспособле йем ОКС-761-2-120-00 а эаіем с помошью сьемнйка 
снммйте шкмв й удапмте шпонку. 

Сннммте крь шку-шнльдмк клеммнье панелп н выньте выводные болты панелм йэ 
аконечннков проводов. Вывернмте стяжные болть а затем легкмм постукііванйек по 
лапе деревянным молотком с тамнте заднюю крышку. 

Отвернмте болты н снйммте выпрямнтель вытянув его выэодь йз пазоа статора 
пометав эта пазы) 

Снммнте с вала рот ра статор, а затем, легко постукнвая по лаге деревяннь м мо- 
> отком снймн е ереднюю крь шку. 

С рессуйте с вала ротора подшмпнмкм. Прй спрессовке подшмпнмка на котором ус- 
тановгена ка ушка воэбужде мя, прмкрепмте к фла цу катушкн стальное кольцо м спрес 
сумте подшмпнмк, зацепмв пагікм сьемнмка за это кольцо Болть крепле. мя кольца долж- 
ны быть такой длйны чтобы не повреднть обмотку катушкй 

Проверка іі ремонт генератора Осмотрйте корпус й фазные обмоткм сгатора, 
провепьте цепьность соедй енйй обмоток й состоянйе нх пазовой йэопяцйй. Прй обна 
руженйй забойм й заусенцев на бортнках корпуса эачйстате йх нэпйльнйком. Статор с 


416 


Т-25А 


Электрооборудованме 


годгоревшан нэоляцмен проводов обмоткн гаменмте Цельность соеднненні обмоток 
статора проеерьуе внзуатьно. сдвннув нзоллцноііныетрубкН спаянмых соедмненнн, млм с 
помоідыо контрольной лампь напряженйем 12 В 

Прм обрыве выводов нлн распайкй еседнненйй обмотрк йАйЙтйте н облудупе кон 
цы оборванного провода а эатем прйпаяйте его прнпоем ПСС-40' с прнмененйем'в'каче 
стве флюса канмфолй. Пазовая нзоляшя обмоток .должна вь деожнвать налряженне 
220 В переменного тока в теченме 5 с. Прй' пробое йзолкцнн на корпус заменйге статор. 

Осмотрмте ротор н і роверьте бненне его серде нйка. Забнтую резьбу ко г а еапа лро 
гонйте плашком Прн мзносе йлй срь ве более двуХ нйток резьбь'; нарежьте'-редьбу ремонт. о 
го размера. Заднры на сердечнйке ротора зачйстате напнльняНбМ. Прй бйенйй сердечннка 
готора замеренном з центрах токарного станка болееО.І мм "заменйте ротср 

Осмотрнте грышкй й гіроверьте состоянйе посацочнбіл отверстйй под шар.жопод- 
шйпнйкй. Прй обрыве лапы крышкй йлй прн налнчйй трефйн в сварном шве лрйваряте 
лапу к крь-шке газосварком Прй йзносе отверстнй в лапах местная вь работка рассвер ■ 
лйте отверстае до вь ведення следов йзноса, а прй уста овкг; генератора нг: - рактор 
подберйте болт соответстзуюшего размера- Крышку, в отверстме которон подшйпнйк 
входйт свободно, от рукн заменйтт 

Осмо рнте йэоляцйю верхнйх вй ков обмо кй катушкй озбухаденйя, а загем за 
мерьте сопротйвленйе обмоткн Еслй йэоляцйя проводаобмо кй подорела йлй сопро- 
тавленйе обмоткн отлнчается от 3 6±0,15 Ом заменнте катушку 

Проверьге состоянйе йэоляцйй (теплоотводный корпус выпрямйтеля) й нсправ 
ность дйодов (вентйлей) прямой й обратной полярнсст; выпряммтеля генератора с по 
моідью контроль; ‘ой лампы на ряженнем 12 В Еслй прн подключенйй мйнусового шупа 
контропьной лампь: к плюсовому выводу выпрямйтелк а ллюсового ідуг® лоочередно < 
выводам фаз выгрямйтеля лампа загорвнтся, а прй перемене полярностй г одсоедйне 
нйя лампа не загорается, то дноды прямой полярноста йслравны 

Аналогйчно проверьте й дйодь обратной полярностй Прй этом ьцупы ламг.ы под 
ключйте к незакрашенному месту корпуса й выводам фаз выгрямн еля 

Осмотрмте оікйв в сборе с крь льчаткой й прн нэлйчйй треіднн й йзломов заменйте 
его а прм обрь ве лопастей заменйте крыльчатку Заменйте шкйв, еслй он свободно про 
ворачйвается прй усгановге на вал ротора й еслй прм свободном прогягйванйй пойвод- 
ного ремня через ручей шкнва ремень касается основанмя ручья. Прн поінутоста лопа- 
стей крыльчаткй й ослабленйй ее крепленйй на шкнве вып авьте лоластй й подклепайте 
заклепкй креплення крьльчаткн. Еслй осевой люф вала ротора перед разборкой "ене- 
ратора бьл более 0,2 мм. а радйальный зазор оідуідался лрй покачмванмм шкнва рукой 
то заменйте подшйпнйкй. 

Проверьге от рукй враіденне шарнко одшйпнйков. Еслй онй враідаются с заеданн 
ем йлй йздают повьшенньій шум осторожно с помоідью ножа сннмнте заідйтнье шайбы 
шарйкоподшйпнйков й убедй есь в нэлйчйй в нйх смазкн Смазка долж. а заполнять не 
менее 1/2 обьема подшй ;нйка н не должна нметь следов подгоранйя. Прй необходнмо 
стй замень смазкм ромойте г одшйпнйк в бензйне, за олннте его на 2/3 обьема смазкой 
ЦНАТНМ 222 йлй № 158 до’ускается ЦНАТНМ-20;) й надежно ус ансвмте на место 
шайбы. 

Сбсрна генератора Сборку генератора проводйте в последовательностй, обра 
ной разборке, соб юдая следуюі.ц«е требованкя 

- запрессовку перед его подшйпннка проводйте до упора 

- прн на рессовке шкйва пор проводйте только на конец аала со сторонь задней 
крышкй. 

Собранный генера ор йсль танте 

Мсп ытанне генератора Про ерьте от рукн . егкость враідення ротора 
генератора. Ротор должен враідаться плавно без эаеданйя. 

Гіроведйте контрольнь е йспытэнйя о ремонтмрован ого генератора с 
подсоедйненным НРН йлй реле регулятором РР362-Б на стенде КН 968 согласно 
ннструкцйй по эксплуатацнй стенда Прй этом вйнт сеэонной ре улнровкй реле 
регулятора ус ановнте в лоложенне эйма" 

Нспытання проводйте прн температуре кружаюідего воздуха й енера 'ора 
25±10“С. 
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Прн частоте враіденмя ротора генератора не более 25 об с (1500 об мнн) аыпрям- 
ленное напряженне без нагоузкн должно быть соответственно не менее 14 В 

Прн частоте враіцення ротора ганератора 43,3+1 об/с (2600+50 об мнн) м токе на- 
грузкн не ме ее 23,5 А выпрямленное напряженне должно быть не менее 14 В 

10 5 5. Устраненне ненсправностей реле-регулятора 

Снпмнте реле регугятор РР 362-Б с трактора (более ранннх выпусков) для прове 
денпя текуідего ремон а нлн замень еслн 

- одцержмваемое реле регулятором напряженнк вьшло за пределы 13,2 .14 0 В 
(прн положеннн вннта сезоннон регулмровкн «лето») н не поддает я регулнровке; 

- прн і ереключеннн вмнта сеэонной регулмроакн поддержнваемое реле 
регуля ором напряженне не нзменяетсг; 

- отсутствует напряженне на клемм; «Ш» реле-регулятор (прн нсп авнс- генераторе); 

- налряженне генератора не регулнруется (с повышеннем частоты врашенмя ко 
ленчатого вала дмзеля напряженне увелнчывается п амперметр п казывает повышеннын 
зарядный ток). 

Поцмеч -н е Совместно с гвнвратором 466 3701 работает онтвграпьнь 0 регулятор 
гпряженыя Ремо ту он не подлежьт ы в случае вь хода цз строя подлежьт замене на ■ овый 
Снягтзе ч устаноека реле-регулятора РР 362-Б Отсоеднннте провода от клемм 
реле-регулятора, предварнтель -ю выключмв включатель массы» н пометнв проводг 
Отверннте гайкн кре 1 лення м сннмнте репе-регулято.. 

Установнте реле-регулятор на трактор в последовательноста обратной скятню 
Текуіціш ремонт реле регулято а РР362-Б Убеднтесь что работоспособность 
реле регулятора непьзя восстановнть регулнровкой зазоров н зачнсткой контактов. Для 
это о снмммте крышк. реле регулятора н протрмте контакть; капронавой лентой смочен 
ной спнртом нлн бензнном а затем проверьте заэорь между онтактамн якорямн м сер- 
дечннкамп которые должны соответствовать данным табл 15 12 Прн необходнмостп 
отрегулмрунте зазоры регулятора напряженпя перемеіденпем держателя контактов н 
одгнбкон держателя верхнего контакга а реле-заіднты— перемеіденнем держателя 
контакта н под мбкой огранп /мтеля хода якоря Подготовленный такнм обра ом реле- 
регулятор устзновнте на стенд н проверьте е.о работоспособйЬсть'. Убеднтесь что прн 
чнной потерн работос 'особно т реле регулятора не явлкется замыканне контактов ре 
ле зашнть вследствне значнтель; юго ослвблення натяження его пружнны 

Еслп реле регулятор работает (т. е. подцержнвает опреДёленный уровень напряже- 
нпя), но уровень регу. нруемого напряженн не соответств ет регу. нровочным даннь м 

Еслн репе ре улятор не работает нлп еслн регулнровкон не удается усггановнть ре 
гулнруемое напряженне в соответ твнл с регулпровочнымн даннымн, то проверьте тех- 
ннческое состоянне сбор чных едпннц н деталей. Прн этом в случае необходнмос н 
аэбермте реле-регуля ор. 

10.5.6. Ремонт стартер 

Замена стартера 

Еслн стартер не роворачнвает вал двнгателя нлн проворачнвает медленно (прн 
нсправном аккумуляторной батарее н отсутствмм поврежденнн в целн лнгэння), еслп 
якорь врашается, но стартер не проворачнвает вал двнгателя, еслн якорь пссле отклю- 
ченпя стартер продолжает врашаться а реле включает етартер н снова выключает 
(сльшны повторяюідмеся ідеУічкй), еслн шестерня прнвода стартёра пермодпческн не 
входнт в заце ленне с венцом маховпка (слышен скрежет і нлн прн работе стартера слы- 
шен ненормапьнь й. шум (скрежет удары н т г.), эаменнте стартер в следуюідей техноло- 
гнческон последовательноста 

вьключнте аключатель массы сннмнте заідптные колпачкн 

отсоеднннте электропіювода от клемм включателя стартера, отсоедннпте бопть 
креппення генераторі: к кронштейну, освободпте натяжное устронство н сдвнньте гене 
ратор вправо 

освободнте бопть креплення стартера к картеру дмзеля \л сннмнте стартер 
Установнті. новый плн отремонтарованным стартер в последовательноста, обрат- 
яой снятню. Перед установкой фланец стартера н посадочные поверхноста картера дп- 
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зеля . іцательно очнстнте от грязн, масла м следов корроэнп Заусенць зачнстнте шлм- 
фовапьной шкуркой 

Устранет.іе не справностей стартерв 

Разборка Отсоедннпте от контактного н выводного Волтов шпну 2 (рпс 10.38) н 
отвернув вннть крепленпя, сннмпте реле стартера 3 в сборе с фланцем 4 

Сннмнте эаіднтный кожух 1 н упло ннтельное ко. ьцо Орйподнммнте пружнны шет- 
'одержател-й к вьньте ідеткн 21, предварптельно отвернув вннты креппення роводов 
іцеток н вьводь обмоткн возбужденмл стартера. ІЦеткн н Ціеткодержателн пометьте 
чтобь прн сборке установпть ідеткн на свон места 

Вывернпте стяжнье шпмпькн (болть) н сннмн е с вала якоря 17 крь шку со стороны 
коллектора 18 корпус 16 н шамбь 19 20 

Выньте якорь 17 мз крь шкн со стороны прнзода 7. предварнтельно сняв с вала яко- 
ря шаыбу 10 обойму 9 н полукольцо 8 Сннмнте с вала якоря ормоз 1 ое когьцо 14 н тор 
мозную шанбу 15. 


Сннмнте с держа;еля промежуточного подшппннка 12 пружкну 13 отвернув вннты 
н отсоедпннте де жэтель от крь шкн со сторонь: прпвода 



центршовая ось рь чага еклю енчя 7 — крышкв со стороны прчво а В — улорнье попуколь а 
9 — обоймн; 10, 19 20 — шайбь 11 — прцеод, 12 — держатепь промежугтюнного подцліпнчмо 
13 — пружчна 14 — кольцо тормоз ое 15 — тсрмоз ая шайбе 16 — корпус 17 - якорь; 
18 — крьішКа со сторсьь коллекпсра 21 — шртка 

Отверннте , айку эксцентрнковой осн н вьньте госледсвательно нз крышкп со сто 
роны прнвода эксцен рнковую ось 6 рь ча прнвода 5 н прнвод 11 в сборе 

Зэбоннь н заусенць на посадочнь ; поверхностя корпуся н ловерхностях полюс- 
ных башмаков зачнстнте напнльннком 

Поверхность коллеЕітора со следамп незначнтельного под орання зачнс нте мелкой 
стеклянном шлнфова ьной шкурксй н про рн ге ветошью смоченной в бекэнне. Прн зна 
чнтельном подгораннн поверхгос н коллекгора плн налнчнн следов местного нзноса 
проточпте коллектор на токарном станке до лолучення гладкоп блестяшеп г оверхностн 
Мнннмальный днаметр коллектора 44 7 мм 

Забонны н заусенц-і а посадо ныхбуртнках рышек зачнс пте паппльгнком 
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Поі нутостн кдрпуса муфты грнвода н втулкн отводкп устранпте правкой Забонньі 
на торцовых поверхностях эубьев шес ернн прнвода ье бо ее 2 мм) зачнста е напнль 
ннком. Прн поломке нлп значнтельном нзносе тубьев заменпте грнвод Прнвод заменпте 
м в том случае, еслн прн работе с артера бь ло замечено проскальзь ванне муф ы прн- 
вода. 

Отвернмте вннты сннммте фланец н крышку реле стартера. Осмотрнте рабочне 
г оверхностн контактных болтсв контактного днска н проверьі е состоянме обмоток реле. 

Поверхноста кснтактов !рн незначнтельном подгораннн зачнстате напнльннком нлн 
шлнфовальной шкурком. Прп значнтельном подгоранмп контактов контактный днск 
повернпте другой сторонон 

Ненсправноста обмоток реле выяалянте путем проверкн срабатьвання реле прн 
подключеннм аккумуля орной батарем (12 В) Внутренннй обрь в ..брыв вывода п меж 
вмтковое замыканне обмоток не до ускаются Прн обрыве вьвода соеднннте оборван 
нье концы панкон н занзолнрунтв Прп другпх ненсправ остях обмоток заменмте реле 
Сборка іі регулоровка Сборку стартера проводнте в последователы ос та обрат- 
ноп разборке, с учетом с іедуюідпх требованнй: 

шлнцевую часть м шемкн вапа якоря, напрааляюідую втулку п шлнцы рнвода, экс- 
центрнковую ось н пальцы рычага прнвода смажь е смазкон «ЦНАТНМ-201» нлп днэель 
ным маслом; 

шеткн н ідеткодержателн устанавлнвэйте согласно меткам анесенным прн раз- 
борке (еслн прн сборке нспользуются старые ідеткм 

установленные ідеткн должнь свободно без заеданнй перемеідаться в шеткодер 
жетелях Нажммные конць пружнн устанавлмвемте осреднне шеток 

обязательно устанавлнвайте сі ецяальные шанбы между бур нкамн валі-. якоря , 
торцамн крышек: 

крышкп устанавлнвайте на корпус стартера так, чтобь штафть крь шек совпадалн с 
прорезямн корпуса: 

прнвод стартера должеі- свободно перемеіцдться по шлнцам вала Прп тугом двм 
женпн переместнте прнвод на другой шлнц. 



Рчс 10 39. Детало элентрцческого стартера 

Проверьте ы прн необходнмоста отрегулпрунте заэор б (см рнс 10 40 между шес 
терней прнвода н упорньм кояьцом 
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Зазср проверяйте прн пслностью втя- 
нутсм яксре реле н выбранном люфте прн- 
вода в сторсну коллектсра. Для проверкн 
зазора соедпннте клемму «-» аккумулятор- 
ной батареп с «массой» стартера, а клемму 
«+» с выводной клеммой обмоткн реле 
стартера. Однн конец смгнальной лампы 
соедннітге с выводной клеммой сбмсткн 
реле, а другсй с кснтактным болтом, пред- 
назначенным для сседмнення с клеммсй 
«+» вккумуляторной батарен. Загоранне 
снгнальной лампы свндетельствует о 
включенмн контактов реле 

Пр м подсоеднненнн провода к тяго- 
вому реле шестерня 2 якоря займет край- 
нее (включеннсе) положенне Прп зтом за- 
зор между шестерней н гайкой на валу яко- 
ря должен быть 2 5±1,5 мм 

Регулнрсвка пронзводмтся поворстом 
эксцентрпковой осн 1 предварнтельно 
расконтрнв ее а после регулнровкм ссь 
снова законтрнте. 

Нспытанце. Проверьте от рукн вра- 
шенне якоря Якорь должен проворачн- 
ваться без прнзнаков заеданпя 

Проведнте контрольные мспытання 
отремонтмрованного стартера в режнмах 
холостого хода п полногс торможення на стенде КН-968 согласнс ннструкцнп по эксплуа- 
тацнн стенда. 

В режнме хслостого хсда частота врашенпя якоря стартера должна быть не менее 
83 с 1 (5000 об/мнн) прн потребляемсм токе не более 120 А н напряженйн на клеммах не 
более 11 В 

В режпме полного торможення стартер должен развнвать тормозной момент не ме- 
нее 39,2 Н м (4 кгс м) прн потребляемом токе не более 950 А м напряженнп на клеммах 
стартера не менее 9 В 

Частоту врашенпя якоря н электрмческне велйчмны прм нспытаннн стартера в ре 
жнме холостого хода замеряйте через 30 с после включенмя стартера. Продолжнтель- 
ность нспытання стартера в режпме полного торможенмя 3... 6 с; прй этом якорь не дол- 
жен проворачнваться. 

10.5.7, Ремонт звукового смгнала 

Проведнте внешннй осмотр спгнала п проверьте качество его звучання Деформа- 
цня корпуса н крышкн снгнала не допускеется. 

Прн отсутствмн звучання, слабом нлп громком звучаннн, а также прн дребезжаннн 
звука сннмнте спгнал с трактсра еслп не удается восстановмть его нормальную работу 
регулмровкой. 

Дпя регулнровкм снлы звука отверннте контргайку регулнровочного вннта на корпусе 
смгнала. Поворачмваннем регулмровочного вмнта добейтесь качественного звучанпя суігнала. 

После регулнровкп сйлы звука обязательно законтрпте регулнровочный вннт 

Прн налмчп’/ механнческнх псврежденмй крышкн н корпуса, неудовлетвсрптельном 
звучаннн после регулнровкп разбернте звуксвой смгнал н проверьте техннческое состоя- 
нне его деталей 

Вмятнны на крышке м корпусе по возможностн устранпте правкой. 

Вмятнны \л пзломы на поверхнсстях мембраны н резонатора не допускаются 

Рабочпе поверхностн контактов прн налнчнп следов подгорання зачнстмте шлнфо- 
вальной шкуркой плм надфнлем 

Прн налмчнн следов подгорання катушкн нлн ее обрыве заменнте катушку. Обрыв 
определяйте с помошью кснтрольной электролампы 12 В от нсточнмка постоянного тока 



Рцс. 10.40. Регуларовка стартера: 

1 — зксцентроковая ось; 2 — шестерня 
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После устраненмя ненсправностеп собернте звуковой смгнал проверьте качество 
звучання м потребляемый ток, отрегулнруйте н установнте на трактор. 

10.5.8. Ремонт прмборов освешенмя 

Протрмте наружные поверхностн н проведнте внешннй осмотр прнборов освеіце- 
нмя, не снммая нх с трактсра. 

Корпуса, оправы н оптнческпе элементы прнборов не должны нметь поврежденнй 
Незначмтельные погнутостн фары устраннте правкой, предвармтельно сняв фару страк- 
тора н разобрав ее. Прн включеннм прмборов осветення лампы прмборов должны гореть 
не мнгая н давать яркпй свет. Еслп лампа прнбора мнгает млм не горнт, проверьте со- 
стоянне цепп пнтанпя, нсправность лампы млн патрона лампы. 

В случае тусклого света фар также проверьте цепь пнтання н, еслн цепь нсправна 
заменмте лампу с потемневшей колбой нлк очнстнте поверхность рефлектора. 

Для очнсткм рефлектора фары, а также для замены дефектных деталей сннмпте 
облнцовочный н внутреннпй ободы, выньте оптйческмй элемент фары н разбернте егс 
Для этого нажмнте патрон, поверннте его протпв часовой стрелкп п выньте нз оптнче- 
ского элемента Отогннте зубья отражателя отверткой, после чего снпммте рассемватель 
н уплотнмтельную резнновую прокладку Рефлектор очнстмте круговымн двнженнямн 
ватного тампона с небольшпм уснлнем прн обнльной подаче чнстой п теплой воды Для 
просушкн рефлектор уложмте зеркальной поверхностью вннз. Прн налнчнн следов кор- 
рознп на зеркальной поверхностн отражателя заменпте отражатель нлн оптнческнй эпе- 
пент в сборе. Прп ослабленнм пружнняшнх контактов патрона подогнпте контакты 
Сборку фары проведмте в обратной последовательностн. 

Заменнте фару плй какой-лнбо другой прнбор освешення, еслн его нормальную ра- 
ботоспссобность нельзя восстановнть путем ремонта (напрммер, прн спльной деформацнн 
корпуса фары. не позволяюшей плотнс его собрать с оптмческнм элементом в сборе) 

10.5.9. Ремонт прмборов коммутацнм м электропроводкм 

Проверьте состоянне йэоляцнн токоведуьцпх частей прнборов коммутацмн: 

включателей, 

блоков предохранмтелей 

предохраннтелей, 

штепсельной розеткп ПС 300А 100. 

Прнбсры ксммутацнн не должны нметь сколов, трешійн на корпусе, втулках, панелн 
Подвнжные частй прмборов допжны перемеіцаться свободно без заеданілй Каждое 
положенне должно четко фнкснроваться \л обеспечнвать надежное электрнческое соедн- 
ненне. 

Электрмческая нзоляцня прнборов должна выдержнвать напряженме 220 В пере- 
менного тока в теченме 5 с. 

Проверьте правнльность подсоедмнення узлов п агрегатов электрооборудовання на 
тракторе (см. схему рпс.10.1), проведмте внешнпй осмотр электрцческой проводкі* 

Обрывы проводов определяйте с помошью кснтрольной лампы. С этой целью прй- 
соеднннте однн провод контрольной лампы на «массу» а концом другого провода касай- 
тесь поочередно зажнмов наконечннков нлм жмлы провода. начнная от аккумуляторной 
батарен к неработаюшему потребмтелю. Прп спределеннн обрыва жнлы провода допус- 
кается прокол мзоляцмп провода острым наконечнмком, соеднненным с лампой. 

Для отыскання замыкання провода на «массу» огьеднннте концы проверяемсго 
прсвода от зажммов креплення н прмсоеднннте одпн конец последовательно с лампой 
нлм вольтметром к положнтельному зажнму аккумуляторной батарен. Прп налпчнн замы- 
кання провода на «массу» спнраль лампы будет светпться. 

Прпборы контроля прн проведенім текуідего ремонта подлежат проверке которая за- 
ключается во внешнем осмотре прнбора проверке его рабстоспособностн н точностн его пс- 
казаннй, а такжё в гіроверке элею рнческнх н другнх внешнмх соедпненнй прпбора с датчнком. 

Перед осмотром прнбора его следует обтереть сухнм нлн смоченным в бензнне об- 
тмрочным матерналом 

Еслн прнбор нмеет трешнны нлн отколы он подлежнт выбраковке п замене на новь й 
Работоспособность н точность показаннй прпбора контроля прсверяют, сравнмвая егс 
показання с показаннямн эталонного прнбора. Эталонным пркбором может служнть прове- 
ренный н отрегулпрованный датчнк млп прнемнкк, характерпстнка которого отвечает технн- 
ческпм условмям на данный прпбор. Прп этом прнемннк (указатель) необходпмо проверять 
в комплекте с зталонным датчнком м, наоборот датчнк необходпмо проверять с эталонным 
прнемннком. Проверку следует пропзводпть спецнальным прнбором ГАРО-531. 

Еслн прнбор не работает \лт дает неправмльные показання. он подлежмт выбра- 
ковке \л замене на новый 

Прп определеннп паденпя нвпряження в цепн освешення н другмх цепях включпте мс- 
следуемую цепь н, подсоедмннв однн вывод вольтметра к клемме «В» реле-регулятора 
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подсоедмняйте другоі^ поочередно к зажнмам проверяемом цепм в награвпеннм к включен- 
ному потребнтелю. Паденне напряження огредепякте по показанмям вольтметра 

Устраннте обнаруженные немсправнос™ Подтянмте зажнмь крепленмя пучков 
проводоз затяннте гайкн клемм креп іення проводов. Прн необходнмостн нараіднвання 
проводкя зачмстйте конуы проводов соеднннте нх между собой скруткон а затем прмпа 
лнте прнпоем : ОС-Зб Место соеднненяя занзолмруйте. 

Прн подсоеднненмй наконтчнмка к проводу зачнстнте конец провода на длнне 
5—10 мм. облудйтё зачніденнын конец н наденьте на провод мзоляцнонную трубку длм- 
ной 30—40 мм Затем закрепмте наконеч нйк на проводе запнув его лапы так, чтобы онй 
плотнс схватывалм кзопяцяю жялы провода Зачшденнын конец пр вода прнгаянте к 
акокечнмку лрю-оем ПОС 80; тР 

Прн ловреждені-ін пзоляцнн проводкк наложггте на лотрежденное место слом 
йэоляцнонной ленты. 

10.5 10 Монтаж агрегатов электрооборудовання на трактор 

Устаноеку іі подключенііе генервтора прчеодного реміфя н реле- 
регулятора ц стартера на трашпор проводшпе е следуюіцем порядке. 

1) Установнте енератор с заідетным шетком на кронштейн крепленмя с ломоідью 
двух боятов м аек МЮ 

2} Нэденьте лрнводной ремень на шкйвы коленчатого вала вентнлятора н генератора 
3) Завернете регулмровочный- болт ІУІ8 в верхнее ухо крепленмя генератора через 
натяжную рейку. установленную на двмгателе 

4 Отрегулмрумте натяженне прмводного ремня генератора, поворачнаая последннм 
на болтах М10, как это указано в азделе "Снстема охлаждення Дйзеля' После регулн- 
повк затянете болть н гайкн креплення генератора окончательно 

5) Подключете гровода переднего гучка, ыведенные у основанмя кронштейна 
іцетка грнборов к вь водным клем . ам репе регулятора РР362Б следуюідем порядке 
два ровода большего се ення (2,5 мм 2 ), армі рова ные круглым наконечннком 0 6 мм, 

одключм е на клемму «В» два проввда, армнрованнье внльчатым наконечннком 0 5 
мм, подключете на клемму «Ш», й последннн прсвод армкрованный внльчатым нако 
нечнйксм 0 5 мм, подсоедкінете под вмнт вывода массы «М». 

Подсоеднннте провода переднего пучка к выводным клеммам генератора. орнента 
руясь пс цвету проеодсв, псдключённых к реле-регулятсру надев предвармтельно на 
провода резннов іе колг ачкн. 

Провод, ндентнчный по цвету проводу, подключенному к клемме «В» реле- 
регулятора, подсоедянете к клемме « + » генератора. 

Провод мдентачмый по цвету проводу іодключенному к клемме «Ш» реле- 
регулятора г одсоедмннте к клемме «Ш» генератора 

Провод. нден мчный по цвету провсду, подключенному к клемме вМ» реле 
регу ятора одсоеднннте под вмнт крепленпя задней крышкн генератора 
Клемма «М» на гекераторе отсутствует 
В ныманц I 

Клемма «Д» генератора должна остаться свободной Нелравнльное подключенме 
роводов прмведет к вьходу пэ строя генера ор ой устатановкм 

Еслц генератор оборудоеан ынтеграпьным регуляторо напряженчя УІРІ 
то его вывод «+» соедмняетея с амперметром (вьвод «+»), а вьвод «Д»--с конггрольной 
лампом (см. схему злектроо орудовання трактора 

6) Ус ансвет стартер на двнгатель. лредварнтелько зачмстнв прн необходммастм 
прнвалочную плоскость корпуса н фланец наждачной бумагон 

7) Заве іннте вйнты кр&пленмг: стартера н затянете нх окончательнг 

8) Надекьте на плюсов я нловом провод аккумуяятора й Лровод вьходяшй 1 мз пе- 
редне о жгута арммрованньй круглым наконечнмком 0 8 мм резнновым зашетныг ксллачок 
ПодсвеДйнете оба этн провод на свободную от проводов кпемму стартера 

9 Ііодсоедй -:ете провод, выходяідйй йз переднего пучка армнрованным вмльчать м 
наконечннком 0 5 мм, на клемму (вннт М5) пмтанмя тягово о реле, надев предвармтель- 
но н него резнчовый колпачок 

Прн рабогэ трактора без аккумуляторном батарел 

- ППР установйте в гюложені'іе «лето» 

- запуск дмзеля гронзводмте прм выключенных фарах для обеспеченмя самсвозбу 
ждення генератср, 

Неправмльнсе годвоедмненне проводов к генератору й реле-регулятсру прмводмт к 
выходу последнмх мз строя. 
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Рчс. 11.1. Кабіуна трактора Т25А ; 

1 — каркас кабоны' 2 — стеклоочіі- 
стотель ручной ; 3 — стекло бо- 
ков ое; 4 — сьбеьье, 5 — яіцьк бяя 
йнструмента, 6 — дверь кабчны; 
7 — подножка; 8 — глушьтель; 

9 — стекло переднее (ветровое)- 

10 — стеклоочастйтель электро- 
ческой ; 11 — зеркало з аднего вада; 
12 — крыша кабііны 


11. Вспомогательное оборудованме 

11.1. Кабмна 

Для улучшенпя условмй труда трактормста в 
любое время года н в разлнчных клнматпческмх 
условмях, а также предохраненпя воднтеля от тя- 
желых травм прн опрокндываннн трактора на нем 
предусмотрена жесткая каркасная кабына, соедн- 
ненная восемью болтемн через резнновые прс- 
кладкн с цельнометаллмческой платформой, ус- 
тановленной на четырех резнновых амортм- 
эаторах (рнс. 11.1). Кабмна нмеет трапецяевнд 
ную форму н в сочетаннн с платформой создает 
замкнутый контур. 

Для наблюденмя за обгоняюідмм транспор- 
том прм выполнвнмн транспортных работ с левой 
стороны кабпны установлено зеркэло 

Внутрп кабнна оборудована вентнлятором 
плафоном освеідення, протнвосолнечным заіднт 
ным коэырьком, яшінком для меднцннской аптеч- 
км, крючком для одежды, термосом для пнтьевоп 
воды н яш^іком для мнструмента 

С правой сторсны нмеется аварнйный люк, 
который открывается на 180°. Внпзу под люком 
размеьцен отопнтель. С целью устранення попа- 
данмя пылм в кабмну н для утеплення ее в хо- 
лодное время года а также для уменьшенмя шу- 
ма в кабнне н для устранення внбрацнн панелен 
платформы н кабнны пол іа крышка покрыты зву- 
котеплопоглошаюшнмп й внбродемпфнруюшммн 
матерпаламн, а на пол кладется резмновый коврнк. Крыша кабмны состсмт нз двух чаС- 
тей передней, на которой крепнтся вентнлятор, н задней, несколько прмподнятой, соз- 
даюіцей такнм образом нормальную высоту в зоне рабочего места. 

Вентчляцця кабаны. 

В кабнне трактора Т25А установлена снстема вентмляцмп, состояіцая нз вентмля- 
тора-пылеотделнтеля. 

Включенпе вентнлятора пропзводмтся 
переключателем 7 (рнс. 11.2) 

Обогрев кабчны 

Для обогрева кабнны в холодное вре- 
мя года на тракторе установлен отопнтель, 
состояіцмй мз вентнлятора 2 (рпс. 11.3). 
распределнтеля 4, раднатора 12, смонтн- 
рованных на правсй стенке кабмны, дрос- 
сельного устройства 7, установленного на 
насосе 6 гмдроснстемы, всздухопроводов 
14 н маслопроводов 5 

В качестве теплоноснтеля нспользу- 
ется масло гмдросмстемы разогретое 
дросселмрованпем н отдаюіцее тепло воз- 
духу прм прохожденмп через раднатор (те- 
плообменнмк) 12 отопмтеля. 

Работа составных частей ото- 
пленіія. Масло под давленнем, создавае- 
мым гндронасосом 6 продавлмвается че- 
рез стверстме в дроссельном устройстве н 
нагревается 

Степень нагрева масла регулнруется 



Рііс. 11.2. Электрооборудованіів кабаны 
трактора Т25А: 

1 — плафон осееіценоя; 2 — электродвіі- 
гатель прьвода вентолятора; 3 — панвль 

4 — козырек протнвосолнечныб; 

5 — стеклоочрстытель электроческьй; 

6 — іцетка; 7 — переключатель электро - 
двнгателя еентьлятора о плафона освв- 
сценоя кабоны; 8 — предохранцтвль тер- 
мобометаллнчестй; 9 — люк аваройный 
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.Мдяпо на Лсднділяшт 


фЛ кфЬ Натопс мжспа 

С- ' Хояодмс* МАСПО 

сшшп^2і> Нагрстш возда« 

-'Др^ Холоднмй 90ЭД^ 


Мдслр хЗВАЬ 


положеннем рычага 9, с помошью ксторого нзменяется проходное сеченне отверстня в 
дроссельном устройстве. 

Яіуцнпс»>кпо >1) 


Рас. 11.3. Снстема стспленая кабаны: 

I — стенка набііны; 2 — вентолятор отопьтеля; 3 — клапан предохранотельный, 4 — распре- 
делатвль масла ; 5 — маслопроводы; б — гадронасос; 7 — дроссельное устройстао. 8 — огрг- 
ньчатела; 9 — рычаг управленоя дроссельным устройством. 10 — трубка нагнетанля 

II — распределлтель аьдросастемы 12 — радоатор, 13 — бефлектор 14 — воздухопроводы, 
15 — панель отопцтеля; 16 — заслонка 


Выключенне пронзводптся поворотом рычага дс упора в огранмчптель 8 (не нмею- 
і.цнй регулнровочного вмнта) до отметкп «Л» (лето). Включенме дросселя осуніествляется 
поворотом рычага 9 в протнвоположном направленнп 

Дроссельное устройство нмеет предохраннтельный клапан отрегупнрсванный на 6 
МПа (60 кгс/см 2 ) 
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Вспомогательное оборудованне 


Т-25А 


Распределнтель 4 служнт для подключення раднатора 12 отопптеля к слнвной ма- 
гнстралн гмдросмстемы м заш^ты радпатора от разрыва в случае недопустнмого возрас- 
тання давлення Прн возрастаннн сопротнвленмя раднатора свыше 0,2 МПа (2 кгс/см 2 ) 
срабатывает предохраннтельный клапан 3 н «уіасло, мннуя отопнтель, пдет на слнв в бак 
гндросмстемы, 

Вентмлятор 2 отспмтеля подает нагретый радмвтором 12 воздух через отверстме с 
эаслонкой 16 в панелм отспмтеля в кабнну н через воздухопроводы 14 на обогрев 
переднего стекла 

Включается вентплятор включатеЛем, рвсположенным на панелм отопптеля у пе- 
реднего стекла. 

Для обогрева кабпны нужно включнть дроссельное устройство 7 м вентнлятор 2. 
Тент . 

Прн длнтельной рабсгге трактора Т25А заднпм ходом' кабнна может быть заменена 
тентом, который продается к трактору по особому заказу потребнтеля за отдельную плату, 
Тент трактора легкосьемный — это самостоятельнь й узел состояіцнй нз каркаса н 
крышп. Прн необходммостн он может быть легко снят с трактора Каркас тента сделан нз 
труб круглого сечення м устанодлен на крыльях платформы в зоне ведуіднх колес. 
Ремонт кабчны трактора. 

Замена кабцны Прн налпчнм деформацпп кабнны н нарушеннн герметнчностм со- 
едпнення кабнны с платформсй, а также прм необходнмостн ремонта платформы, дета- 
лей коробкп передач заднего моста н рукавов снммнте кабнну в следуклцей технологн- 
ческой последовательностн. 

Отверннте гайкн, снпмнте крышку электропанелн н отсоедмннте злектропровода 
кабнны. 

Снпмнте хомуты п рассоеднннте подводяшпй п отводяшімй патрубкн отопнтельной 

нечп. 

Отверннте справа м слева по четыре болта креплення кабмны к платформе. 

С помсшью схваткн зацепнте кабпну за петлн н сннмнте с трактора. Установмте ка- 
бнну на подставкн, 

Замена стекол кабцны 

Стекла кабнны снммайте для предотвраідення повреждення мх прн ремснте карка- 
са кабпны, требуюшего выполнення кузнечных, хсестянмцкпх п газосварочных работ а 
также для замены в случае нх разрушення Для снятпя стекол выполнмте следуюшне 
операцпп: 

отверннте вмнтьі прнжнмов н снммпте прнжпмы; 
снммнте резпновый распорный шнур уплотннтеля; 
выньте уплотннтелн стекол, ссаободнв нх от окантовкн; 
снпмнте стекло нлм убермте остаткм разбнтсго стекла 

Заменнте разбнтое стекло н выполнмте операцнм устансвкн в обратной последова- 
тельностн 

Устраненце неосправностей замка ы дверц 

Выверннте трн вннта креппення обечайкн замка н сннммте ее вместе с ручкой 
Вывернмте стопорный вннт ручкн замка н снпммте ручку. Отверннте восемь болтов 
крепленпя замка н выньте замок нз проема дверн. 

Устранмте ненсправность замка нлн заменпте замок новым. 

Установку нового плн отремонтнрованного замка проводнте в обратной последова- 
тельностн 

Прн снльной деформацнм дверн, прелятствуюшей плотному н легкому ее закрытмю, 
отверннте по трп болта креплення нмжней н верхней дверных петель м отсоедпнпте 
дверь ст кабмны. 

Снмммте стекло м выньте замок. 

Установнте каркас дверн на поверочную плнту н, нспользуя оправкн, выправьте 
деформпрованные частп каркаса дверм. Правку каркаса проводпте с нагревом 
Установнте отремонтнроввнную дверь в обратной последовательностм 
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Вспомогатепьное оборудованне 


Т-25А 



Рцс. 11.5. Деталіі дверц кабцны 

Снятце о раэборка ототлпеля; эамена двнгателя еентолятора „ 

Вывернмте вннты крепленмя панелн отопмтеля к кабнне м сннмпте панель Отсо 
едпннте электропровод включення вентнлятора отспнтеля. 

Снммнте хомуты н отсоеднннте подводяьцнй н отводяш^й трубопроводы. 

Отсоедмнмте патрубок обдува ветровогс стекла н электропровода включателя вен- 
тплятора отопмтеля 

Сннммте внутреннпй кожух спмралн отопнтеля. 

Отвернмте болты хомутов, сннмнте кожух отопмтеля н уплотняюшую прокладку 

Снммнте ручку крана включення маслогндроотопнтеля. Выверннте два вннта креп- 
лення перепускнсго крана. Сннмнте спнраль радматора в сборе с перепускным краном м 
трубопроводамн. 

Отсоедмннте воздухсвсд в сборе с вентпляторсм ст стопнтеля. 

Отсоедннмте двнгатель вентмлятора от кожуха отопптеля. 

Заменнте еышедшнй нз строя двнгатель отопнтеля новым нлп отремонтнрованным 
н выполннте операцпм сборкп в обратной последовательностм. 

Ремонт платформы . 

Снятне ы установка. Прн налнчнн деформацнм платформы, разрушеннн сварных 
швов, амортнзаторов н уплотннтелей, а также прн необходнмостм ремонта деталей ко- 
робкп передач, заднего моста н рукввов снпмнте платформу в следуюіцей технологн- 
ческой последовательнсстн. 

Снпмнте кабмну, отстегнпте зашелкн капота н откнньте капот вперед. 
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Рчс 11 6 Деталн сггюпнтеля 


Отверннте гайку вннта креппення поддона аккумуляторнь:х батарем выньте в нг й 
сннмнте батарен с трактора 

Отаерннте болты н снніште задннй н ередннн полнцн Ьтсоеднннте пружйну тягн 
топпнвного асоса н рассоеднннте тягу управлення ВОМ Отсоедпннте электропровода 
от задннх фар, генератора н стартера сннмкте кронштейн рсзаткн смгналйзацнй прнце- 
па отсоедмн іте с правой левой сторон эпектро ровода смгналйЗаці»н поворо ов. Отсо- 
еднннте п сннмнте с рулевой колонкн корпус включателя в сбсре с электрожг/том. Ос- 
лабьте хомуты н рассоеднннте гндрошлангй ото нтеля 

Отсоеднннте трубогровод датчйка давленмя маслг 

Расшплмнтуйте болты креплення плэтформь: (рйс.11.8) к передней н задней опо- 
рам трактора, отвернмте гайкн н освободнте болты рнс.11.9). 

Захватнте двумя крюкамн схваткн з > гереднюю часть платформы й двумя за крон- 
штейн задннх фар. Сннмнте платформу с трактора н установйте ее на подставкн 

Отремонтнруйте платформу, устранне ее ненсправностн. Установн е отремонтнро- 
ванную платформу на трактор в поспедоватепьноста обратной снятаю. 

Проверка ц регулчрсвке Болть кре лення деталей м узлов кабнны м платформы 
должны бь ть надежно затянуты. 

Гайкя болтоэ крепленйя пла формы порам тракгора должны быть зашпдмнтованы 

Резнновые амортазаторь должны быть эластачньмм н не мметь разрывов. 

После сваркм млй прагкп стремонтарованньій участкн платформы й кабмны должны 
быть чнсть мй м ровнымм Пгожогн в местах сваркн не допускаются. 

На панегях кабнны й дверй не должнс быть вмятан эабонн н заусенцев. 

Зазорь между дверью н лроемом дверн, а таюке ежду іюком н проемом должны 
быть 5±3 мм по пернметр 

Места сваркн V правкн должнь быть загрунтсваны , подкрашены Цает подкраскй 
должен соответствовать цвету основной краскн. Подкрашенные поверхностм не допжны 
мметь подтеков, пузырей к пропуск в 

Замок дверн должен бе: заеданйй открываться от уснлмя рукп, грнложенного к ру- 
коятке н закрываться от уснлмя пружмньі. 
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Вспомогательнов оборудованмв 



крепленця платформы плвная платформы 

Подтеканме масла в гаеотах соеднненпя маслопроводов отопнтеля не допускается 

Элекіропровода не должны нметь перекрученных учаетков, поврежденпй нзоляц т 
і/і оплеткн. В местах соедннення проводов должен быть надежнын контакт. Клеммы 
аккумуляторных батарей-н зажнмы роеодов после нх подооедннення должны быть по- 
крыты тонкнм слоем техннчеоко овазелнна 

Крыльчаткн вентолятора м стопнтеля должны прочно сндеть на осях двнгателя, 
свободно врашаться н не задевать за корпуса воздуховодов 

Заэоры в местах стыков всех уплотннтелей допускаются до 2 мм с последуюідей 
эаделкон герметоком. 

Уплотннтепн дверн іл пюка допускается устанавлнвать нэ отдельньіх о т резков на 
прямых участках со сть ковкой в углах. 

Прн эамвне стекпа допускается составлять уплотннтель стекла нз несколькнх от- 
резков. Длнна отрезков должна быть не менее 300 мм Места стька отрезков іолжны 
располагаться на прямых участках 

Прн сборке снденья все труіднеся поверхносто допжны быть смазаньі смазкон Ля- 
тол-24. 

Амортнзаторы капота должны быть плотно прнжать кнопкамн к передней часто 
платформы кабннь а концы кнопок должны утолать в пазах амортнзаторов 

Дверн кабнны должны плотно закрываться н легко открываться а эамкн надежно 
удержнвать дверь в закрытом положеннп Уплотннтелн проемов кабннь должны обес- 
печнвать ее герметнчность 

Стекла кабннь должнь надежно удержнввться в пазах. 

ІДетка сгеклоочнстнтеля должна лотно прнлегать к стеклу стеклоочн ; н ельдол 
■кен работеть без эаеданнн 

Проеерка состояндя облдцоекм н нрьтьеш 

Деталн оперення, нмеюідне треіднны должнь быть отремонторованы сваркой. 

Пробонны на деталях должны быть отремонтнрованы наложеннем заллат (ремонт 
ных деталей марка матернала н толіцнна которых должны соответстеовать основнон 
дета; м нлн накладок нэ лнстовой сталн. Заплаты п накладкн нз лнстовой сталн до жны 
іерекрывать поврехеденнын участок на 10. 15 мм по всему контуру 

Отремонторованнье деталн оперення должнь прнлегать опорной поверхностью к 
.о рягаемым деталям с точностью до 2 мм. 

Наружная сторона капота должна нметь гладкую говерхность вмятаны коробле 
іне н рубье рнскн не допускаются 

Неравномерность сть ка облнцовкм трактора н капота не должна превышать 2 мм. 
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Кронштенн заіцелкн капота долже бьггь отрегулнрован так чтобь в прпподнятом 

положеннн заіделкн палец ручкн свободно прохсднл мнмо верхнего зуба п нажнмал на 
конец нлжнего зуба. 

Капот должен надежно удержнваться в прпподнятом оложеннн 

11.2. Прмводном шкмв 

Прн мспользованнн трактора на стацнонарных работвх для прнведення 8 действне 
разлнчнь х стацнонарньіх мвшнн с помоіцью ременной передачн на тракторе может быть 
установлен прнводнон шкнв. Прехеде чем установнть прнводнон шкне перестройте тра 
тор в высокую наладку с шпрнной колем передннх н задннх колес 1400 мм 



Рнс 11.10. Устатвка прчводного шкта• 

1 — шхш 2 — корнус шкша' 3 — ш оцеввя втулка 4 5, 15 — шайба 6, 14 — гвйка 7,12 — болт 
8 — прокладка; В — пробке 10 — фланвц, 1 1 - гнездо; 13 — шпл. нт 16 — респорная втулка 

Для установкн шкнва вьполннте следуюіцее отвернпте болть 12 (рпс. 1 10) п снн 
ммте гнездо 11; 

выньте шплпнт 13 отверннте ганку 14 снпмнте шанбу 15 н распорную втулку 16' 

вывернпте болть 7 н снпмнте флаг;ец 10 

на место сня ого гнезда установпте н закрепмте болтамн корпус шкпва 2 вместе со 
шкнвом 1 

наденьте на конец вала шлнцевую втулку 3 шаябу 5 пружннную шайбу 4 н закрв 
пнте нх ганкон 6; 

на наружный конец сгуппцы шкнва нвложнте рокладку 8 установяте фланец 10 
так чтобы в его зубчатую муфту вошлн шлпцы втулкі* 

затянпте й зашплннтунте провогюкой бопть 

вывернлте пробку 9 за енте в сту лцу шкнва 200 грамм трансмнссмонного масла н 
заверннте пробку 

Перед подсоеднненнем трактора к стацнонарнон машнне оэнакомьтесь с ннструк 
цней по ее эксплуатацнн Не сннмайте й не надевайте прнводной ремень прн врашаю 
н.іемся шкмве Прнводной ремень со шкнвамн должен бьть огражден 

Для подсоедйнення трактора к стацнонарнон машн: е нроде анте следуюіцее 
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Вспомогательное оборудованне 


установнте трактор передом к машнне так, чтобы его шкпв находплся протнв шкпва 
стацпонарной машнны, \л наденьте прнводной ремень, 

двнженмем трактора назад вручную натянмте ремень \л затормозпте трактор руч~ 
ным тормозом а также подложнте спередм под заднпе колеса подставкн' 

провернпте вручную за ремень \л убеднтесь что ремень не соскакнвает 
Перед включеннем шкмва убедптесь что около стацпонарной машмны н прнводно 
го ремня ннкого нет 

Включнте прнводной шкнв н проверннте стацмонарную машнну без эагрузкн, начм- 
ная с малых \л доведя постепенно до номннальных оборотов Загружайте машнну только 
после проверкн врашення машпны на холостых оборотах Сцепленпе включайте плавно 



Рчс 11.11. Деталіі прііводного шкыва 



Рпс. 1112. Г р узы: 

1 — кронштвйны; 2 — груз, 3 — бопт креппвніія грузов 
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12 Агрегатнрованне трактОра 

Порядокра оты с сельскохоэяйственнымц машіінамо ц орудчямн 

Агрегатнровать с трактором допускается только орудня й машнны кімеюіцне тяго- 
вое сопротмвле' не й массу соответствуюіцне тяговыіл уснлпям й продольной устойчнво- 
стн трактора 

Коі іС. рукцня трактора позволяет 

— мзменять высоту агро ехнпческого просвеіа дл прохода над рядкамн растенмй 
йлй под ветвямй деревьев й в ннзкйх помеіденяях, 

— пзменягь колею передннх ш задннх колес для обработкй пропашнь.х культур с 
разлпчной шнрнной мехадурядн 

— увелйчйвать сцепную массу для работы на влажных йлн слабых почвах; 

— перестрамвать трактор для длнтельной работы задннм ходом, 

— ерестра взть трактор для работы с одноосным прйцепом, 

— устанавлнвать на трактор прпводной шкйв для рэботь со стацнонарнымй машн- 
намн. 

В данном разде е даны обшяе рекомендацня по а ре атйрованмю с тракторамй ос 
новных сельскохоэяйственньх машнн й орудйй Подробные сведення по агрегатнровв 
нйю машйн й орудйй с трактс ом даны в йнструкцнях по эксппуаталйй зтйх машйн 

Рекомендуемые наладкй трактора прн агрегатарованйй, а также колея колес, дав- 
ленйе в шйнэх й передачй грйведены в табпнце '(2.1. 


Таблнца 12 1 

Перечень основных машйн й орудмй агрегатйруемых с трактором 


Нанменова- 
нме сельско- 

ХОЗЯЙСТ- 

Марка 

Колея колес мм 

Давленйе воздуха, в 
шйнэх колес МПа 
кгс/см 2 

Чнсло 

грузо 

На ' Рабо- 

к пере- 
т Р ак дача 

тора | 

венного ору- | 
дня (машнны) і 

передннх 

задннх 

передннх 

задннх 

Тг анспо тные о погрузочно-разгрузочные средства 

Полупрмцеп 

ОДНООСНЬІЙ 

1 ПТС 2Н 

1400 

1500 

0,2(2 0) 

0 11(1.1) 

■2 

СР 

1—VI 

Прмцеп полу- 
навесной са- 
мосвальный 

ПС-2 5 

-400 

1500 

0,2(2 0) 

0,11(1,1) 

2 

СР 

1—VI 

Погрузчнк 

фронтальный 

тракторньй 

ПФТФ 

0,15-1 

1400 

1500 

0,2(2,0) 

0 16(1.6) 

- 

нмз 

1 

Погрузнпк 

внльчатый 

ПВСВ- 

0,5А 

1200 

1200 

0 14(1,4) 

0,18(1,8) 

6 

нмз 

п 

Раздатчнк 

кормов 

мобнльный 

малогабарнт- 

ный 

РММ-5,0 

1200 

1200 

_ 

0 14(1,4) 

0,18(1,8) 

_ 

6 

_ 

нмз 

1 

_ 

Орудчя для обработкц почвы ы уходуза культураміі 

Плуг 

ПРШ-2-25 

400 

1500 

0 14(1 4) 

0 18(1.81 

6 нмз 

і 

Плуг 

ПН-2-30 

;400 

1500 

0,14(1 4) 

0 18(1,8) 

6 1 нмз 

1 

Борона зубо- 
вая скоростная 

БЗСС 1 0 

1200-1400 

1100-1500 

0,14(1,4) 

0,09(0,9) 

2 СР 

IV 

Борона зубо- 
вая посевная 

ЗБП-0.6А 

1200-1400 

1100 1500 

0 14(1.4) 

0.09 0 9) 

2 

СР 

1 

Борона пру- 
жннная 

БП-12 

1200-1400 

1100 1500 

0 14(1,4) 

0,09(0,9) 

_ 2 _1 

ТІю- 

бая 

II 

Борона сет- 
чатая навес- 

ная 

БСО-4А 

1200 1400 

1100-1500 

0.14(1 4) 

0,09:0,9) 

2 СР 

II 

Борона днс- 
ковая садовая 

БДН-1.3А 

1200-1400 

1100-1500 

0,14(1,4) 

0 11(1,1) 

2 СР 

II 
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Намменова- 

нне сельско- 
хозяйсг- 
венного ору- 
дня (машмны) 

г 

Марка 

Давленме воздуха в 
Колея колес мм | шмнах колес МПа 
(кгс/см ) 

Чмсло 

ГРУЗОБ 

На- 

лад- 

ка 

трак- 

тора 

\ра$о- 

^ая 

пере- 

дача 

передннх 

задннх 

передннх 

задннх 

Рамборонг 

облегменная 

3-ОР 0,7 

1200 1400 

1100-1500 

0,14(1,4) 

0 09(0 9) 

2 


Г 

Копательло . . 

паточным | кл ' 1 - 4 

400 

1500 

0,14(1 4) 

0,18(1 8} 

6 

і іэамфп 
ННЗ ленная 

Культнватор 

фрезерный 

многопроход- 

ной 

КФМ-1,4 

1200 1400 

1200 1400 

0,14(1,4) 

0 11(1,1) 

2 

выс 


Культмвато 

КПП-2,8 

1200 1400 

1100-1500 

0 14(1,4) 

0,11(1,1) 

2 

вьс 

і—іі 

Культаватор 

КРН- 

2.8МО 

1200-1400 

1200-1400 

0,14(1.4) 

0.11(1.1) 

2 

выс 

НІ 

Культмвато:: 

КР-2.4 

1200-1400 

1200 1400 

0,14(1,4} 

0,11(1 1) 

2 

вьс 

1-11 

Куль нвато 

КРК-2 8 

200-1400 

200-1400 

0,14(1,4} 

0.11(1,1) 

2 

выс 

І-ІІ 

Культнватор 

уннверсаль- 

ный 

КОН- 

2.БПМ 

1200 1400 

1200-1400 

0,14(1,4) 

0 11(1.1) 

2 

ВЬіС 

1-11 

Культмватор 
для мелкнх 
рыхленпй 

УКМР 5,4 
«Плай» 

1200 1400 

1200 1400 

0,14(1,4) 

0,11(1.1) 

2 

вьс 

ІІ-ІП 

Культмватор 
окучннк двух- 
ядный 

ОК-1,4 

1200 400 

1200-1400 

0 14(1,4) 

0,11(1,1) 

6 

вьс 

І-ІІ 

Окучнмк 

ОМ 26-01 

1200 1400 

1200-1400 

С 14(1,4) 

0 18(18! 

6 

СР 

НІ 

Каток водо- 

налмвной 

гладкнй 

ЗКВ" 1.4 

1200 1400 

1100-1500 

0.18(1,8) 

0.11(1 1) 

2 

Лю- 

бая 

II 

Каток водо- 

налпвной 

прмцепной 

СКГ-2-1 

1200-1400 

1100 1500 

0,18(1,8) 

0,11(1,1) 

2 

СР 

II 

Камнепод- 
борідмк на- 
весной с гнд- 
роуправленн- 

ем 

УСК-0.7А 

1400 

400 

0,2(2,0) 

0,18(1 8) 

2 

н 

нмз 

_ 

1 

І-ІІ 

Лозоподбор- 
іднк внно- 
градннковый 
навесной 

ЛВН-1,56 

1200 

: 200 

0 14(1,4) 

0 12(1,2) 

2 

СР 

І-ІІ 

Пкевмоагре- 
гат для обра- 
боткм кустов 

ПАВ-8А 

1400 

1500 

0 18(1 8) 

0,13(1,3) 

_ 

2 

СР 

1 

__ 

Ооудчя для лосееа о внесент е лочву удобренай 

Сеялка овоід- 
ная навесная 

для рядового 

посева 

1 

СОН 2,8А 200-1400 

1200-1500 

0 14(1 4) 

0,18(1 8) 

6 

СР, , 

нмз 

Сеялка на- 
зесная для 
рядового по- 

сева 

СН-10 200 

1 

1200 

0,22(2 2) 

0,18(1.8) 

2 

_ 

1 

НМЗ 1 І-ІІ 

Сеялка на- 

весная 

СН-16 200 1200 

0 14(1 4) 

0 13(1,3) 4 

НМЗ І-ІІ 
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Намменова- 
нне сельско- 

хозяйст- 
венного ору- 
дмя (машнны) 

Марка 

1 Колея колес, мм 

1 __ 

I Давленне воздуха в 
шннах колес МПа 
кгсіснЛ 

' I На 

ЧнслО' лад- 
гру- ка 

1 

Рабо- 

чая 

переднпх 

Т 

задннх 

г 

передннх 

задннх 

30 в 

[ трак-1 ‘ 
н дача 

тора , 

Сеялка зер- 
новая 

СЗ-1 8- 
СЗ-1,8-0,4 

1200 

1200 

0,14(1,4) 

0,18(1 8) 

4 

СР (І-Ш 

Машмна для 
внесенмя мм- 

неральных 
удобреннй н 
посева семян 

сндератов 

МВУ-0 5А 

1200 1400 

1200-1500 

0,14(1,4) 

0,18(1 8) 

6 

ннз 

1 

Картофеле- 

сажалка 

Л-20; 

1400 

1400 

0,14(1,4) 

0 18(1 8) 

2 

лю- 

бая 

т 

Картофеле- 
сажалка на- 

весная двух- 
рядная дмс- 

ковая 

КСНД-2 01 

1400 

1400 

0 14(1 4) 

0,18(1,8) 

1 

6 НМЗ 

1 

Разбрасыва- 
тель мнне- 

ральных 
удобренмй н 
семян снде- 
ратов, навес- 
ной 

НРУ-0,5 

1400 

1500 

0,17(1,7) 

0,14(1 4) 

1. 

6 1 нмз 

1 

І-ІУ 

Орудіія для прцмененыя хіімчческііх средств заіцііты растеніій 

Заправіднк- 

опрыскнва- 

тель_ 

Опрыскмва- 
тель навес- 
ной уннвер- 
сальный, шн- 
рокоэахват- 
ный для ра- 
бот на рав- 
нннных н гор- 

ных склонах 

ЗЖВ-1,8 

1200 

1200 

0 14(1 4) 

0 2(2,0) 

1 

6 ннз 

. 1 ч 

і 

ОШУ-50 

200 

200 

0 14(1,4) 

0 2(2,0) 

6 

ннз 

1 

і 

Опрыскква- 
тель навес- 

НОЙ 

ОН-400 

1200 

1200 

0,14(1,4) 

0,2(2.0) 

6 

ннз 

і ' 

Опрь скнва- 
тель безна 
СОСНЬ V, для 
малообьем- 
ного опрыскп- 1 
вання 1 

ОМБ-400 

1200 

_ 

1200 

_ 

014(1,4) 

0 2(2 0) 

6 

_ 

Н143 

_ 

1 

_1 


і Машаны н о рудц я для уборкч тр ав , овоідных культур, льна, пл од ов ц я год 


Коснлка ско- 1 
ростная на 1 КС-2 1 
веснал | 

1400 

і- 

1500 

0,14(1.4) 

0,12(1,2) 

2 

СР 

1 І-ІУ 

!_| 

Коснлка с пор- 
цяонньмсбро КПП 2 
соммассь [ 

1200-1400 , 

1100-1500 

0,2(2 0) 

I 

1| 

СР 

І-ІІ 

| 

Жатка унп- іжнт _ 9 . 1 
версальная | ’ | 

1200-1400 

1100 1500 

0,14(1,4) 1 

0,12(1,2) 

г 

СР 

п 
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Нанменова- 

нне сельско- 
| хозяйст- 
венного ору- 
дня (Машнны) 

Маркэ 

Давленне воздуха в 
Колея колес мм | ішнах колес, МПа 
, (кгс/см) 

Чнсло 

груэов 

ма ' ;Рабо 

лад ' чая 
ка і _ 

передннх 

задннх 

передннх 

задннх 

трак- 

тора 

дача 

Граблн ко- 
леснопальце- 
вые прнцеп- 

ные 

ГВК-6А 

1200 1400 

1100-1500 

0,2(2 0) 

0 12(1 2) 

2 

СР 

II 

Граблн попе- 
речные полу- 

навесные 

гндрофнцп- 

рованные 

складываю- 

ідпеся 

ГПП-6 

200- 400 

1100-1500 

0,2(2,0) 

0,12(1,2) 

_ 

2 

СР 

1 

Волокуша на- 
весная 

ВУ-400 

1400 

1500 

0 14(1,4) 

0,18(1 8) 

6 

СР 

І-ІІ 

Прнцепная 

модульная 

ворошнлка 

ВРМ-Ф 

75 

1200-1400 

1100-1500 

0,14(1.4) 

0 11(1,1) 

2 

СР 

ІІ-ІІІ 

Картофеле- 

копатель 

тракторный 

навесной 

КТН-1А 

1200-1400 

1100-1500 

0 2(2,0) 

0,11(1.1) 

2 

СР 

І-ІІ 

Картофеле- 
копатель на- 
весной одно- 
рядный 

КН-1 

1200-1400 

1100-1500 

0 2(2,0) 

0,11(1.1) 

2 !-.СР 1 

Пункт карто- 

фелесортк 

ровальныі-; 

КСП-15Б 

1200 1400 

1100 1500 

0,14(1,4) 

0,18(1,8) 

6 

СР 


Платформа 
овоідная ун\л- 
версальная 

ПОУ 2 

1 

1400 1400 

0,14(1 4) 

0,11(1.1) 

2 

выс 

II 

Фасолеубо- 
рочная машн- 

на 

ФА-4А 

1400 ^ 1500 

1 

0 14(1 4) 

0,13(1,3) 

2 

выс 

_ 

і 


12.1. Особенностм агрегатмрованмя трактора 
с навеснымм н прнцепнымм машннамн 

Прц установке мачшны (орудця) на механнзм для навескч соблюдайте сле- 
дуюцдне правмла. 

а) пврестройте тракгор м его механпзм для навескн машнн н орудпй в требуемую 
по условням агрегатмровання нападку (высокую, среднюю нлн ннзкую); 

б) установмте машпну \лт орудме в рабочее положенпе на ровной плоідадке \л 
подьезжайте к ней так, чтобы заднне шаровые шарннры продольных тяг подошлн к 
пальцам креплення нлп к осм на раме машпны двнженне выполняйте без рывков на 
ннэшей передаче \л поннженных оборотах двнгателя; между трактором \л оруднем не 
должно быть людей. 

в) поставьте рукоятку распределнтеля гпдросмстемы в крайнее ннжнее (плаваю- 
ідее) положенне' 

г) прн несовпаденм^ по высоте отверстня шарннра с пальцем на раме устанавлн- 
ваемой машнны разннцу в высотах устраннте путем регулнровкм длпны соответствуюіде 
го раскоса; 

д) окончательно регулмровку установленного орудня промзводнте прм первых заеэ- 
дах агрегата (в соответствнм с мнструкцней по эксплуатацнн установленной машнны) 
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е) передннй кронштепн полурамы до руэн е грузамн в колнчестве, указанном в 
тэблнце 12.1 кпн в ннструкцмн по эксгпуатацнн устанавлнваемон машнны 

ж) ереднне н заднне колеса трактора расставьте на шнрмну колен, сс.о-ве ствую 
ідую агротехннческнм требованням (по шнрмне ме>здуряділн п схеме обработкн ооляі 

з) перед вьездом с установочнон плоідадкн тідательно проверьте травмль ость 
сборкн V регулнровкм установленного орудня (машпны) я работу гндросмстемы трактора; 

ч) прм подготовке к переездам с установленнь м орудпем укоротнте центральную 
тягу до мпннмума. Этнм доста ается увелнченне запрокндквання орудпя (машннь) прн 
подьеме его в транспортное положенне ц соответственне увелкчнвается дорожнын про 
свет между полотном дорота н рабочнмн органамн орудня (машяны); 

к) переезды грактора с установленным орудяем (маілянон) выполняйте с учетом 
рельефа местностп н состоянпя дорота на передачах не выше указанных в таблмце 12.1 

л) прн работе с машннамп для хнмнческой заіднты растеннй на передннй крон- 
штейн полурамь трактора установнте дополннтельнын руз 160—80 кг 

Прм переездах с навешеннон машнной в транспорт ом попоженпп необходпмо пе 
ред троганнем с места дать звуковой спгнал после чего двмнуться плавно без рывков 
не перевознть на машнне люден переезжать через препятствяя. под у лом на малой 
скоростп, не до гуская реэкмх олчков н большнх кренов рактора прн опусканнн мвшннь 
переводйть рукоятку распределнтепя яз нейтрального попоження в плаваюідее, не за 
держнвая ее в по, оженнн олускання. что соответствует опусканню навесюн машпнь под 
действнем веса. Запреідается опускать ыашнну установком рычага расг ределнтеля в 
положенне опускання, так как это может рмвеста к поломке машннь: V трактора. 

После переезда к месту работы регулйруют длпну правого раскоса я центральном 
тята Правь.й раскос регулнруют для установкн машяны в горнзонтальное оложенне в 
поперечном направленнн, 

В агрегате с навеснь м плу ом трвктор двкжется правь мн колесемм по дну борозды 
а девымм — по невс аханному полю. Чтобь сохраннть горйзонтапьное положенне плуі а 
укорачнвают правын раскос 3 зтом спучае правьій раскос будет короче левого Прн ра 
боте трактора со всемн остальнымн навеснымн машннамя длпна обойх раскосов должна 
быть одмнакова. 

Регулнруя дппну центральноя тягм устанав.пявают продольный наклон маішны 
так чтобь переднпе м заднне рабочіле ор ань машмны за лублялмсь на одмнаковую ве 
лнчмну 

Рабочме органы нввесной машмны заглубляют V выглубляют только прн прямоля 
немном двнженмм трактора. 'лубмну обработкм почвь прн работе с навеснь мм почвооб 
рабатьааюіднм:.; машннамн регулнруют устанввлнвая опор ое колесо машмнь на опре 
деленную вьсоту относмтельно рабочмх ор анов 

Трактор кроме рабо ы с навеснымм машннамм может бь ть мспользован в агрегате 
с прмцепнымм машмнамя м орудяямя. Для работы с прчцепнымі: ьіашчнаміі про 
дольные тята навес ого механязма соедйннге брусом прмцепа V жестко сблокяруйте це 
пямн, а централі.ную тягу сннммте Высоту бруса прмцегга регулмрунте перемеіде мем 
штока сйпового цмлмндра. 

Прм работе рукоятка рао ределкгтеля должна быть устан: влена в нейтрвльное положенме 

Прм работе старайтесь номннально загрузнть трактор, за нсключеннем, когда род 
работ требует медленной езды. Пере рузка сокраідает срок службь тракторя, недогрузка 
увелнчявает расход топлнва. Прн полной нагрузке работанте на 2 5 передачах Первая 
передача служн для преодолення кратковременных перэгрузок а шестая - для транс 
"ортньх работ V холостьх перееэдов. Н ользуіітес замедленныміі певедача. -м 
для повышенчн тявоеово уснтія трантооа. Этн передачн рассчнтаны для машпн с 
ТЯГОВЫМ сопротав енмем не более 7200 Н ;720 кгс) 

Прм вь полкеннм сельскохоэяйственных работ трактор в основном ясг ользуется как 
тягач V передвнгается. как правнло по мягком очве В связн с этам ведуідяе колеса 
трактора постоянно пробуксовь вают Велячнна { робуксоакя ведуіднх колес завнспт в ос 
новном от сог ротавлення орудня V массь т : актора Чем бо ьше сопротавленме орудня « 
меньше нвгрузка йа ведут;не колеса, тем больше онн пробуксовываю 

Прм большой пробуксовке янтенснвно нзнашмваются шйны, сннжается пройзводн- 
тельность V увелпчйвается расход топлнва. Для увелнчення на руэкн на ведугдне колеса 
V уменьшення нх лробуксовкй во время работы с навеснь мн машмнамм поменяйге место 
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прнсоедпненкя переднего конца центральной тягн. Чем больше сопротнвленне почвь 
тем ‘ мже устанввлквайте і ентральную тягу Еслн в этнх случаях навесное ор дне будет 
вь лубляться во время работы то тягу установнте в прежнее положенне 

Тяжелые грузь нлн навесное орудне ямеют тенденцмю прнподннмвть переднне ко 
леса в результате чего ухудшается управляемость трактора. Для повышення его про- 
дольной устойчмвостн н сохраненнч управляегйоста в передней частн трактора могут ус- 
танавлнваться дополн^тельные грузь Когнчество руэов может бьть установлено от 
двух до восьмн в завнснмоста от выполняемой рвботь 

12 1.1 Работа трактора с ллугом 

Трактср 7-25А йс сльзую в а регате с плутом на небопьшпх участках с короткнмн го- 
намн в пнтомннках где абста более моіцньх рактооов нерацнональна Для ахоты на 
глубмну до 25 см с удельнь.м сопрртавленмем не более 0 9 кг/см ; і рнменяют однокарпусный 
навесном плу- ПН-ЗОР, а на мяпочзс почвах двухкорпусные ПРШ 2 25 нля ПН-2-30. 

Для пахоты плуг (обіярают на ровкоіл лоіцадке в таком порядке 
прпкрепляют корпус ллуга к раме прн помоіцн Двух оолтов н скобы с планкой затем 
ставят плуг на трн точкн — носок правын конец лемеха н пягку полевоп досі я рама прн 
этог должна бьть паралл-.'льна опорной плоскоста 

впередн корпуса устанавлпвают предплужннк расстоянпе от носка корпуса до нос- 
ка предплужннка должно быть 300 мм по вь соте предплужннк располагают на рэсстоя 
ннн >00— 170 мм от основання корпуса высота установхч пред: лужннка эавнснт от глу- 
бнны пахоть 

впередя предплужннка размеіцают дічсковын нож так чтобь середнна ножа в про 
дольном направленіта сов адала с носком нред лужннка, а нмжцяя точка ножа бь ла нн- 
же носка редплужннка на 20 мм. В поперечном на: 'равленнн лезвне ножа должно нахо- 
дпться на расстояннм 10—12 мм от полево о обреза плуга в сторону поля. 

Для навешнвачйя плуга фактор собнрают в ннэкой наладке с поворотом конечных 
передач назад нлн в средней паладке поворот конечных передач назад под у лом 45 ) 
Колею трактора устанавлнвают на шнрнну 1100 мм. 

Предварнтельно плуг регулнруют на ровной горпзонтальной плоіцздке в следую 
цем порядке 

под левь е колеса подкладывают подставкн вь сота которых равна задзнной глубм 
не пахоть н опускают плуг 

раму плуга устаііавлнвают в горпзонтальное положенне, пзменяя длнну право о 
раскоса; 

прм помоідй центральной тягм механкзма навесмч ставят плуг на трк точкм — носо ! 
правый конец лекеха й пятку полевон доскн; 

передвн ая раму плуга вдояь осн, устанавлнваю корпус так ч обы правын конец 
лемеха был на расстояннн 5—20 мм от плоскоста внутреннего бор а покрьшкн право о 
заднего колеса ннжнне тягн механнзма навескм должны прн этом располагаться снм- 
метрнчно продольной осп грактора 

В начале работь уточняют регулнровку луга Еслн плуг ндет на носке вследствне 
чего образуется ; ваная . оверхность дна бороздь удлпняют цен' ральную тягу еслн пе 
ремеідается на пятке полевой доск- укораччвают ее 

Прп забеганнн іілуга в сторону поля повертьвгют раму плу а относілтельно осн 
одвеса по часовой стрелке Для э ого вывертьвают эадннн м ьакручнвзют переднйй ре 
гулпровочные болты на левом кронштейне рэмы плуга 

В случае забегання плуга в сторо-у бороздьі поворачнвйют раму плуга протав ча- 
совой стрелхй завннчнвая задннм регулнровочный вннт м вьвннчнвая переднпй. 

Глубнну пахоть устанавлнвают высото, опоркого колеса относнтельно рамь плуа 
Во вре?,ія пахоты еобходнмо выполнять следуюідя е правйла. 

1. Перноднческн счншвть с отвапов леч-ехов м днскового ножа налнпшую землю а 
раму плуга очніцать от забнвання сорнякамн 

2 В конце кахедон борозды і ;ереводй ь луг нз рабоче о оложення в транспортное 
н только после это о оворачмвать трактор для эаезда в следуюідую борозду 

3. Для опускання пп'уга рукоятку распределйтеля ставн ь в положенме кплаваю 

с,ее» 

4 Не делать руговон вспашкя н круть х оворотов с заглублекнь м плугом 
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5. По окончанш пахоть очніцать поверяносто рабочнх органов пяуга м смазьва: ь 
машннным маслом 

6. Снять й с трактора луг установкть на ровной плоіцадке на подставках а раму 
плуга чтобь она находмлась в горнзон а ьном положенян подпереть подставкой 

12.1 2 Работа трактора с культмватором 

Трактор Т- 25А агрегаторуют с навесным культаватором-растеннепнтателем КРН- 
2 8МО шнрнной захеэта 2,8 м. 

Куль мвэтор нспользуют для одрезання орняков н рьхлення г очвы полольнымн 
лапамн в междурядьях на глубн у 6—10 см рыхленмя междурядя - долотамн н подкорм 
т растенпй мннеральньмн удобреннямн на глубнну 16 см нарезкп полнвньх борозд ; 
внесенмем мннеральных удобреняй м окучтаншя растеннн На мехадурягнон п сплошной 
обработке без внесенмя удобреннй культнватор обслужнвает тракторнст, а прн внесеннп 
удобренпй — тракторнст н рабочнй 

Для навешнванпя культнватора трактор ерестрайвают в высокую наладку с ус- 
тановкой колем в соотватствмм с шмрмной обрабать ваемьх ме>едурядмй Прм работе с 
туковь севаюіцммм аппаратамм можно также работать со средней наладкой овернув ко 
нечнь е передачм назад под углом 45 что увелмчмт продольную устойчмвость агрегат. 

Кроме того. необходммо установнт': на трактор переднмм кронштемн с ремя руза 
мм по 20 кг каждый. 

Необходммо расконтрнть упорь ра косов навесного механнзма свмнтмть мх внмз н 
эаконтрмть в таком положенпм Это обеспечмт лу шую прмспособляемость культаваторв 
к неровностям поля за счет свободного хода раскосов. 

Культмватор собмраюг в такой последовательноста 

прмсоедмняют поперечный брус к трем точкам механнзма навескн, заблокмровав 
продольные тягм блокмровочнь мм це гямп 

уетанавлмвают брус в горяэонтвльное оложенме, регулмруя длмну равого раскоса 

располагают стойку бруса в вертакальном положенмм. регулмруя длмну центрапь 
ном тягм; 

размечают на брусе культнватора места установкм рабочмх секцмй п устанавлмва 
ют секцнм 

еслм необходнмо собнрают подкормочное прпспособленпе, прнкрепілв туковысе- 
ваюідн:: аппараты пря омоьцй кронштейнов к брусу культнватора мехеду секцмямн рабо 
чнх органов; 

после зтого соедпняют а парать мзхеду собой валпкамн, надевают прмводные цепм 
н звездочкн опорных колес п кранннх аапаратов. Подняв культаеатор гндроподьемнн- 
ком, враідают колеса рукой н проверяют работу механйзмов аппаратов Устанавлявают 
г одножную доску с поручнямн 

Рабочае органы культаватора необходпмо размеідать на деревянком помосте плн 
на ровной гормзонтвльной хорошо уплотненной плоіцадке Под опорнье колеса бруса 
ставят подкладкн, толідйна которых должнв быть нв 2— 3 см меньша глубйнь' обработ 
На эту велпчнну опорнь е колеса по ружаются в почву На задакную гігубнну рабочне ор 
гань кахедой секцнн устанавлнвают поочередно, подводя под кояеса текне же подкладкя 
как н под опорные колеса культаватора Гряднль кахедой секцмн располагают горпзон 
тально, регулнруя верхнее звено шарнйрного че ьрехзвенннка. Рабочнй органы опуска 
ют на плоскость плоіцадкн н закрепляют держателямн Леэвяя рабочнх оо анов должнь 
находпться в одноп плоскостн а грядшлй всех секцмй должны быть установлены однна 
юво После этого фяксяруют длнну верхнего регулнровоч' ого эвенэ контргаякамя, а нз- 
мененне угла вхожденпя ап в почау регулнрую: прн помоідя цо тральной тягн меха- 
ннэма навескн трактора. 

12 1.3 Работа трактора с сеялкой 

Трактор Т-25А пряменяют для посева овоідньх культур с навесной овоьцной сеял- 
кон СОН-2.6А Для зтого его переаодят е ннэкую ялй среднюю наладку. Для увелнчення 
продольной устййчнвоста агрегата в первом случае конечные передачн устанавлнвают 
орнзонтально :азад а в втором — поварачнвэют назад под углом 45° Чтбь рабочне 
органы сеялкн лучше рпспосаблнвалнсь к неровпосгям почвы, в рэскосах механнэма 
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кгвескм устанаялмвают саобэднын ход свмнчмвая у орь в крвйнее нюкнее положенме 
От раскачмванмя в поперечноп плоскостм родоль :ые тягм блокмруют 

Сеялку навешмвают на трактор на ровной горнзонтальной плоідадке, соеднняя 
іродольнь е й центральную тягц трактора с навесным устройством сеялкн После наве- 
шмванмя регу мруют центральную тягу м правый раскос механмзма навескм трактора так 
чтобы рвма сеялкм в опуіденном положеннм бьла торнзонтальной а стонка навесно о 
устройствэ сеялкм располагаласі, вертмкально 

12.1,4 Работа тракторз со свеклоподьемнмком 

Для выполненмя операцн, по подко ке сахарной свекль м дру мх корне лодов с по 
сладуюідей выборкой мх вручную трактор Т-25А рекомендуется а'регатарова ь со свек 
лопоД'ьемннком 

Перед тем как навеснть свекпо одьемнмк на трактор, устанавлнвают колеса трвк- 
тора по шмрнне колем прм меадурядьях 45 см — 1350 мм 50 см —1100 мм іл прм 60 см 
—1200 мм. 

Свекпоподьемннк навешмвают на рактор, прнсоедя яя трм точкм механнзма на- 
вескн к соответствуюіднь* точкам креплення на раме свекпоподьемннка. 

Прн помоідя правого раскоса регулпруют раму так чтобы она заі нмалв горнзон- 
тальное положенне. Прн регулмровг® в продольном напрввленнн нзменяют длнну цен 
тральной тягн так чтобь* пяткп лемехов возвь швлнсь над носкамн на 50 мм Рычага гад- 
ромеханнзмз рактора устанавлявают так чпобь в рабонем положенмн свободный ход 
раскосов был не менее 50 мм. а транспортнын просве 1 : грн макснмальноы і одьеме не 
менее200мм Продольные тягн должнь бьть заблокнрованы цепямм. 

12.1 5. Работа тракгора с сенокоснлкой 

Трактор Т 25А а регатнруе ся с коснлкой КС-2 1 Г ’еред навешнван ем космлкн 
трактор перестрвмвают в высокую моднфмкацню с шнрмнон колен переднмх н заднпх ко 
лес 1400—1500 мм. Продоль іые тяга 6 (рмс. 12.1) меха нзма навесгаі трактора должны 
быть вставлены в среднме о: верстмя боковь х кронштейнов 7. Длнну цснтрвльной тяга 
устанавлнвакг 590 мм, а длпну раскоса 2 — 490 мм. Продольные тяга необходнмў за- 
блокмровать цепямн; онм должны бьть неподвмжнь в поперечном направл“нмм. Меха 
ннзм навескм поднммают а краннее верхнее положенме іл прм помсідм перестановк 
подьемных рьіча ов на шлмцах вала размеідают заднпе шарнмры родольнь х тяг на вы- 
"оте 600 мм от землп. 



Япс 12 1 Схема навіішіванчя косчпт КС-2 1 нг трактор 
1 — подьемный рь чаг 2 — раскос 3 — цент альная тяга 4 — кардан ая перед ча коселко, 
5—рама косйлк 6 — продольная гтяга механазма навеск 7 — боково кронштейн трактора 
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Для навешпвання коснлкн тракторнст подьезжает заднпм ходом к космлке н пере 
водя рукоятку распределнтеля в плаваюоіее оложенме соеднь-яет заднпе шарннры 
продольных тяг с осяіш на раме косплкм н закрепляют нх чекамм, прн зтом упор перед 
него рычага механмзма подьей'а космлкм допжен располэ аться под левой продо ьнон 
тягой механмзма навескн 

Закр.зпмв продольные тягм соеднняют заднмй шарнмр центральной тягм с отаер 
стнем стонкм на раме. Затем устанавлмвают шарннр карданнон передачм на вал оібора 
моідностм трактора. 

Навешенную космлку поднммают ндромеханнзмом м регулпруя длмну раскосов 
добмваются чтобы рамв занммалв горнзонтальное положенне в поперечном ппоскостн 
После зтого ее опускают до сопрмкосновення стоек с землей прнчем высота заднаго 
шарнмра продольном тят должка бьть над уровнем землм 350 мм. Во время работы ко 
снлкм это расстоянне не должно бьть меньше 350 мм. Его подцержмвают прн соответст- 
г уюідей установке о: ранмчмтельно о упора на штоке поршня снлово о цмпнндрз После 
навескн космлкн переводят стойкм рамь в л рнэснтальное положенме 

12 І.6. Работа трактора с оррыскнватепем-опылмватепем 


Для борьбы с вреднтелямн м бо езнямм растеннй методом опрыскпвання нлм опы- 
ямванмя агрегашруют с трактором Т-25А опрь скнватель-опылнватель ОНК Б 

Гіеред навешнваі нем опрыскпвателя-опылпвател» трактор перестранвают в высо 
кую наладку н устакаалывают копею соответственно шнрйне к.еждуряднп обрабать- 
ваемых культур С трактора сннмают верхнюю п ннжнюю тягн мехвннзма навескн, раско 
сы, кронштейн центрвльной тягн, смповон цмлпндр со шлангамн, боковые кронштенны 
корпуса глввной передачн, колпак хвостовнка аала отбора моіцностн крьльязадннх 
колес іл фары. 

Резервуар устанавлнватт ло бокам трактора над колесамн прн помсідн ередннх 
н заднего кронштеннов Пеоед ше кронштейны крепят к трубам полурамь трактора (рнс 
12 . 2 ). 

Заднмн кронштейн 2 і'рнс 12 3) резервуаров монтнруют на подыемные рьчагм ме 
ханнзма навескп. Для этого рычагн лодннмают вверх так, тсбы ось отверс пя на конце 
рычага была на высоте 480 мм от осн днфференцмапа, что соотае ствует почтн вео н 
кальному положенню рычага Кронштейн закрепляю' на рычагах осямн, прнкладьвае 
мымм к машнне. На два отверстмя (внутреннме) в тормозком рукеве к которьім прнкреп 
лено крыпо, устанавлнвается правын н левый кронштенны. В крокшгейне нмеется болт, 
к которому крепят растяжкн 3 фмкснруюідме задннй кронштайн в продольном направле 
ніліл. Резервуарь; устанавлмвают на кронштейнах прн помоідн подставок Между подстав 
камн н резервуарамм проложены резнковь е проіі-падкц 



Рнс 12 2 Установка передннх крон- 
штейнов резврвуаров 
1 - резервуар 2 — хомут; 3 — рокпадка 
4 — кроншта н 5 — расткжка, 6 — труба 
рамы трактор 


Рчс 12 3 Установка заднего кронштей -а 
рвзервуаров: 

1 — резервуар 2 — кронштейн; 3 — рас 
твжка 4 — подьемны і рь чаг 
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Перед навеской на хвостовнк вала отбора моіцностн устанавлпвают м крепят веду 
іцую заездочку 4 (рнс. 12.4) с чнслом зубьев 15 под цепь с шагом 19,05 мм„ Раму машнны 
монтмруют к корлусу главной передачп на четырех заднпх отверстнях с каждой стороны 
к которым на тракторе прнкреплены боковые кронштейны механмзма навескн. Рама 
удержнвается в горпзонтальном положеннн двумя растяжкамм 5 пераднне концы кото- 
рых надевают на тот же болт в кронштепне, установленном на тормозном рукаве что м 
'і'ягн эаднего кронштейна резервуаров. После навешпвання на трактор на раму устанав- 
лнвают все механнзмы опрыскнвателя-опылпвателя. 




Рас. 12.4. Схвма навеншванчя рамы 
опрыскіівателя на трактор: 

1 — тормозной рукав 2 — кронштвОн 
опрыскізватвля, 3 — крепежная косынка, 
4 — ведуідая звездочка, 5 — растяжка, 
6 — рама опрыскователя. 


Рцс. 12.5. Схема навешцванця волокушо: 

1 — корпус гіідромеканазма, 2 — гіідроцнландр, 
3 — подьемный рычаг, 4 — псдьемная тяга во- 
локушц ; 5 — цвнтральная тяга нввескы ; 6 ■— 
волокуша 7 —подьемная пружііна волокушіі, 
8 — продольная тяга навеско 


Другне машнны для хнммческой заіцнты растеннй такне,. напрнмер как ОНУ м 
ОШУ-50, навешмваются на заднее навесное устройство трактора Пх рабочне органы 
прнводятся в действне от вапа отбсра моьцностм тракторг. 


12.1.7. Работа трактора с навесной волокушей 


Трактор Т-25А агрегатнруется с волокушей ВНХ-Э предназначенноп дпя сбора се- 
на пз валка в копны н транспортнровання пх к месту скмрдованмя. Волокуша может быть 
нспользбвана также для сбора соломы н камыша Волокуша состопт нз следуюшпх ос- 
новных узлов, рамы, грабельного аппарвтв лобовой стенкн пальцев грабельного аппа- 
рата п деталей навескм волокушн на трактор (рпс. 12.5). 

Перед навешнваннем волокушн на трактор необходпмо перестромть его для длн- 
тельной работы задннм ходом н перестромть в высокую наладку. 

Продольные тягн навесного устройства необходнмо установнть в среднпе отвер- 
стмя боковых кронштейнов, а передннй шарнмр центральной тягн закрепнть во втором 
сннэу отверстмп на кронштейне гмдропод-ьемнмка, отрегулмровав ее длмну на 710 мм. 
Раскосы навесной смстемы должны быть сняты, а подьемные рычагм должны быть уста- 
новлены под углом 8° относмтельно осм рычага гмдроцмлмндра (меткм на торце ступмц 
рычагов должны быть на одм.н шлмц выше меток подыемного еэлв) Прм этом шток цм- 
лмндра должен занммать самое нмжнее положенме. 

Далее необходммо наЕесмть ось подвеса волокушм на продольные тягм м заблокм- 
ровать цепямм, вставмть заднмй конец центральной тягм нввесного устройства трактора в 
ушкм на швеллере рамы волокушм, установмть палец м закрепмть чекой. 

Загнутые концы тяг подьема волокушм пропустмть через отверстмя в среднмх уголь- 
нмках лобовой стенкм, установмть шайбы м зашплмнтовать, головкм тяг под-ьема вставмть 
в проушмны подьемных рычагов навесного устройства трактора, пропустмть пальцы 
ммеюьцмеся в комплекте волокушм, установмть шайбы м шплмнты 

После зтого установмть под-ьемные пружмны для чего необходммо продеть в от- 
верстмя на швеллере рамы концы под-ьемных пружмн, а нв мх другме концы надеть на- 
тяжнмкм, навернуть на нмх по одной гайке а эатем эавестм свободные концы натяжнмков 
в отверстмя кронштейнов навернуть гамкм м закрепмть 
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Навешенную на трактор волокушу следует перед началом работы еіде раз осмот 
реть, подтянуть креплення н развестн шплннты 

Навесное устройство регулнровать в таком порядке 

провермть длмну центральной тягм расстоянне лередннх концов рабочмх лальцев 
от землм прм поднятом грабельном аппарате должно быть 350 мм; 

подтятвая нлп ослабляя натяжннкп пружнн отрегулнровать положенне рабочнх пальцев 

опустнть волокушу, после касання землп пальцамн немедленно — выключнть 
распределнтель Опустмть на штоке гндроцплнндра упор-огранпчнтель хода так чтобы 
прн касаннн землн пальцамп волокушн гндравлнческнй цмлмндр отключался. Поскольку 
опусканне пальцев волокушн пронсходпт не на полный ход штока, установка упорв- 
ограннчнтеля обязательна. 

Волокушу перевозят с поднятымм зубьямп Прн загрузке волокушм тракторнст, не 
доезжая до копны, опускает грабельный аппарат н продолжает двнженне, прм зтом воло- 
куша пальцамм нанпзывает копну, которая скользпт по пальцам до упора в лобовую 
стенку. Нанбольшая нагрузка на грабельную решетку не должна превышать 300 кгс. 

После загрузкн грабельную решетку поднммают в транспортное положенме м пере- 
возят к месту разгрузкп 

Для разгрузкн волокушп у места скпрдовання необходнмо остановнть трактор 
опустнть грабельный аппарат н отыехать обратным ходом. 

Прн длнтельном переезде необходнмо наблюдать, не оседает лн навешенная во- 
локушв н в случае необходммостм подннмать ее. Перноднческн следует проверять поло- 
женне упора огранмчнтеля хода штока снлового цнлнндра. 

Прн двнженпп с опуіденной волокушей рукоятка распределмтеля должна. быть ус- 
тановлена только в плаваюідее положенпе. 

Для обеспечення бесперебойной н промзводптельной работы необходпмо перпо- 
днческм проверять состоянне всех крепленнй н смазывать труідмеся частн машнны со- 
лндолом. После окончання работы волокуша должна быть очнідена от пылн, грязм н на- 
внсшей соломы нлм трввы 

12.1.8. Работа трактора со стацнонарнымн машннамм 

Прм работе трактора со стацмонарнымм машмнамп с прмводом от шкнва перестоой- 
те его в высокую наладку с установкой колен переднмх н заднпх колес 1400 мм. 

Трактор поставьте так, чтобы его шкнв находнлся протнв шкнва сельскохозяйст- 
венной машнны, затем наденьте прпводной ремень. 

Натяженне прнводного ремня пронзводнте передвнженмем трактора плм агрегатм- 
руемой машнны, взанмное расположенне шкпвов проверяйте шпагатом нлн легкой дере- 
вянной рейкой. 

Получнв необходнмое натяженне ремня закрепнте на месте трактор н машнну 
проверннте шкнв за ремень н убеднтесь в том, что враіденне пдет без заеданнй. После 
зтого включнте прнводной шкнв. 

Для включенпя шкнва выжмнте педаль сцеплення, установмте рычаг переключення 
передач в положенне переднего нлп заднего хода в завмо'імостм от требуемого направ- 
ленпя враідення шкнва, н плавно отпустнте педвль сцеплення. 

Загружайте машнну только после проверкп передачн машнны на холостых оборо- 
тах, начнная с малых н доведя постепенно до номннальных. 

12.2. Нспользованне ыала отбора моідностн 

Перед тем, как прнсоеднннть нлм рассоеднннть кардвнный вал ВОМ, промэвестп 
регулмровкн, технмческое обслужпванме нлп очнстку орудня, прнводпмого во враіденне 
от ВОМ, остановнте двнгатель 

Кожух кардана ВОМ должен всегда находнться на месте в любое время за псключенпем 
отдельных случаев, указанных в ннструкцнц по зксгіпуатацнп орудмя (еслн это предусмотрено) 

В тех случаях, когда ВОМ не мспользуется, на выходном его конце всегда должен 
быть установлен зашмтный колпак 

Перед установкой шарнпра кардана на выходной конец ВОМ следпте за тем, чтобы 
внлкн телескопнческого вала кардана лежалп в одной плоскостн (рнс.12.6, “а"). Несо- 
блюденме указанного требованмя (внд "б"), вызовет перегрузкп карданной передачн н 
ВОМ 


444 


Т-25А Агрегатнрсшанне трактора 

Прнсоедпненне карданного вала 
к трактору н орудню прпводнмого во 
враіденне от ВОМ рронзводптся сле- 
дукмдмм образом < * 

после соедпненмя орудня с 
трактором остановыт^двагатель 
сннмнте заіднтный колпак с вы- 
ходного конца ВОМ, 

подсоеднннте карданный вал 
заднмм шарннром к орудню н затянн 
те стяжным болтом' 

путем проеорачнванпя вручную 
эа выходной конец ВОМ совместнте 
іа; 

соеднннте шарннр карданного вала с выходным концом ВОМ п затяннте стяжным 
болтом; 

проверннте вручную за карданный ввл, убедптесь что .вал п орудне враіцаются без 
заеданнй- 

промзведмте пробное подннманне орудня прн невраідаюіцемся ВОМ м убедмтесь 
что карданный вал установлен правпльно. 

После установкн карданной передачн убеднтесь, что прн полностью поднятой ма- 
шнне злементы телескопнческого соедннення карданной передачм не упмраются а мн- 
нммальное перекрытпе телескопнческой частуі должно составлять не менее 110 мм, так 
как прн меньшем перекрытнн воэможно разьеднненне карданного вала Установнте пре- 
дохраннтельный кожух на место. Запустнте двнгатель н плавно на малых оборотах про- 
верннте навесное (прнцепное) орудне, доведя враіденне до номннальных оборотоЕ 

Отсоедпненне карданного вэла от трактора н орудня, прнводммого от ВОМ пронз- 
водптся в обратной последовательностн 

опустнте орудпе п остановнте двнгатель; 
отсоеднннте предохраннтельный кожух; 

отверннте стяжной болт вплкн, устгановленной на ВОМ, н сннмнте ймлку, 
установпте колпак ВОМ ; 
отсоедннпте орудпе 

12.3. Переоборудованме трактора для длнтельной работы задннм ходом 

Для переоборудовання трактора на длнтельную работу заднмм ходом выполннте 
следуюідее: 

отсоедннпте шлангн 3 п 4 (рнс 12 7) отопнтеля кабмны н соедпннте концы трубок 
шлангом 5 нэ комплекта оборудовання 

отсоедннпте провод 2 от розеткм 1 н провода 6 п 7 от габарнтных фонарей 
отверннте болты креплення кабнны к платформе 
зачальте кабнну за проушнны 8 м сннмнте ее с трактора. 

Переставьте сыденье, для чего 

закрепнте кроншггейны 12 н 11 болтэмн впередп шнтка прнборов 
прнкрепнте гайкой к кронштейну 12 резнновый амортнзатор 13 
отвернпте болты 9 н 10 н сннмнте снденье; 

установнте снденье на амортпзатор 13 п прпкрепнте его болтамн гайкамн п контр- 
гайкамп к кронштейну 11 так, чтобы оно свободно откндыввлось' 
установнте подлокотнпкн 14. 

Капот в этом случае открывается после откйдьівання снденья на рулевое колесо 
Перестаеьтв рулевое колесо, для чего 

нажммте, поверннте протнэ часовой стрелкм м снммнте заглушку; 
с помоідью двух болтов закрепнте на рулевом колесе сьемннк 19, прнлагаемый к 
трактору, н ввертывая центральный болт сннмнте рулевое колесо; 

отверннте болты 20 м сннмнте крышку 21 а вместо нее установнте входяідую в 
комплект крышку с коннческой шестерней 18; 

установнте рулевое колесо на хвостовнк шестернн н завернпте гайку креплення ру- 
левого колеса. 



Рчс.12.6 Схема соебіжвныя карданного вала 
а — правально: б — неправапьно 

шлпцы вала с передннм шарннром карданного ва; 
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Яос. 12.7(а). Пвреоборудовансіе трантора для работы заднцм ходом: 

1 — розетка: 2, 6, 7 — провод; 3, 4, 5 — шланг; 8 — проушйнв 9 10, 20 — болт; 11, 12 — крон- 
штейн, 13 — амортозатор 14 — подлокотнш; 15 — заглушка; 16, 22 — гвйка 17 — колпачок; 


18 — шестерня конііческая 19 — сьемні/к 21 — крышка 23 — тяга 24 25 — рычаг 
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Рас 12 7(6) ереоборудаванае тр ктора для работы заднілл ходом 


с верннте ганку 16 ареплення рулевого колеса 
установні е затушку 15 в отверстне рулевого колеса 
установнте на хвостовпк ввла рулево о у; равлення голлачок 17 
отверннте четыре ганкм 22 греплення лушнтеля м установмте ег о трубон внмз 
устачовнте рьчаг 24 н тягу23. соедпнмте тягу с рычагом 25 вкпючення ВОМ, 
пронзведнте регулнровку ручного тсрмоза внгкой так чтобь положені.іе рьчага в 
расторможенном состоянпн сос эв яло рнмерно 45° к вертнкалп э го обеспе нт досту' 
к педалн управленмя одачен топлнва 

на крыльях н передней часта платформы закрепмте кро штейньі, установнте на ннх 

тент 

Для сохранення норма ьного взанмодействня . оче озацепов с почвой н нскпючення 
повреждення бортов покрь шек помечяйте местамн заднне колеса 

Прн мспользоввнйн наЕес ого оборудовання цепм закрепнте в отверстаях родоль 
ных тяг м натянмте нх 
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Прмложенне 


Т-25А 


ПРНЛОЖЕННЕ 


Каталог деталей м сборочных еднннц коробкн передач 
тракторов Т 25А, Т-25А2, Т-25АЗ 


N9 

рнс. 

№ 

поз. 

Код ОКП 

№ сборочной едпнмцы, 
деталн 

I Кол-во 

Нанменованне 

Т25 
А , 

Т25 

А2 

Т25 

АЗ 

1 

1 

47 6122 3604 

А25 37.016Б 

См рнс 3 

Квртер 


2 

47 6122 0258 

25 37 30-1 

См. рнс 4 

Шестер я 


3 

47 6122 0266 

7.37.102-1 

См рнс. 6 

Вал первмчный 


4 

47 6122 02' 1 

7 37110 

См. рнс 

4 

Втулка зубчатая 


5 

47 6122 0272 

7.37.111-1 

См. рнс. 4 

Муфта 


6 

47 6122 1188 

А25.37.119 

См. рнс. 5 

Шестерня 


7 

47 6122 0275 

7 37 120 

См. рмс. 

5 

Шестерня 


8 

47 6122 0296 

7.37.144-2 

См. рнс 

7 . 

Венец 2=66 


9 

47 6122 0297 

7.37.145 

См рнс. 7 

Шестерня 


10 

47 6122 0238 

7.37 146-4 

См. рнс 

7 1 

Ось 


11 

47 6122 0299 

7 37 147 

См рнс 

7 | 

Сателлмт 


12 

47 6122 0304 

25.37.152 

См. рнс. 7 

Венец г=59 


13 

47 6122 1195 

А25.37.154 

См. рнс. 5 

Шестерня г=27 


14 

47 6122 0308 

25.37.155 

См рнс. 5 

Шестерня г=19 


15 

47 6122 0310 

25.37 156 

См р )ас 5 

Шестерня г =25 


16 

47 6122 0312 

25 37 157 

См. рнс. 5 

Вап главный 


17 

47 6122 0358 

25.37.210 

См 

і рнс 

8 

Валмк 


18 

476122 4909 

А25.37.211 

См. рнс. 3 

Шестерняг=15 


19 

47 6122 0360 

25.37.212 

См. рмс. 6 

Шестерня 


20 

47 6122 0361 

25.37 213 

См 

і рнс. 

3 

Вапмк 


21 

47 6122 0375 

25 37.228 

См 

і. рнс. 4 

Шестерня 2=21 


22 

47 6122 4887 

А25.37.229Б 

См. рнс 4 

Шестерня г-26 г-15 


23 

47 6122 1199 

А25.37.259 

См 

і. рмс. 

8 

Шестерня 


24 

47 6122 1200 

А25 37 260 

См 

1 рмс. 6 

Шестерня 


25 

47 6122 1202 

А25.37.262 

См 

і. рнс. 7 

Муфта 


26 

47 6122 1203 

А25.37 283 

См 

1 . рнс. 

7 

Шестерня 


27 

47 6122 0409 

14.37.301-4 

См 

рмс. 

4 

Вал 


28 

46 2253 5804 

102506М 

См 

1 . рнс. 6 | 

Подштннк 


А25.37-Б Передача главная (картер в сборе А25 37 016Ё) 



47 6122 3604 

А25.37.016Б 

1 

1 

1 

Картер 

1 


ПММ-39Б 

і 

1 

1 

Пробка 

2 

47 6122 3631 

А25.37.122-10 

1 

1 

1 . 

Картер 

3 

47 6519 2771 

КУ-39 

2 

2 

2 

Кольцо 

4 


ПММ-1-39-1 

2 

2 

2 

Пробка 

5 


ПММ-4-39 

1 

1 

1 

Скоба 

6 

47 6122 5108 

54 02 486А 

2 

2 

2 

Втулка 

7 


ДЖБ.01 1 0504 

1 

1 

1 

Мапннт 

8 


КГ1/4" 40.019 

1 

1 

1 

Пробка 
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Т-25А 


Прмложенне 







Рчс.І Перевача главна я (устаноена шестерчн) 







Прнложенне 


Т-25А 



Рос. 2. Передача глаеная (картер в сборе А25.37.016 Б) 


Код ОКП 


№ сборочной еднннцы, 
деталн 


Кол-во 


Т25 

АЗ 


Нанменованне 


А25.37-Б ГІередача главная (блокнровка передач) 


1 

47 6122 5 «23 

ТЗО 37.011Б 




Янст 

2 

47 6122 3604 

А25.37.016Б 

См. рнс. 2 

Картер 

3 


Т28-І702370А 

1 

1 

1 

Сапун 

4 

47 6122 0277 

7 37.123 

1 

1 

1 

Крышка 

5 

47 6122 0279 

7.37 124 

1 

1 

1 

Прокледка 

6 

47 6122 3817 

Т30 37 149 

1 

1 

1 

крышка 

7 

47 6122 0303 

7 37.152 

1 

1 

1 

Прокладка 

8 

47 6122 0315 

7 37.159 

1 

1 

1 

Шайба 

9 

476=220319 

7.37.164-1 

1 

1 

1 

Кольцо 

10 

47 6122 0320 

7.37.167 

1 

1 

1 

Гнездо 

11 

47 6122 0321 

7.37.168 

2 

2 

2 

Прокледка 

12 

47 6122 0323 

7.37.163 

8 

е 

8 

Прокпадка 

13 

47 6122 0325 

7.37.170 

2 

2 

2 

Прокладка 

14 

47 6122 0327 

14.37.171 

2 

2 

2 

Крышка 

15 

47 6122 0330 

7.37.172 

1 

1 

1 

Прокледка 

16 

47 6122 0335 

7 37.178 

2 

2 

2 

Крышка 


450 



Т-25А 


Прнложенне 





№ 

рнс. 

№ 

поз 

Код ОКП 

№ 

сборочной едпннцы 
деталн 

КОЛ'ВО 

Нанменованне 

Т25 1 
А 1 

Т25 

А2 

Т25 

АЗ 

3 

17 

47 6122 0337 

7.37.179 

2 

2 

2 

Прокладка 


18 

47 6122 3620 

А25 37.188В 

1 

1 

1 

Валнк 


19 

47 6122 4709 

7 37.189А 

1 

1 

1 

Прокладка 


20 

47 6122 4909 

А25 37 211 

1 1 

1 

1 

Шестерня 


21 

47 6122 0361 

25 37 213 

1 

1 

1 

Валнн 


22 

47 6518 0222 

150.21.221 


4 

4 

Пружннв 


23 

47 6122 0378 

7 37 233 

4 

4 

4 

Штн фт 


24 

47 6122 0380 

7.37 235 

1 1 


1 

Прокладка 


25 

47 5351 4302 

54.03 441 


1 


Кольцо 


26 

47 6122 2476 

25.37 540Б 

20 

20 

20 

Шлнлька 


27 і 

47 6122 769 

25 37.541 

20 ‘ 

20 

20 

Гайка 


28 


А31.62 

2 і 

2 

2 

Пробка 


29 


070*075 30 2 2 

1 

1 

1 

Кольцо 


30 

46 1213 2172 

207 

і 

1 

1 

Подшнлннк 


31 

46 1213 3873 

305 

і 1 

1 

1 

Подшнпнмк 


32 


4М8 6дх20 88 35 019 

6 

6 

6 

Болт 


451 



Прмложенме 


Т-25А 



1 

47 6122 0258 

25.37 030-1 

2 

2 

2 

Шестерня 

2 

47 6122 0262 

25 37 036 

2 

2 

2 

Шестерня 

3 

47 6122 0271 

7 37.110 

1 

1 

1 

Втулка зубчатая 

4 

47 6122 0272 

7.37.111-1 

1 

1 

1 

Муфта 

5 

47 6122 0285 

7 37.132 1 

1 

1 

1 

Г НВЗДО 

6 

47 6122 0286 

7.37.133-1 

2 

2 

2 

Прокладка 

7 

47 6122 0287 

7.37 134-1 

10 

10 

10 

Прокладка 

8 

47 6122 0288 

7.37135-1 

1 

1 

1 

Прокладка 

9 

47 6122 1132 

25 37 137 

1 

1 

1 

Пробка 

10 

47 6122 0230 

7.37.138-1 

1 

1 

1 

Сальннк 

11 

47 6122 0291 

7.37.139-1 

1 

1 

1 

Втулка 

12 

47 6122 3968 

А25.37 140 



1 

Колпак 

13 

47 6122 0318 

7.37.163-1 

1 

1 

1 

Кольцо 

14 

47 6122 0331 

7.37.173 

1 

1 

1 

Шайба 

15 

47 6122 0354 

14 37 208 

1 

1 

1 

Шайба 

16 

47 6122 0357 

14.37.210 

1 

1 

1 

Втулка 

17 

47 6122 0368 

25.37 222 

2 

2 

2 

Втулка 

18 

47 6122 0370 

25.37.223 

2 

2 

2 

Шайба 

19 

47 6122 0375 

25.37.228 

1 

1 

1 

Шестерня 

20 

47 6122 4887 

А25.37.229Б 

1 

1 

1 

Шестерня 

21 

47 6122 0398 

7.37 254-1 

1 

1 

1 

Шайба 

22 

47 6122 0408 

25.37.278 

2 

2 

2 

Кольцо 

23 

47 6122 0409 

14.37.301-4 

1 

1 

1 

Вал 

24 

47 6122 2475 

А25.37.306 

1 

1 

1 

Гайка 

25 

47 6122 0410 

14.37.307-2 

1 

1 

1 

Г нвздо 

26 

47 6122 0411 

14 37.309-1 

1 

1 

1 

Втулка 

27 

47 6122 0412 

14.37.535 

4 

4 

4 

Шайба 

28 

47 6122 0413 

14.37.537 

2 

2 

2 

Шайба 

29 


085-030-30-2-2 

1 

1 

1 

Кольцо 

30 


А31.62 

1 

1 

1 

Пробка 

31 


406 

1 

1 

1 

Подішпннк 

32 


407К 

1 

1 

1 

Подшнпнмк 

33 


4М8 6дх20 88 35 019 

2 

2 

2 

Болт 

34 


4М10 6дх45 88 35 019 

4 

4 

4 

Болт 

35 

25 3131 1089 

1 1-45x65-1 

1 

1 

1 

Манжета 

36 


8Т65Г.06 

2 

2 

2 

Шайба 

37 


А 8 02.019 

2 

2 

2 

Шайба 

38 


10.0Т.65Г.06 

4 

4 

4 

Шайба 

39 


4x32.019 

1 

1 

1 

Шплмнт 
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Прнложенне 


Т-25А 


А25.37-Б Передача главная (вал гпавный) 


1 

47 6122 1118 

А25 37 113 

1 

1 

1 

Шестерня 

2 

47 6122 0275 

7.37 120 

1 

1 

1 

Шестерня 

3 

476122 0283 

7.37 130А 

1 

1 

1 

Крышка 

4 

47 6122 0284 

7 37.131 

1 

1 

1 

Прокладка 

5 

47 6122 1195 

А25 37.154 

1 

1 

1 

Шестерня 

6 

47 6122 0308 

25.37 155 

1 

1 

1 

Шестерня 

7 

47 6122 0310 

25:37.156 

1 

1 

1 

Шестерня 

8 

47 6122 0312 

25 37.157 

1 

1 

1 

Вал главный 

9 

47 6122 0314 

25 37 158 

1 

1 

1 

Втулка 

10 

47 6122 2469 

А25.37 162 

2 

2 

2 

Гайка 

11 

47 6122 0353 

7.37.207 

1 

1 

1 

Шайба 

12 

47 6122 0365 

25.37.219 

1 

1 

1 

Обойма 

13 

47 6122 0366 

25 37 220 

1 

1 

1 

Втулка 

14 

47 6122 0373 

7.37.227 

2 

2 

2 

Шайба 

15 

47 6122 0404 

7 37.261 

9 

9 

9 

Прокладка 

16 


4М10.6дх20 88 35 019 

4 

4 

4 

Болт 

17 

46 1213 4250 

308 

1 


1 

Подшнпннк 

18 

46 1273 5441 

50308 

1 

1 

1 

Подшнпннк 

19 


10 ОТ.65Г.06 

4 

4 

4 

Шайба 

20 


10-100 

2 

2 

2 

Шарнк 

21 


5x45 019 

2 

2 

2 

ШІплннт 


А25.37-Б Передача главная (вал первнчнь н) 


1 

47 6122 0266 

7 37 102-1 

1 

1 

1 

Вап первнчный 

2 

47 6122 0267 

7.37 103 

1 

1 

1 

Втулка 

3 

47 6122 0268 

7.37 104 1 

1 

1 

1 

Г нездо 

4 

47 6122 0269 

7 37 105-1А 

1 

1 

1 

Кольцо 

5 

47 6122 0273 

7.37.113-1 

1 

1 

1 

Кольцо 

6 

47 6122 0302 

7 37.151-1 

1 

1 

1 

Г нездо 

7 

47 6122 0305 

7.37.153-1Б 

1 

1 

1 

Кольцо 

8 

47 6122 0306 

7 37 154 

1 

1 

1 

Кольцо 

9 

47 6122 0309 

7 37156А 

6 

6 

6 

Прокладка 

10 

47 6122 0311 

7.37 157А 

1 

1 

1 

Прокладка. 

11 

47 6122 0313 

7.37.15ВА 

2 

2. 

2 

Прокладка 

12 

47 6122 0318 

7.37.163-1 

2 

2 

2 

Кольцо 

13 

47 6122 0358 

25.37.210 

1 

1 

1 

Валнк 

14 

47 6122 0360 

25 37.212 

1 

1 

1 

Шестерня 

15 

47 6122 0369 

7.37.223А 

2 

2 

2 

Прокладка 

16 

47 6122 0371 

7.37.224А 

4 

4 

4 

Прокладка 

17 

47 6122 0372 

7.37 225А 

6 

6 

6 

Прокладка 

18 

47 6122 0382 

7.37 236А 

1 

1 

1 

Крь-шка 

19 

47 6122 0384 

7.37 237 

6 

6 

6 

Прокладка 

20 

47 6122 0403 

7 37.259 

2 

2 

2 

Гайка 

21 

47 6122 1199 

А25 37 259 

1 

1 

1 

Шестерня 

22 

476122 1200 

А25 37.260 

1 

1 

1 

Шестерня 

23 


А31 62 

2 

2 

2 

Пробкв 

24 


4М8 6дх20 88 35.019 

2 

2 

2 

Болт 

25 


ЗМІО.бдхЗО 88 35 019 

5 

5 

5 

Болт 

26 

25 3131 1076 

1.1-38x58-1 

1 

1 

1 

Манжета 

27 

46 1213 1841 

206 


1 

1 

Подшнпннк 

28 

46 1213 4041 

306КЗ 

1 


1 

Подшнпннк 

29 

461213 4250 

ЗОВ 

1 


і 

Подшмпнмк 

30 

46 2253 5804 

102506М 

1 

1 

1 

Подшппннк 
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Т-25А 


Прмложенне 



455 


Ріас. 5. Передача главная (вап главный) 



Рнс. 6 Перед- ч і , 'эенэя (ввл переіічньш) 

А25.37-Б Передача главная (днфференцнал) 

1 47 81221171 А25 37 020А 1 1 1 Корлус 

2 47 6122 1173 А25.37.061 1 1 1 Внта 

3 47 6122 3941 Т30.37.07Т-03 1 1 1 Подаю 

4 476122 1193 А25.37.141 1 1 1 Стакан 

5 47 6122 0294 7 37 141-1 1 1 1 Стакан 

6 47 6122 0295 7 37142 3 3 3 Проклад а 

7 47 6122 0296 7.37.144-2 1 1 1 Вене 2=66 

8 47 8122 0297 7.37 145 2 2 2 Шестерня 

9 47 6122 0298 7.37.146-4 1 1 1 Ось 









Прнложенне 


Т-25А 


N 0 

№ 


№ сборочной еднннцы, 

Кол-во 


рпс. 

поз 

Код ОКП 

деталн 




Нанменованйе 





Т25 

Т25 

Т25 






А 

А2 

АЗ 


7 

10 

47 6122 0299 

7.37 147 

2 

2 

2 

Сатвллнт 


11 

47 6122 0300 

7 37.148-1 

2 

2 

2 

Пластнна 


12 

47 6122 1194 

А25.37 150 

1 

1 

1 

Корпус 


13 

47 6122 0304 

25 37 152 

1 

1 

1 

Венвц 2=59 


14 

47 6122 0374 

7.37.228-1 

2 

2 

2 

Шайба 


15 

47 6122 2826 

А25.37 251 

1 

1 

1 

Пружнна 


16 

47 6122 0400 

7,37.256-3 

2 

2 

2 

Шэйба 


17 

47 6122 0402 

7 37.257-3 

4 

4 

4 

Шайба 


18 

47 6122 1202 

А25 37.282 

1 

і 

1 

Муфта 


19 

47 6122 1203 

А25.37.283 

1 

1 

1 

Шестерня 


20 

47 6122 1204 

А25.37 284 

4 

4 

4 

Пластнна 


21 

47 6122 1206 

А25 37 286 

1 

і 

1 

Ось 


22 

47 6122 1207 

А25.37 287 

2 

2 

2 

Палец 


23 

47 6122 1208 

А25 37 288 

1 

1 

1 

Поводок 


24 

47 6122 1209 

А25 37.289 

1 

1 

1 

Тяга 


25 

47 6122 1210 

А25.37 290 

1 

1 

1 

Корпус 


26 

47 6122 3985 

А25 37.291-03 

1 

1 

1 

Прокладка 


27 

47 6122 1213 

А25.37.293 

1 

1 

1 

Ось 


28 

47 6122 3476 

А25.37 294А 

1 

1 

1 

Крышка 


29 

476122 1215 

А25.37.295 

8 

8 

8 

Пластнна 


30 

47 6122 2719 

ТЗО 37.296 

1 

1 

1 

Шарннр 


31 

47 6122 2720 

Т30.37.297 

2 

2 

2 

Обойма 


32 

47 6122 2722 

ТЗО 37 300 

1 

1 

1 

Подушка 


33 

47 6122 2723 

ТЗСЗ 302 

1 

1 

1 

Стержень 


34 

47 6519 2526 

54.02.484 

1 

1 

1 

Палец 


35 


016-021-30-2-2 

1 

1 

1 

Кольцо 


36 

47 6116 05*7 

24-2401028 

2 

2 

2 

Штйфт 


37 


М6 6дх16.88 35 019 

2 

2 

2 

Болт 


38 


4М8 бдхіб 88 35 019 

3 

3 

3 

Болт 


39 


4М8.6дх20 88 35 019 

4 

4 

4 

Болт 


40 


4М10.6дх30.88 35.019 

14 

14 

14 

Болт 


41 


4М10.6дх40 88 35.019 

8 

8 

8 

Болт 


42 


М6 6Н.6 019 

2 

2 

2 

Гайка 


43 


10x36 01 10 

4 

4 

4 

Заклепка 


44 


10x45 01.10 

4 

4 

4 

Заклепка 


45 

25 3131 1089 

1 1-45x55 1 

2 

2 

2 

Манжета 


46 

46 1213 3093 

2І4КЗ 

2 

2 

2 

Подшнпнйк 


47 


6Т.65Г 06 

2 

2 

2 

Шайба 


48 


8Т.65Г 06 

3 

3 

3 

Шайба 


49 


А 10 02 019 

3 

3 

3 

Шайба 


50 


2x12.019 

3 

3 

3 

Шллннт 


51 


2.5x16.019 

4 

4 

4 

Шплілнт 


458 





9 1 47 6122 3603 Т30 37 014Б 

2 47 6122 2713 Т30.37 069 

3 47 6122 4920 Т30 37.085 

4 47 6122 4921 Т30.37.085 

5 47 8122 4922 Т30.37.087 

6 47 6122 5399 А13 05.000А 

7 47 6122 4923 Т30.37.110 

8 47 6122 4924 Т30.37.116В 

9 47 6122 3612 Т30.37.117 

10 47 6122 3613 Т30.37.120 

11 47 6122 3860 ТЗО 21.125 

12 47 6122 4925 ТЗО 37.129 


1 і 1 1 Рычаг 

1 1 1 Хомутнк 

і 1 1 Колонка с блокнровкой 

і 1 1 Колонка с втулкой 

1 1 1 Рычаг переключвння ре- 

верса 

222 Рукоятка 
1 1 1 Рычагреверса 

1 1 1 Колонка 

1 1 1 Прокладка 

1 1 1 Пружнна 

1 - Уплотнілтель 

1 1 | 1 Втулка 
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Т-25А 


Прнложе><не 


№ 

рмс. 

№ 

лоз 

Код ОКП 

№ сборочной едннпцы, 
двталн 

Кол-во 

Нанменсванне 

Т25 Т25 
А А2 
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